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(57)摘要

本实用新型涉及一种餐厨垃圾车及其车箱，

该餐厨垃圾车车箱包括：垃圾箱，包括前封板、上

盖板、左侧板以及右侧板；污水箱，固设在垃圾箱

的底部；所述污水箱位于垃圾箱底部的中部，左

侧板和右侧板的下部均具有向污水箱折弯的折

弯部分，两个折弯部分形成底板，两个折弯部分

固定在污水箱上；或者所述污水箱位于垃圾箱底

部的左侧或右侧，远离污水箱的相应侧板下部具

有向污水箱折弯的折弯部分，折弯部分形成底

板，折弯部分与相应侧板的下部固定在污水箱

上。相应侧板的下部具有向污水箱折弯的折弯部

分，折弯部分作为底板与污水箱固定，无需单独

设置底板，避免了相应侧板与底板的焊接，减少

了垃圾箱的焊缝数量，降低了垃圾箱渗漏的概

率。
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1.餐厨垃圾车车箱，包括：

垃圾箱，包括前封板、上盖板、左侧板以及右侧板；

污水箱，固设在垃圾箱的底部；

其特征在于，所述污水箱位于垃圾箱底部的中部，左侧板和右侧板的下部均具有向污

水箱折弯的折弯部分，两个折弯部分形成底板，两个折弯部分固定在污水箱上；

或者所述污水箱位于垃圾箱底部的左侧或右侧，远离污水箱的相应侧板下部具有向污

水箱折弯的折弯部分，折弯部分形成底板，折弯部分与相应侧板的下部固定在污水箱上。

2.根据权利要求1所述的餐厨垃圾车车箱，其特征在于，所述左侧板和右侧板的下部均

具有向污水箱折弯的折弯部分，两个折弯部分对称布置在污水箱两侧。

3.根据权利要求1或2所述的餐厨垃圾车车箱，其特征在于，所述折弯部分与相应侧板

圆弧过渡连接。

4.根据权利要求1或2所述的餐厨垃圾车车箱，其特征在于，所述左侧板、右侧板以及上

盖板均为弧形板。

5.餐厨垃圾车，包括：

车体；

餐厨垃圾车车箱，固定装配在车体上，包括垃圾箱和污水箱；

所述垃圾箱，包括前封板、上盖板、左侧板以及右侧板；

所述污水箱，固设在垃圾箱的底部；

其特征在于，所述污水箱位于垃圾箱底部的中部，左侧板和右侧板的下部均具有向污

水箱折弯的折弯部分，两个折弯部分形成底板，两个折弯部分固定在污水箱上；

或者所述污水箱位于垃圾箱底部的左侧或右侧，远离污水箱的相应侧板下部具有向污

水箱折弯的折弯部分，折弯部分形成底板，折弯部分与相应侧板的下部固定在污水箱上。

6.根据权利要求5所述的餐厨垃圾车，其特征在于，所述左侧板和右侧板的下部均具有

向污水箱折弯的折弯部分，两个折弯部分对称布置在污水箱两侧。

7.根据权利要求5或6所述的餐厨垃圾车，其特征在于，所述折弯部分与相应侧板圆弧

过渡连接。

8.根据权利要求5或6所述的餐厨垃圾车，其特征在于，所述左侧板、右侧板以及上盖板

均为弧形板。
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一种餐厨垃圾车及其车箱

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种餐厨垃圾车及其车箱。

背景技术

[0002] 餐厨垃圾车是用于收集与运输生活垃圾的专用车辆，随着我国餐饮业的快速发

展，餐厨垃圾车的应用也越来越广泛。由于餐厨垃圾车上收集和运输的生活垃圾中一般都

含有污水，因此，餐厨垃圾车对其车箱的密封性能要求较高。

[0003] 现有技术中的餐厨垃圾车车箱一般包括垃圾箱和铰接在垃圾箱上的后门，垃圾箱

包括前封板、上盖板、左侧板、右侧板以及下底板，下底板上固设有污水箱。由于前封板、上

盖板、左侧板、右侧板以及下底板一般通过焊接连接，造成垃圾箱的焊接量较大，易产生焊

接变形；同时焊接连接也造成垃圾箱的焊缝较多，如果焊接质量不好，容易在焊缝处产生渗

漏现象，造成环境二次污染的问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种餐厨垃圾车车箱，以解决现有技术中餐厨垃圾车

车箱的垃圾箱焊缝较多，而容易在焊缝处产生渗漏现象的技术问题；本实用新型的目的还

在于提供一种餐厨垃圾车，以解决现有技术中餐厨垃圾车车箱的垃圾箱焊缝较多，而容易

在焊缝处产生渗漏现象进而影响餐厨垃圾车正常使用的技术问题。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型餐厨垃圾车车箱的技术方案是：

[0006] 餐厨垃圾车车箱，包括：垃圾箱，包括前封板、上盖板、左侧板以及右侧板；污水箱，

固设在垃圾箱的底部；所述污水箱位于垃圾箱底部的中部，左侧板和右侧板的下部均具有

向污水箱折弯的折弯部分，两个折弯部分形成底板，两个折弯部分固定在污水箱上；或者所

述污水箱位于垃圾箱底部的左侧或右侧，远离污水箱的相应侧板下部具有向污水箱折弯的

折弯部分，折弯部分形成底板，折弯部分与相应侧板的下部固定在污水箱上。

[0007] 有益效果是：相应侧板的下部具有向污水箱折弯的折弯部分，折弯部分作为底板

与污水箱固定，无需单独设置底板，避免了相应侧板与底板的焊接，减少了垃圾箱的焊缝数

量，降低了垃圾箱渗漏的概率，从而能够有效避免环境二次污染的问题。同时，减小了焊接

变形量，保证垃圾箱上的各部件的装配精度。

[0008] 进一步的，所述左侧板和右侧板的下部均具有向污水箱折弯的折弯部分，两个折

弯部分对称布置在污水箱两侧。

[0009] 有益效果是：使污水箱距离其两侧的污水都较近，便于污水进入到污水箱内；同

时，将污水箱设置在垃圾箱底部的中间位置，便于在垃圾箱的两侧设置工具箱和电控箱。

[0010] 进一步的，所述折弯部分与相应侧板圆弧过渡连接。

[0011] 有益效果是：避免在折弯处产生应力集中现象，保证使用寿命。

[0012] 进一步的，所述左侧板、右侧板以及上盖板均为弧形板。

[0013] 有益效果是：保证垃圾箱的整体强度。
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[0014] 为实现上述目的，本实用新型餐厨垃圾车的技术方案是：

[0015] 餐厨垃圾车包括车体，餐厨垃圾车车箱，固定装配在车体上，包括垃圾箱和污水

箱；所述垃圾箱，包括前封板、上盖板、左侧板以及右侧板；污水箱，固设在垃圾箱的底部；所

述污水箱位于垃圾箱底部的中部，左侧板和右侧板的下部均具有向污水箱折弯的折弯部

分，两个折弯部分形成底板，两个折弯部分固定在污水箱上；或者所述污水箱位于垃圾箱底

部的左侧或右侧，远离污水箱的相应侧板下部具有向污水箱折弯的折弯部分，折弯部分形

成底板，折弯部分与相应侧板的下部固定在污水箱上。

[0016] 有益效果是：相应侧板的下部具有向污水箱折弯的折弯部分，折弯部分作为底板

与污水箱固定，无需单独设置底板，避免了相应侧板与底板的焊接，减少了垃圾箱的焊缝数

量，降低了垃圾箱渗漏的概率，从而能够有效避免环境二次污染的问题。同时，减小了焊接

变形量，保证垃圾箱上的各部件的装配精度。

[0017] 进一步的，所述左侧板和右侧板的下部均具有向污水箱折弯的折弯部分，两个折

弯部分对称布置在污水箱两侧。

[0018] 有益效果是：使污水箱距离其两侧的污水都较近，便于污水进入到污水箱内；同

时，将污水箱设置在垃圾箱底部的中间位置，便于在垃圾箱的两侧设置工具箱和电控箱。

[0019] 进一步的，所述折弯部分与相应侧板圆弧过渡连接。

[0020] 有益效果是：避免在折弯处产生应力集中现象，保证使用寿命。

[0021] 进一步的，所述左侧板、右侧板以及上盖板均为弧形板。

[0022] 有益效果是：保证垃圾箱的整体强度。

附图说明

[0023] 图1为本实用新型的餐厨垃圾车的结构示意图；

[0024] 图2为图1中餐厨垃圾车车箱的右视图（去除后门）；

[0025] 图3为图1中A-A向的垃圾箱与污水箱装配的结构示意图；

[0026] 图4为图3中B处放大图；

[0027] 图5为图3中C处放大图；

[0028] 图中：1-车体；2-垃圾箱；3-污水箱；4-底板；5-上盖板；6-左侧板；7-右侧板；8-加

强撑；9-前封板；10-后门。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图对本实用新型的实施方式作进一步说明。

[0030] 本实用新型的餐厨垃圾车的具体实施例，如图1所示，餐厨垃圾车包括车体1，车体

1上固定装配有餐厨垃圾车车箱，餐厨垃圾车车箱包括垃圾箱2，垃圾箱2的底部固设有污水

箱3，垃圾箱2的后部铰接有后门10，垃圾箱2打开后门10以倾倒垃圾，后门框上设有密封条，

以保证后门10关闭后的密封性能。

[0031] 如图1和图2所示，垃圾箱2包括前封板9、上盖板5、左侧板6以及右侧板7。如图3所

示，左侧板6的下部具有向污水箱3折弯的左折弯部分，右侧板7的下部具有向污水箱3折弯

的右折弯部分，左折弯部分和右折弯部分形成垃圾箱2的底板4，底板4远离相应侧板的一端

焊接在污水箱3上。如图4所示，具体的，底板4焊接在污水箱3的上部内翻边上，此时内翻边
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的一半用于与底板4焊接，另一半用于固定污水箱3的过滤板和封板。

[0032] 本实施例中，污水箱3设置在中部，此处的中部不是在正中间位置，可以偏离正中

间位置，两个折弯部分作为底板4与污水箱3固定，无需单独设置底板，避免了相应侧板与底

板的焊接，减少了垃圾箱2的焊缝数量，降低了垃圾箱2渗漏的概率，从而能够有效避免环境

二次污染的问题。同时，减小了焊接变形量，保证垃圾箱2上的各部件的装配精度。在其他实

施例中，根据需要可以将污水箱设置在垃圾箱的左侧，远离污水箱的右侧板下部具有向污

水箱折弯的折弯部分，折弯部分形成底板，左侧板不需要再折弯，折弯部分与左侧板的下部

固定在污水箱上，这样也能减少焊缝的数量，此时工具箱的位置需要改变；在其他实施例

中，可以将污水箱设置在垃圾箱的右侧。应当说明的是，底板与污水箱的焊接属于现有技

术，在此不再赘述。

[0033] 如图2所示，左折弯部分和右折弯部分对称布置在污水箱3的两侧，污水箱3设置在

垃圾箱2底部的正中间位置，使污水箱3距离其两侧的污水都较近，便于垃圾箱2内的污水进

入到污水箱3内；同时，将污水箱设置在垃圾箱底部的正中间位置，便于在垃圾箱的两侧设

置工具箱和电控箱。工具箱和电控箱分别位于垃圾箱2的右前侧和左前侧，成近似对称结

构，工具箱用于存放餐厨垃圾车检修、清洗工具等；电控箱用于固定安装电控系统控制面

板、保险盒等。

[0034] 如图2和图3所示，左侧板6与左折弯部分圆弧过渡连接，右侧板7与右折弯部分圆

弧过渡连接，以避免在折弯处产生应力集中现象，保证使用寿命；同时折弯处为圆弧也便于

垃圾箱内左右两侧的污水进入到污水箱内。在其他实施例中，可以直角过渡连接，此时垃圾

箱内左右两侧的污水不容易进入到污水箱内，同时折弯处也容易出现应力集中，减少垃圾

箱的使用寿命。

[0035] 本实施例中，前封板9为平板，左侧板6、右侧板7以及上盖板5均为弧形板，以保证

垃圾箱的整体强度。在其他实施例中，可以将左侧板、右侧板以及上盖板设计为平板。应当

说明的是，左侧板6、右侧板7以及上盖板5可以由钢板或铝合金板等金属板材制成。左侧板

6、右侧板7与上盖板均焊接连接，且属于现有成熟技术，如图3和图5所示，左侧板6与上盖板

5搭接后焊接在一起，右侧板7、上盖板5的焊接方式与左侧板6、上盖板5的焊接方式一样，也

是搭接后焊接在一起。

[0036] 如图2所示，由于左侧板6、右侧板7以及上盖板5均为板结构，在垃圾箱2的中间位

置设有加强撑8，以加强垃圾箱2的整体强度，保证垃圾箱2的稳定性，其中，加强撑8为C型结

构。

[0037] 应当说明的是，左侧板的左折弯部分和右侧板的右折弯部分均通过折弯机折弯加

工而成。

[0038] 本实用新型的餐厨垃圾车车箱的具体实施例，该餐厨垃圾车车箱与上述餐厨垃圾

车的具体实施例中所述的餐厨垃圾车车箱的结构相同，在此不再赘述。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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