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(57) Resumo. PARTICULAS DE SEGURANGA, NAO-
ALONGADAS, INTEGRADAS, EM DOCUMENTOS DE VALOR. A
presente invengao refere-se a um produto do tipo de folha, ou adesivo
(10), adaptado para ser integrado em produtos, ou documentos, de
valor, compreendendo: - particulas de seguranga né&o-alongadas
(14)em forma de particulas de metal, ou particulas revestidas de metal;
- um aglutinante de papel plastico compativel (12). O produto do tipo
de folha, ou adesivo, permite uma concentragdo mais controlavel das
particulas de seguranga e uma facil integracdo das particulas de
seguranga nos documentos de valor.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "PARTICU-
LAS DE SEGURANGCA, NAO-ALONGADAS, INTEGRADAS, EM DOCU-
MENTOS DE VALOR". |
Campo da Invengéo

A presente invengao refere-se a um produto do tipo de folha, ou
adesivo, com particulas de seguranca. De acordo com um segundo aspecto,
a presente invengao também refere-se a um documento de valor compreen-

~dendo um produto do tipo de folha, ou adesivo. De acordo com um terceiro

aspecto, a invengao refere-se a dois métodos para se fabricar um produto do
tipo de folha, ou adesivo.

Fundamentos da Invencao

E um fato conhecido a integracdo de particulas de seguranga em

‘substrato para fins de autentica¢ao, ou identifica¢éo, de documentos de va-

lor. As patentes US-A-4,408,156, EP-B-O 236 365 e EP-B-0 897 569 sao
apenas exemplos de documentos da técnica anterior que descrevem tais
documentos de valor. '

A patente US-A-4,265,703 descreve um método para integrar

- particulas de seguranca em forma de fibras de metal em uma estrutura fibro-

sa, tal como papel. Na verdade, a diferenga na gravidade especifica entre as
fibras de metal e o material do tipo de papel dificulta a distribuicdo homogé-
nea das fibras de metal em um Substrato dificil, caso ndo se tomem medidas
preventivas. A medida preventiva descrita em US-A-4,265,703 consiste em
submeter um feixe de particulas de metal a um banho, ou a um aglutinante
hidrossoluvel, de modo a fazer um feixe revestido. O aglutinante hidrossolu-
vel é ou alcool de polivinila, ou amido. A seguir, o feixe de fibra é secado e
cortado em comprimentos predeterminados de fibras de aglutinantes aglo-
merados. Os aglomerados sdo misturados a particulas de papel para formar
uma estrutura do tipo de folha, onde as particulas de metal sdo distfibuidas
de forma homogénea. O material aglutinante serve como material para sepa-
rar os filamentos.

~ Apesar da aplicagdo bem-sucedida desse método, sdo feitas
variagdes nas concentragdes de partiéulas no substrato. Quando o nivel de
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seguranga a ser provido pelas particulas também depende da concentragéo
das particulas no substrato, essas variagdes nas concentragdes sdo inacei-
taveis. |

O método descrito em US-A-4,265,703 também pode ser aplica-
do para incorporar particulas de metal em locais limitados em documentos
de valor. Esses locais limitados podem ter a forma de faixas, ou tiras. A pra-
tica mostrou que é dificil manter a largura de tais faixas ou tiras dentro de
limites estreitos predeterminados. Além disso, algumas dimensdes, por e-
xemplo, larguras muito pequenas, ndo sdo obtidas. Aqui novamente, quando
o nivel de seguranga a ser provido pelas particulas de metal também depen-
de do local geogréfico exato das particulas de metal no documento de valor,
uma variagao muito grande nesse local geografico nao é aceitavel.

Sumario da Invencao

Um objeto da presente invencao é evitar as desvantagens da

técnida anterior.

~ Um outro objeto da presente invengéo é prover mais controle da
concentragdo das particulas de seguranca no substrato de um documento
de valor. |

Ainda um outro objeto da presente invencao é prover exatamen-
te determinados locais geograficos com particulas de seguranga dentro de
um documento de valor. _

Ainda um outro objeto da presente invengéo é prover um método
consistente para integrar particulas de seguranga em um documento de va-
lor, que dependev bastante do modo de fabricagdo dos documentos de valor.

De acordo com um primeiro aspecto da presente é provido um
produto do tipo de folha, ou adesivo, adaptado para ser integrado em produ-
fos, ou documentos, de valor. O produto compreende:

- - particulas de seguranca nao-alongadas;

- um papel, ou aglutinante plastico compativel;

No contexto da presente invencéo, os termos "documentos de
valor" referem-se a todos os tipos de documentos de valor, tais como notas
de banco, titulos, passaportes, cartdes de crédito, tiquetes de acesso, etc.
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As particulas de seguranga séo integradas aos documentos.
Os termos "particulas ndo-alongadas" sdo usados para fazer
uma distingdo com os produtos do tipo de fibra e referem-se a particulas on-

de as varias dimensbes (por exemplo, comprimento, largura, profundida-

~de)podem variar uma em relagdo a outra apenas até um certo ponto, por

exemplo, um fator menor do que 10, preferivelmente menor do que 6, por
exemplo, menor do que 5. Os termos "particulas ndo-alongadas englobam
pos, pequenas esferas, pigmentos e similares. Os valores absolutos das di-
mensdes sdo menores do que a espessura dos documentos de valor.

‘Para funcionar como ‘“particulas de seguranga®’, as particulas
tém pardmetros, os quais sdo detectavelmente diferentes do material do
substrato. A diferenga detectavel pode ter varias formas, tais como diferenga
otica (por exemplo, diferenca na capacidade de 'refletir, ou de- absorver ou
transmitir), condutividade elétrica, coercividade magnética, resposta harmo-
nica, reflexdo de microondas, absor¢des de microondas ou similares.

Outras particulas de seguranga e/ou particulas sem uma.fungdo
de seguranga ou fungdo de identificagdo também podem ser acrescentadas

- proximas a um tipo de particula de seguranga ndo-alongada. Por exemplo,

pode ser vantajoso acrescentar particulas que tém uma compatibilidade com

0 substrato j& nesse estagio no produto do tipo de folha ou adesivo. Nesse

- sentido, quando o substrato compreende papel, pode ser vantajoso acres-

centar particulas de celulose préximas as particulas de seguranga.

As particulas de seguranga ndo-alongadas podem estar presen-
tes no produto do tipo de folha, ou adesivo, em uma concentragdo que varia
de 1,0x10° a 1,0x10° g/em?. |

Os termos "um églutinante de papel ou plastico compativel refe-
rem-se a um aglutinante qUe pode ser integrado facilmente em uma matriz
de papel, ou plastico. Ou o aglutinante desaparece durante o procésso de
integrag¢ao ou o aglutinante pode ser fixado a papel ou plastico.

'De forma vantajosa, o aglutinante € um aglutinante soltvel em
agua. Isso o torna particularmente vantajoso para ihtegragéo ao papel.

Como um exemplo, 0 agluiinante pode ser selecionado do grupo
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que consiste em alcoois de polivinila, éteres de metil celulose, hidroxipropil-
metilcelulose, poliéteres de 6xido de etileno, polimeros de &cido acrilico ou
copolimeros acrilicos. |

Por uma questdo de exemplo preferivel, o metil celulose tem as |
seguintes vantagens como aglutinante nesse contexto: trata-se de um aglu-
tinante barato e qualquer mddelagem ou mistura pode ser feita a temperatu-
ra ambiente, reutilizagdo de metil celulose e do material misturado a ele, se
possivel. O material aglutinante de celulose metila desintegra facilmente
quando aquecido. |

O produto do tipo de folha, ou adesivo, funciona de forma transi-

- toria. O objetivo € controlar melhor a concentragdo das particulas de segu-

ranga e a geometria da regido das particulas de seguranga. Esse controle é

" feito no nivel do material do tipo de folha, ou adesivo, e ndo no nivel do do-
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cumento, ou produto, de valor. Por fim, o produto do tipo de folha, ou adesi-
vo, deve se integrar ao documento, ou produto de valor. Umé vez que é feita
essa etapa de integragdo, ndo é mais possivel extrair o material do tipo de
folha, ou adesivo, do documento, ou produto, de valor. Entdo, durante sua. .
vida util, o produto do tipo de folha, ou adesivo, precisa ser resistente e ade-
rente. No momento da integragéo com o documento, ou produto de valor, 0
produto do tipo de folha, ou adesivo, deixa de existir como tal.
Preferivelmente, um plastificante
precisa ser adicionado e misturado com as particulas de seguranga e mate-
rial aglutinante no solvente. Tal plastificante torna o produto do tipo de folha,
ou adesivo, mais resistente e mais flexivel. Um exemplo de plastificante é
polietileno glicol. Outro exemplo é alcool de polivinila. e
O plastificante também pode ter outra fungéo, particularmente no
caso de um produto do tipo de folha, ou adesivo, ser integrado' nos docu-
mentos de valor do pa'pel7 A fabricagdo do papel é feita em uma atmosfera
muito Umida, com muita agua. A quantidade correta de plastificante presente
no produto do tipo de folha, ou adesivo, pode controlar o tempo requerido
para o processo de desintegra¢éo do material do tipo de folha, ou adesivo, e
sua integracéo nos documentos de valor do papel. Semelhante aos plastifi-
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cantes, o didxido de titanio (TiOz) e os carbonatos também podem realizar
essa fun¢do. Quanto maior a quantidade de plastificante, carbonatos de TI-
Oz, mais tempo leva o processo de desintegracéo.

Também aditivos coloridos podem ser misturados com as parti-
culas de seguranga e o material aglutinante. Isso pode dar uma cor especifi-
ca e predeterminada ao produto do tipo de folha, ou adesivo. A determinada
cor pode mascarar a presenga de particulas de seguran¢a.

De forma vantajosa, especialmente quando usado com papel
como material de substrato, o produto como folha, ou adesivo, é feito poro-
so, por exemplo, fazendo pequenas perfuragdes no produto do tipo de folha,
ou adesivo. Essa porosidade facilita a evacuagdo de agua durante a integra-
¢ao do produto do tipo de folha, ou adesivo, em um substrato de papel.

- De acordo com um segundo aspecto da presente invencéo, é

'provido um documento, ou produto, de valor ao qual o produto do tipo de

folha, ou adesivo, foi integrado.

De acordo com um terceiro aspecto da presente invengéo, sdo

- providos dois métodos de fabricagdo de um produto do tipo de folha, ou ade-

sivo.

O primeiro método compreende as seguintes etapas:

a) prover um aglutinante em uma forma liquida ou pastosa, por
exemplo, em um solvente como agua;

b) prover particulas ndo-alongadas que irdo funcionar como par-

- ticulas de seguranga;

c) misturar as particulas ou com o aglutinante;

d) fundir o aglutinante com as particulas;

e) secar ou trafar termicamente o aglutinante fundido com as
particulas para formar um produto aderente do tipo de folha ou de adesivo.

Uma das vantagens da presente invengao resulta da etapa c: as
particulas sdo misturadas com o material aglutinante em uma concentfagéo
controlavel e determindvel. Se a abstragédo for feita de particulas de nao-
segurancga, outros aditivos possiveis e do solvente, os Unicos parametros

sao a quantidade de particulas de seguranga, a quantidade de material aglu-
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tinante e o gréu de mistura. Tanto a quantidade de particulas de seguranga:
quanto a quantidade de material aglutinante pode ser exatamente determi-
nada. O grau de mistura pode ser faciimente contvrolado, por exemplo, pelas
revolugoes de um parafuso na mistura e pela temperatura de trabalho. As
particulas misturadas no aglutinante sao fundidas e secadas ou aquecidas
termicamente, por exemplo, para vaporizar o solvente e formar um produto
do tipo de folha, ou adesivo, que seja aderente. A concentragao das particu-
las de seguranga nesse produto do tipo de folha, ou adesivo, e suas varia-
¢Oes podem ser determinadas nesse produto do tipo de folha, ou adesivo,
antes de qualquer integragao no produto final. A concentragao das particulas
de seguranca no produto do tipo de folha, ou adesivo, é diretamente relacio-
nada & concentracéo das particulas de seguranga no produto, ou documento
fihal. . |

Em uma modalidade da invengéo, o prdduto do tipo de folha, ou
adesivo, pode ser fundido usando-se um aplicador, como um dispositivo ras-
pador. '

O método compreende ainda a etapa de cortar o produto do tipo
de folha, ou adesivo. A etapa adibional tem a vantagem de determinar, exa-
tamente, as dimenso6es do local onde as particulas de seguranga podem ser
encontradas. Além disso, essa determinagéo exata ¢é feita antecipadamente,
antes da fabricagao do documento, ou produto de valor. isso significa que
esse corte separado e antecipado torna todo o método mais resistente e
menos dependente do modo particular de integrar as particulas de seguran-
¢a no documento de valor, ou produto final.

Como uma etapa subsequente, o aglutinante seco, com as parti-
culas de seguranga,'é integrado o substrato do documento de valor, ou pro-
duto de valor.

O segundo método compreende as seguintes etapas:

a) prover um substrato;

b) prover particulas de seguranga nao-alongadas, na forma de
particulas de metal, ou particulas revestidas, de metal, no substrato;

c) fundir, ou vaporizar o aglutinante em um forma liquida, ou
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pastosa, nas particulas de seguranca;

d) secar ou tratar termicamente a combinagéo de aglutinante e
das particulas de seguranga, de modo que um produto aglutinante do tipo de
folha, ou adesivo, seja obtido separavel do substrato.

Nesse segundo método, a concentragdo de particulas de segu-
ranga e a geometria da regiao com particulas de seguranga é controlada
principalmente na etapa b.

Breve Descricdo dos Desenhos

A invengao sera agora descrita em maiores detalhes com refe-
réncia aos desenhos em anexo, em que

A figura 1 € um desenho de um aglutinante seco e fundido com
particulas de seguranga nao-alongadas; . |

- A figura 2 a - vista superior - € a figura 2b - segao transversal

mostra um documento ou papel de valor; .

A figura 3 a - vista superior - e a figura 3b - segédo transversal
mostra um documento de valor de plastico.

| Descricdo das Modalidades Preferidas da Invencao

A figura 1 mostra um produto do tipo de adesivo ou do tipo de
folha, 10 como resultado do método da invengao. O produto do tipo de ade-
sivo, ou folha, 10, compreende um solvente fundido e seco com o aglutinan-
te 12 misturado com particulas de seguranga nao-alongadas 14.

‘As particulas de seguranga 14 podem, por exemplo, ser particu-
las de vidro, ou de pé. A titulo de exemplo, as particulas de vidro tém diame-
tros que variam de 0,1 pm a 30 pm.

VO produto do tipo de folha, ou adesivo, 10, é feito da seguinte
maneira: | |

| a) uma quantidade de aglutinante, tal como celulose de metila, é
despejada em um receptaculo cheio de um solvente, como agua; |

b) uma quantidade predeterminada de particulas ndo-alongadas
14 é despejada no mesmo receptaculo;

c) as particulas 14 sdao misturadas na celulose metila para obter
uma distribuicdo que é o mais homogénea possivel; por exemplo, a quanti-
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dade de particulas pode variar de 0,1 g particulas por litro de solvente - metil
celulose a 4,5 g de particulas por litro de solvente - metil celulose, por exem-
plo, de 0,3 g/a 1,5 g/!; | | |

d) a suspensao solvente }metil celulose 12 - particulas 14 é fun-
dida em uma superficie plana, por exemplo, uma superficie de metal; _

- e) a mistura fundida é nivelada a uma espessura predetermina-

da, por exemplo, uma espessura que varia entre 30me e 500 pm, por e-
xemplo, entre 60 pm e 300 pum; esse nivelamento pode ser feito por meio de
uma folga do dispositivo raspador; |

f) a mistura nivelada é secada; -

g) a mistura seca pode ser cortada no comprimento e largura
desejados. |

Qualquer controle na prépria concentracdo e na variagao da
concentragdo de particulas 14 no metil celulose pode ser feita no produto do

- tipo de folha, ou adesivo, 10. Qualquer prddut_o do tipo de folha, ou adesivo

que nao atingir a especificagdo de concentragdo pode ser recuperado.

O corte da largura desejada pode permitir evitar os efeitos late-
rais na concentragao, caso haja algum.

A concentragdo no produto do tipo de folhva, ou adesivo, pode
variar, por exemplo, de 0,05 g/m? a 10,0g/m?, por exemplo, de 0,1 g/m?a 1,0
g/m?, por exemplo, 0,5 g/m?. |

A figura 2a € uma Vista superior e a figura 2b uma Segéo trans-
versal de um documento de valor 20 com um substrato de papel 22 e com
duas faixas pequenas, 24, 26 compreendendo particulas ndo-alongadas. Um
exemplo de tal documento de valor pode ser uma cédula. As duas faixas
pequenas 24 se origiham do produto do tipo de folha, ou adesivo 10, que foi
cortado antecipadamente na largura desejada. Como resultado, a largura
pode ser determinada com maior precisdo do que a técnica anterior, onde as
particulas soltas estao sendo integradas. no substrato do papel durante o
processo de fabricagdo de papel. Se o material aglutinante for metil celulose
dissolvida em um solvente, como agua, ele pode dissolver parcial ou com-

pletamente durante a integragdo no substrato do papel, como resultado da
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agua usada durante a fabricagdo do papel e do calor produzido durante a
fabricagao do papel. Porém, esse "desaparecimento” ndo tem influéncia ne-
gativa na concentracao e distribuicdo das particulas no documento.

A figura 3a é uma vista superior e a figura 3b é uma secgido
transversal de um documento de valor 30 com um substrato plastica 32 e
com uma camada 34 que compreende particulas. Um exemplo de tal docu-
mento de valor pode ser um cartdo de crédito ou uma cédula de plastico. O
documento de valor 30 pode ser feito laminando-se o produto do tipo de fo-
lha, ou adesivo, 10, com as particulas ndo-alongadas 14 entre duas folhas
de plastico 32. Aqui novamente, se a metil celulose dissolvida em um solven-
te, como agua, é usada como material aglutinante, pode dissolver parcial, ou

completamente, como resultado do calor gerado durante a laminagéao.



10

15

20

25

30

REIVINDICACOES |

1. Produto do tipo de folha, ou adesivo, adaptado para ser inte-
grado em produtos, ou documentos, de valor, tal produto compreendendo:

- particulas de seguranga nao-alongadas;

- um aglutinante de papel ou plastico compativel; |

2. Produto do tipo de folha, ou adesivo, de acordo com a reivin-
dicagdo 1, tal produto do tipo de folha, ou adesivo, tendo uma concentragao
de particulas de seguranga que varia de 1,0x10® a 1,0x10 g/cm?.

3. Produto do tipo de folha, ou adesivo, de acordo com a reivin-

~dicagao 1 ou 2, em que tal aglutinante é soltvel em agua.

4. Produto do tipo de folha, ou adesivo, de acordo com a reivin-
dicacdo 3, em que o aglutinante pode ser selecionado do grupo que consiste
em alcoois de polivinila, éteres de metil celulose, hidroxipropilmetilcelulose,
poliéteres de éxido de etileno, polimeros de acido acrilico ou copolimeros
acrilicos.

5. Produto do tipo de folha, ou adesivo, de acordo com qualquer
uma das reivindicagGes anteriores, em que o produto ainda compreende um
plastificante, didxido de titanio ou carbonatos.

6. Produto do tipo de folha, ou adesivo, de acordo com a reivin-
dicagéo 5, em que o plastificante é polietileno glicol ou polivinilalcool, ou uma
combinagdo de ambos. )

7. Produto do iipo de folha, ou adesivo, de acordo com qualquer
uma das reivindicagoes anteriores, em que tal produto é provido de porosi-
dades para facilitar a evacuagao de agua.

8. Documento de valor, compreendendo um produto do tipo de
folha, ou adesivo, de écordo com qualquer uma das reivindicagdes anterio-
res.

9. Método para a fabricagdo de um produto do tipo de folha, ou
adesivo, como definido em qualquer uma das reivindicagboes de 1 a 7, tal
método compreendendo as seguintes etapas:

a) prover um aglutinante em forma liquida ou pastosa;

b) prover particulas de seguranga ndo-alongadas;
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c¢) misturar tais particulas em tal aglutinante;

d) fundir tal aglutinante com tais particulas;

e) secar ou tratar termicamente tal aglutinante fundido com tais
particulas para formar tal produto do tipo de folha, ou adesivo.

10. Método para a fabricagao de um produto do tipo de folha, ou
adesivo, como definido em qualquer uma das reivindicagdes de 1 a 7, tal
método compreendendo as seguintes etapas:

a) prover uma substrato;

b) prover particulas de seguranga nao-alongadas em tal substra-
to;

¢) fundir ou vaporizar um aglutinante em forma liquida ou pasto-
sa em tais particulas de seg'uranga;'

~d) secar ou tratar termicamente tal cdmbinagéo de aglutinante e
particulas de seguranga para que um produto do tipo de folha, ou adesivo,
seja obtido separavel de tal substrato.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "PARTICULAS DE SEGURANGA, NAO-ALONGADAS,
INTEGRADAS, EM DOCUMENTOS DE VALOR".

A presente invengao refere-se a um produto do tipo de folha, ou
adesivo (10), adaptado para ser integrado em produtos, ou documentos, de
valor, compreendendo: ' ‘ _

- particulas de seguranga ndo-alongadas (14)em forma de parti- -
culas de metal, ou particulas revestidas de metal; - |

- um aglutinante de papel pléstico compativel (12). O produto do
tipo de folha, ou adesivo, permite uma concentragdo mais controlavel das

. - particulas de seguranga e uma facil integracdao das particulas de seguranga

nos documentos de valor.
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