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一种横编针织织带及其编织方法

(57)摘要

本发明公开了一种横编针织织带及其编织

方法，包括织带本体，其特征在于：织带本体由编

织纱线一体编织而成，并在织带本体上编织形成

双层组织，双层组织的前后针床通过吊目连接。

该横编针织织带的编织方法使得编织的织带塑

性变形率大且可直接成型，弹性大，与人体接触

具有缓冲效果，可较大程度提升人体舒适度。
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1.一种横编针织织带的编织方法，包括织带本体，其特征在于：织带本体由编织纱线一

体编织而成，并在织带本体上编织形成双层组织，双层组织的前后针床通过吊目连接，所述

双层组织由纱线A编织而成，吊目由纱线B编织而成，纱线A为涤纶纱线，纱线B为尼龙丝，使

用具有沿左右方向延伸且在前后方向彼此相对的前后一对针床的横机，以分别带涤纶纱线

的纱嘴A、和连接尼龙丝纱 嘴B进行如下步骤的编织，

步骤1:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

步骤2:纱嘴B右行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接；

步骤3:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

步骤4：纱嘴B左行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接。
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一种横编针织织带及其编织方法

技术领域：

[0001] 本发明涉及针织领域，具体讲是一种横编针织织带及其编织方法。

背景技术：

[0002] 目前市场上织带多为梭织面料形成，其材质偏硬，需增加填充物才能增强其舒适

性，并且弹性较小。例如运用在背包上背带，随着人体行走中活动幅度大，变形率较小的背

带会大大降低人体的舒适性。

发明内容：

[0003] 本发明所要解决的技术问题是，提供一种塑性变形率大且可直接成型的横编针织

织带，该横编针织织带弹性大，与人体接触具有缓冲效果，可较大程度提升人体舒适度。

[0004] 本发明的技术解决方案是，提供一种横编针织织带，包括织带本体，织带本体由编

织纱线一体编织而成，并在织带本体上编织形成双层组织，双层组织的前后针床通过吊目

连接。

[0005] 作为优选，双层组织由纱线A编织而成，吊目由纱线B编织而成，纱线A不同于纱线

B。

[0006] 作为优选，纱线A为涤纶材料，纱线B为尼龙材料。

[0007] 本发明还提供一种横编针织织带的编织方法，使用具有沿左右方向延伸且在前后

方向彼此相对的前后一对针床的横机，以分别带编织纱线的纱嘴A、和连接编织纱线的纱嘴

B进行如下步骤的编织，

[0008] 步骤1:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

[0009] 步骤2:纱嘴B右行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接；

[0010] 步骤3:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

[0011] 步骤4：纱嘴B左行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接。

[0012] 作为优选，以分别带涤纶纱线的纱嘴A、和连接尼龙丝纱嘴B进行如下步骤的编织，

[0013] 步骤1:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

[0014] 步骤2:纱嘴B右行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接；

[0015] 步骤3:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

[0016] 步骤4：纱嘴B左行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接。

[0017] 采用以上方案后与现有技术相比，本发明具有以下优点：本发明突破了传统织带

的制作工艺。可直接成型材质柔软的织带，并且塑性变形率大大超过传统梭织织带，大大增

强人体服用中的舒适性。丰富织带产品组织结构的设计手段，对更好地诠释设计理念和提

高产品的艺术价值、审美价值起到一定的作用；并通过双层组织加丝连接的组合针法，织造

的横编织带平整挺括，弹性大，与人体接触具有缓冲效果，为针织产品设计开发及市场提供

更广阔的发展空间。
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附图说明：

[0018] 图1为本发明的编织流程图。

具体实施方式：

[0019] 下面就具体实施方式对本发明作进一步说明：

[0020] 实施例1

[0021] 一种横编针织织带，包括织带本体，织带本体由编织纱线一体编织而成，并在织带

本体上编织形成上下双层组织，双层组织的前后针床通过吊目连接。双层组织由纱线A编织

而成，吊目由纱线B编织而成，本实施例中纱线A不同于纱线B，具体的，纱线A为2/75D的

100％涤纶，纱线B为2070尼龙丝。

[0022] 其编织方法如下，如图1所示，使用具有沿左右方向延伸且在前后方向彼此相对的

前后一对针床的横机，以分别带涤纶纱线的纱嘴A、和连接尼龙丝纱嘴B进行如下步骤的编

织，

[0023] 步骤1:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

[0024] 步骤2:纱嘴B右行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接；

[0025] 步骤3:纱嘴A右行编织前针床线圈，再左行编织后针床线圈，形成双层组织；

[0026] 步骤4：纱嘴B左行进行交错前后吊目，使得前后针床线圈连接。

[0027] 以下，就针织织带与梭织织带的性能进行相应测试，测试结果如表1：

[0028]

[0029] 表1

[0030] 实验设备：电子强力测试仪Instron

[0031] 验材料：针织织带和梭织织带各两条(规格：长*宽＝20*3cm)

[0032] 结论：

[0033] 1.针织织带的变形率大于梭织织带；

[0034] 2.弹性模量：针织织带小于梭织织带，针织织带比较柔软，梭织带比较挺括；

[0035] 3.屈服点：针织织带小于梭织织带，梭织织带不易产生塑性变形，而针织织带塑性

变形率大，与人体接触具有缓冲效果，可较大程度提升人体舒适度；
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[0036] 4.断裂强力：针织织带小于梭织织带；

[0037] 以上仅就本发明较佳的实施例作了说明，但不能理解为是对权利要求的限制。凡

是利用本发明说明书所做的等效结构或等效流程变换，均包括在本发明的专利保护范围之

内。
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图1
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