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Przedmiotem wynalazku jest wkladka skrawa-
jgca do obrébki wibrowej. Wkiadka skrawajgca
stanowi cze§¢ skladowa marzedzia skrawajgcego
z mozliwo§cia mechanicznej wymiany wkladek.

Znana przykiadowo z opisu patentowego PRL
or 84779 wkladka skrawajgca do obrébki wi6ro-
wej posiada giéwna krawedZ skrawajgca, wsp6i-
pracujacg z przylegla do miej pomocniczg kna-
wedzia skrawajgca, pomiedzy ktérymi znajduje
sie zaokraglony wierzchotek ostrza, a pcza tym
posiada ona dookola swego obwodu kilka po-
wierzchni krawedziowych, réwnoleglych do gléw-
nej krawedzi skrawajacej, przy czym dwie z tych
powierzchni, stuzace jako dolne powierzchnie pod-
porowe, s3 nachylone wzgledem siebie, a ponadto
jedna z dwbéch maprzeciwleglych powierzchni czo-
lowych tworzy powierzchnie przyloZzenia - pomoc-
niczej krawedzi skrawajacej, a druga tworzy czo-
lowa powierzchnie oporowg, zas powierzchnia gér-
na jest umieszczona po przeciwnej stmme dolnych
powierzchni podporowych.

Uksztattowanie znanych wkladek skrawajacych
oraz oprawek shizgcych do ich zamocowywania
jest bardzo trudnym zagadnieniem. Brak miejsca
utrudnia zapewnienie elementom mocujgcym wy-
miaré6w dostatecznych do wywarcia odpowiednio
duzych sil mocujgcych wkladke. Jest rzecza mie-
zwykle wazng, zeby wkladki i ich imaki byty tak
uksztattowane, aby wkladka byla w spos6b pewny
docifnigta do bocznych powierzchni oporowych za
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pomocy oddzialywania wystepujacych w marzedziu
sit skrawania a bez koniecznosci stosowania ele-
mentéw mocujacych o. duzych rozmiarach.

Istote wynalazku stanowi wkladka skrawajgca,
stosowana w wurzadzeniu skrawajgcym, stuzacym
gléwnie do kopiowania i uksztaltowana specjalnie
z uwzglednieniem sit wystepujgcych w czasie skra-
wania. Wkladka wedlug wynalazku jest tak
uksztaltowana, ze jej dolne powierzchmie podpo-
rowe s3 nachylone wzgledem siebie pod katem
80 do 130°, a korzystnie od 100 do 120°, za$§ po-
wierzchnia gbérna jest wyposazona w skos$na po-
wierzchnig, wspélpracujagca z elementem mocu-
jacym wkitadke w oprawce marzedzia skrawajg-
cego.

Skoéna powierzchnia jest korzystnie usytuowana
poSrodku powierzchni goérnej i jest polgczona
z plaska, obnizong powierzchnia, przy czym obie
te powierzchnie biegng réwnolegle do gléwnej
krawedzi skrawajacej. Skoéna powierzchnia ko-
rzystnie posiada ksztalt tréjkatny i przecina po-
wierzchnie obnizong pod katem w granicach 10
do 30°. ’

Naprzeciwlegle powierzchnie czolowe wktadki
leza na plaszezyznach poloZonych wzgledem sie-
bie pod katem ostrym a korzystnie na plaszczyz-
nach przecinajgcych sie wedluz linii, ktéra jest
réwnolegta do plaszczyzny biegnacej przez po-
wierzchnie przyloZzenia gléwnej krawedzi skra-
wajacej. Przedluzenia gléwmej krawedzi skrawa- /
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jacej i pomocmczej krawedzl skrawajaoej, bie-
gnace w kierunku wierzchotka ostrza, korzystnie
przecinajg sne_ pod katem mniejszym od 60°.

Dolne powierzchnie podporowe wkladki sg ko-

rzystnie tak usytuowane, ze patrzac od -jej czola
linia prosta mormalna do linii przeciecia sie tych
powierzchni przechodzi przez powierzchnie przy-
lozenia gléwnej krawedzi skrawajacej, przy czym
powierzchnia przylozenia i powierzchnia podpo-
rowa enajdujg sie wzgledem siebie pod katem
ostrym o wielko§ci od 55 do 85°.

Wystepujace w przypadku tego rodzaju wktadki
sily skrawania umozliwiaja pewny jej docisk do
powierzchni oporowych oprawki bez koniecznoéci
stosowania elementéw. mocujgcych o duzych wy-
miarach, a -takZe zapewniaja mozliwo§é mecha-
nicznej wymiany wktadki w oprawce.. Wystepuja-
ca we wkladce wedlug wynalazku powierzchnia
skoéna shuzy do pewnego zamocowania wkhadki
w oprawce, ‘gdy mnie wystepuja sily skrawania
i w przypadkach, gdy promiefAi wierzchotka ostrza
wkladki jest bardzo maly, lub tez gdy wierzcho-
tek ostrza wkladki zostal uszkodzony.

Przedmiot wynalazkii jést' uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia jedna z postaci. wkiadki skrawajacej
wedlug wynalazku w widoku z boku, fig. 2 —
wkiadke skrawajacy przedstawiong ma fig. 1 w wi-
doku czolowym, a fig. 3 — oprawke mnarzedzia
skrawajgcego, wyposazong w mechanizm podzia-

lowy, umozliwiajacy mechaniczng wymiane wklad- .

ki skrawajgcej, przedstawiomej ma fig. 1 i 2,
w widoku czolowym.

Przedstawiona na fig..1 i 2 wkladka skrawaja-
ca 10, uksztaltowana zasadniczo w formie wielo-
Scianu, posiada gérng krawedZ skrawajgca 12, po-
mocniczg krawedZz skrawajacg 13 i zaokraglony
wierzchotek 11, lezacy pomiedzy krawedziami
skrawajgcg i pomocniczy. )

Ostrze wkladki skrawajacej 10 posiada dooko-
ta swego obwedu kilka powierzchni krawedzio-
wych, biegnacych réwnolegle do gitéwnej krawedzi
skrawajacej 12, kt6érych linie przeciecia sg proste
i wzajemnie réwnolegle. Jedna z tych powierzchni
jest powierzchnig- przylozenia 14. Dwie inne po-
wierzchnie stanowig dolne powierzchmie 15 i 16
i stuza do mocowania wkladki skrawajacej w odpo-
wiednim miejscu w oprawce narzedzia. Dolna” po-
wierzchnia podporowa 15 posiada najwiekszy wy-
miar ze wszystkich powierzchni ostrza i jest prze-
znaczona do przejecia glownej sity skrawania,
podczas gdy powierzchnia 16 jest dolng powierz-
chnia bazowa. Powierzchnia 17 przylegia do. po-
wierzchmi 15 jest réwmoleglta do powierzchni przy-
tozenia 14. .

Kat pomiedzy dolnymi mpowierzchniami podpo-
rowymi 15 i 16 wynosi od 90 do 130°. W korzyst-
nej postaci wkladki skrawajaeej, przedstawionej
na rysunku, kgt ten zawiera sie w gramicach wez-
-szych, wynoszacych 100 do 120°. We wktadce skra-
wajacej, przedstawionej ma fig. 2 w widoku czo-
lowym, dolne powierzchnie podporowe 15 i 16
twofZg miedzy sobg taki kat, ze linia prosta, mor-
maltia do. linii przecieeia sie tych powierzchni,
przechodzi przez powierzchnie przylozemia 14 gl6-
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wnej krawedn ’maceJ 12, wanoa@ﬁme kat " po-
migdzy powierzchnig przylozéma 14 a pomerz-
chnig 15 osigga warto§¢é w zakresie 55 do 85°
Dzigki takiemu uksztaltowaniu wktadki, sity po-

‘wsfale 'w wyniku skrawania wierzchotkiem ostrza,

dzialajgce w plaszczyZnie fig. 3 mie sg zdolne do
przemieszczania wktadki z polozenia, ktére zaj-'
muje w oprawce. Dzieje sie tak .nawet w przy-
padku pelnego uwzglednienia sily tarcia, wyste-
pujacych pomiedzy wkla-dka a pow1etmchmanu
oporowymi oprawki.

Wkiladka 10 jest ograniczona ma swojej diu-
go$ci dwiema przeciwlegtymi powierzchniami czo-
lowymi 18 i 19. Jedna powierzchnia czolowa two-
rzy pomocniczg powierzchnie przylozenia 18 po-
mocniczej krawedzi skrawajgcej 13, podczas gdy
druga powierzchnia czotowa 19 przeJmuJe boczny
nacisk elementu oporawego oprawki. Pomocnicza
powierzchnia przylozenia 18 i gléwna powierzchnia
przytozenia 14 ‘majg taki wzajemmy  stosumnek kg-
towy, ze przediuzenia gléwnej krawedzi skrawa-
jacej 12 i pomccniczej krawedzi skeawajacej 13
biegnace w kierunku wierzchotka ostrza 11 two-
rz3 ze sobg kat .o wartoci ponizej .60°. Korzystnie
jest, jezeli pomocnicza powierzchnia przyloze-
nia 18 i powierzchmia czolowa 19 sg polozone na
ptaszczyznach przecinajacych sie ma linii réwno-
leglej do plaszczyzny biegnacej na przedluzeniu
gtéwnej krawedzi skrawajacej 12 i gléwmej po-
wierzchni przylfozenia 14.

Powierzchnia 20, .usytuowana po przeciwnej
stronie niz dolna powierzchnia podporowa 15,
biegnie réwnolegle «do dolnych powierzchni pod-
porowych 15 i 16 i tworzy gérny bok wkladki
skrawajacej, na ktérej umieszczony jest lamacz -
wibréw 21, wykonany ze spieku i biegnacy wzdhuz
gltéwnej krawedzi skrawajgcej 12 i pomocniczej
krawedzi skrawajacej 13. Gérmy bok 20 wkladki
posiada tez obniZong powierzchnie 22, biegnaca
réwnolegle do gléwnej krawedzi skrawajacej 12.
Powierzchnia 22 przecina przylegle powierzchnie
17 i 20 — co przedstawiono na fig. 2, pod katami
wiekszymi od 90°. Przejécie pomiedzy gérna po-
wierzchnia 20 a obnizong powierzchnia 22 jest
utworzone przez sko&na powierzchnie 23, nachy-
long uko$nie w kierunku podluznym wkladki
i przystosowang do wspbipracy z odpow1edmm
elementem oprawki. .

Dzieki opisanemu powyzej uksztaltowaniu, skos-
na powierzchnia 23 posiada ksztalt tréjkatny. Ko-
rzystne jest, jezeli sko$na powierzchnia 23 jest
usytuowana w §rodku gérnego boku wkladki i prze-
cina sie z obmnizong powierzchnig 22 pod katem
od 10 do 30°. Przy takim uksztaltowaniu wkladki
i takim rodzaju ¢prawki, to jest przy utworzeniu

. ma gérnym boku wkladki skoénej powierzchni 23,

wspdlpracujacej z oprawka, co przedstawiono na
fig. 3, zostala wyeliminowana moziiwoéé przesu-
nigcia si¢ wkladki z zajmowanego w oprawce po-
lozenja, gdy jest ona poddawamna obcigzeniom wy-
stepujacym w operacji kopiowania, ktére to ob-
cigzenia normalnie maja tendencje do wyciagania
wkladki z oprawki.

Ponadte, opisane powyzej ukszpalbowamie wkla-
dki skrawajgeej umozliwia mechaniczng wymiane
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wkiadki. Powierzchnie 20 i 22 $lizgaja sie wtedy
po elemencie 29 oprawki, ktéry jest przewidziany
do przejmowania nacisku skoénej powierzchni 23.

Na fig. 3 przedstawiono jedna z postaci oprawki
24 marzedzia, ktéra ma jednym kofhcu posiada
imak do zamocowania wkladki skrawajgcej 10.
Imak zawiera dwie powierzchnie oporowe 25 i 26,
na ktérych opieraja sie wcdpowiednio uksztalto-
wane dolne powierzchnie podporowe 15 i 16 wklad-
ki. Powierzchnie oporowe 25 i 26 biegng réwmno-
legle do siebie i przecinajg sie pod katem od 90°
do 130° a korzystnie pod katem ‘100 do 120°

Powierzchnia 17 ostrza wkladki, ktéra jest ré-
wnolegta do powierzchni przylozenia 14,

ka 10 jest przytrzymywana od géry przez plytke
mocujgcg 29, ktéra mnaciska na skosng powierz-
chnie 23. Plytka mocujgca 29 moze byé przymo-
cowana lub tez moze stanowi¢ calo$§é-z rucho-
mym ramieniem 30. :

Powierzchnie 25 i 26 imaka wkladki

nie
wspéipracuje z zadnym oporem bocznym. Wklad-

s3 ta.k

10

15

20

uksztaltowane, e gdy wkiadka jest ma mich za-

mocowana, to gléwna krawedZz skrawajgca 12
i pomccenicza krawedz skrawajgca 13 znajdujg sie
catkowicie poza oprawka i sg- ustawione pod wy-
maganym katem przylozenia. Kagt mnaklonu po-
wierzchni ‘opcrowych 25 i 26 korzystnie jest tak
dcbrany, zeby kat przylozenia przy nonbp krawe-
dziach skrawajgcych wynosit 6°.

Zastrzezenia patentowe

1. Wkladka skrawajgca do obroébki wibrowej,
pcsiadajaca gtéwng krawedZ skrawajacg, pomocni-
czg krawedZ skrawajgca i znadujacy sie miedzy
nimi zaokraglony wierzcholek ostrza, a ponadto
posiadajaca  dookola swego obwodu kilka po-
wierzchni krawedziowych, ré6wnolegltych do gléw-
nej krawedzi skrawajgcej, przy czym dwie z tych
powierzchni, sluzace jako dolne powierzchnie pod-
porowe, sa nachylone wzgledem siebie, a pcnadto
jedna z dwoéch maprzeciwleglych powierzchni czo-
towych tworzy powierzchnie przylozenia pomocni-
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czej krawedzi skrawajacej, a druga tworzy czolo-
wa powierzchnie oporows, za§ powierzchnia gérna
Jjest umieszczona po przeciwnej stronie dolnych
powierzchni podporowych, znamienna tym, ze dol-
ne powierzchnie podporowe (15, 16) sg nachylone
wzgledem siebie pod katem 90 do 130°, a ko-
rzystnie od 100 do 120°, zas powierzchnia gérna (20)
jest wyposazona w sko§ng powierzchnie (23), wsp6t-
pracujara z elementem mocujacym wkiadke w
oprawce narzedzia skrawajacego.

2. Wktadka wedlug zastrz. 1, znamienna. tym, ze
skoséna powierzchniaa (23) jest usytuowana po-
érodku powierzchni gérnej (20) i jest polaczona
przy czym
obie te powierzchnie (20, 21) biegng réwnolegle
do gitébwnej krawedzi skrawajgcej (12).

3. Wktadka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze skoéna powierzchnia (23) posiada ksztalt tréj-
katny i przecina obnizong powierzchnie (22) pod
katem w granicach 10 do 30°. .

4, Wkladka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze maprzeciwlegle powierzchnie czolowe (18 i 19)
leza ma plaszezyznach polozonych wzgledem siebie
pod katem ostrym.

5. Wkladka wedlug zast.n 4, znamienna tym,
ze mnaprzeciwlegle powierzchnie czotowe (18, 19)
lezg na plaszczyzmach przecinajgcych sie wzdiuz
linii, ktéra jest réwnolegta do plaszczyzny bie-
gnacej przez powierzchmie przylozenia (14) glbw-
mej krawedzi skrawajgcej (12).

6. Wkiadka wedlug zastrz. 1, znamiemna tym,
Ze przedluzema gléwnej krawedzi skrawajacej (12)
i pomocniczej krawedzi skrawajacej (13), biegnace
w kierunku wierzcholka ostrza, przecinajg sie pod
katem mmiejszym od 60°.

7. Wkiadka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
patrzge cd czola wkiadki dolne powierzchnie pad-
porowe (15, 16) sg tak usytuowane, ze linia prosta
normalna do linii przeciecia si¢ tych powierzchni
przechodzi przez powierzchnie przylozenia (14)
gléwnej krawedzi skrawajgcej (12), przy czym po-
wierzchnig przylozenia ‘(14) i powierzchnia pod-
porowa (15) znajdujg sie wzgledem siebie pod
katem ostrym o wielko$ci cd 55 do 85°
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