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W znanych dotychczas snowarkach do-
ciskanie, potrzebne do osiagniecia mozliwie
silnego naprezenia osnowy na wale, osia-
gane jest glownie zapomoca wlasnego cie-
zaru walu osnowy, osadzonego wahadlowo.
Celem wytworzenia specjalnie twardo na-
winigtych nawojéw osnowy — stosowano
dodatkowe ciezary do dzwigni wahadto-
wych, dZwigajacych wat osnowy.

Takie obciazanie cigzarami ma te wade,
Ze przy wyjmowaniu nawinietego watu o-
snowy cigzar dodatkowy musi byé¢ przed-
tem zdjety, a nastepnie, gdy waly osnowy
bija na boki, jak to czestokro¢ w: praktyce

bywa, otrzymuje si¢ odpowiednio niespo-’

kojny bieg maszyny, skutkiem kidrego po-
wstaja znéw nieokragle nawoje, wywelu-
jace znane wady w dalszej przerdbee.
Wprawdzie starano si¢ uniknaé tych uste-
rek zapomoca specjalnego urzadzenia draz-
kéw przyciskajacych, jednakowoz urzadze-
nie to jest bardzo zloione.

Wynalazek niniejszy ma na celu unik-
niecie skakania walu osnowy, jak rowniez
niezawodne osiagnigcie zapowoca prostych
srodkow potrzebnego kazdorazowp dla wa-
tu osnowy dociskania dodatkowego. Osiaga
sie to zapomoca w.zadzenia ciernego lub
zaciskowego, ktére umozliwia regulowanie
dodatkowego dociskania w tak szerekich



granicach, jak to jest niezbedne do otrzy-
mania kazdorazowo potrzebnej mniejszej
" lub wickszej twardosci nawoju, oraz umo-
zliwia latwe i poreczne wyjmowanie pelne-
go walu osnowy z jego lozysk oraz zakla-
danie nowego walu.

Fig. 1—7 rysunku schematycznie przed-
stawiaja kilka sposobéw wykonania wyna-
lazku niniejszego. .

Wedtlug fig. 1 na osi d kazdej z dzwi-
gni, dzwigajacych wal osnowy, jest luzno
osadzony wycinek % i zabezpieczony od ob-
racania si¢ na osi zapomocg sworznia I,
umocowanego na stale w ramie maszyny.
Te wycinki k posiadaja boczne powierzch-
nie s$lizgowe f oraz szczeline m. Te czesé
wycinkéw &, zaopatrzong w boczne po-
wierzchnie slizgowe, obejmuja dwie plytki
n; jedna plytka przylega do powierzchni
slizgowej z zewnatrz, druga zas — od we-
wnatrz. Miedzy plytkami, a wlasciwemi
powierzchniami §lizgowemi wycinka & u-
mieszczone sa czgSci hamujace ze skéry
lub innego materjalu, ktére. wywoluja po-
trzebne tarcie. Wewnetrzne ptytki $lizgo-
we n sa na stale polaczone z dzwigniami c,
w ktérych osadzony jest wat osnowy; plytki
te wraz z zewnetrznemi plytkami n tak sa
zapomoca sworznia o i dzwigni zaciskowej
p docisnigte do powierzchni slizgowej wy-
cinka k, ze skutkiem zwiekszania sie $red-
nicy nawoju @ — dzwignia ¢ stawia wyma-
gany opér przeciw odchylaniu sie. Azeby
zaci$niecie bylo nieco podatne, miedzy
podkladka dzwigni zaciskowej p, a ptytka-
mi zaciskowemi n wlaczona jest sprezyna
g, jak to wskazuja fig. 3, 51 6, przyczem
nacisk sprezyny mozna odpowiednio regu-
lowaé zapomoca $cisniecia lub rozciagnie-
cia, wzglednie wydluzenia lub skrécenia
sworznia sprezynowego o. Fig. 3 przedsta-
wia dZwignie zaciskowa p w polozeniu ro-
boczem. Fig. 4 przedstawia tez dzwignie w
polozeniu odcigzenia, opuszczona wdét. b
oznacza begben, napedzajacy wal osnowy.

Na fig. 2 wycinki k, przymocowane do

. skérzane,

ramy maszyny, dzwigaja jednoczesnie lo-
zyska e walu osnowy. Z kazdem lozyskiem

jest tutaj na stale polaczona jedna z ply-

tek slizgowych n. Plytki te posiadaja na
wewnetrznej powierzchni réwniez krazki
podczas gdy na wewnetrznej
stronie tuku k urzadzona jest luzna plytka
slizgowa, wzglednie hamujaca, ktéra moz-
na dociskaé i ktéra posiada réwniez skoé-
rzany krazek hamujacy, slizgajacy sie¢ po
powierzchni slizgowej f tuku k. 1 tutaj
réwniez zastosowany jest sworzen o oraz
dzwignia zaciskowa p. Sposéb dziatania te-
go urzadzenia jest sam przez si¢ zrozumia-
ty i taki sam, jak urzadzenia wedlug fig. 1.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
3—7, w ktérym dzwignia ¢, podtrzymujaca
wal osnowy, osadzona jest wahadlowo po-
nizej maszyny, na wale A — na osi waha-
nia h tuz obok kazdej dZwigni osadzony
jest luzno tuk k. Luki te, ktére w miejscu n
sprzezone sg z odcinkami zebatemi, pod-
czas pracy maszyny sg utrzymywane na
miejscu w-ich roboczem polozeniu zapomo-
ca réwniez wtedy nieruchomych kélek ze-
batych r1, r2 oraz odcinkéw zgbatych s.
Réwniez i tutaj, jak w innych wykonaniach,
kazda czesé¢ lukowa k posiada po obydwéch
stronach powierzchnie slizgowe oraz szcze-
ling m, jak réwniez plytki zaciskowe n ze
$truba zaciskowa o i dZwignia p. Sposéb
dgiatania urzadzenia tutaj jest réwniez
sam przez si¢ zrozumialy.

Hamulce cierne wykazuja jeszcze jed-
na mozliwosé. Wiadomo, ze przy snowa-
niu z jednakowa szybkoscia naprezenie
nitki zwieksza sie w- takim stopniu, w ja-
kim zmniejsza si¢ $rednica cewek. Poza
tem moze byé pozadane, aby przy poczatku
nawijania na nowy wal wywierany byl
wigkszy nacisk na wal osnowy a, a to w
tym celu, aby wal ten od poczatku zaczal
sie¢ obraca¢ z pelna szybkoscig i nie nasta-
pito slizganie sie walu osnowy po bebnie b,
napedzajacym go. Jezeli grubosé czesci
slizgowej f lukéw k bedzie jednakowa, jak



to wskazuje fig. 5, to dodatkowy nacisk,
wywolywany nowem urzadzeniem, podczas
calego przebiegu snowania od najmniejszej
do najwigkszej s$rednicy bedzie réwno-
mierny, co np. przy snowaniu z nierucho-
mych pionowych cewek krzyzowych w
wigkszosci wypadkéw wystarcza. Jezeli
jednak snué z obracajacych si¢ cewek
krzyzowych, lub tez jezeli jest si¢ zmuszo-
nym przy poczatku snowania, jak to wyzej
zaznaczono, wytworzyé silniejszy nacisk,
to cze$é Slizgowa f tukéw k mozna wzdluz
obwodu klinowo uksztattowaé, jak to wska-
zuje fig. 6, tak, ze na poczatku snowania
otrzymuje si¢ najwigekszy nacisk, ktéry
stopniowo moze si¢ zmniejszaé, zaleznie od
ksztaltu klinowych czesci slizgowych i od-
powiednio do przebiegu roboczego. W ten
sposéb osiaga si¢ samoczynng regulacje
nacisku. ‘

W' snowarkach wedlug fig. 3, 4 i 7 czesé
lukowa k moze byé jednoczesnie zaopa-
trzona w urzadzenie, ktére umozliwia zna-
ne jako takie poreczne wyjmowanie,
wzglednie opuszczanie nawinigtego walu
osnowy z dzwigni ¢ oraz ponowne zaklada-
nie nowego watu, na ktéry ma byé osnowa
nawijana. W tym celu na osi A, na ktérej
osadzone sa czesci lukowe k, obok kazdej
czesci tukowej jednoczesnie osadzona jest
wahadlowo dzwignia z odcinkiem zebatym
s. Te zebate odcinki posiadaja o$ u, po kté-
rej tukowe czesci B wraz z dzwigniami ¢
moga by¢ osiowo przesuwane odpowiednio
do danej szerokosci waléw osnowy. Pod-
czas pracy snowarki zebdte odcinki s, jak
powyzej wspomniano, utrzymywane sg nie-
ruchomo w polozeniu roboczem zapomoca
kotek zebatych r! oraz r2. Chcac wiec po
. nawinieciu walu osnowy wyjaé watl ten =z
tozysk ramion ¢, odchyla si¢ dzwignie od-
cinkowgq s zapomoca korby recznej v (fig. 3)
lub odpowiedniego kétka recznego — do
goéry, a mianowicie, do polozenia, wskaza-
nego na fig. 7. Podczas tego odchylania

dzZwigni odcinkowych s zostaja réwniez

przesuniete naprzé‘cl czesci tukowe &, a
jednoczesnie i polaczone z niemi zapomoca
urzadzenia zaciskowego n, o, p ramiona ¢
wraz z walem osnowy a. Azeby przytém ra-
miona ¢ wraz z walem osnowy nie mogly
$lizgaé sie wzdtuz czesci tukowych k&, urza-
dzone sa wedlug fig. 4 i 7 zapadki w, ktére
wchodza w odpowiednie zgby czesci tuko-
wej k. To urzadzenie zapadkowe ma jedno-
czesnie na celu, aby przy bijacych walach
osnowy uniknaé ich skakania nawet wtedy,
gdy przy nawijaniu migkkich nawojéw,
np. do celéw farbiarskich, pozagdanem jest
podczas snowania zmniejszyé dzialanie za-
ciskowe nowego urzadzenia. '

Zastrzezenia patentowe.
1. Snowarka z walem osnowy, nape-

dzanym zapomoca tarcia na obwodzie, zna-
mienna tem, ze dodatkowe dociskanie watu

‘osnowy (a) do bebna napedowego (b), np.

wytwarzane jest zapomoca urzadzeri hamu-
jacych, urzadzonych przy obydwéch pro-
wadnicach watu osnowy i wykonanych w
postaci toréw §lizgowych (f) oraz slizga-
jacych si¢ po nich nastawialnych plytek
tarciowych, wzglednie slizgowych (n).

2. Snowarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, e przylegajace do toréw
slizgowych (f) plytki tarciowe (n) sa po-
datnie przyciskane do znajdujacych sie
migdzy niemi powierzchni §lizgowych za-
pomoca sworznia zaciskowego (o), raczki
(p) i sprezyny (q).

3. Snowarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze tarcie dociskajace watl o-
snowy do bebna napedowego (b) przy jed- .
nakowem polozeniu plytek tarciowych (n)
wzgledem siebie zostaje zmieniane skut-
kiem zwigkszania si¢ lub zmniejszania
grubosci toru slizgowego (f) w kierunku ru-
chu tych ptytek.

4, Snowarka wedlug zastrz. 1 w pola-
czeniu z urzadzeniem do opuszczania watu
osnowy, znamienna tem, ze dZwignie odcin-



kowe (s) do opuszczania walu osnowy po- nach zapadki (w) wchodza w zeby, wyko-
laczone sa na stale z torami slizgowemi u- nane na torach slizgowych.

rzadzenia hamujacego oraz moga odchyla¢

sig¢ okolo osi (h), na ktérej osadzone sg ob- W. Schlafhorst & Co.
rotowo ramiona (c), dZwigajace wal osno- Zastepca: Inz. M. Brokman,
WY, przyczem umocowane na tych ramio- rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 12683,
Ark. 2.
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Do opisu patentowego Nr 12683.

Ark. 3.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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