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Disperzni pigmentovy koncentrdt a zpﬁsobhjeho vyrbby

Oblast techniky

Vyndlez se tykd vysoce disperzniho pigmentového kon-
centrdtu, ktery miZe byt pouZit jako ndhrada tradiénich
tak zvanych vyplacovych koncentrdtd (flush concentrates).

Na rozdil od vyplachového zplisobu p¥ipravy uvedenych pig-
mentavych aplikaénich forem je pfedmétem vyndlezu zpusob
zalozeny na suché granulované zdsobni Sar%i a nikoliv na
vodu-obsahujici pigmentované z4sobni SarZi (jakou je napfi-
klad kalolisovy koldl), kterd se aZ dosud obvykle pou?ivala.
VySe uvedené koncentrdty jsou pouZitelné pri vybarvovdni tis-

kovych barev, zejména litografickych tiskovych barev.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndmé zplsoby formulovdni pigmentovych kompozic,
které zahrnuji pouZiti nosie pro p¥ipravu kompozice, kterd
je v neprdskové formé. Nosile pouZivané v t&chto systémech
jsou zvoleny tak, aby optimalizovaly zabudovani vyrobené
pigmentované kompozice do findlniho aplika&niho prostredi.
Obvykle se takové kompozice p¥ipravuji z vodu-obsahujici
pigmentované zdsobni farfe s obsahem pigmentu 3 az 40 %,
pficemZ se dodrZuje zdsada, Ze organicky pigment md vétsi
afinitu k olejové fdzi neZ k vodné fdzi a taktro prechidzi
neboli je vyplachovdn z vodného prost¥edi do noside. Ji% od
roku 1860 byly pigmenty vyplachovdny do rdznych nosiéy,
avSak teprve ..roku- 1914 bylo Robertem Hochstedderem vynale-
zebo vyplachdni pigmentd ve formé&,v jaké je zndme dnes. Tyto
vyplachové procesy a zafizeni p#i nich pouzivané byly pfed-
métem mnoha vyzkumi, jejichZ vysledkem byla mnoha zlepsSeni
zdkladniho vyplachového procesu. Nicmén& a¥ do dnedka byly
vSechny procesy tohoto typu zaloZeny na pouZiti vodu-obsahuji-
ci pigmentované zdkladni SarZe, napriklad ve formé kaloliso-




vého koldle, a to z divodli popsanych v mnoha publikacich,
mezi které napriklad patfi Pigment Handbook, sv.IIT (1973),
str. 447-455, ed.T.C.Patton, Printing Ink Manual, 4.vyd.
(1989), str.602-604, vyddno R.H.Leach-em, Printing Ink Tech-
nology (1958), str.498-502, EA Apps, Industrian Printing
Inks (1962), str.144-145, L.M.Larsen, J.K.Randolph European
Polymers Paint Color Journal, duben 1994. Nicmén& pouZiti
naptiklad kalolisového kold&e p¥i vyplachovém procesu za
GCelem produkce vysoce kvalitnich disperzi a dosaZeni vyse
uvedeného organofilniho pigmentu je podminéno skutecnosti, zZe
organické pigmenty podstupuji nevratnou agregaci/aglomeraci
v pribéhu sudSiciho procesu a nemohou byt takto G&inné vy-
plachnuty a jsou jen nedostatednd dispergovdny, co? md za
ndsledek produkci pigmentovanych koncentrdtd, kteréd posky-
tuji pouze neZddouci aplikadni vysledky, jak je to popsano
napriklad v JP Sho 61-23916 (1986), US patentu 4,6-1,759
(1986) a v patentu EP 273,236 (1982). Kromé procesi pouziva-
jicich kalolisové koldle byly v posledni dobéd popsédny pro-
cesy, pfi kterych se vyplachovaci proces provddi primo v kypo-
vé kddi bezprostfedn& po dokondeni syntézy barvivavého pig-
mentu a je$td pred vlastni filtraci. Tyto procesy jsou po-
psdny napfiklad v patentovych dokumentech WO8912075 (1989),
US4765841 (1988), US 4255375 (1981) a EP 319,628-B (1987).
Tyto procesy produkuji perlickovité produkty, které mohou
byt potom pouzity jako aZ dosud pfevdind pouiivané tradi&-
ni vyplachové koncentrdty, jak je to popsdno v nékterych vy-.
Se popsanych publikacich. V rdmci vyplachového procesu uve-
dené vySe uvedené publikace popisuji za¥izeni, které je tra-
dic¢né pouzivané p¥i vyplachovém procesu a’ jakym jsou vysoko-
energetické mixéry nebo hndtale, nap¥iklad lopatkové hnétade
Sigma. V pribéhu tohoto procesu sé vodnd féze odstrani de-
kantaci, nadeZ se naptiklad ke kalolisovému koldd&i pfidd no-
si¢ a uvedeny proces se opakuje a% do doby, kdy se dosdhne
pozadovaného vyplachového koncentrdtu.

I kdyZ se pouzZitim takovychto vyplachovych technik




zamezi nékterym problémim, jakymi jsou nap¥iklad hydrofilni
agregace pri suSeni, mleti a tvorba prasného materidld, které
se provddi nebo ke kterym dochdzi pfi konvenéni produkci pris-
kového produktu, nejsou ani posledné& popsané vyplachové pro-
cesy bez nedostatkl a témito nedostatky jsou naptfiklad:

1) standardizace findlniho zbarveného koncentrdtu v du-
sledku pouziti nestandardizovaného kalolisového kold-

ce,

2) vykon pigmentu drZeného ve formé kalolisového koldde
se méni v pribé&hu dasu a v zdvislosti na skladovacich

podminkdch,

3) energetické ndklady spojené se zpracovdnim odpadni
vody tvorené vypldchnutou vodnou fdzi, kterd mile rov-

néz obsahovat oleje,

4) energetické ndklady nejen spojené s hndtacim procesem,
nybrz také se suSenim vyplachu s obsahem pigmentu za

UCelem odstranéni vedkeré vody,

5) celkovd doba cyklu pf¥ipravy findlniho vybarveného po-
vlakového ¢inidla, napfiklad tiskové barvy, je relativ-
né dlouhd a &iny obvykle 6 aZ 18 hodin,

6) pouziti Cinidel podporujicich vyplachovaci proces, na
pfiklad povrchové aktivnich lédtek
a

7) filtraéni koldle arganickych pigment@ jsou ndchylné
k napadeni mikroorganismy a i kdyZz je moZné pouZit
pfidavek biocidniho nebo mikrobicidniho prostfedku,
jsou takovd ¢inidla v litografickych barvdch neZddou-

ci. -

Je proto prekvapujici, Ze byl nalezen zptsob, ktery




eliminuje vSechny vySe uvedené nedostaky a ktery naopak

pfindsi mnohé dal$i vyhody.

Podstata vyndlezu

Vyndlez poskytuje zplisob vyroby pigmentového koncen-
trdtu, ktery zahrnuje dispergovdni suchého organického pig-

mentu ve formé granuli v organickém vehikulu.

Klicem k tomuto vyndlezu je pouZiti suchého granulo-
vaného pigmentu namisto vodu-obsahujici pigmentované zdklad-
ni SarZe (&im%Z se eliminuje vyplachovaci proces), ktery nemd
nedostatky suchého pigmentu, které byly popsdny vySe a ktery-
mi jsou velmi nizka rychlost dispergovdni pevného podilu v no-
si¢i, nedostateénd mira dispergovdni pevného podilu a z toho
vyplyvajici nizkd kvalita findlnich barev. I kdyz se pouziva
stejné zafizeni jako p¥i vyplachovém procesu, poskytuji vysSe
popsané suché granulované pigmentované produkty velmi rychle
a s vysokou mirou dispergovdni pevného podilu v nosidi Ffindl-
ni barvy, které jsou alespofi tak dobré jako barvy odvozené
od konvencni vodu-obsahujici zdsobni SarZe. Takto zde defi-
novany suchy granulovany produkt poskytuje vysoce disperzni
koncentrdty a to za pouZiti postupd, které se bdZn& pouzivaiji
u vodu-obsahujicich pigmentovych kompozic, nap¥iklad pigmen-
tovanych kalolisovych kold&d, avak pti dosaZeni vyznamnych

vyhod oproti konven&nimu vyplachovému procesu, kterymi jsou:

1) stejné jako kalolisovy koldd jsou granulované produk-
ty neprasné, pfiCemZ jsou vSak snadndji odmdfitelné
a lépe se s nimi manipuluje, co? &ini ddvkovdni snad-

néjsim a pfesn&jsim,

2) ponévadZ se granulovany produkt vysu$i v prubéhu vy-
roby, neni zapotfebi provddét jakokoliv zpracové&ni
odpadnich vod,




3) procesni doby jsou vyrazn& zkrdceny v dusledku vysoké
rychlosti dispergovdni granuli,

4) je sniZena spotfeba energie, pondvadi se neprovadi

suSici stupefl vyplachového procesu,

5) pouzitim suchych pigmentovanych granuli se dosihne

zvétSeni velikosti Sari{i,

6) granule jsou jiZ standardizované, p¥idem¥ jejich stan-

dardizace je souldsti zpisobu jejich p¥ipravy,

7) kalolisové koldle organickych pigmentd jsou ndchylné
k biologickému napadeni, co? md za ndsledek zhor3eni
jejich aplikaéniho vykonu, pokud jde o vybarvovaci
charakteristiky, a tedy pou?iti suchych standardizova-
nych granuli md za ndsledek odstran&ni i tohoto nedo-

statku,

8) neni jiZ zapotfebi pouZit prisady zlepsujici vyplachovy
proces
a

9) pouzivd se konvenéni za¥izeni, které se pouzivd i pro

kalolisové koldacde.

Vedle vyznamné sniZenych provoznich ndkladd dochizi
i ke zkrdceni zpracovatelskych &ast, tj. doby cyklu normdlné
na 1 az 4 hodiny a zejména na 1 a3 2 hodiny a to v zdvislosti
na pouzitém pigmentu a ve srovndni s dobou cyklu 5 a3 16
hodin obvyklého zpracovdni v rdmci vyplachového procesu.

Pigmentové granule pouZivané pti zpusobu podle vynd-
lezu jsou tvofeny konvendnimi organickymi pigmenty na bdzi
azo-b rviv, azomethenovych barviv, barviv tvorenych ftalocya-
niny médi, antrachinonovych barviv, nitro-barviv, perinono-
vych barviv, chinakridonovych barviv, barviv tvorenych azo-




nebo azomethen-solemi nebo komplexy kovd .nebo dipyrolopyro-
lovych barviv. RovnéZ mohou byt pouzity :smési takovych pig-
mentd. Pigment pouZity v rdmci zpisobu podle vyndlezu mdZe
mit ale nemusi modifikovany povrch, napfiklad za pouZiti
zpracovdni, kterd se normdlnd pouzivaji u pigmentd urcenych
pro pouziti v olejovych systémech tiska¥skych barev. Tato
zpracovani mohou zahrnovat aplikaci pfisad, které jsou prlrod—
nimi nebo syntetickymi pryskyficemi , které mohou byt v nesol-
né formé& nebo ve form& soli.

Pfiklady takovych pryskyfic zahrnuji kalafunu, jejiz
zdkladni sloZkou je kyselina abietovd, vdetnd modifikovand
kalafuny, jakou je hydrogenovand, dehydrogenovand nebo dispro-
porcionovand kalafuna, dimerovand nebo polymerovand kalafuna,
Cdstelné esterifikovand kalafuna, neesterifikovana nebo Cdsted-
né esterifikovand, kyselinou maleinovou nebo fenolem modifikova-
nd kalafuna. Ilustradni p#iklady kalafun zahrnuji komeré&néd
dostupné produkty, jako Staybelite resin (hydrogenovand kala-
funa), Recoldis A resin (disproporcionavand kalafunak a Dyme-
rex resin (dimerovand kalafuna). Tyto pfisady mohou mit také
formu aminu, jako napfiklad Rosin Amine D (dehydroabietyl-

amin).

Jako soucdst této prisady tvofené ve vodd rozpustnou
soli mdZe byt rovnéz pfipadné pfitomna nepoldrni slo?ka, jak
je to popsdno v patentu US 5366546.

Nepoldrnimi sloZkami, které mohou byt priddny k polar—
ni pigmentové p¥isadd, mohou byt neomezujicim zplisobem feno-
lické pryskyfice modifikované kalafunou, maleinové pryskytice
modifikované kalafunou, uhlovodikové prysky¥ice, alkydové
pryskyfice, fenolické prysky¥ice, mastné alkoholy, vysychavé,
polovysychavé nebo nevysychavé oleje, polyolefiny, vosky, li-
tografické laky nebo povrchové lesklé laky. -

Suchy granulovany pigment pouZity v rdmci vyndlezu
je nizkoprasSnym odm&fovatelnym materiilem se st¥edni velikosti




Cdstic 0,1 aZ 50 mm, av3ak vyhodndji se st¥edni velikosti
Cdstic mezi 0,1 a 200 mm. Vyraz "suchy" je t¥eba chdpat tak,
Ze tento materidl md vlhkost 0 aZ 5,0 %, avsak obvykleji
vlhkost mezi 0 a 2,0 %, kterouZto vlhkost je tfeba chdpat
jako zbytkovou vlhkost. Uvedené granule se pY¥ipravi zndmymi
konvenénimi zplsoby, mezi které nap¥iklad pat¥i granulace

za mokra za pouziti vytlalovaciho granuldtoru, nade? ndsle-
duje konvenéni suSeni granulovaného extruddtu, jak je to po-
psdno ve zverejnéném japonském patentu 52568/1983, suSeni
rozprasSovdnim popsané v patentu US 3,843,380, ranulace v
kddi popsand v patentu US 4,255,375 nebo granulace ve fluid-

nim loZi popsand napfiklad v patentu GB 2036057.

Nosnymi vehikul , do kterych jsou pigmentové granule
dispergovany, jsou obvykle hydrofobni vehikula, p¥ilemZ tato
vehikula jsou zdvisld na findlni aplikadni ploSe a zahrnuji
neomezujicim zpisobem laky pro tiskové barvy, vletnd& lakd
tuhnoucich za tepla nebo za chladu a archové
sazbé, litografické barvy, novinové barvy, termoplastické
pryskyfice a vosky, jakymi jsou vysokchustotni polylethylen,
nizkohustotni polyethylen, polyethylenové vosky a polypropy-
lenové plastické hmoty.

PLi zplisobu vyroby disperznich pigmentovych koncentri-
td podle vyndlezu miZe byt pouZito za¥izeni, které se b&%nd
pouzivd pro vyrobu barvivovych koncentrdtdi zaloZenych na
vodu-obsahujicich pigmentovanych zdkladnich $arzich, tj. vy-
plachovych Sarzich, pfiCemZ toto zafizeni zahrnuje nap¥iklad
hnétace, vytlaCovaci stroje, vysokoenergetické mixéry, avsak

vyhodné hnétade Z-lopatkového typu.

Takto vyrobené disperzni pigmentové koncentrdty podle
vyndlezu maji obsah pigmentu v rozmezi od 20 do 75 %, avSak
vyhodné od 30 do 60 %. Zpisob vyroby pigmentového koncentrd-
tu napriklad za pouZiti konvenénich hnétadt napriklad Z-lo-
patkového typu se nejvhodndji av3ak nikoliv vyluéné provadi




pfiddnim vhodného mnoZstvi noside, nap¥iklad fermeje pro
tiskové barvy, k p¥islu$nému mnoZstvi granuli a miSenim po
dobu 1 aZz 20 minut, av8ak obvykleji po dobu 2 a% 5 minut k
ziskdni pulpy majici obsah pigmentu v rozmezi od 40 do 80 %,
avSak idedln&ji v rozmezi od 50 do 65 %. Granule rychle zvlh-
nou a jsou potom dispergovdny po dovu 5 a% 45 minut, av3ak
castéji po dobu 5 aZ 30 minut. Rezultujici zcela disperzni
viskdzni pulpa se potom zredi opatrnym pfiddnim nosidového
vehikula, napfiklad tiskafské fermeZe, a daldich poZadova-
nych pfisad k dosaZeni po%adované pigmentadni miry findlniho
koncentrdtu. Tento koncentrdt je potom pfipraven pro p¥islud-
nou aplikaci a ddvkuje se v mnoZstvi nezbytném k dosaeni

pozadované pigmentaéni hladiny.

Findlni barvy pf¥ipravené vySe popsanym zplisobem podle
vyndlezu maji kvalitu, kterd je alespofi ekvivalentni kvalitd
barev odvozenych od pigmentovych koncentritd pripravenych
vyplachavym procesem.

Vyndlez bude v ndsledujici &4sti popisu bliZe objasnén
pomoci prfikladd jeho konkrétnich provedeni, pricemZ tyto p¥i-
klady maji pouze ilustra&ni charakter a nikterak neomezuji
rozsah vyndlezu, ktery je jednoznadnd vymezen definici paten-

tovych ndrokt.

Pfiklady provedeni vyndlezu

Priklad 1
Cdst A
Pripravi se pfyskyfici modifikovany produkt pigmen-

tové Zluti 12 ve form& kalolisového koldde s obsahem susiny
35 %. Tento kalolisovy koldl se vytladuje skrze vdledkovy




granuldtor, pfiCemZ se ziskaji Spagetovité granule (primér
6 mm). Tyto granule se potom vysuSi v su$drné ptfi teploté

70 °c. Prevdzny podil rezultujiciho granulovaného materidlu
md primér 5 aZ 6 mm a délku distribuovanou v rozmezi od 0,5

do 3 cm.
Cdst B

Do hnétace se dvéma Z-lopatkami s celkovym objemem
2 litry se zavede 120 graml tiska¥ské fermefe tuhnouci =za
tepla (heatset ink varnish). Lopatky se potom roztodi rych-
losti 30 a 55 otdlek za minutu a do hndtade se p¥idd 300 gra-
md granuli z Cdsti A. Ziskand sm&s se potom hnéte pfi vyde
uvedené rychlosti po dobu 15 minut. Aby se zabrdnilo pfehfiti,
vede se chladicim plds$tém chladnd voda. Po 10 aZ 15 minutdch
se vytvofi viskézni lekld hmota. V prib&hu jednohodinové &a-
sové periody se pfidd dalSich 330 gramd vySe uvedené ferme-
ze, priCemz se ziskd pastovitd hmota obsahujici 60 % uvede-
né fermeZe (HIV - Heatset Ink Varnish) a 40 % pigmentu.

Cdst C

52,5 gramu koncentrdtu vyrobeného v &dsti B se pouZije
pro pripravu findlni tiskafské barvy tuhnouci za tepla,
kterda obsahuje 15 % plivodniho granulovaného produktu. Tato
barva se vyhodnoti proti konven&ni prdskové verzi stejné pig-
mentové Zluti 12, pfipravené jako 15% tiskovd barva na tri-

vdlcovém mlynu za pouZiti stejného fermeZového systému.

Priklady 2 azZ 8

Ndsledujici produkty (tabulka 1: p¥iklady 2-8)se pfipravi

zpUsobem popsanym v prikladu 1. .




Tabulka 1

Pf. Pigment Pryskyfice Ferme? Vychozi Findlni Celkovi pro-

(%) produkt produkt cesni doba
(%) (%)

2 pigmentova .21 HIV 50 20 2 hodiny
Cerven 57.1

3 pigmentovd 0 HIV 60 21 1 Hodina a
Zlut %2 30 minut

4 pigmentovd 40 HIV 60 21 2 hodiny a
Zlut 30 minut

5 pigmentova 32 HIV 60 40 1 hodina
zlut 13

6 pigmentovd 10 HIV 50 40 1 hodina
modf 15.3

7 pigmentovad 32 HIV 50 40 1 hodina
zZlut 174

8 pigmentova 21 HIV 50 40 1 ‘hodina

Cerven 57.1




P¥iklad 9
Cdst A

Pryskyfici modifikovany produkt pigmentové Zluti 174
ve formé kalolisového koldle s obsahem sudiny 35 % se vytla-
C¢uje skrze vdledkovy granuldtor, pridem? se ziskaji Spageto-
vité granule (prumér 6 mm). Tyto granule se potom vysuSi v
suSdrné pfi teplotd 70 °C. pfevainid &&st tdchto granuli md
primér mezi 5 a 6 mm a délku distribuobanou mezi 0,5 a 3,0 cm.

Cdst B

Do hnétale se dvéma Z-lopatkami o celkovém objemu 26
litrd se zavede 7,2 kilogramu tiskové fermede tuhnouci za
tepla (HIV). Potom se roztoldi lopatky rychlosti 35 a 56 oti-
Cek za minutu, pfidemZ extruder u .dna hnétalové misy otdlejici
se v reverznim sméru tlaéi materidl zpé&t do hmoty. Potom se
pridd 4,8 kilogramu granuli z &dsti A. Ziskand smds se potom
hnéte pfi vySe uvedenych rychlostech otddeni lopatek po dobu
60 minut. Aby se zabrdnilo prehf¥dti, protékd skrze chladici
pldst hnétale chladnd voda. Po 60 minutdch se smdr chodu extru-
déru obrdti a hmota je takto vytladovdna skrze 10 mm vytlacdova-
ci desku. Tim se ziskd vdlcovity extrudit obsahujici 60 %

vySe uvedené fermeZové sloiky a 40 % pigmentového produktu.
Cdst C

37,5 gramu koncentrdtu produkovaného v &4sti B se po-
uzije k pfipravé findlni tiskové barvy tuhnouci za tepla,
- kterd obsahuje 15 % pivodniho granulovaného produktu. Tato
barva se vyhodnoti proti konvenéni prdskové verzi stejné pig-
mentové zluti 174, pfipravené ve formd& 15% barvy na trivdlco-

vém mlynu za pouziti stejného fermeZového systému.

Koncentrdt produkovany v &dsti B miZe byt také reduko-
vdn na findlni barvy za pouZiti rdznych postupl, napriklad




_12_.
v t¥ivdlcovém mlynu nebo v perlidkovém mlynu.
Priklady 10 aZ 12
Stejnym postupem, jaky byl pouZit v pfikladu 9, se

pfipravi barvy uvedené v tabulce 2 jako priklady 10 aZ 12.

Tabulka 2

Pf. Pigment Pryskyfice Ferme3 Vychozi Findlni Celkovd pro-

(%) produkt produkt cesni doba
(%) (%)

10 Pigmentovd 32 HIV 50 50 1 hodina a
zlut 174 30 minut

11 Pigmentovd 32 HIV 40 40 1 hodina a
Z1ut 174 30 minut

12 Pigmentovd 32 HIV 60 50 1 hodina a
Zlut 174 ' 30 minut

P¥iklad 13

Za pouziti Z-lopatkového mixéru je v nasledujici
tabulce 3 jednoznaéné ilustrovdn pokles provoznich ndkladd
u zplisobu podle vyndlezu ve srovndni s ekvivalentnim vyplacho-
vym zpisobem na bdzi tradidni Zarfe ve formé kalolisového koli-




Ce obsahujiciho 40 aZ 50 % vlhkosti.

Tabulka 3

zZakladni Procesni Prdce Elektrickd Spotfeba

Sarze doba (clovék-energie pary
(h) hodina) (kWh) (t)

Rubinovy pigment

57.1,kalolisovy

kolacd 10 10 255 2,7

Rubinovy pigment

57.1, granule 1,5 1,0 70 0

Pigmentova Zlut

12, kalolisovy

koldéd 5,5 5,5 140 2,7

Pigmentovd Zlut

12, granule 2,0 1,0 70 0

Pigmentovd modr

53.1, kalolisovy

kolac 8,0 8,0 205 1,8

Pigmentovd modr

53.1, granule 2,0 1,0 70 0

Z vySe uvedené tabulky je jednoznadné zfejmé vyrazné

zlepSeni ekonomie vybarvenych koncentrdtd na bazi suché gra-




nulované zdkladni SarZe a to ve srovndni s tradidénim vypla-

chovym zpisobem.

Priklad 14

Postupem popsanym v Cdsti C pfikladu 9 se p¥ipravi

barvy z koncentrdtl na bdzi rubinového pigmentu 57.1 podle

pfikladu 13. Kvalita ziskanych barev je ilustrovdna v nd-

sledujici tabulce 4 za pouZiti barvy odvozené od kalolisové-

ho kold&e vyplachového zpisobu jako standardu.

Tabulka 4

Zdkladni Mira disper- Lesk Vydatnost Transparence
SarzZe govani

Vyplachovy

koncentriat

na bdzi kalo-
lisového ko-

14ce standardni

standardni standardni standardni

Koncentrat

na bdzi su-
chych granu-

1i lepsi

(S

leps stejna stejnd

Priklad 15

cdst A




Do hnétale se dvéma Zz-lopatkami s celkovym obsahem
3 litry se zavede 300 g fermeZe HIV a potom 300 g granulo-
vaného produktu na bdzi rubinového pigmentu 57.1, ktery obsa-
huje 83 % rubinového pigmentu 57.1 a 17 % modifikované prysky-
fice na bdzi kyseliny abietové. 7 politku se spusti pomaly
chod hnétaCe (rychlosti lopatek 16 a 8 otidek za minutu) za
icelem vmiseni pigmentovych granuli do ferme¥e. Po 5 minutdch
se rychlosti otdCeni lopatek zvySi na 32 a 18 otddek za minu-
tu a po osmi minutdch se rychlost otddeni lopatek pozvolna
zvy$i aZ na 56 a 30 otddek za minutu. Smés se michd takto po
dobu 30 minut. Potom se v prib&hu 15 minut pfidd daldi ferme?
za UCelem sniZeni koncentrace pigmentu na 40 % a smés se mi-

chd po dobu dal$ich 15 minut.
Celkova procesni doba: 90 minut.
Cést B

15% Barva pfipravend z vySe uvedenédho 40% koncentritu
v tfivdlcovém mlynu vykazuje stejné vybarvovaci vlastnosti
a miru dispergovdni jako konven&ni prdfkovd barva pfipravena
za pouziti stejného produktu na bdzi rubinového pigmentu 57.1.
Také barva odvozend z vyplachového procesu vykazuje aplikaéni
vlastnosti, které jsou ekvivalentni barvé ze 40% koncentritu

z Casti A.

Priklady 16 az 22

Produkty podle pfikladd 16 a2 22 jsou p¥ipraveny zpa-
. sobem podle prikladu 9.
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Tabulka 5
Pf. Pigment Pryskyfice FermeZ Vychozi Findlni Celkovi
(%) produkt produkt procesni
(%) (%) doba
16 Modf¥ 15.3 10 HIV 50 40 1 hodina a
45 minut
17 Zluf 188 40 HIV 60 40 1 hodina a
45 minut
18 Zlut 12 40 SIV 56 40 40 minut
19 Z1lut 13 32 SIV 55 40 1 hodina a
10 minut
20 Zlut 12 40 SIV 60 30 1 hodina a
» 10 minut
21 Cervedi 57.1 20 WIV 55 35 1 hodina a
10 minut
22 Modr 15.3 10 WIV 55 40 1 hodina a
"30 minut
SIV = fermez pro archovy tisk

WIV fermez pro ofsetovy tisk na kotoudovém papiru




P¥iklad 23

Do hnétale Z-lopatkového typu o obsahu 2 litrd se za-
vede 200 g fermeZe HIV a potom 260 g granulovaného produktu
na bdzi pigmetové Zluti 12 obsahujiciho 60 % chromoforu a
40 % modifikované pryskyfice na bdzi kyseliny abietové a
majici distribuci st¥edni velikosti &dstic v&t3Zi ne?¥ 3 mm.
Nejdfive se hnétad spusti p¥i malych otddkdch za ddelem vmi-
seni pigmentu. Po 5 minutdch se rychlost otdeni pozvolna zvy-
$1 na maximum a zapolne se hnéteni (10 minut). V hn&teni se
pokracuje po dobu daldich 30 minut k zaji$téni dokonalé dis-
perze a homogenity.
Celkova procesni doba: 40 minut.

Priklad 24

Do hnétace Z-lopatkového typu o nomindlnim obsahu 2
litry se zavede 200 g fermeZe HIV a potom je3té 260 g granu-
lovaného produktu na bdzi pigmentové Zluti 12, ktery obsahuje
60 % chromoforu a 40 % modifikované pryskyfice na bdzi kyse-
liny abietové a md distribuci stfedni velikosti .&dstic v&ts{
nez 1 mmm avSak men$i neZ 3 mm. Hnétal se nejprve susti pti
nizkych otdckdch za tdlelem vmiseni pigmentu. Po 5 minutdch
se rychlost otdleni lopatek hnétale pozvolna zvy3i na maxi-
mum a zapocne hnéteni (10 minut). V hnéteni se pokraduje po
dobu dalSich 40 minut k zajisténi dokonalé disperze a homo-

genity.

- Celkovd procesni doba: 50 minut.

Priklad 25

Do hnétace Z-lopatkového typu o nomindlnim obsahu
2 litry se zavede 200 g fermeZe HIV a potom 260 g granulované-
ho produktu na bdzi pigmentové Zluti 12, ktery obsahuje 60 %
chromoforu a 40 % modifikované pryskyfice na bdzi kyseliny




abietové a md distribuci stfedni velikosti &dstic vétsi

nez 100 mikrometrd avSak men3i neZ 1 mm. Hndtal se nejdfive

spusti pfi nizkych otdékdch za dlelem vmiseni pigmentu. Po

5 minutdch se rychlost otdleni lopatek hnétale zvy$i na ma-
ximum a zapocne miseni (10 minut). V hnéteni se pokraduje

po dobu dalSich 45 minut k zaji$té&ni dokonalé disperze a ho-

mogenity.

Celkova procesni doba: 55 minut.

Priklad 26

Do hnétale Z-lopatkového typu s nomindlnim obsahem 2
litry se zavede 200 g fermeZe HIV a potom 260 g granulované-
ho produktu na bdzi pigmentové Zluti 12, ktery obsahuje 60 %
chromoforu a 40 % modifikované pryskyfice na bdzi kyseliny
abietové a md distribuci stfedni velikosti Cdstic mens$i neZ
100 mikrometrd. Hnétal se nejdfive spusti p¥i nizkych otdd-
kdch za dcCelem vmiseni pigmentu. Po 10 minutdch se rychlost
otdCeni lopatek hnétale zvyS$i na maximum a zapodne hné&teni
(20 minut). V hnéteni se pokraduje po dobu dalSich 40 minut
k zajisténi dokonalé disperze a homogenity.

Celkova procesni doba: 70 minut.

Priklad 27

54,55% koncentrdty produkované v prikladech 23 az 26
se redukuji na 15% barvy miSenim v t¥ivdlcovém plynu. P¥i
srovndni s konvenéni-.. prdskovou barvou produkovanou ze
stejného produktu vykazuji barvy s koncentrdty z ptikladua
23 a 24 zlepSené aplikacéni vlastnosti, zatimco barvy s kon-
centrdty z prikladd 25 a 26 vykazuji stejné vlastnosti.

P¥iklad 28




Opakuje se priklad 15 za pouZiti hnétade s jedinou
lopatkou. Do hnétacde obsahujici celou fermeZovou vsdzku se
zavede polovicni mnoZstvi granuli a smds se zpracuje postu-
pem uvedenym v pfikladu 15. Po pt¥ibliZ%né& 10 minutdch se stroj
zastavi, pridd se zbyvajici mnoZstvi granuli a proces se apa-

kuje.

Priklad 29
Cast A

350 g granulovaného produktu na bdzi pigmentavé ¥luti
13, ktery obsahuje 68 % pigmentové Zluti a 32 % modifikované
pryskyfice na bdzi kyseliny abietové se spole&né& s 650 g niz-
kohustotni polyethylenové prysky¥ice . zavede do vysokorych-
lostniho mixéru majiciho komoru s nomindlnim obsahem 10 litrd.
Mixér se provozuje po dobu 10 minut p¥i rychlosti otddeni
2500 otdcek za minutu. Rezultujici smds se zavede do ndsypky
vytlacovaciho stroje nebo do jiného vhodného za¥izeni a produ-

kuje se pigmentovy disperzni koncentrit.
Cdst B

1 % koncentrdtu produkovaného v &dsti A se smisi s
99 % nizkohustotni polypropylenové pryskyfice a smds se vytla-
¢uje skrze konvendni stroj pro vstfikovdci tvdf¥eni, p¥i-
CemZz se ziskd vybarvend forma. Kvalita ziskané formy je stejnd
jako kvalitaformy vyrobené za pouZiti konven&ni zdkladni pras-

kové pigmentové Sarze.
Priklad 30
Cdst A : .

Do dvojchodého snekového vytladovaciho stroje se pii




- 20 -

rychlosti otdceni 300 otdcek za minutu zavede 5 kg granuli
popsanych v Cdsti A prikladu 9, pfidemZ tyto granule se ply-
nule privadi spolecné s celkem 3,35 kg slozky (1) na bdzi
tiskové barvy schnouci za tepla a potom s 3,25 kg barvivové
slozky (2) privadéné do druhého zavazZeciho vstupu vytladovaci-
ho stroje. Aby se zabrdnilo prehfati, vytlacCovaci stroj se
chladi chladnou vodou cirkulujici v chladicim pldsti stroje.
Na vystupnim konci vytlacovaciho stroje stroj opousti vdlcovi-
ty extrudat obsahujici 57 % fermeZe pro tiskafské barvy a

43 % pigmentového produktu.
Cdst B

37,5 g koncentratu produkovaného ve stupni A se pouzi-
je pro pf¥ipravu findlni tiska¥ské barvy tuhnouci za tepla,
kterd obsahuje 15 % pUvodniho pigmentového produktu. Tato
barva se vyhodnoti proti konvenc¢ni verzi na bazi jemného prdés-
kového pigmentu a to za pouziti stejné pigmentové zZluti 174,
pfipravené jako 15% tiska¥skd barva na tfivdlcovém mlynu

za pouziti stejného fermezZového systému.




P Ssmag

PATENTOVE NAROKY

1. Zplisob vyroby disperzniho pigmentového koncentrdtu,
vyznadceny t i m , Ze se suché organické pigmento-

vé granule disperguji v organickém nosicli.

2. Zpisob podle ndroku 1, vy znacdeny tim, Ze
se suché organické pigmentové granule ziskaji granulaci za

mokra a ndslednym susSenim.

3. Zpisob podle ndroku 1 nebo 2, vy zna deny

t i m , Ze suché organické pigmentové granule obsahuji 0 aZz

5 % vlhkosti.

4. Zplsob podle nékterého z predchdzejicich ndrokd, v y -
znadcdeny tim, Ze suché organické pigmentové granu-

le maji stfedni velikost 0,1 az 50 mm.

5. Zplisob podle nékterého z predchdzejicich ndrokl, v y -
znadc¢eny tim, Ze pigmentem je azo-pigment, azomethe-
novy pigment, pigment tvofeny ftalocyaninem mé&di, antrachino-
novy pigment, nitro-pigment, perinonovy pigment, chinakridono-
vy pigment, azo-pigment, pigment tvofeny soli kovu nebo komple-
xem azomethinu nebo dipyrolopyrolovy pigment anebo smési

téchto pigmenti. , i

6. Zplisob podle nékterého z predchdzejicich ndrokd, v y -




znadeny tim, Ze pigment je pf¥ipadné modifikovan

pfirodni nebo syntetickou pryskyfrici.

7. Zpisob podle nékterého z predchdzejicich ndrokld, v y -
znadcd¢deny tim, Ze nosicem je fermez pro tiskarské

barvy, termoplastickd pryskyfice nebo vosk.

8. Zplisob podle nékterého z predchazejicich ndroki, v y -
znadeny tim, Ze pigmentové granule rovnéZ obsahuji

nepoldrni slozku.

9. Zplsob podle nékterého z predchdzejicich ndrokd, v y -
znaceny t im, Ze se provadi v hnétaci, v hnétadi-
vytladovacim stroji, vytlacovacim stroji nebo jiném dispergac-

nim zafrizeni.

*

v ’,

10. Disperzni pigmentovy koncentrat, vy zna ceny
t i m , Ze je vyroben zpusobem podle nékterého z predchdzeji-

cich ndroki.

11. Disperzni pigmentovivkoncentrét podle ndroku 10, v y -
znadc¢eny +tim, Ze obsahuje 20 az 75 % pigmentu.

Zastupuje :
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