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(57) Abstract: The invention relates to a device for separating and ali-
gning the position of metal container seals (21) and for conveying the se-
parated and positionally aligned container seals (21), preferably crown
caps, to a machine for further processing, preferably a sealing machine. A
first conveying section (37) of an at least one conveying unit (2) for con-
veying the separated and positionally aligned container seals (21), said
section disposed directly after a transter station (8), comprises a conveyan-
ce direction component that points away from the support plane (7) of the
device.

(57) Zusammenfassung: Vorrichtung zum Vereinzeln und Lageausrichten
von metallischen Behélterverschliissen (21) sowie zum Befordern der ver-
einzelten und lageausgerichteten Behélterverschliisse (21), vorzugsweise
Kronenkorken, zu einer Weiterverarbeitungsmaschine, vorzugsweise Ver-
schliessmaschine. Es ist vorgesehen, dass ein unmittelbar nach einer Uber-
gabestation (8) angeordneter erster Forderabschnitt (37) einer die verein-
zelten und lageausgerichteten Behélterverschliisse (21) befdrdernden min-
destens einen Fordereinheit (2) eine von der Aufstandsebene (7) der Vor-
richtung wegweisende Forderrichtungskomponente aufweist.
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—  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderun-
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VORRICHTUNG ZUM VEREINZELN UND LAGEAUSRICHTEN
VON METALLISCHEN BEHALTERVERSCHLUSSEN

GEBIET DER ERFINDUNG

Die wvorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung

zum Vereinzeln und Lageausrichten von metallischen

Behdlterverschlliissen sowle zum Befdrdern der vereinzelten und

lageausgerichteten Behdlterverschliisse, vorzugsweise
Kronenkorken, zZUu einer Weiterverarbeitungsmaschine,
vorzugsweise Verschliessmaschine, wobei die Vorrichtung

zumindest einen Vorratsbehdlter fiir die Behdlterverschliisse
umfasst, sowie =zumindest einen Entnahmefdrderer zur Entnahme
und Vororientierung der Behdlterverschliisse aus dem mindestens
einen Vorratsbehdlter, wobei der mindestens eine
Entnahmefdrderer 1in Betriebsstellung der Vorrichtung einen
Steilfdrderabschnitt aufweist, dessen Forderoberfldche mit der
Aufstandsebene einen Winkel > 30°, vorzugsweise > 80°
einschlieBt, sowile zumindest eine, die wvereinzelten und
lageausgerichteten Behdlterverschliisse zur Verschliessmaschine
transportierende Fordereinheit, welche die Behdlterverschliisse
mittels einer Auflagefldache an jeweils einer
Referenzoberfldche der Behdlterverschliisse kontaktiert, sowie
eine Ubergabestation, mittels welcher die Behdlterverschliisse
vom Steilfdrderabschnitt des Entnahmefdrderers an die
Fordereinheit {ibergeben werden, gemdl dem Oberbegriff des

Anspruchs 1.
STAND DER TECHNIK
Solche Vorrichtungen kommen in Behédlterabfiillbetrieben zum

Einsatz und dienen der exakten zufiihrung der

Behdlterververschliisse zu einer Verschliessmaschine, welche
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die Behé&dlterverschliisse an den Behdltern befestigt, um

zu verschlieRen.

Wahrend frithere Vorrichtungen dieser Art nahezu zur Ganze
oberhalb der Verschliessmaschine angeordnet waren, wodurch die
Vereinzelung und das Lageausrichten der Behdlterverschliisse
praktisch direkt oberhalb der gedffneten, zu verschlieRBenden
Behdlter stattgefunden hat, ist man in Jjlingerer Zeit dazu
ibergegangen, die Vereinzelung und das Lageausrichten der
Behdlterverschliisse abseits der Verschliessmaschine
durchzufiihren, wodurch der bei der Manipulation der
Behdlterverschliisse unweigerlich entstehende Abrieb und Staub

von den offenen Behdltern ferngehalten wird.

Dies fihrte dazu, dass die bereits vereinzelten und
lageausgerichteten Behalterverschliisse uber eine langere
Distanz zur Verschliessmaschine befdrdert werden milssen, wobei
die Behdlterverschliisse der Verschliessmaschine in der Regel
von oben zugefiihrt werden, so dass die Behdlterverschliisse
nicht nur {Uber eine horizontale Distanz befdrdert werden
miissen sondern auch {iber eine vertikale Distanz. Ubliche
Vorrichtungen sind daher SO aufgebaut, dass die
Behdlterverschliisse am Ort der Aufgabe als unsortiertes bzw.
lediglich vorsortiertes Schiittgut zuerst in eine gewisse HOhe
transportiert werden und die horizontale Befdrderung dann in
dieser HOhe zur Verschliessmaschine erfolgt. Dies hat den
Vorteil, dass die Aufstandsebene der Vorrichtung als solches
sehr klein gehalten werden kann und die horizontale
Befdrderung der Behdlterverschliisse in der HOhe (libliche HGhen
sind in etwa 3m bis 6m) keine wertvolle Standfldche fiir andere
Maschinen belegt, da der unterhalb des in der Hohe
verlaufenden Forderweges vorhandene Platz anderweitig genutzt

werden kann.
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Aus der US 6,491,152, der US 5,586,637, US 1,933,320 u

US 5,394,972 sind beispielsweise solche Vorrichtungen bekannt,
mit einem Entnahmefdrderer, der die Behdlterverschliisse
(Kronenkorken) aus einem Vorratsbehdlter entnimmt,
vororientiert und sofort auf eine HOhe transportiert, die {iber
der HOhe liegt, die fiir die horizontale Weiterbefdrderung der
Behdlterverschliisse erforderlich ist. Grund hierfiir ist der
Umstand, dass die Ubergabestation, in welcher die Vereinzelung
und Lageorientierung der Behdlterverschliisse sowie die
Ubergabe auf eine Fdrdereinheit sowie der Weitertransport auf
dieser FoOrdereinheit in dieser Hbohe erfolgt, wobel die
Ubergabestation so ausgebildet ist, dass die Vereinzelung und
Lageausrichtung durch seitliches Ausschieben aus dem
Entnahmefdrderer in einen Kanal erfolgt, der in einem ersten
Abschnitt leicht in Richtung Boden geneigt ist. Dieses System
hat sich in der Praxis jedoch als problembehaftet erwiesen, da
es einerseits unnétig hoch baut, ndmlich hoéher als es in Bezug
auf die Fordereinheit eigentlich notwenig ware, andererseits
aber, was noch schwerer wiegt, die Ubergabestation, also der
Bereich der Vereinzelung und Lageausrichtung, in einer HOhe
erfolgt, die ohne Hilfsmittel nicht erreichbar ist. Da es sich
aber bei solchen Vorrichtungen bei der Ubergabestation um
jenen Bauteil der Vorrichtung handelt, wo Stdrungen aufgrund
von Verklemmungen oder defekten Behadalterverschliissen am
wahrscheinlichsten sind, ist die Wartung und Stdrungsbehebung
bei solchen Vorrichtungen stark erschwert bzw. dauert die

Stdrungsbehebung unnétig lange.

Auch aus der DE 197 00 512 B4 1ist eine solche Vorrichtung
bekannt. Auch hier ist die Ubergabestation in groBer Hdhe
angeordnet und miissen die Behdlterverschliisse erst wieder auf
eine niedrigere HOhe transportiert werden, um dann horizontal

weiterbefdrdert werden zu kdnnen.
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DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Es ist daher die 2Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine
Vorrichtung zum Vereinzeln und Lageausrichten von metallischen
Behdlterverschliissen sowie zum Befdrdern der vereinzelten und
lageausgerichteten Behdlterverschliisse, vorzugsweise
Kronenkorken, zu einer Weiterverarbeitungsmaschine, zu
schaffen, die diese Nachteile wverhindert, wartungsfreundlich
ist und einfachen zugang zu der Ubergabestation ohne

Hilfsmittel ermdglicht.

FErfindungsgemal wird dies durch die kennzeichnenden Merkmale

des Anspruchs 1 erreicht.

Dabei ist bei einer Vorrichtung zum Vereinzeln und
Lageausrichten wvon metallischen Behdlterverschliissen sowie zum
Befdrdern der vereinzelten und lageausgerichteten
Behdlterverschliisse, vorzugsweise Kronenkorken, zu einer

Verschliessmaschine, wobei die Vorrichtung zumindest einen

Vorratsbehdlter und/oder Aufgabeeinheit flir die
Behdlterverschliisse umfasst, sowile zumindest einen
Entnahmefdrderer zUur Entnahme und Vororientierung der

Behdlterverschliisse aus dem mindestens einen Vorratsbehalter,
wobeil der mindestens eine Entnahmefdrderer in Betriebsstellung
der Vorrichtung einen Steilfdrderabschnitt aufweist, dessen
Forderoberfldche mit der Aufstandsebene einen Winkel > 30°,
vorzugsweise > 80° einschlieBt, sowie zumindest eine, die
vereinzelten und lageausgerichteten Behdlterverschliisse zur
Verschliessmaschine transportierende F&rdereinheit, welche die
Behdlterverschliisse mittels einer Auflagefldche an Jeweils
einer Referenzoberfldche der Behdlterverschliisse kontaktiert,
sowile eine Ubergabestation, mittels welcher die
Behdlterverschliisse vom Steilfdrderabschnitt des
Entnahmefdrderers an die Fordereinheit {ibergeben werden,

vorgesehen, dass ein unmittelbar nach der Ubergabestation
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angeordneter erster Fo&rderabschnitt der die vereinzelt
lageausgerichteten Behdlterverschliisse befdrdernden
Fordereinheit eine von der Aufstandsebene der Vorrichtung

wegweisende FOrderrichtungskomponente aufweist.

Unter dem ersten unmittelbar nach der Ubergabestation

angeordneten Forderabschnitt, wird jener Bereich der
Fordereinheit verstanden, der von der Ubergabestation
unabhdngig ist, dh. auf welchem die Behdlterverschliisse

bereits vollkommen vereinzelt und lageorientiert sind und in
welchem Forderabschnitt die Forderung der Behdlterverschliisse
ausschlieRlich aufgrund der Forderbewegung der Fordereinheit
erfolgt, dh. keine {iberlagerte Bewegung mit anderen Antrieben

erfolgt.

Dadurch wird bewirkt, dass der Entnahmefdrderer tatsdchlich
fast ausschlieBlich =zur Entnahme der Behdlterverschliisse aus
dem Vorratsbehdlter sowie zur Vororientierung derselben dient,
aber nicht eingesetzt wird, um die Behdlterverschliisse {ber
eine nennenswerte Distanz in Richtung zur Verschliessmaschine
zu transportieren bzw. um die Behdlterverschliisse in eine
bestimmte HShe zu transportieren, um sie dann in dieser HOhe
zu vereinzeln und lageorientiert an die FOrdereinheit zu

ibergeben.

Der Umstand, dass die die Behédlterverschliisse bereits
vereinzelt und lageorientiert transportierende mindestens eine
Fordereinheit eine wvon der Aufstandsebene der Vorrichtung
wegweisende Forderrichtungskomponente aufweist, bewirkt
welters, dass eine im Vergleich zu bekannten solchen
Vorrichtungen rasche Vereinzelung und Lageorientierung der
Behdlterverschlisse, bezogen auft die Aufgabe derselben,
erfolgen kann, was in weiterer Folge wiederum dazu fiihrt, dass
die Ubergabestation, in welcher die Vereinzelung und
Lageorientierung der Behdlterverschliisse erfolgt und welche

eine erhdhte Storungswahrscheinlichkeit aufweist , bereits in



10

15

20

25

30

WO 2010/043720 PCT/EP2009/063672

geringer Hohe angeordnet werden kann, die auch

Hilfsmittel wie Leitern oder Podeste erreicht werden kann.
Unter Ubergabestation wird in diesem Zusammenhang jede Art wvon
Abschnitt der Vorrichtung verstanden, in welcher eine Ubergabe
der unorientierten oder vororientierten Behdlterverschliisse
auf eine Fordereinheit erfolgt, auf welcher dann eine
Weiterbefdrderung der Behdlterverschliisse in vereinzelter und

lageorientierter Ausrichtung erfolgt.

Gemdl einer bevorzugten Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist
es vorgesehen, dass die mindestens eine Fdrdereinheit ein die
Behalterverschliisse forderndes Trum eines endlosen
Foérdergurtes oder Glieder—- oder Plattenbandes wumfasst, das
entlang einer als Magnetbalken ausgebildeten, permanent- oder
elektromagnetischen F&rderbahn und auf dieser zumindest
abschnittsweise aufliegend bzw. in geringem Abstand zu dieser
gefihrt ist. Im Zusammenhang mit ferro-metallischen
Behdlterverschliissen ergibt sich auf diese Art und Weise eine

besonders einfache und sichere Transportmdglichkeit derselben.

Gemdhk einer weiteren Dbevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Erfindung ist es vorgesehen, dass ein an den ersten
Forderabschnitt anschlieBender zweiter, 1in Betriebsstellung
der Vorrichtung im wesentlichen horizontal verlaufender
Forderabschnitt der mindestens einen F&rdereinheit vorgesehen
ist, wobei die Kriimmungsachse des Ubergangs zwischen den
beiden Forderabschnitten parallel zur Auflagefldache der
Fordereinheit bzw. zur Referenzoberflidche der auf der
Fordereinheit transportierten Behdlterverschliisse verlauft und
der Ubergang vorzugsweise umlenkrollenfrei und mit groBem
Radius erfolgt. Durch die Umlenkung der Behdlterverschliisse
rsNach hinten” {iber deren Referenzoberfldche ist ein sicherer
Transport der Behdlterverschliisse mdglich. Einerseits wird als
Referenzoberflédche eine moéglichst groBe Fléache des
Behdlterverschlusses gewadhlt werden, bei Kronenkorken

beispielsweise deren Riickseite, so dass diese gut an der
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magnetischen Fdrdereinheit haften und andererseits

aufgrund der Umlenkung ,nach hinten” {ber diese Flache
verhindert, dass sich die Behédlterverschliisse auf der
Fordereinheit bewegen k&nnen, was einerseits zu unerwinschtem
Abrieb fiihren wirde und andererseits aber die
Behdlterverschliisse auch optisch Dbeeintréachtigt, was vom

Endkunden nicht akzeptiert werden wiirde.

Der vorzugsweise umlenkrollenfreie Ubergang =zwischen erstem
und zweitem FoOrderabschnitt der Fordereinheit ermdglicht
einerseits eine besonders sanfte Umlenkung und andererseits
eine konstante magnetische Haltekraft auch in diesem

Umlenkbereich.

Gemdhk einer weiteren Dbevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Erfindung ist es vorgesehen, dass die Ubergabestation in einer
Hohe gemessen von der Aufstandsebene der Vorrichtung zwischen
Im und 3m, vorzugsweise zwischen 1m und 2m angeordnet ist.
Damit befindet sie sich in einer idealen H&he um ohne
Hilfsmittel gewartet bzw. repariert zu werden. Stdrungen
kénnen damit, 1im Gegensatz zu aus dem Stand der Technik
bekannten, gattungsgleichen Vorrichtungen sofort vom
Bedienpersonal behoben werden ohne Podest oder Leitern
besteigen zu miissen. Auch das fiir eine mdglicherweise
erforderliche Reparatur bzw. Wartung notwendige Werkzeug muss

nicht auf eine HOhe von 4m bis 6m gehoben werden.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Erfindung ist es vorgesehen, dass die Ubergabestation
unmittelbar neben dem mindestens einen Entnahmefdrderer
angeordnet ist und einen im wesentlichen parallel zum
Steilfdrderabschnitt des Entnahmefdrderers angeordneten Boden
sowie Deckel umfasst, wobei zumindest eine Beschickungsdffnung
vorgesehen ist, Uber welche die Behdlterverschlisse vom
Entnahmefdrderer in die Ubergabestation befdrderbar sind.

Durch das Ausbilden der Ubergabestation als Kammer ergibt sich
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der Vorteil, dass bei Bedarf vororier

Behdlterverschliisse von mehreren Entnahmefdrderern in die
Ubergabestation transportiert werden kd&nnen. AuBerdem ergibt
sich durch das Nebeneinanderanordnen von Entnahmefdrderer und

Ubergabestation eine Verringerung der Bauh&he der Vorrichtung.

Gemdhk einer weiteren Dbevorzugten Ausfiihrungsvariante der
FErfindung ist es vorgesehen, dass der Abstand zwischen Boden
und Deckel der Ubergabestation das seitliche Beschicken der
Ubergabestation mit Beh&lterverschliissen von dem mindestens
einen Entnahmefdrderer mit Bezug auf deren Referenzfldche
lediglich in jener Lage erméglicht, in welcher die
Behdlterverschliisse im Entnahmefdrderer transportiert werden.
Die Ubergabestation bildet somit eine Zwangsfithrung fiir die
Behdlterverschliisse, so dass diese 1in die Ubergabestation
ibergefiihrt werden kdnnen, ohne die Vororientierung, die sie
durch den Entnahmefdrderer aufgezwungen bekommen haben, zu

verlieren.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Erfindung ist es vorgesehen, dass ein Teilabschnitt der
mindestens einen Fdrdereinheit einen Abschnitt des Bodens der
Ubergabestation bildet, so dass die von dem mindestens einen
Entnahmefdrderer in die Ubergabestation befdrderten und
vororientierten Behdlterverschliisse abhidngig zumindest von der
Menge und der Geometrie der Ubergabestation dem Zufallsprinzip
folgend mit ihrer Referenzoberfldche auf der Fdrdereinheit zu
liegen kommen. Aufgrund des Umstandes dass die F&rdereinheit
magnetisch ausgebildet ist, kann somit gewdhrleistet werden,
dass die metallischen Behdlterverschliisse von der
Fordereinheit aus der Ubergabestation weitertransportiert
werden, wobei durch geometrische Gestaltung der
ﬂbergabestation und/oder durch Starke, GroBe und Anordnung
bzw. Gestalt des Magnetfeldes Einfluss auf die
Vereinzeltungsleistung der Ubergabestation genommen werden

kann.
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Um eine reibungslose Ubergabe der Behdlterverschliisse

Fdrdereinheit zu ermdglichen ist der Ubergabepunkt, also Jjener

vorbestimmte Bereich der Ubergabestation, an welchem die

Behdlterverschliisse von der F&rdereinheit Jjedenfalls zwingend

mitgenommen werden, entweder als tiefster oder als hochster

Punkt einer in Betriebsstellung der Vorrichtung unteren

Begrenzungswand der Ubergabestation ausgebildet, die Boden und

Deckel der Ubergabestation miteinander verbindet.

Im Falle der Anordnung des Ubergabepunktes als in
Betriebsposition der Vorrichtung tiefster Punkt der unteren
Begrenzungswand, ist dieser in Betriebsposition der

Vorrichtung unterhalb der mindestens einen Beschickungsdffnung

vorgesehen.
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1J \jJ_ J.J.LnL/I.J.J.\juVVL/LJ.J.u A L AW J_\j(./LU [0 I WP &7 Ny W LIl J_\j =] LIl LIl _LL)L_,, vV [ N N
ERECNPENEEN EEESN + ol oot 1 ] 2o Ao Mo st oo o + £ ot Dol +
i S LIl i S o L L NN WD R _L_LL/I.J.J.\j A L J_J__L\_/J.J.L_,L/I.J.J.\j oL Lo U LIl R S W R R A o
P =P PN o Ao PIERENE SNSRI 11 Ao PN TN N SN ERETNPENEEN
LUl VY _Lk_)L.,, A L L% N N N ) I S N Y 5 R N A L [ ) i S N [ w L1 i S Ll
D P S R LR R £ o el + 2 o+ ez oo oo T 2 P NN = = EIEo
1J [N R R S N L/I.J.J.\ju J_J_J.J.L/I.J.J.\j L_/LJ.J.\j LN ALL o _LL)L_,, LUl VY L ULk L A L LITL
Paodor Ao ITheowranl oot ~+ - w B w PN TN N SN ERETNPENEEN
1J A LIl A L AW J_\j(./LU [0 I WP &7 Ny W LIl J_\j =] LIl LIl LIl [ ) i S N [ w L1 L Ll Ll
Fordereinheits Die aus dem Entnahmefdrderer tdber die
Beschickungsdffnung in die Ubergabestation befdrderten
Behalterverschliisse fallen auf diese Art und Welse 1n die

Ubergabestation auf den tiefsten Punkt zu, um dann mittels der
Fordereinheit vereinzelt und lageausgerichtet weiterbefdrdert

zul werden.

Im Falle der Anordnung des Ubergabepunktes als in
Betriebsposition der Vorrichtung hochster Punkt der unteren
Begrenzungswand kann dieser in Betriebsposition der
Vorrichtung sowohl oberhalb als auch unterhalb bzw. auf
gleicher Hohe der mindestens einen Beschickungsdffnung

angeordnet sein.
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Sowohl im Fall der Ausbildung des Ubergabepunktes als ht

Punkt der unteren Begrenzungswand als auch im Falle der
Ausbildung als tiefster Punkt der unteren Begrenzungswand ist
der Ubergabepunkt jedenfalls iber oder vor (je nach
Betrachtungsweise) der im Boden der Ubergabestation
vorgesehenen mindestens einen Fdrdereinheit positioniert.
Diese Ausbildung der unteren Begrenzungswand hat den Vorteil,
dass keine Behdlterverschliisse den nach oben erfolgenden
Abtransport des von der FOrdereinheit zum Abtransport aus der
Ubergabestation bereits erfassten Behdlterverschlusses

behindern k&nnen.

Der mindestens eine Entnahmefdrderer ist 1in einer besonders
bevorzugten Ausfiihrungsvariante der Erfindung ein,
vorzugsweise aus korrosions- und/oder sdurebestédndigem Stahl
gefertigter, endloser Gliederbandfdrderer mit einem 1in den
Vorratsbehdlter eintauchenden Flachfdrderabschnitt, dessen
einzelne Glieder 1in FoOrderrichtung gesehen einen ersten
Endabschnitt aufweisen, der ein mit einer Fase versehenes
Mitnahmeelement tragt, und einen zweiten Endabschnitt, in
welchem die Glieder vorzusgsweise aufgekantet ausgebildet sind
und der Bereich zwischen dem Mitnahmeelement und der
vorzugsweisen Aufkantung zur Aufnahme der Behdlterverschliisse
in einer Reihe nebeneinander vorgesehen ist. Die Fertigung des
Gliederbandfdrderers aus korrosions— und/oder sdurebestdndigem
Stahl hat den Vorteil, dass dieser sich statisch nicht aufladt
und sehr verschleiRfest 1ist, was insbesondere bei Kronenkorken
als Behédlterverschliissen wichtig ist, da diese an der Krone
sehr abrasiv wirken. Der Bereich zwischen Mitnahmeelement und
Aufkantung kann auf einfache Art und Weise auf die Grdhle der
Behdlterverschliisse abgestimmt werden. Die Gestalt des
Mitnahmeelementes ist ideal auf die Form des
Behdlterverschlusses abgestimmt. Die Verringerung der Neigung

des Flachfdrderabschnittes gegeniiber dem Steilfdrderabschnitt



10

15

20

25

30

WO 2010/043720 PCT/EP2009/063672
11
ermdglicht die Erhdhung der Belegungsdichte

Entnahmefdrderers.

Gemdlk einer Dbesonders Dbevorzugten Ausfihrungsvariante der
Frfindung 1ist es vorgesehen, dass im Bereich der mindestens
einen Beschickungs&ffnung mindestens eine von einer
Gebldseeinheit angesteuerte Ausblasdffnung angeordnet ist, um
die Behdlterverschliisse vom mindestens einen Entnahmefdrderer
reihenweise in die Ubergabestation zu befdrdern. Dabei kann
entweder Reihe fiir Reihe einzeln 1in die Ubergabestation

befdrdert werden oder aber mehrere Reihen gleichzeitig.

Gleichzeitig kann ein zusdtzliches Luftleitelement vorgesehen
sein, welches parallel zum Deckel verlaufend, vorzugsweise
integraler Bestandteil des Deckels seiend, sowohl zumindest
einen Bereich des Steilfdrderabschnitts als auch zumindest
einen Bereich der Ubergabestation iiberdeckend angeordnet ist

und 1in die Ubergabestation und/oder auf den Steilabschnitt

gerichtete, von einer Gebladseeinheit angesteuerte
Offnungen/Schlitze aufweist, um die Behdlterverschliisse
einerseits vom Steilfdrderabschnitt reihenweise in die

Ubergabestation zu befdrdern und andererseits um bereits in
der Ubergabestation befindliche Behdlterverschliisse in

Richtung Ubergabepunkt zu befdrdern.

Insbesondere im Zusammenhang mit der Ausbildung des
Ubergabepunktes als h&chsten Punkt der unteren Begrenzungswand
der Ubergabestation erweist sich das zusdatzliche
Luftleitelement als vorteilhaft, da in diesem Fall zusdtzliche
Luftmengen erforderlich sind, um die Behdlterverschliisse
entgegen der Schwerkraft zum h8her liegenden Ubergabepunkt zu

befdrdern.

Die Fordergeschwindigkeit der mindestens einen Fordereinheit

betrdgt in einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsvariante der
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Erfindung ein Vielfaches der Fordergeschwindigkeit

mindestens einen Entnahmefdrderers. Da durch den
Ausblasvorgang des mindestens einen Entnahmefdrderers stets
mehrere Behdlterverschliisse in die Ubergabestation fordert,
ist es erfindungsgemdll vorgesehen, die mindestens eine
Fordereinheit mit hoherer Fo&rdergeschwindigkeit zu betreiben,
um einen Stau der Behidlterverschliisse in der Ubergabestation

zu vermeiden.

Gemdhk einer weiteren Dbevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Erfindung 1ist es vorgesehen, dass die Breite des Trums des
Forderbandes der mindestens einen F&rdereinheit kleiner oder
gleich ist als die groBte Breite der Behdlterverschliisse. Um
zu verhindern, dass versehentlich mehrere Behédlterverschliisse
von der mindestens einen FOrdereinheit mitgenommen werden und
somit keine Vereinzelung im eigentlichen Sinn stattfindet, ist
es erforderlich die durch die magnetische Forderbahn zur
Verfigung gestellte Haftkraft entsprechend dosiert
einzusetzen. Durch die Begrenzung der maximalen Breite des
Trums kann einerseits verhindert werden, dass links und rechts
neben einem bereits an der Fordereinheit anhaftenden
Behdlterverschluss weitere Behdlterverschliisse traubenartig an
Fordereinheit kleben, andererseits wird dadurch aber auch die
Weiterleitung der Magnetkraft durch einen bereits an der
Fordereinheit haftenden Behdlterverschluss weiltgehend

unterbunden.

Gemdhk einer weiteren Dbevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Frfindung ist es vorgesehen, dass der Steilfdrderabschnitt des
Entnahmefdrderers, Boden und Deckel der Ubergabestation sowie
der erste Férderabschnitt der Fordereinheit senkrecht
verlaufend angeordnet sind. Eine solche Anordnung ermdglicht
eine 1in Bezug auf die Aufstandsebene der erfindungsgemilen

Vorrichtung besonders platzsparende Ausfiihrungsvariante.
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Erfindungsgemdal kann es auch vorgesehen sein, dass auf ¢
den Mitnahmelementen des Steilfdrderabschnitts abgewandten
Seite des mindestens einen Entnahmefdrderers ein Magnetsystem
angeordnet 1st, um die Behdlterverschliisse in diesem Bereich
stdrker an den Entnahmefdrderer zu binden und Verklemmungen

durch Herunterfallen zu vermeiden.

Als besonders bevorzugte Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist
es vorgesehen, dass zwel parallel zu einander verlaufende
Entnahmefdrderer angeordnet sind und die Ubergabestation sowie
eine die vereinzelten und lageausgerichteten
Behdlterverschliisse zur Verschliessmaschine transportierende
Fordereinheit zwischen den Entnahmefdrderern angeordnet ist,
wobei die Ubergabestation zwei Beschickungsdffnungen aufweist.

Eine solche erfindungsgemdle Vorrichtung hat sich als

besonders effizient erwiesen, da die Ubergabestation
beidseitig beschickt werden kann und die
Fordergeschwindigkeiten der Entnahmefdrderer sowie der

Fordereinheit optimal aufeinander abgestimmt werden k&nnen, in
dem die Fordergeschwindigkeit der Fordereinheiten langsamer
gewdhlt werden, um das Schopfen der Behadlterverschliisse aus
dem Vorratsbehdlter mit optimalen Wirkungsgrad zu ermdglichen
und andererseits aber die Fordergeschwindigkeit der
Fordereinheit problemlos so gesteigert werden kann, dass die
von den Entnahmefdrderern in die Ubergabestation befdrderten
Behdlterverschliisse problemlos von der Fordereinheit
vereinzelt und lageausgerichtet aus der Ubergabestation und

weltertransportiert werden konnen.

In Bezug auf eine Ausfihrungsvariante mit zwel
Entnahmefdrderern sieht eine bevorzugte Ausfiihrungsvariante
vor, dass die Relativposition der beiden Entnahmefdrderer
zueinander wahrend des Fdrderns konstant ist und entweder die
Mitnahmeelemente an den einzelnen Gliedern in Bezug auf deren
Vertikalabstand zur Aufstandsebene der Vorrichtung stets

unterschiedlich positioniert sind oder die beiden
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Beschickungs&ffnungen einen unterschiedlichen Vertikale
zur Aufstandsebene der Vorrichtung aufweisen. Dadurch ist
gewdhrleistet, dass die Beschickung der Ubergabestation stets

zeitversetzt von den beiden Entnahmefdrderern befiillt wird.

In diesem Fall sieht eine weitere bevorzugte
Ausfiihrungsvariante vor, dass die untere Begrenzungswand der
Ubergabestation V-fdrmig ausgebildet ist, wobei jeder Schenkel
jeweils den tiefsten Punkt einer Beschickungsdffnung mit dem
tiefsten Punkt der Ubergabestation in Bezug auf die
Aufstandsebene verbindet. Die Behdlterverschliisse k&nnen so
von beiden Seiten in die Ubergabestation fallen und werden

automatisch auf die mittig angeordnete Fdrdereinheit gelenkt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsvariante der
FErfindung ist es vorgesehen, dass zwischen den Dbeiden
Entnahmefdrderern und 1in Betriebsstellung der Vorrichtung
unterhalb der Ubergabestation eine Aufgabeeinheit vorgesehen
ist, welche einen vorzugsweise keilfdrmigen Schiittgutteiler
aufweist, der die zu vereinzelnden und lageauszurichtend einer
VerschlieBmaschine zuzufiihrenden Behdlterverschliisse auf die
beiden Entnahmefdrderer aufteilt. Die  Behdlterverschliisse
kénnen dadurch automatisiert der erfindungsgemdBen Vorrichtung
zugefihrt werden, die Aufteilung auf die beiden
Entnahmefdrderer erfolgt dann mittels des Schiittgutteilers,
der 1in einer Dbesonders bevorzugten Ausfiihrungsvariante der
Erfindung zwischen den Entnahmefdrderern beweglich angeordnet
ist, um nicht nur aber auch unter dem Strom der von auberhalb
der Vorrichtung zugefihrten Behalterverschliisse das
Aufteilungsverhédltnis der aufgegebenen Behdlterverschliisse auf

die beiden Entnahmefdrderer beeinflussen zu kdnnen.

Gemdhk einer weiteren Dbevorzugten Ausfiihrungsvariante der
FErfindung ist es vorgesehen, dass zwischen F&rdereinheit und
Weiterverarbeitungsmaschine eine Schwerkraftrinne angeordnet

ist, welche eine Fiihrungsbahn aufweist, auf welcher die
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Behdlterverschliisse aufgrund der Schwerkraft in Richtu

Weiterverarbeitungsmaschine rutschen und die Fihrungsbahn aus
Kunststoff, vorzugsweise Polyethylen ausgebildet ist bzw. mit
einem aus Kunststoff, vorzugsweise Polyethylen aufgebauten
Belag zumindest 1im Kontaktbereich mit den Behdlterverschlilissen
versehen 1ist. Dadurch werden die Behdlterverschliisse wahrend
ihres Falls in Richtung Weiterverarbeitungsmaschine geschont,
was 1insbesondere bei Kronenkorken als Behdlterverschliisse sehr
wichtig ist, da diese auf ihrer Sichtfldche keine

VerschleiBerscheinungen aufweisen diirfen.

Im Anschluss erfolgt nun eine detaillierte Beschreibung der
FErfindung anhand eines Ausfihrungsbeispiels, namlich einer
Vorrichtung zum Vereinzeln und Lageausrichten von
Kronenkorken, sowie zum Befdrdern der vereinzelten und

lageausgerichteten Kronenkorken, zu einer Verschliessmaschine.

KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

Dabei zeigt:

Fig.1l eine Seitenansicht einer erfindungsgemiben
Vorrichtung

Fig.2 eine Frontansicht einer erfindungsgemiben
Vorrichtung

Fig.3 eine Schnittansicht durch eine erfindungsgemédle

Vorrichtung gemdl Schnittlinie AA aus Fig.l

Fig.4 eine Schnittansicht durch eine erfindungsgemédle

Vorrichtung gemdl Schnittlinie BB aus Fig.2

Fig.5 eine Schnittansicht durch eine erfindungsgemédle

Vorrichtung gemdl Schnittlinie CC aus Fig.2
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eine Detailansicht der Ubergabestation

eine Schnittansicht durch eine erfindungsgemédle

Vorrichtung gemdl Schnittlinie DD aus Fig.6

eine Schnittansicht eines Details des

Entnahmefdrderers
eine Schnittansicht durch die Schwerkraftrinne

eine Detailansicht des verstellbaren

Schiittgutteilers
eine Detailansicht des Deckels der Ubergabestation

eine teilweise geschnittene Detailansicht des
Ubergangs zwischen erstem und weiterem

Forderabschnitt der Fdrdereinheit

eine Draufsicht auf eine Erfindungsgeméale

Vorrichtung

einen Schnitt durch die Ubergabestation gemah

Schnittlinie EJ aus Fig.3

eine Frontansicht einer alternativen
Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemiben
Vorrichtung

eine Seitenansicht der alternativen
Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemiben
Vorrichtung

eine Schnittansicht durch die alternative
Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemiben

Vorrichtung gemdRl Schnittlinie AA aus Fig.16

eine Schnittansicht durch die alternative
Ausfihrungsvariante der Erfindung gemal Schnittlinie

LL aus Fig.1l7



10

15

20

25

30

WO 2010/043720 PCT/EP2009/063672
17
Fig.19 eine Schnittansicht durch die alter
Ausfihrungsvariante der Erfindung gemal Schnittlinie

KK aus Fig.1l6

Fig.20 eine Schnittansicht durch eine alternative
Ausfihrungsvariante der Erfindung gemal Schnittlinie

MM aus Fig.1l5

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

Fig.l und Fig.2 zeigen Jjeweils eine Seitenansicht bzw. eine
Frontansicht einer erfindungsgemalen Vorrichtung zum
Vereinzeln und Lageausrichten von Kronenkorken sowie zum
Befdrdern der vereinzelten und lageausgerichteten Kronenkorken
zu einer (nicht gezeichneten) Verschliessmaschine. Die
erfindungsgemdbe Vorrichtung umfasst einen Maschinenschrank 1
sowie eine Fordereinheit 2 und eine bewegliche
Schwerkraftrinne 3, die mit einem Endstiick 4 versehen ist, das
mit der (nicht gezeichneten) Verschliessmaschine koppelbar

ist.

Fig.3, Fig.4 und Fig.5 zeigen eine Schnittansicht durch eine
erfindungsgemdble Vorrichtung gemdl Schnittlinie AA aus Fig.l
bzw. BB aus Fig.2 bzw. CC aus Fig.z, SO dass der
Maschinenkasten 1 geschnitten dargestellt wird. Dieser weist
einen einfachen Grundaufbau aus vier Kunststoffplatten
5a,5b,5c¢,5d auf, die 1{ber nicht gezeichnete Spannschrauben
verbunden sind und das Gerilist filir sdmtliche darin befindlichen
Bauteile bilden. 1In die Kunststoffplatten 5a,5b,5c¢,5d sind
auBerdem sadmtliche erforderlichen Fihrungen, Luftfiihrkandle,

Lagersitze, Bohrungen, etc. eingearbeitet.

Zzwischen den Kunststoffplatten 5a und 5b sowie 5c¢ und 5d ist
jeweils ein Entnahmefdrderer 6 in Form eines
Gliederbandfdrderers angeordnet, der einen

Steilfdrderabschnitt 6a und einen Flachfdrderabschnitt 6b
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aufweist. Der Steilfdrderabschnitt 6a ist dabei in

Winkel > 30°, vorzugsweise > 80° zur Aufstandsebene 7 geneigt,
in Fig.3 also in die Zeichenebene hinein geneigt bzw. parallel
zur Zeichenebene verlaufend angeordnet. Der Winkel zwischen
Flachfdrderabschnitt 6b und Aufstandsebene 7 ist <10° gewdhlt.
Der Flachférderabschnitt 6b kann auch parallel zZUur

Aufstandsebene, also horizontal verlaufen.

Fiir den Fachmann offensichtlich ist, dass die Anordnung von
zwel Entnahmefdrderern rein beispielhaft 1ist und eine die
Vorteile der Erfindung aufweisende Vorrichtung zum Vereinzeln
und Lageausrichtung von Behdlterverschliissen auch nur einen
Entnahmefdrderer, bei sonst im wesentlichen gleichen Aufbau,

wie spdter noch beschrieben, aufweisen kann.

Mittig zwischen den beiden Entnahmefdrderern und zwischen den
Kunststoffplatten 5b und 5c ist eine kammerartige
Ubergabestation 38 angeordnet, die einerseits wvon einem
parallel zur Zeichenebene verlaufenden Boden 18 und einem

parallel zu diesem Boden 18 wverlaufenden, Abluftdffnungen 20

(siehe Fig.11) aufweisenden Deckel 19 Dbegrenzt ist und
andererseits von einer unteren Begrenzungswand 9 in
Schwerkraftrichtung begrenzt wird und lUber

Beschickungsdffnungen 10a,10b in den Kunststoffplatten 5b und

5c in Richtung der Entnahmeférderer 6 hin offen ist.

FEbenfalls mittig zwischen den Entnahmefdrderern 6 ist eine
Fdrdereinheit 2 angeordnet, die durch die Ubergabestation 8
verldauft und in einem Teilabschnitt 2a einen Abschnitt des

Bodens 18 der Ubergabestation 8 bildet.

Ebenfalls ersichtlich in Fig.3 ist eine Antriebsvorrichtung 12
samt Ubersetzungsgetriebe 47 fiir die beweglichen Teile der
erfindungsgemdben Vorrichtung sowie Ausblastffnungen 14a,14b
in den Kunststoffplatten 5a bzw. 5d, die Uber eine
Gebladseeinheit 13 (siehe Fig.5) mit Luft versorgt werden und

diese quer zur Forderrichtung der Entnahmefdrderer 6 auf
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dessen Glieder 29 leitet. Die Luftfihrkandle sind dabei

Kunststoffplatten 5a,5d eingearbeitet.

Im Ansaugweg der Gebldseeinheit 13 ist ein Filterpaket 34,
vorzugsweise ein Hochoberflidchenfilter fir Sterilluft,
angeordnet. Ein Differenzdruckmanometer misst den
Druckunterschied vor und nach dem Filter und bestimmt so den

Verschmutzungsgrad des Filters.

Fig.4 und Fig.5 zeigen insbesondere auch eine Aufgabeeinheit
15, in welchem ein Schiittgutteiler 16 angeordnet ist, der die
vorzugsweise automatisiert heranbefdrderten Kronenkorken auf
links und rechts neben dem Schiittgutteiler 16 angeordnete
Vorratsbehdlter 17a,17b (siehe auch Fig.13) aufteilt. Der
Schiittgutteiler 16 ist in seiner Halterung 27 nach links oder
rechts nédher zu dem einen oder anderen Vorratsbehdlter 17a,17b
mittels einer Verstellvorrichtung 28, Dbeispielweise einem
Stellmotor oder einem Pneumatik- oder Hydraulikzylinder,
verschiebbar angeordnet, um das Aufteilungsverhdltnis der {iber
die Aufgabeeinheit 15 aufgegebenen Kronenkorken 21 auf die
beiden Vorratsbehdlter 17a,17b und damit auf die beiden

Entnahmefdrderer 6 beeinflussen zu kénnen.

Fig.6 =zeigt eine Detailansicht einer Ubergabestation 8 ohne
Deckel 19, der aus Ubersichtlichkeitsgriinden weggelassen wurde
und dadurch den Blick auf den Boden 18 der Ubergabestation
freigibt, sowie eines ersten Foérderabschnitts 37 der
Foérdereinheit 2. Mittig zwischen den Beschickungséffnungen
10a,10b kann man den Teilabschnitt 2a der Fordereinheit 2
erkennen, der im Boden 18 der Ubergabestation 8 eingelassen

ist und somit einen Abschnitt des Bodens 18 bildet.

Die Kronenkorken 21 sind schematisch dargestellt, wobei einige
bereits von der Fordereinheit 2a erfasst wurden und nach oben
transportiert wurden, andere wiederum sich noch in einer wvon
der V-fdrmigen unteren Begrenzungswand 9 gebildeten Mulde,

insbesondere am Ubergabepunkt 50 sammeln.
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Wahrend die in Fig.6 mit festen Linien darges

Ausfiihrungsvariante der unteren Begrenzungswand 9 mit
Ubergabepunkt 50 als tiefster Punkt der unteren
Begrenzungswand 9 eine besondere Positioniergenauigkeit der
Kronenkorken 21 Uber der Fordereinheit 2 bzw. deren
Teilabschnitt 2a ermdglicht, erleichtert die ebenfalls in
Fig.6 Jjedoch mittels strichlierter Linienfiihrung dargestellte
Ausfiihrungsvariante der unteren Begrenzungswand 9 mit
Ubergabepunkt 50 als hoéchster Punkt der unteren
Begrenzungswand 9 den Abtransport eines auf dem Teilabschnitt
2a liegenden Kronenkorken 21, da kein anderer Kronenkorken 21
von oben auf den gerade abzutransportierenden Kronenkorken 21

drickt.

Fig.6 =zeigt weiters zweil Prallplatten 22, deren Funktion an
spaterer Stelle noch erlautert werden wird, sowie zwei
Fiilhrungselemente 23,24, die etwas versetzt von der
Fordereinheit aufgenommene Kronenkorken 21 auf der

Fordereinheit 21 zentrieren.

Fig.7 1ist eine Schnittansicht durch eine erfindungsgeméale
Vorrichtung gemdaB Schnittlinie DD aus Fig.6 und zeigt eine
Sicht von oben in die Ubergabestation 8, also einen Blick auf

die untere Begrenzungswand 9 der Ubergabestation 8.

Sehr gut kann man in dieser Ansicht erkennen, dass der Abstand
zwischen Boden 18 und Deckel 19 so gewdhlt ist, dass die
Kronenkorken 21 ihre Lage mit Bezug auf eine Referenzfldche 33
nicht mehr &ndern konnen, dh. mit anderen Worten, dass sie
jene Lage, die sie beim Eintritt in die Ubergabestation 8 in
Richtung der Pfeile 25 aufweisen auch in der Ubergabestation 8

beibehalten und lediglich idber ihren Umfang abrollen k&nnen.

Fig.7 zeigt weiters das Trum 2b der Fordereinheit 2 sowie
deren rilicklaufendes Trum 44, die beide auf einem Formrohr 48
als Fo&rderbahn, vorzugsweise aus Edelstahl, laufen. Im Inneren

des Formrohres 48 1ist ein Permanent- oder Elektromagnet 26
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angeordnet, der im wesentlichen stabfdrmig ausgebilde-

mit dessen Langsachse parallel zum Trum 2b verlaufend. Mehrere
solche Magneten 26 sind hintereinander entlang des zu
magnetisierenden Abschnitts der Fordereinheit 2, insbesondere
des ersten Forderabschnitts 37 der Fdrdereinheit 2 angeordnet.
Der Magnet 26 1ist dabei von Weicheisenelementen 49 umgeben,
die U-fo6rmig um den Magneten 26 angeordnet sind, um das
magnetische Feld in Richtung des Trums 2b zu lenken. Die
seitlich des Magneten 26 angeordneten Weicheisenelemente sind
dabei dinnwandig ausgebildet, das gegeniiber dem Trum 2b
angeordnete Weicheisenelement dickwandig, um ein schmales, auf
das Trum 2b fokussiertes parallel dazu verlaufendes

magnetisches Feld zu erzeugen.

Magnet 26 und Weicheisenelemente 49 sind dabei von einem
Winkelhalter 45 gehalten, der mit einem Langloch 46 am
Formrohr befestigt ist. Uber das Langloch kann der Abstand des
Magneten 26 zum oberen Trum und damit die Wirkung des
magnetischen Felds auf die am Trum 2b gehaltenen Kronenkorken

21 eingestellt werden.

Fig.1l2 zeigt eine eine teilweise geschnittene Detailansicht
des Ubergangs zwischen erstem 37 und weiterem 38
Forderabschnitt der Fordereinheit. Die Magnete 26 sind dabei
so angeordnet, dass sich deren Abstand zum Trum 2b der
Fordereinheit 2m in F&rderrichtung gesehen nach dem Ubergang
vergrdBert, um die Wirkung des magnetischen Felds auf das Trum
2b  und somit auf die darauf befdrderten Kronenkorken 21

verlaufend zu verringern.
FUNKTIONSWEISE DER ERFINDUNG

Im Anschluss erfolgt nun eine detaillierte Beschreibung der

Funktionsweise der erfindungsgemdlen Vorrichtung.

Kronenkorken 21 werden als Schiittgut {iber die Aufgabeeinheit

15 1in die Vorratsbehdlter 17a,17b aufgegeben. Uber den
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verstellbaren Schiittgutteiler 16 kann die Aufteilun
Schiittguts auf die einzelnen Vorratsbehdlter 17a,17b gesteuert

werden.

In weiterer Folge werden die Kronenkorken 21 wvon den
Entnahmefdrderern 6 aus den Vorratsbehdltern 17a,17b
geschdpft. Zu diesem Zweck tauchen die Entnahmefdrderer 6 mit
ihren Flachfdorderabschnitten 6b 1in die 1in den Jjeweiligen
Vorratsbehdltern 17a,17b gespeicherten Mengen aus Kronenkorken
21 ein. Die Kronenkorken 21 werden dabei von mehreren an den
Entnahmefdrderern 6, die als Gliederbandfdrderer ausgebildet
sind, angeordneten, beispielsweise verschraubten,
Mitnahmeelementen 30 erfasst und mitgenommen. Die einzelnen
Glieder 29 der Entnahmefdrderer 6 weisen zu diesem Zweck aber
auch aus Stabilitdtsgriinden einen aufgekanteten Endbereich 31
auf. Der andere Endbereich wird jeweils von einem
Mitnahmeelement 30 gebildet. Mitnahmeelement 30 und
aufgekanteter Endbereich 31 bilden eine Aufnahme 32 fiir die
Kronenkorken 21 (siehe Fig.8), wobei lediglich Kronenkorken
wie 1n Fig.8 gezeichnet, also mit ihrer Sichtfldche 33 in
Richtung der Aufnahme 32 welsend, Uber den
Steilfdrderabschnitt 6a Dbefdrdert werden kdnnen, da die
Schwerpunktslage solcherart mitgenommener Kronenkorken 21 das
Herauskippen derselben aus der Aufnahme 32 verhindert. Fir den
Fall, dass Kronenkorken 21 in entgegengesetzter Orientierung
als dies in Fig.8 dargestellt ist, also mit der Sichtflidche 33
von der Aufnahme 32 wegweisend, in der Aufnahme 32 zu liegen
kommen, werden aufgrund der Schwerpunktslage und der Auslegung
der Geometrie der Mitnahmeelemente 30 solcherart mitgenommene
Kronenkorken 21 wvon den Entnahmefdrderern 6 lediglich bis zum
Steilfdrderabschnitt 6b gefdrdert, wo sie dann aus der
Aufnahme 32 herausrutschen und wieder retour in den jeweiligen
Vorratsbehdlter 17a,17b fallen, aus welchem sie entnommen
wurde, um vom Jjeweiligen Entnahmefdrderer 6 erneut geschopft

zul werden.
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In den Entnahmefdrderern 6 werden die Kronenkorken 21 da

dieser Vororientierung (Referenzfldache 33 in Richtung der
Aufnahme 32 weilsend) den Steilfdrderabschnitt 6a
entlangbefdrdert bis auf die HOhe der Beschickungsdffnungen
10a, 10b. Jeweils auf der gegeniiberliegenden Seite der
Beschickungs&ffnungen 10a,10b 1in Bezug auf den jeweiligen
Steilfdrderabschnitt 6a sind wvon einer Gebldseeinheit 13
angesteuerte Ausblasdffnungen 14a,14b angeordnet, wodurch in
den Kunststoffplatten 5a bzw. 5d Luft quer zur Fdrderrichtung
der Entnahmefdrderer 6 auf dessen Glieder einblasbar ist, so
dass die in den einzelnen Aufnahmen 32 der Glieder 29
vororientiert gehaltenen Kronenkorken 21 in die
Ubergabestation 8 ausgeblasen werden. Das Ausblasen kann dabei
entweder reihenweise erfolgen, oder aber kdnnen mehrere Reihen
gemeinsam ausgeblasen werden, abhidngig von der Anordnung der
Offnungen 14a,l4b. Die eingeblasene Luft kann iiber Offnungen

20 im Deckel 19 der Ubergabestation 8 wieder entweichen.

Den Gebldseeinheiten vorgeschalten 1ist ein Filterpaket 34,
beispielsweise ein Hochoberfldchenfilter, um die zum Ausblasen
der Kronenkorken 21 verwendete Luft mdglichst steril zu halten
und das Anhaften von Staub oder anderen Stdrelementen, welche
die Basis filir spdtere Schimmelbildung an den Kronenkorken 21

bilden k&énnte, verlédsslich auszuschlieBen.

In weiterer Folge, nach dem Ausblasen der Kronenkorken 21 aus
den Aufnahmen 32 der Entnahmefdrderer 6 fallen die
Kronenkorken 21 {iber die Beschickungs&ffnungen 10a,10b in die
Ubergabestation 3, indem sie entlang der unteren
Begrenzungswand 9 der Ubergabestation 8 bzw. entlang darauf
bereits befindlichen anderen Kronenkorken 21 (siehe auch
Fig.6) dem tiefsten Punkt der Ubergabestation 8 =zustreben. Der
tiefste Punkt der Ubergabestation 8 ist vorzugsweise direkt
Uiber dem Teilabschnitt 2a der Fdrdereinheit 2 angeordnet bzw.
genauer gesagt direkt {iber dem Trum 2b des Teilabschnittes 2a

der FoOrdereinheit 2. Das Trum 2b 1st zu diesem Zweck 1in den
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Boden 18 der Ubergabestation 8 eingelassen bzw. verléa

einer Nut desselben.

Die Beschickung der Ubergabestation 8 erfolgt von Dbeiden
Entnahmefdrderern 6 aus. Um zu verhindern, dass die
Ubergabestation gleichzeitig von beiden Entnahmefdrderern 6
beschickt wird und sich mdglicherweise gegenseitig stdren, ist
es vorgesehen, dass die Relativposition der beiden
Entnahmefdrderer 6 zueinander wahrend des FoOrderns konstant
ist und entweder die Mitnahmeelemente 30 an den einzelnen
Gliedern 29 in Bezug auf deren Vertikalabstand zur
Aufstandsebene 7 der Vorrichtung stets unterschiedlich
positioniert sind oder die beiden Beschickungsdffnungen
10a, 10b einen unterschiedlichen Vertikalabstand zZUur
Aufstandsebene 7 der Vorrichtung aufweisen. Dadurch ist
gewdhrleistet, dass die beiden Entnahmefdrderer 6 die
Ubergabestation 8 nie gleichzeitig beschicken, sondern stets
etwas zeltversetzt, wodurch eine gegenseitige Behinderung des

Beschickungsvorganges vermieden wird.

Die Ubergabestation 8 weist des weiteren Prallplatten 22 auf,
die beim Beschicken der Ubergabestation 8 verhindern sollen,
dass Kronenkorken 21 zu weilt von der unteren Begrenzungswand 9

der Ubergabestation 8 abgelenkt werden.

Der Abstand zwischen Boden 18 und Deckel 19 der
Ubergabestation ist jedenfalls kleiner als der Durchmesser der
Kronenkorken 21 und in der Praxis etwas groBer als deren
Dicke, so dass eine Lageverdanderung der Kronenkorken 21
bezogen auf deren Orientierung der Referenzfldche 33 nicht
mbglich ist. Bei der Referenzfldche 33 handelt es sich um die
Sichtflache 33 der Kronenkorken 21, die Dbesonders schonend
gehandhabt werden muss, da diese in der Regel mit einem Logo
oder einer Aufschrift versehen ist und diese wdhrend der
erfindungsgemdlen Manipulation nicht zerkratzt oder gar

zerstdrt werden darf.
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Die in der Ubergabestation 8 befindlichen Kronenkor}
nehmen im Lauf ihrer Verweildauer in der Ubergabestation 8
auch eine Position iiber oder vor (je nach Betrachtungsweise)
dem Teilabschnitt 2b der F6rdereinheit 2 ein, wo sie am Trum
2b aufgrund dessen Magnetisierung anhaften und in
Foérderrichtung 35 der FoOrdereinheit 2 weiterbefdrdert werden.
Zum Zentrieren der Kronenkorken 21 auf dem Trum 2b sind in der

Ubergabestation 8 auch Leitbleche 23,24 vorgesehen.

Erfindungsgemdl ist ein unmittelbar nach der Ubergabestation 8
angeordneter erster, von der Ubergabestation 8 unabhidngiger
Forderabschnitt 37 der die vereinzelten und lageausgerichteten
Behdlterverschliisse befdrdernden mindestens einen
Fordereinheit 2 wvorgesehen, der eine von der Aufstandsebene 7
der Vorrichtung wegwelisende Forderrichtungskomponente
aufweist. Mit anderen Worten werden die Kronenkorken 21 nach
deren Vereinzelung und Lageorientierung in Bezug auf die
Aufstandsebene 7 nach oben von der Ubergabestation 8
wegbefdrdert, wodurch diese auch weit unten, in Griffweite fiir
Bedienpersonal angeordnet werden kann. Im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel wverlauft der Forderabschnitt 37 vertikal,
allerdings sind auch geneigte Verldufe des F&rderabschnitts 37
denkbar, solange sie eine von der Aufstandsebene 7 wegwelisende
Forderrichtungskomponente aufweisen. Die erfindungsgemdle
Vorrichtung bendtigt durch das Wegfdrdern der Kronenkorken 21
nach oben von der Ubergabestation 8 eine geringe Grundflidche
und ermdglicht das rasche Hochfdrdern der bereits vereinzelten
und lageausgerichteten Kronenkorken 21 auf eine HOhe, wo der

Weitertransport horizontal erfolgen kann.

Unter dem Begriff ,von der Ubergabestation unabhidngig” wird in
diesem Zusammenhang verstanden, dass die Ubergabe an die
Fordereinheit 2 in diesem Férderabschnitt 37 bereits
vollkommen beendet sein muss, dh. dass die Kronenkorken 21 in
diesem unmittelbar an die Ubergabestation 8 grenzenden ersten

Forderabschnitt 37 der Fdrdereinheit 2 Dbereits vollkommen
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vereinzelt, lageorientiert und ausgerichtet sind, wobe

Zentrierung der Kronenkorken 21 auf dem Trum 2b auch in einem
spateren Abschnitt erfolgen kann, da eine Zentrierung an der
prinzipiellen Vereinzelung bzw. Lageausrichtung nichts mehr
andert. Die Fdrderung der Kronenkorken in diesem
Forderabschnitt 37 beruht ausschlieBlich auf der

Forderbewegung der Fdrdereinheit 2.

Die Fordereinheit 2 selbst hat nachfolgend dem ersten
Férderabschnitt 37 weitere FoOrderabschnitte bzw. kann auch
mehrteilig dh. aus mehreren anderen F&rdereinheiten aufgebaut
sein, je nach Distanz zur Verschliessmaschine. Im vorliegenden
Fall geht der Forderabschnitt 37 in einer definierten HOhe, in
welcher ein horizontaler Weitertransport der Kronenkorken 21
mbglich ist, ohne am Boden stehende Anlagen zu stdren bzw. aus
welcher die Kronenkorken 21 optimal der Verschliessmaschine
zugefihrt werden kdnnen, in einen welteren, horizontal
verlaufenden Fo&rderabschnitt 38 1iber. Die Krimmungsachse 11
des Ubergangs zwischen den Dbeiden F&rderabschnitten 37,38
verlauft parallel =zur Oberfldche des Trums 2b Dbzw. ZUur
Referenzoberfldche 33 der auf der Fordereinheit
transportierten Kronenkorken 21. Der Ubergang erfolgt ohne
Umlenkrollen und mit groRem Radius, vorzugsweise > 200mm,
besonders bevorzugt zwischen 300mm und 600mm. Die
Spannvorrichtung 39 fiir die F&rdereinheit 2 ist auf HOhe der

Ubergabestation 8 angeordnet.

Im FOrderabschnitt 38 wvergrdlert sich der Abstand zwischen
Trum 2b und den Magneten 26 der Forderbahn 48 beginnend mit
dem Ubergang vom Fdrderabschnitt 37, so dass tiber einen
GroRteil des FoOrderabschnittes 38 keine Magnetkraft wirkt. Das
sanfte Verringern der Magnetkraft verhindert, dass sich zu
Beginn des FO&rderabschnitts 38 ein Stau an Kronenkorken 21
bildet, wie es der Fall ware, wenn die Magnetkraft pldtzlich
wegbliebe und aus dem Forderabschnitt 37 aber noch von

Magnetkraft gehaltene Kronenkorken 21 nachgeschoben werden.
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Der horizontal verlaufende FOrderabschnitt 38 weist eine

auf, die in der Regel bis oberhalb der hier nicht gezeichneten
Verschliessmaschine reicht. Der FOrderabschnitt 38 geht dort
in eine Schwerkraftrinne 3 iiber, die aus mehreren Flanschen 40
aufgebaut ist, die allesamt durch die Flansche 40
durchdringende Stdbe 41 miteinander verbunden sind (siehe
Fig.9). Die Flansche 40 sind =zusdtzlich {ber auBlen an
denselben angeordneten, die Flansche 40 untereinander
verbindende Versteifungsprofile 36 miteinander verbunden, um
die Schwerkraftrinne 3 zusatzlich zZu versteifen und

stabilisieren.

Jeder Flansch 40 ist mit einer Fiihrungsausnehmung 42 versehen,
innerhalb welcher eine Fihrungsbahn 43 filir aufgrund der
Schwerkraft nach unten befdrderte Kronenkorken 21 gehalten
ist. Die Fihrungsbahn 43 ist zZur Schonung der
Referenzoberfldche 33 der Kronenkorken 21 aus einem gute
Gleiteigenschaften aufweisenden Kunststoff gebildet,

beispielsweise Polyethylen (PE) oder Teflon (PTFE).
ALTERNATIVE AUSFUHRUNGSVARIANTE DER ERFINDUNG

Die Fig.1l5 bis 20 zeigen eine alternative Ausfihrungsvariante
der Erfindung. Diese alternative Ausfihrungsvariante wird
anhand einer Vorrichtung zum Vereinzeln und Lageausrichten wvon
metallischen Behadalterverschliissen mit nur einem
Entnahmefdrderer 6 gezeigt. Filir den Fachmann ergibt sich
jedoch, dass selbstverstdndlich auch bei dieser dieser
Ausfihrungsvariante ein zweiter Entnahmefdrderer im Sinne des

Ausfihrungsbeispiels nach Fig.l bis 14 vorgesehen werden kann.

Diese alternative Ausfiihrungsvariante unterscheidet sich wvon
der in den Fig. 1 bis 14 beschriebenen Ausfiihrungsvariante im
wesentlichen dadurch, dass gegeniber dem Boden 18 der
Ubergabestation 8 sowie gegeniiber dem Steilfdrderabschnitt 6a
des Entnahmefdrderers 6 im wesentlichen parallel dazu

verlaufend und daher eine Art Oberfiihrung Dbildend ein
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zusatzliches Luftleitelement 52, wie in Fig.18 u

dargestellt, vorgesehen ist. Das Luftleitelement 52 {ibernimmt
somit im Bereich der Ubergabestation 8 die Funktionalitdt des
in Fig.7 der weiter oben beschriebenen Ausfiihrungsvariante der
Erfindung beschriebenen Deckels 19 der Ubergabestation 8, dh.,
dass der 2Abstand zwischen Boden 18 und Luftleitelement 52 so
gewahlt ist, dass die Kronenkorken 21 ihre Lage mit Bezug auf
eine Referenzfldche 33 nicht mehr &ndern ko&nnen, dh. mit
anderen Worten, dass sie jene Lage, die sie beim Eintritt in
die Ubergabestation 8 in Richtung des Pfeiles 25 aufweisen
auch in der Ubergabestation 8 beibehalten und lediglich {iber

ihren Umfang abrollen k&nnen.

Das Luftleitelement 52 kann dabei integraler Bestandteil des
Deckels 19 sein oder aber als separater Teil verbaut werden,
das unmittelbar an den Deckel 19 angrenzt. Der Deckel 19

bendtigt in diesem Fall keine Abluftdffnungen 20.

Das zusdtzliche Luftleitelement 52 umfasst einen mit Uberdruck
beaufschlagten Hohlraum 52a mit einer seitlichen Offnung 54,
lUber welche das Luftleitelement 52 lUber den die
Ausblasdffnungen 14b versorgenden, in der Kunststoffplatte 5d
eingearbeiteten Luftfiihrkanal 56 mit Luft als Ausblasmedium

versorgt wird.

Das Luftleitelement 52 weist auBerdem kiemenartige
Offnungen/Schlitze 53 auf, die schrdag in das Innere der
Ubergabestation 8 gerichtet sind, um die Kronenkorken 21 in
Richtung Trum 2b der Fordereinheit 2 (Richtung des Pfeiles 25
bzw. Ubergabepunkt 50) =zu befdrdern, das einen Teil der

Riickwand 18 der Ubergabestation 8 bildet.

Somit werden die  Kronenkorken 21 nicht nur {ber die
Ausblaséffnungen 14b aus den Gliedern des Entnahmefdrderers 6

ausgeblasen, sondern erfahren einen zusdtzlichen Ausblasimpuls
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durch die kiemenartigen Offnungen/Schlitze 53
Luftleitelementes 52 sowohl im Bereich des Entnahmefdrderers

als auch im Bereich der Ubergabestation.

Dieser Umstand ist auch sehr gut aus Fig.19 ersichtlich, die
eine Schnittansicht gemdal der Linie KK aus Fig.l16 darstellt.
Wie man hier noch =zusédtzlich gut erkennen kann, ist die
Verteilung der kiemenartigen Offnungen/Schlitze 53 {iber die

Breite 58 des Luftleitelements 52 unterschiedlich.

In einem ersten Abschnitt 55 des Luftleitelementes 52, der dem
Steilfdrderabschnitt 6a des Entnahmefdrderers 6
gegeniiberliegt, erfolgt die Anordnung der kiemenartigen
Offnungen/Schlitze 53 im wesentlichen flachig, so dass diese
einerseits entlang der gesamten Breite 58a des
Steilfdrderabschnitts 6a des Entnahmefdrderers 6 verteilt
angeordnet sind, andererseits aber auch entlang jener HShe 59
des Steilfdrderabschnitts 6a verteilt sind, innerhalb welcher
die Kronenkorken 21 {iber die Beschickungsdffnungen 10b in die
Ubergabestation 8 ausgeblasen werden k&nnen bzw. sollen. Die
Verteilung der kiemenartigen Offnungen/Schlitze 53 {iber die
Hohe 59 erfolgt dabei so, dass sie im Bereich der
Beschickungsdffnung 10b {Uber die gesamte HShe 59 verteilt
angeordnet sind, im Bereich der Ausblasdffnungen 14b jedoch
nur Uber einen geringeren Abschnitt entlang dieser Hohe.
Dadurch wird erreicht, dass die Kronenkorken 21 im Bereich der
Beschickungsdffnung 10b schneller ausgeblasen werden, als die
hinten anstehenden Kronenkorken 21 im Bereich der
Ausblasdffnungen 14b, wodurch ein Kronenkorkenstau zielfiithrend

verhindert werden kann.

In einem zweiten Abschnitt 57 des Luftleitelementes 52, der
dem Boden 18 der Ubergabestation 8 gegeniiberliegt, erfolgt die
Anordnung der kiemenartigen Offnungen/Schlitze 53 im
wesentlichen linienfdrmig, so dass diese entlang der gesamten

Breite 58b der Ubergabestation 8 verteilt angeordnet sind,
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jedoch gleichzeitig dem Verlauf der an das Luftleitelem
angrenzenden unteren Begrenzungswand 9 der Ubergabestation 8,
leicht oberhalb versetzt, folgend, entlang einer Hohe 60
verteilt, die im wesentlichen dem Durchmesser der Kronenkorken

21 entspricht.

Die Vorsehung des zusdtzlichen Luftleitelementes 52 bewirkt,
dass die in den Gliedern des Steilfdrderabschnitts 6a des
Entnahmefdrderers 6 liegenden Kronenkorken 21 nicht nur
beginnend von den Ausblasdffnungen 14b in die Ubergabestation
8 ausgeschoben werden, somit ein Kronenkorken den anderen vor
sich herschiebend, sondern alle Kronenkorken eines Gliedes des

Entnahmefdrderers 6 gleichzeitig ausgeschoben werden konnen.

Durch diese verbesserte Ausblasung der Kronenkorken 21 in die
Ubergabestation 8, kodnnen die Glieder des Entnahmefdrderers 6
breiter ausgefiihrt werden und zwei Entnahmefdrderer 6 durch
einen einzigen Entnahmefdrderer 6 mit der gleichen Breite wie
die Gesamtbreite der beiden einzelnen ersetzt werden, wie dies
im in den Fig.15 bis 20 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel der Fall

ist.

Es sei an dieser Stelle jedoch erwadhnt, dass ein zusédtzliches
Luftleitelement 52 jedenfalls =zu einer Verbesserung der
Ausblasung der Kronenkorken 21 vom Entnahmefdrderer 6 beitragt
unabhdngig davon, ob die erfindungsgemdlBe Vorrichtung zweil
Entnahmefdrderer 6, wie in den Fig.l bis 14 gezeigt oder einen
Entnahmefdrderer 6 wie in den Fig.15 bis 20 gezeigt aufweist.
Insbesondere erweist sich ein solches Luftleitelement 52 als
vorteilhaft 1im Zusammenhang mit der Ausbildung der unteren
Begrenzungswand 9 der Ubergabestation 8 mit einem erh&hten
Ubergabepunkt 50 1in Bezug auf die restlichen Bereiche der
unteren Begrenzungswand 9, wie dies in Fig.6 strichliert
dargestellt i1ist, da in diesem Fall die Kronenkorken 21
entgegen der Schwerkraft zum hdher gelegenen Ubergabepunkt 50

befdrdert werden miissen, was durch die zusdtzliche
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Ausblasleistung des Luftleitelementes 52 sowohl dim E
des/der Entnahmefdrderer 6 als auch im Bereich der
Ubergabestation 8 unterstiitzt wird, so dass es offensichtlich
ist, dass ein erfindungsgemdles Luftleitelement 52 auch bei
einer Vorrichtung wie in den Fig.l bis 14 dargestellt, zum

Einsatz kommen kann.

Im Falle der Ausfihrung der erfindungsgemédBen Vorrichtung mit
nur einem Entnahmefdrderer 6, wie dies in den Fig. 15 bis 20
gezeigt 1ist, kann es weiters vorgesehen sein, die in die
Ubergabestation 8 {iber die Ausblasdffnungen 14b und die
kiemenartigen Offnungen/Schlitze 53 eingeblasene Luft an der
den Ausblasdffnungen 14b gegeniiberliegenden Seite 61 der

Ubergabestation 8 wieder abzusaugen.

Zzu diesem Zweck bietet sich an, die den Ausblasdffnungen 14b
gegeniiberliegenden Seite 61 der Ubergabestation 8 mit der
Saugseite der Geblidseeinheit 13 zu verbinden und die
Ausblasdffnungen 14b bzw. den Luftfihrkanal 56 und damit den
Hohlraum 52a mit der Druckseite der Gebldseeinheit 13 wodurch
der 1in Fig.l1l7 ersichtliche und mittels der Pfeile 62

gekennzeichnete Ausblasluftkreislauf realisiert werden kann.

Weiters kann sowohl bei der Ausfiihrungsvariante gemdBl Fig.l
bis 14 als auch bei der Ausfiihrungsvariante der Fig.15 bis 20
vorgesehen sein, dass hinter dem Steilfdrderabschnitt 6a eines
Entnahmefdrderers 6 auf HOhe der unteren Begrenzungswand 9 der
Ubergabestation 8 ein Magnetsystem 51 angeordnet ist, um die
Kronenkorken 21 in diesem Abschnitt stdrker an die Glieder des
Entnahmefdrderers 6 zu binden, um  ein Herabfallen der
Kronenkorken 21 in dieser H8he zu wunterbinden wund ein
Verkeilen der Kronenkorken 21 mit einer in dieser H&he vor dem
Steilfdrderabschnitt 21 angeordneten Abdeckung zu verhindern.
Rein beispielhaft ist die Anordnung eines solchen
Magnetsystems mit Bezug auf das Ausfihrungsbeispiel gemdl den

Fig.1l5 bis 20 in den Fig. 17 und 20 gezeigt.
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Rein beispielhaft sind Entnahmefdrderer 6 und Forderein
in dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig.1l5 bis 20 mittels
separater Antriebseinheiten 12 angetrieben, um
unterschiedliche F&rdergeschwindigkeiten rasch realisieren zu

ko6nnen.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Maschinenschrank
Fordereinheit

Teilabschnitt der Fdrdereinheit

Trum und Auflagefldche der Fdrdereinheit

Schwerkraftrinne

Endstick
Kunststoffplatten
Kunststoffplatten
Entnahmefdrderer
Steilfdrderabschnitt
Flachfdrderabschnitt
Aufstandsebene
Ubergabestation

untere Begrenzungswand
Beschickungsdffnungen
Krimmungsachse
Antriebsvorrichtung
Gebladseeinheit
Ausblasdffnungen in Kunststoffplatten
Aufgabeeinheit
Schiittgutteiler
Vorratsbehdlter

Boden der Ubergabestation
Deckel der Ubergabestation
Abluftoffnungen
Kronenkorken

Prallplatten
Fihrungselement
Fihrungselement
Richtungspfeile

Magnet

Halterung
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28 Stellmotor
29 Glieder der Entnahmefdrderer
30 Mitnahmeelemente
31 aufgekanteter Endbereich
32 Aufnahme
33 Sichtfldche, Referenzflédche
34 Filterpaket
35 Foérderrichtung der Fdrdereinheit
36 Versteifungsprofile
37 erster Fdrderabschnitt der Fdrdereinheit
38 horizontal verlaufender Fdrderabschnitt
39 Spannvorrichtungen fiir Fdrdereinheit
40 Flansche
41 Stabe
42 Fihrungsausnehmung
43 Fihrungsbahn
44 ricklaufendes Trum
45 Winkelhalter
46 Langloch
47 Ubersetzungsgetriebe
43 Formrohr
49 Weicheisenelemente
50 hdchster Punkt der unteren Begrenzungswand 9 der
Ubergabestation
51 Magnetsystem
52 zusatzliches Luftleitelement
52a mit Uberdruck beaufschlagter Hohlraum
53 kiemenartige Offnungen/Schlitze
54 seitliche Offnung des Luftleitelementes
55 erster Abschnitt des Luftleitelementes
56 Luftfihrkanal
57 zwelter Abschnitt des Luftleitelementes
58 Breite des Luftleitelementes
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PATENTANSPRUCHE

Vorrichtung zum Vereinzeln und Lageausrichten von

metallischen Behdlterverschliissen (21) sowle zum Befdrdern

der vereinzelten und lageausgerichteten
Behdlterverschliisse (21), vorzugsweise Kronenkorken, zu
einer Weiterverarbeitungsmaschine, vorzugsweise

Verschliessmaschine, die Vorrichtung umfassend

- zumindest einen Vorratsbehdlter (17a,17b) und/oder

Aufgabeeinheit (15) fiir die Behélterverschliisse (21),

- zumindest einen Entnahmefdrderer (6) zur Entnahme und
Vororientierung der Behdlterverschliisse (21) aus dem
mindestens einen Vorratsbehdlter (17a,17b), wobei der
mindestens eine Entnahmefdrderer (6) 1in Betriebsstellung
der Vorrichtung einen Steilfdrderabschnitt (6a) aufweist,
dessen FoOrderoberfldche mit der Aufstandsebene einen

Winkel > 30°, vorzugsweise > 80° einschlieBt, sowile

- zumindest eine, die vereinzelten und
lageausgerichteten Behdlterverschliisse (21) zur
Weiterverarbeitungsmaschine transportierende F&rdereinheit
(2), welche die Behdlterverschliisse (21) mittels einer
Auflagefldche (2b) an Jjeweils einer Referenzoberfldche

(33) der Behdlterverschliisse kontaktiert,

- sowie eine Ubergabestation (8), mittels welcher die
Behdlterverschliisse (21) vereinzelt und lageorientiert
sowle wvom Steilfdrderabschnitt (6a) des Entnahmefdrderers

(6) an die Fordereinheit (2) libergeben werden

dadurch gekennzeichnet, dass



10

15

20

25

30

WO 2010/043720 PCT/EP2009/063672

37

ein unmittelbar nach der Ubergabestation (8) angeor

erster FOrderabschnitt (37) der die vereinzelten und
lageausgerichteten Behdlterverschliisse (21) befdrdernden
mindestens einen Fordereinheit (2) eine von der
Aufstandsebene (7) der Vorrichtung wegweisende

Foérderrichtungskomponente aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

die mindestens eine Fordereinheit (2) ein die
Behdlterverschliisse (21) forderndes Trum (2b) eines
endlosen Fordergurtes oder Glieder—- oder Plattenbandes

umfasst, das entlang einer als Magnetbalken ausgebildeten,
permanent—- oder elektromagnetischen Forderbahn und auf
dieser zumindest abschnittsweise aufliegend |bzw. in

geringem Abstand zu dieser gefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass ein an den ersten Fodrderabschnitt
(37) anschlieBender zwelter, in Betriebsstellung der
Vorrichtung im wesentlichen horizontal verlaufender
Foérderabschnitt (38) der mindestens einen F&rdereinheit
(2) vorgesehen ist, wobei die Krimmungsachse (11) des
Ubergangs zwischen den beiden F&rderabschnitten (37,38)
parallel zur Auflagefldche (2b) der Fordereinheit (2) bzw.
zur Referenzoberfldche (33) der auf der Fdrdereinheit (2)
transportierten Behdlterverschliisse (21) verldauft und der

Ubergang vorzugsweise umlenkrollenfrei erfolgt

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ubergabestation (8) in einer H&he
gemessen von der Aufstandsebene (7) der Vorrichtung
zwischen 1Im und 3m, vorzugsweise zwischen 1m und 2m

angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ubergabestation (8) unmittelbar

neben dem mindestens einen Entnahmefdrderer (6) angeordnet
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ist und einen im wesentlichen parallel
Steilfdrderabschnitt (6a) des Entnahmefdrderers (6)

angeordneten Boden (18) sowie Deckel (19) umfasst, wobei

zumindest eine Beschickungsdffnung (10a,10b) vorgesehen
ist, iber welche die Behdlterverschliisse (21) vom
Entnahmefdrderer (6) in die Ubergabestation (8)

befdrderbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Abstand zwischen Boden (18) und Deckel (19) das
Beschicken der Ubergabestation (8) mit
Behdlterverschliissen (21) von dem  mindestens einen
Entnahmefdrderer (6) mit Bezug auf deren Referenzfldche
(33) lediglich in Jjener Lage ermdglicht, in welcher die
Behdlterverschliisse im Entnahmefdrderer (6) transportiert

werden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Teilabschnitt (2a) der mindestens

einen FOrdereinheit (2) einen Abschnitt des Bodens (18)

der Ubergabestation (8) bildet, so dass die von dem
mindestens einen Entnahmefdrderer (6) in die
Ubergabestation (8) befdrderten und vororientierten

Behdlterverschliisse (21) abhdngig zumindest von der Menge
und der Geometrie der Ubergabestation (8) dem
Zzufallsprinzip folgend mit ihrer Referenzoberfldche (33)

auf der Fdrdereinheit (2) zu liegen kommen.

Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Boden (18) und Deckel (19) miteinander
verbindende, in Betriebsstellung der Vorrichtung untere
Begrenzungswand (9) der Ubergabestation (8) vorgesehen
ist, welche einen 1in Betriebsstellung der Vorrichtung
tiefsten Punkt als Ubergabepunkt (50) aufweist, der

unterhalb der mindestens einen Beschickungsdffnung

(10a,10b) angeerdret—ist+ und FEUGSWEES ber der im
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Boden (18) der Ubergabestation (8) vorgesehenen minc

einen F&rdereinheit (2) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Boden (18) und Deckel (19) miteinander
verbindende, in Betriebsstellung der Vorrichtung untere
Begrenzungswand (9) der Ubergabestation (8) vorgesehen
ist, welche 1n Betriebsstellung der Vorrichtung einen
hdchsten Punkt als Ubergabepunkt (50) aufweist, der {iber
der im Boden (18) der Ubergabestation vorgesehenen

mindestens einen Fdrdereinheit (2) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der mindestens eine Entnahmefdrderer
(6) ein, vorzugsweise aus korrosions— und/oder
sdurebestandigem Stahl gefertigter, endloser
Gliederbandfdrderer ist mit einem in den Vorratsbehdlter
(17a,17b) eintauchenden Flachfdrderabschnitt (6b), dessen
einzelne Glieder (29) in Forderrichtung gesehen einen
ersten Endabschnitt aufweisen, der ein mit einer Fase
versehenes Mitnahmeelement (30) tragt, und einen zweiten
Endabschnitt, in welchem die Glieder (29) vorzugsweise
aufgekantet ausgebildet sind und der Bereich zwischen dem
Mitnahmeelement (30) und der vorzugsweisen Aufkantung zur
Aufnahme der Behdlterverschliisse (21) in einer Reihe

nebeneinander vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich der mindestens einen
Beschickungstffnung (10a,10b) mindestens eine von einer
Gebladseeinheit (13) angesteuerte Ausblasdffnung (14a,14b)
angeordnet ist, um die Behdlterverschliisse (21) vom
mindestens einen Entnahmefdrderer (6) reihenweise in die

Ubergabestation (8) zu befdrdern.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch

gekennzeichnet, dass ein zusdtzliches Luftleitelement (52)
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vorgesehen ist, welches parallel zum Deckel

verlaufend, vorzugsweise integraler Bestandteil des
Deckels (19) seiend, sowohl zumindest einen Bereich des
Steilfdrderabschnitts (6a) als auch zumindest einen
Bereich der Ubergabestation (8) {iberdeckend angeordnet ist
und in die Ubergabestation (8) und/oder auf den
Steilabschnitt (6a) gerichtete, von einer Gebldseeinheit

(13) angesteuerte Offnungen/Schlitze (53) aufweist, um die

Behdlterverschliisse (21) einerseits vom
Steilfdrderabschnitt (6a) reihenweise in die
Ubergabestation (8) zUu befdrdern und andererseits um
bereits in der Ubergabestation (8) befindliche

Behdlterverschliisse (21) in Richtung Ubergabepunkt (50) =zu

befdrdern.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch

gekennzeichnet, dass die Fordergeschwindigkeit der
mindestens einen Fordereinheit (2) ein Vielfaches der
Fordergeschwindigkeit des mindestens einen

Entnahmefdrderers (6) betragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Breite des Trums (2b) des
Forderbandes der mindestens einen FOrdereinheit (2)
kleiner oder gleich ist als die groRte Breite der

Behédlterverschliisse (21).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Steilfdrderabschnitt (6a) des
Entnahmefdrderers (6), Boden (18) und Deckel (19) der
Ubergabestation (8) sowie der erste F&rderabschnitt (37)
der Fordereinheit (2) senkrecht wverlaufend angeordnet

sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass auf der von den Mitnahmelementen (30)

des Steilfdrderabschnitts (6a) abgewandten Seite des
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mindestens einen Entnahmefdrderers (6) ein Magnet

(51) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch

gekennzeichnet, dass zweli parallel zu einander verlaufende

Entnahmefdrderer (6) vorgesehen sind und die
Ubergabestation (8) sowie eine die vereinzelten und
lageausgerichteten Behdlterverschliisse (21) zur

Weiterverarbeitungsmaschine transportierende F&rdereinheit
(2) zwischen den Entnahmefdrderern (6) angeordnet ist,
wobei die Ubergabestation (2) zwei Beschickungsdffnungen

aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass
die Relativposition der beiden Entnahmefdrderer (6)
zueinander wdhrend des F&rderns konstant ist und entweder
die Mitnahmeelemente (30) an den einzelnen Gliedern (29)
in Bezug auf deren Vertikalabstand zur Aufstandsebene (7)
der Vorrichtung stets unterschiedlich positioniert sind
oder die Dbeiden Beschickungs&ffnungen (10a,10b) einen
unterschiedlichen Vertikalabstand zur Aufstandsebene (7)

der Vorrichtung aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch
gekennzeichnet, dass die untere Begrenzungswand (9) der
Ubergabestation (8) V-fdrmig ausgebildet ist, wobei Jjeder
Schenkel jeweils den tiefsten Punkt einer
Beschickungsdffnung (10a,10b) mit dem tiefsten Punkt der
Ubergabestation (8) in Bezug auf die Aufstandsebene (7)

verbindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den beiden Entnahmefdrderern
(6) und in Betriebsstellung der Vorrichtung unterhalb der
Ubergabestation (8) eine Aufgabeeinheit (15) vorgesehen
ist, welche einen vorzugsweise keilfdrmigen

Schiittgutteiler (16) aufweist, der die zu vereinzelnden
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und lageauszurichtend zuzufiihrenden Behédlterversc

(21) auf die beiden Entnahmefdrderer (6) aufteilt.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schiittgutteiler (16) zwischen den Entnahmefdrderern
(6) beweglich angeordnet ist, um das Aufteilungsverhdltnis
der aufgegebenen Behdlterverschliisse (21) auf die beiden

Entnahmefdrderer (6) beeinflussen zu kdnnen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen  FOrdereinheit (2) und
Weiterverarbeitungsmaschine eine Schwerkraftrinne (3)
angeordnet 1ist, welche eine Fihrungsbahn (43) aufweist,
auf welcher die Behdlterverschliisse (21) aufgrund der
Schwerkraft in Richtung zur Weiterverarbeitungsmaschine
rutschen und die Fihrungsbahn (43) aus Kunststoff,
vorzugsweise Polyethylen oder Teflon ausgebildet ist bzw.
mit einem aus Kunststoff, vorzugsweise Polyethylen oder
Teflon aufgebauten Belag zumindest im Kontaktbereich mit

den Behdlterverschliissen (21) versehen 1ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei den Behdlterverschliissen
(21) um Kronenkorken handelt und die Referenzoberflédche

(33) vom Riicken der Kronekorken gebildet ist.
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