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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
PARA CONFORMAGAO DE PRODUTOS PRODUZIDOS A PARTIR DE
UMA SEGCAO DE MASSA".

Estado da Técnica

A presente invengao refere-se a um dispositivo para a conforma-
¢ao de produtos produzidos a partir de uma secao de massa, especialmente
doces semelhantes a bombons.

Um dispositivo deste tipo passou a ser conhecido do documento
DE 10 2005 018 077. Este conhecido dispositivo para conformagdo de bom-
bons a partir de uma segdo de massa apresenta um anel circundante de
camara de estampagem com camaras de estampagem abertas nos dois la-
dos, em paralelo para com o eixo de rotagao do referido anel e com pares de
cunhos de estampagem alocados, de maneira alinhada, as referidas cama-
ras de estampagem, sendo que o cunho desses pares pode ser deslocado
em sentido contrario a camara de estampagem aplicavel. Lateralmente do
anel da camara de estampagem, estéo previstos dois anéis revolventes ex-
centricamente voltados um em relagdo ao outro. Os anéis separadores apre-
sentam filetes separadores semelhantes a facas com concavidades em for-
ma de semi-moldes. Os filetes separadores servem para o seccionamento
de pecas individuais da se¢do de massa. O seccionamento verifica-se, no
caso, por ocasido de uma aproximagao dos dois anéis separadores durante
0 seu revolvimento, sendo a se¢do de massa alimentada entre os dois anéis
separadores citado. Apds o seccionamento dos segmentos, estes sdo aco-
lhidos pelas gamelas de conformacdo sendo conformadas. Na continuagao
do revolvimento dos anéis separadores, os bombons pré-conformados sio
deslocados por meio dos cunhos de estampagem nas camaras de estampa-
gem configurados como perfuragdes transfixantes, onde se verifica a estam-
pagem dos bombons por meio dos cunhos de estampagem, voltados em
sentido um contra o outro. Em seguida, os bombons estampados séo ejeta-
dos pelos cunhos de estampagem na direcédo de um conjunto transportador.

Uma desvantagem do dispositivo conhecido reside em que o

anel separador externo e o anel separador interno se tocam apenas em um
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ponto, ou seja, o ponto de seccionamento da massa dos bombons de sua
se¢ao de massa. Diretamente depois, os filetes separadores tornam a se
movimentar no sentido de seu afastamento reciproco. Esta acao, todavia,
resulta em que o segmento de massa seccionado da secao de massa passa
a ser liberado, podendo movimentar-se entre o anel separador interno e o
anel separador externo progressivamente em maior extensao, na medida em
que os dois anéis separadores se distanciam um do outro. No préximo pas-
SO, 0 segmento (ou pedago) de massa ainda ndo estampada sera agora des-
locada pelos cunhos de estampagem para o interior de uma camara de es-
tampagem do anel da camara de estampagem. Nesta acao, existe o perigo
de que o segmento de massa seccionada colida nas arestas do dispositivo,
podendo abrir-se. Especialmente nos doces que em seu interior contém um
ingrediente liquido, existe o perigo que este liquido venha a vazar apdés um
choque da massa cortada com uma aresta. Além disso, baseado no reduzi-
do tempo de fechamento de uma aresta de corte da massa, nao podera ser
oferecido tempo para resfriamento, de maneira que assim também existe o
perigo do vazamento de ingredientes liquidos pelas arestas de corte ainda
nao fechadas. Além disso, a partir do involucro exterior do segmento de
massa seccionado podera surgir, durante o processo do deslocamento, uma
incidéncia majorada de pé de agucar.
Vantagens da Invencéo

O dispositivo consoante a invengao para conformacao de produ-

tos produzidos a partir de uma sec¢do de massa especialmente doces seme-
lhantes a bombons, apresenta, por outro lado, a vantagem de que podem
ser evitados danos a um segmento de massa seccionado da secao de mas-
sa. Alem disso, podera ser ampliado um tempo de fechamento durante o
qual um segmento de massa seccionado se encontra entre um anel separa-
dor externo e interno, de maneira que seja possivel um resfriamento, e, por-
tanto, um fechamento permanente do segmento de massa. Além disso, de
acordo com a invencdo, o segmento de massa seccionado podera ser es-
tampado na posi¢do entre o anel separador interno e externo, de maneira

que se pode dispensar um anel de camara de prensagem separado. Conso-
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ante a invengéo, isto ¢ logrado pelo fato de que o anel separador externo é
configurado flexivel. Desta maneira, podera ser concretizado um tempo de
contato mais prolongado entre o anel separador externo e o anel separador
interno, e o bombom podera, entdo, ser estampado em carater final entre os
dois aneis separadores. Como apds o seccionamento da se¢do de massa
até a estampagem pronta o bombom n3o precisara ser removido de sua po-
sicdo, também sera evitado o problema de danos causados ao bombom e da
incidéncia de p6 de aglicar ou de semelhante material. Consoante & inven-
¢ao, isto ¢ logrado pelo fato de que o anel separador externo ¢ flexivel e,
apds o seccionamento de um segmento de massa da secdo de massa, ain-
da se encontra durante certo periodo em contato com o anel separador in-
terno. Desta maneira, a estampagem do segmento de massa seccionado até
0 bombom poder4 realizar-se em uma posigéo entre o anel separador inter-
no e o anel separador externo. Apds o processo da estampagem, o anel sepa-
rador externo podera ser novamente separado do anel separador interno, e o
produto ja estampado em carater final podera ser removido e transportado.

As reivindicagdes dependentes apresentam ampliagdes preferi-
das da invencgéo.

De preferéncia, o anel separador externo € um elemento seme-
Ilhante a uma corrente. Desta maneira, de modo simples e a custo vantajoso,
podera ser provido um anel separador externo flexivel.

De modo especialmente preferido, o elemento em formato de
corrente abrange grande numero de elos de corrente, uma esteira revolvente
e uma multiplicidade de elementos de fecho. A esteira revolvente esta, no
caso, disposta entre os elos da corrente e os elementos de fechamento
quando os elos da corrente estdo presos na esteira revolvente por meio dos
elementos de fechamento. Os elos da corrente podem, no caso, mover-se
em direcdo a esteira revolvente, a fim de oferecer a flexibilidade do anel se-
parador externo. Alternativamente, o elemento semelhante a uma corrente
pode, também, envolver uma variedade de elos de corrente, os quais estédo
interligados articuladamente por meio de uma conex3o de pinos.

Também de modo preferido, o elemento em forma de corrente
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apresenta uma variedade de pinos, que prendem os elementos de fecha-
mento nos elos de corrente. Desta forma, podera ser concretizada uma co-
nexao simples entre os elementos de fechamento e os elos da corrente.

De acordo com outra configuragédo preferida da presente inven-
¢a0, os pinos salientam-se lateralmente, ultrapassando o anel separador
externo, a fim de passarem a engranzar com um conjunto de acionamento
do anel separador externo. De modo especialmente preferido, no anel sepa-
rador interno esta prevista uma endentagdo que pode engranzar com os pi-
nos salientes no anel separador externo, a fim de acionar o anel separador
externo.

De acordo com outra configuragéo preferida da presente inven-
¢ao, desta maneira, o elemento semelhante a uma corrente podera ser pro-
duzido a custo especialmente vantajoso.

Também de modo preferido, o elo de corrente abrange um filete
separador semelhante a uma faca, uma primeira quarta parte da concavida-
de e uma segunda quarta parte da concavidade, sendo que a primeira quar-
ta parte da concavidade esta disposta em um primeiro lado do filete separa-
dor e a segunda quarta parte da concavidade esta disposta em um segundo
lado do filete separador. No caso, uma metade da concavidade do anel se-
parador externo sera formada por duas quartas partes de concavidades ad-
jacentes a dois elos de corrente vizinhos.

Preferencialmente, cada elo de corrente apresenta um batente
interno e um batente externo. Desta maneira, o grau de articulagédo dos elos
individuais da corrente pode ser restrito a uma medida predeterminada.

De acordo com outra configuragdo preferida da invengao, na po-
sicao lateral adjacente aos anéis separadores esta integrado um depdésito
intermediario, a fim de guardar os produtos acabados de estampar em uma
unidade ejetora. Desta forma, podera ser viabilizada uma construgao simples
e, especialmente, podera ser assegurada uma transferéncia isenta de danos
dos produtos acabados de estampar.

Desenho
A seguir, seréo descritos, em detalhe, alguns exemplos de exe-
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cugao da invengédo, com referéncia aos desenhos em anexo. As figuras mos-
tram:

a Figura 1 - vista lateral esquematica, parcialmente em corte, de
um dispositivo de acordo com um exemplo de execugéo da invengao;

a Figura 2 - vista esquematica, em perspectiva, do dispositivo
mostrado na figura 1;

a Figura 3 - vista esquematica e em perspectiva de um anel se-
parador externo e flexivel, consoante as figuras 1 e 2;

a Figura 4 - vista lateral do anel separador da Figura 3; e

a Figura 5 - vista parcial ampliada, em perspectiva, de uma liga-
¢ao entre o anel separador externo e um anel separador interno.

Forma de Realizacdo Preferida da Invencao

Em seguida, com referéncia as figuras 1 até 5, sera descrito um
dispositivo 1 para moldar produtos produzidos de uma segao de massa, es-
pecialmente bombons.

Nas figuras esta representado um dispositivo 1 que serve para

' seccionar e estampar bombons 5 de uma seg¢do de massa 4 laminada e esti-

rada, especialmente recheada com um material de enchimento 4a liquido ou
semi-liquido. Todavia, deve-se observar que ao invés dos bombons, também
podera ser produzido qualquer outro tipo de doces ou gomos de borracha de
mastigar etc.

Conforme pode ser verificado especialmente na Figura 1 o dis-
positivo 1 abrange um anel separador interno 2 e um anel separador externo
3. O anel separador externo 3, no caso, € um anel flexivel, o qual, neste e-
xemplo de execugdo, esta previsto como um elemento semelhante a uma
corrente.

O dispositivo 1 abrange, além disso, uma esteira transportadora
6 que é desviada em um cilindro defletor 7, removendo os bombons 5 aca-
bados de serem conformados (ver Figura 1).

Conforme pode ser visto da Figura 2, o dispositivo 1 abrange
uma variedade de primeiros cunhos de estampagem 9 e uma variedade de

segundos cunhos de estampagem 10. Os primeiros cunhos de estampagem
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9 estao dispostos, no caso, em um primeiro lado dos anéis separadores 2, 3
internos e externos e os segundos cunhos de estampagem 10 estdo dispos-
tos no lado oposto em diregdo axial dos anéis separadores 2, 3 internos e
externos. Os primeiros cunhos de estampagem 9 estdo em ligagdo com uma
trajetoria curva 13 que predetermina uma posigao axial dos primeiros cunhos
de estampagem 9. De maneira semelhante, os segundos cunhos de estam-
pagem 10 estdo unidos com um disco oscilante 11 que também predetermi-
na a posigéo axial dos segundos cunhos 10. Além disso, em um lado em
sentido axial dos anéis separadores 2, 3 internos e externos, esta integrado
um disco receptor 18 com uma variedade de aberturas 8. Conforme podera
ser verificado a partir da Figura 2, as aberturas 8 sdo configuradas como a-
berturas transfixantes, apresentando, essencialmente, uma seg¢do transver-
sal cilindrica. A secgao transversal das aberturas 8 corresponde, no caso, es-
sencialmente, a uma segéo transversal de uma concavidade, formada entre
o anel separador interno 2 e o anel separador 3 externo. Um diametro médio
das aberturas 8 corresponde, no caso, a um didmetro médio das concavida-
des formado pelo anel separador 2, 3 interno e externo.

Como pode ser visto especialmente na Figura 5, na circunferén-
cia externa do disco receptor 18 esta também prevista uma endentagao 12.
A endentagdo 12 passa a engranzar com elementos dentados formados no
anel separador 3 externo, e representa, portanto, o acionamento para o anel
separador 3 externo. Como também pode ser visto na Figura 5, os elemen-
tos dentados s&o regides salientes 33a nos pinos 33. Por meio da endeten-
¢ao 12 sera, portanto, sincronizada uma velocidade de rotagéo do anel sepa-
rador 2 interno com o anel separador 3 externo.

O anel separador externo 3 abrange, como pode ser visto espe-
cialmente nas figuras 3 e 4, uma variedade de elos de corrente 30. Cada elo
de corrente 30 abrange um elemento de corrente 31, um elemento de fe-
chamento 32 e um pino 33. Além disso, o anel separador 3 externo abrange
uma cinta de ago 34 revolvente, na qual estdo presos os elos da corrente 30.
Como pode ser visto na Figura 3, verifica-se uma fixacdo de um elo de cor-

rente na cinta de ago 34, de tal forma que a cinta de aco 34 se encontra dis-
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posta entre no elemento de corrente 31 e o elemento de fechamento 32.
Neste processo, o elemento de fechamento 32 sera preso no elemento de
corrente 31 por meio do pino 33. Como pode ser visto na Figura 4, os ele-
mentos de corrente 31 também s3o de tal modo estruturados que oferecem
um primeiro batente 35 radial interno e um segundo batente 36 em posicéo
radial interna. Desta forma, a flexibilidade do anel separador 3 externo sera
limitada. Como pode ser verificado nas Figuras 3 e 5, o pino 33 estd, de tal
modo, preso no elo da corrente 30 que apresenta uma regido 33a saliente
que avanga em diregdo axial do anel separador 3 externo. Esta regido 33a
saliente passa a engranzar com uma endentacdo 12 formada na circunfe-
réncia externa do disco receptor 18. Assim sendo, passa a ser oferecido um
acionamento para o anel separador 3 externo (ver Figura 5). Desta forma, o
anel separador 3 apresenta uma constituicdo simples, de maneira que é ofe-
recido um elemento em forma de corrente, com reduzido indice de desgaste,
isento de manutengdo e de custo vantajoso. Especialmente podera, assim,
ser abandonado o uso de uma ligagdo complexa por pinos para componen-
tes de elos individuais, reciprocamente unidos de forma articulada. A flexibi-
lidade do anel separador 3 externo sera, assim, assegurada pela mobilidade,
limitada pelos batentes 35,36 internos e externos dos diferentes elos de cor-
rente 30, relativamente aos elos de corrente adjacentes, bem como pela fle-
xibilidade da cinta de ago 34.

Como também pode ser visto na Figura 3, na circunferéncia in-
terna do anel separador 3 externo é formado, no elemento de corrente 31,
um filete separador 31a semelhante a uma faca, bem como uma primeira
quarta parte de uma concavidade 31b, bem como uma segunda quarta parte
de uma concavidade 31c. As duas quartas partes de concavidade 31b e 31c
formam, no caso, sempre com as quartas partes de concavidade adjacente,
uma primeira metade de concavidade 3a no anel separador 3. Uma segunda
metade de concavidade 2b é formada no anel separador 2 interno (ver Figu-
ra 1), sendo que as metades de concavidades 2b também sao separadas
por filetes separadores 2a semelhantes a facas.

Para seccionar, agora, segmentos ou pedacgos individuais da
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secao de massa 4 alimentada, os dois anéis separadores 2, 3 serdo conti-
nuamente movimentados, como pode ser verificado na figura 1, no sentido
de sua aproximagao reciproca, até que o filete separador 2a do anel separa-
dor 2 interno toque o filete separador 31a do anel separador 3 externo. Nes-
te momento, um segmento de massa sera cortado da segao de massa 4,
sendo conformado na concavidade formada entre o anel separador interno e
externo. Para acabar de conformar o bombom apos o seccionamento da se-
¢ao de massa, um primeiro cunho de estampagem 9 e um segundo cunho
de estampagem 10 serdo aproximados um do outro em diregdo axial, a fim
de acabar de estampar o bombom na concavidade temporariamente forma-
da entre o anel separador 2 interno e o anel separador 3 externo. Depois de
ter sido acabado de estampar o bombom 5, pela agdo do comando do disco
oscilante 11, o segundo cunho de estampagem 10 sera novamente recuado
em sentido axial, e o primeiro cunho de estampagem 9 sera movimentado,
de modo correspondente a trajetéria curva 13, avangando mais na diregao
do segundo cunho de estampagem 10 a fim de transferir o bombom pronto
da concavidade temporaria entre os dois anéis separadores 2, 3 para dentro
da abertura 8 prevista no disco receptor 18. Isto se torna possivel sem pro-
blemas, visto que a velocidade de rotagao do disco receptor 18 corresponde
a do anel separador 2 interno e do anel separador 3 externo. Em seguida,
conforme indicado na figura 2, o bombom pronto sera transferido da abertura
8 para a esteira transportadora 6. Isto pode ser realizado por um movimento
axial adicional correspondente dos cunhos de estampagem. Apds a transfe-
réncia dos bombons prontos da concavidade temporaria entre o anel sepa-
rador interno e o anel separador externo, o anel separador 3 externo torna a
se distanciar novamente do anel separador interno 2, conforme indicado na
Figura 1.

Assim sendo, de acordo com a invengéo, podera ser assegurado
que o bombom 5, ainda durante a sua permanéncia na concavidade, seja
acabado de estampar entre os dois anéis separadores 2, 3. Evita-se, desta
forma, que por um lado possam surgir danos no bombom, e, por outro lado,

que uma regiao 4a liquida interna, eventualmente existente na secao de
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massa 4, possa vazar do bombom ainda nio acabado de estampar em cara-
ter final. Além disso, o dispositivo 1 de acordo com a invengao, apresenta a
vantagem de que apenas um segmento de massa, seccionado da segao de
massa 4, permanece por curto espaco de tempo tranquilamente na concavi-
dade temporaria entre os dois anéis separadores 2, 3, de maneira que um
fechamento e resfriamento permanente do segmento seccionado seja possi-
vel, evitando-se, desta maneira, um vazamento de material liquefeito da re-
gido interna 4a.

Conforme pode ser visto na Figura 1, de acordo com a invengao,
pois, o anel separador 3 externo permanece por um espago de tempo mais
longo diretamente no anel separador 2 interno, quando se tocam, especial-
mente, os filetes separadores 2a, 31a dos dois anéis separadores. Conforme
indicado na Figura 2, esta regido, onde se tocam os dois anéis separadores
2, 3, corresponde aproximadamente a uma quarta parte da circunferéncia do
anel separador interno 2.

A presente invengao adapta-se, especialmente, para a produgéao
de doces semelhantes a bombons, como por exemplo, caramelos duros ou
macios, recheados. Pela continuada movimentagdo do anel separador 2 in-
terno e do anel separador 3 externo, podera ser assegurada uma alta produ-
tividade de bombons 5 produzidos a partir de uma secao de massa alimen-
tada 4. O acionamento do anel separador 3 externo se verifica através da
endentagdo 12, estando, portanto, integrado no anel separador 2 interno.
Desta forma, a estruturagdo do dispositivo de acordo com a invencao podera

ser ainda mais simplificada.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo para a conformagdo de produtos (5), especialmente
doces semelhantes a bombons, a partir de uma se¢do de massa (4), abran-
gendo um anel separador (2) interno com uma variedade de metades de con-
cavidades (2b) e uma variedade de filetes separadores (2a), um anel separador
(3) externo com uma variedade de metades de concavidades (3a) e uma varie-
dade de filetes separadores (31a), sendo que os filetes separadores (2a, 31a)
se aproximam no revolvimento dos anéis separadores (2, 3) e, finalmente, se
tranquilizam, a fim de seccionarem segmentos de massa da referida segao de
massas (4) com pares de cunhos de estampagem, possuindo sempre um pri-
meiro cunho de estampagem (9) e um segundo cunho de estampagem (10),
sendo que o primeiro cunho de estampagem (9) esta disposto em um primeiro
lado dos anéis separadores (2, 3) e o segundo cunho de estampagem (10) esta
disposto em um segundo lado diante do primeiro lado dos anéis separadores
(2, 3), bem como um conjunto de comando de curva (11, 13) a fim de determi-
nar uma posigao dos cunhos de estampagem (9, 10) em diregcado axial relativa
aos aneis separadores (2, 3), sendo que o anel separador (3) externo é flexivel,
tocando o anel separador (2) interno durante uma fase de estampagem do pro-
duto (5), a fim de estampar o produto entre o anel separador (2) interno e o anel
separador (3) externo por meio dos cunhos de estampagem (9, 10).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo fato de que o anel separador (3) externo ¢ um elemento semelhante a
uma corrente.

3. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 2, caracterizado
pelo fato de que o elemento semelhante a uma corrente abrange uma varie-
dade de elos de corrente (30) e uma cinta (34) revolvente, sendo que cada
elemento de corrente (30) abrange um elemento de corrente (31) e um ele-
mento de fechamento (32) ligado com o elemento de corrente (31), sendo
que a cinta (34) esta disposta entre o elemento de corrente (31) e o elemen-
to de fechamento (32).

4. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizado

pelo fato de que cada elemento de corrente (3) também abrange um pino (33)
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que fixa os elementos de fechamento (33) nos elementos de corrente (31).

5. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado
pelo fato de que os pinos (33) apresentam uma regido saliente (33a), que se
salienta lateraimente em sentido axial sobre o anel separador (3) externo a
fim de passar a engranzar com um conjunto de acionamento para o aciona-
mento do anel separador (3) externo.

6. Dispositivo de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizado
pelo fato de que o conjunto de acionamento abrange uma endentacgao (12)
no anel separador (2) interno, que pode engranzar com os pinos (33) do anel
separador (3) externo, a fim de acionar o anel separador (3) externo.

7. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes de 3 a 6,
caracterizado pelo fato de que a cinta (34) é uma cinta de aco.

8. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes de 3 a 7,
caracterizado pelo fato de que cada elemento de corrente (31) abrange um
filete separador (31a), uma primeira quarta parte de uma concavidade (31b)
€ uma segunda quarta parte de uma concavidade (31c), sendo que o anel
separador (31a) esta disposto entre a primeira quarta parte de uma concavi-
dade (31b) e a segunda quarta parte da concavidade (31¢c), sendo que cada
quarta parte da concavidade juntamente com uma quarta parte adjacente da
concavidade de um elemento de corrente vizinho compde uma metade de
concavidade (3a) no anel separador (3) externo.

9. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagbes de 3 a 8,
caracterizado pelo fato de que cada elo de corrente (30) possui um batente
(35) interno e um batente (36) externo.

10. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, caracterizado pelo fato de que, em diregdo axial lateralmente adjacente
ao anel separador (2) interno e o anel separador (3), esta disposto um disco
receptor (18) com uma variedade de aberturas (8) para receber e remover
produtos (5) acabados de estampar.

11. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 10, caracterizado
pelo fato de que se verifica uma transferéncia pelo primeiro e segundo cunho
de estampagem (9, 10) de um produto estampado 9 entre os dois anéis se-

paradores (2, 3).
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RESUMO
Patente de Invengdo: "DISPOSITIVO PARA CONFORMAGAO DE PRODU-
TOS PRODUZIDOS A PARTIR DE UMA SECAO DE MASSA".

A presente invengido refere-se a um dispositivo para conformar
produtos (5), produzidos a partir de uma secao de massa (4) especialmente
doces semelhantes a bombons, abrangendo um anel separador (2) interno
com uma variedade de metades de concavidades (2b) e uma variedade de
filetes separadores (2a), um anel separador (3) externo com uma variedade
de metades de concavidades (3a) e uma variedade de filetes separadores.
(31a), sendo que os filetes separadores (2a, 31a) se aproximam no revolvi-
mento dos aneéis separadores (2, 3) e, finalmente, se tranquilizam, a fim de
seccionarem segmentos de massa da referida sec¢ao de massas (4), com
pares de cunhos de estampagem, possuindo sempre um primeiro cunho de
estampagem (9) e um segundo cunho de estampagem, (10), sendo que o
primeiro cunho de estampagem (9) esta disposto em um primeiro lado dos
anéis separadores (2, 3) e 0 segundo cunho de estampagem (10) esta dis-
posto em um segundo lado, diante do primeiro lado dos anéis separadores
(2, 3), bem como um conjunto de comando de curva (11,13) a fim de deter-
minar uma posicdo dos cunhos de estampagem(9, 10) em direcéo axial rela-
tiva aos anéis separadores (2, 3), sendo que o anel separador (3) externo é
flexivel, tocando o anel separador (2) interno durante uma fase de estampa-
gem do produto (5), a fim de estampar o produto entre o anel separador (2)

interno e o anel separador (3) externo por meio dos cunhos de estampagem
(9, 10).
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