POLSKA
RZECZPOSPOLITA | B
Lopowa = (¢

i

OPIS PATENTOWY

66 433

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono: 28.VII1.1969 (P 135 080)

Kl. 12¢,3/03

Pierwszenstwo: MKP B01d 15/00
URZAD |
PATENTOWY CZYTELNIA
PRL Opublikowano: 15.X1.1972 UKD
Urzedw Palentewego
Laovef |
Wspéltworcy wynalazku: Zbigniew Leszczynski, Jan Kubica, Janusz

Strzelecki, Zdzistaw Ozimkiewicz, Jakub Wild

Wlasciciel patentu: Instytut Chemii Przemyslowej, Warszawa (Polska)

Sposob wydzielania czystego dwusiarczku wegla z gazow
poreakcyjnych

. 1 .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wydzielania
z jednoczesnym oczyszczaniem dwusiarczku wegla
z gaz6w poreakcyjnych uzyskiwanych w reakcji
par siarki z weglowodorem w wyzZszych tempera-
turach.

Znany spos6b wydzielania dwusiarczku wegla
z gazowych produktéw reakcji polega na absorbo-
waniu go w odpowiednim oleju, z ktérego nastep-
nie wydziela sie¢ dwusiarczek za pomocg przepo-
nowego badZz bezprzeponowego ogrzewania pars.
Stosowanie metody absorpcyjnej jest kiopotliwe
i wymaga budowy konstrukcyjnej skomplikowa-
nych absorbetré6w, zapewniajgcych nalezyty wymia-
ne masy, a przede wszystkim zabezpieczajacych
odprowadzenie znacznych iloSci ciepta, wydzielo-
nego w toku absorpcji.

Zwykle stosuje sie absorbery z rusztami chlo-
dzonymi wodg.

W regenerowanym i zawracanym do absorpcji
oleju pozostaja pewne iloSci dwusiarczku wegla.
Teoretyczny stopien wydzielania dwusiarczku we-
gla z gazéw jest ograniczony preznosciag par dwu-
siarczku wegla nad doptywajacym w przeciwpra-
dzie na kolumne absorpcyjng olejem regenerowa-
nym. Praktycznie stopienn oddzielania dwusiarczku
wegla wynosi okoto 90% w stosunku do teoretycz-
nego. Oznacza to, Ze w gazach po stacji absorpcji
pozostaja pewme ilo§ci dwusiarczku wegla z ko-
niecznofci uznane jako straty produkcyjne, gdyz
gazy te sa mastepnie spalane w metodzie Clausa.
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Im nizsze jest poczatkowe stezenie gazéw poreak-
cyjnych, tym wyzsze sa straty produkcyjne.

Znany jest takze spos6b polegajacy na sprezaniu
gazéw poreakcyjnych i wkropleniu oraz odbiorze
dwusiarczku wegla w postaci cieklej. Uzyskuje sie
tym sposobem podobnie jak w metodzie absor-
pcyjnej produkt zawierajacy duze ilosci siarki -—
powyzszej dopuszczalnej granicy jaka wymagana
jest w przemy$le wiskozowym, to jest powyzej
0,5%0 wagowych.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia dwusiarczku wegla z gazéw poreakcyjnych, po-
legajacy na oczyszczaniu gazéw od siarki w prze-
ciwpradzie cieklym dwusiarczkiem wegla oraz jego
frakcjonowanej kondensacji po sprezeniu gazéw
do odpowiedniego ci$nienia. Sposobem tym otrzy-
muje sie produkt o minimalnej zawarto§ci siar-
ki, nadajacy sie bezposrednio do zastosowania w
przemyS$le wiskozowym bez potrzeby oczyszczania
jego na drodze kosztownej rektyfikacji.

Wedlug tego sposobu gabaryty aparatury pro-
dukcyjnej zostajg zmmiejszone do minimum, kosz-
ty produkcyjne wyraznie zmniejszone, a co naj-
wazniejsze poprawia sie¢ wyraznie czysto§é powiet-
rza w otoczeniu przez :zlikwidowanie znacznej
iloSci zlgcz i punktéw odpowietrzajacych, beda-
cych potencjalnym Zrédlem nieszczelnosci i za-
nieczyszczen powietrza.

Przyktad. Gazy poreakcyjne z konwersji
metanu i siarki bezpoSrednio za reaktorem schla-
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dza sie do temperatury 120°C za pomocg dwu-
siarczku wegla, dzieki czemu oddziela sie je od
nadmiaru nieprzereagowanej w reaktorze siarki.
Uzyskany produkt gazowy o skladzie 31% dwu-
siarku wegla, 63% siarkowodoru reszte stanowi
mieszanina metanu i gazéw obojetnych, wprowa-
dza si€ do kolumny i w temperaturze 23°C zrasza
cieklym dwusiarczkiem wegla w ilosci 50 kg CS,
na 1000 m3 gazéw poreakcyjnych (5% w stosunku
do ilosci dwusiarczku wegla zawartego w gazach
poreakcyjnych). W goérnej czeSci kolumny ciekly
dwusiarczek wegla rozpreza sie wysycajac gazy
poreakcyjne i obniZzajac jednoczeSnie ich tempe-
rature do 15°C, w ktbérej osigga sie punkt rosy.
Stosowany_do natrysku nadmiar dwusiarczku we-
gla wymywa, z gazbw poreakcyjnych pary i mgle
siarki i odbierany z dolu w postaci roztworu sto-
suje sie ponowmie 'do wymywania par siarku i
schladzania gazéw bezpoSrednio za reaktorem.

_.Nasycone parami dwuslarczku wegla w tempe-
raturze 15°C gazy poreakcyjne poddaje sie¢ nastep-
nie adiabatycznemu sprezaniu do ci$nienia 15 atm
déprowadza sie je do I stopnia kondensacji, z kto-
rej wykrapla sie i odbiera ilo§é 50 kg dwusiarcz-
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Gazy po pierwszym stopniu frakcjonowanej kon-
depsacji przeptywajg do stopnja drugiego, w kt6-
rym nastgpuje schlodzenie gazéw do temperatury
15°C i wykroplenie 92% calkowitej iloSci dwu-
siarczku wegla. Po drugim stopniu kondensacji
stezenie dwusiarczku wegla w gazach wynosi 1%.
Gazy te ulegajg rozprezeniu do cisnienia odpowia-
dajacego potrzebom instalacji Clausa. Cieklty dwu-
siarczek wegla po rozprezeniu poddaje sie stabiliza-
cji celem usuniecia siarkowodoru.

Jest on doprowadzany do przewodu tloczacego
pomiedzy kolumne zraszang dwusiarczkiem wegla
a kompresorem,

Zastrzeziemie patentowe

1. Spos6b wydzielania czystego dwusiarczku we-
gla z gazé6w poreakcyjnych, znamienny tym, ze ga-
zy schladza sie i oczyszcza od par siarki przez zra-
szanie ich w przeciwpradzie niewielka iloscig cie-
klego dwusiarczku wegla a nastepnie poddaje sie
adiabatycznemu sprezeniu i frakcjonowanej kon-
densacji, w wyniku ktérej pierwszg frakcje zawra-
ca sie do schladzania gazéw i usuwania par siar-
ki za§ mastepng frakcje rozpreza sie i odprowadza

ku wegla potrzebng do zraszania kolumny do oczy- 25 siarkowodoér.

szczania gazéw poreakcyjnych od siarki. Pierwszy 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stopien kondensacji par dwusiarczku wegla jest stosuje sie dwustopniowe adiabatyczne sprezanie

termostatowany, a jego temperatura jest mizsza gazéw, przy czym wykroplong w pierwszym stop-

o 10°C w stosunku do temperatury gazéw po ich pniu frakcje dwusiarczku wegla wykorzystuje sie

sprezeniu. 30 do wymywania gazéw od par i mgly siarki.
Cena z1 10,—
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