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69 Verfahren und Vorrichtung zum selbsttitigen Wechseln von auslaufenden Vorgarnspulen an einer
Spinnmaschine.

@ Zum selbsttatigen Wechseln von auslaufenden Vor-

garnspulen (24) an einer Spinnmaschine (1), insbeson-
dere Ringspinnmaschine, mit einem Spulengatter und
einer Vielzah!l von Spinnstellen, werden auf Vorgarnspu-
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fenden Spule oder Sektion (7) eine Leerstelle aufweist und _
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das Auswechseln der leeren Vorgarnhiilsen gegen volle
Vorgarnspulen aufeinanderfolgend an benachbarten ein-
zelnen Spinnstellen oder Sektionen von Spinnstellen
erfolgt, wobei die Leerstelle (5) nach und nach entlang der
Magazinreihe (3) weitergeriickt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum selbsttitigen Wechseln von auslaufen-
den Vorgarnspulen an einer Spinnmaschine, insbesondere
Ringspinnmaschine, mit einem Spulengatter und einer Viel-
zahl von Spinnstellen, wobei auf Vorgarnspulentrigern an-
geordnete volle Vorgarnspulen zu den und leere Vorgarnhiil-
sen von den Spinnstellen bewegt werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

a) die vollen Vorgarnspulen (4) enflang dem Spulengatter
der Spinnmaschine (1) in mindestens einer Magazinreihe (3)
einzeln oder sektionsweise angeordnet werden,

b) die Magazinreihe (3) im Bereich der zuerst auslaufen-
den Spule oder Sektion (7) eine Leerstelle (5) aufweist und

c) das Auswechseln der leeren Vorgarnhiilsen gegen volle
Vorgarnspulen aufeinanderfolgend an benachbarten einzel-
nen Spinnstellen oder Sektionen von Spinnstellen erfolgt,
wobei die Leerstelle (5) nach und nach entlang der Magazin-
reihe (3) weitergeriickt wird.

2. Verfahren zum selbsttédtigen Wechseln von auslaufen-
den Vorgarnspulen an einer Spinnmaschine, insbesondere
Ringspinnmaschine, mit einem Spulengatter und einer Viel-
zahl von Spinnstellen, wobei auf Vorgarnspulentrdgern an-
geordnete volle Vorgarnspulen zu den und leere Vorgarnhiil-
sen von den Spinnstellen bewegt werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

a) die vollen Vorgarnspulen (4) entlang dem Spulengatter
der Spinnmaschine (1) in mindestens einer Magazinreihe (3)
einzeln oder sektionsweise angeordnet werden,

b) die Magazinreihe (3) mindestens eine Leerstelle (5)
aufweist und

c) die jeweilige Position der Leerstellen (5) und die Posi-
tionen leerer Vorgarnhiilsen (24) oder Sektionen (7) mit lee-
ren Vorgarnhiilsen (24) gespeichert und die Wechselvorgin-
ge nach Massgabe dieser gespeicherten Positionen selbsttitig
gesteuert werden.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
~ Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine in drei, im wesent-
lichen aufeinander senkrecht stehenden Richtungen verfahr-
bare Wechselvorrichtung, durch welche einzelne Vorgarn-
spulén oder Sektionen zwischen und ldngs dem Spulengatter
und dem Magazin bewegbar sind

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Wechselvorrichtung eine vertikal wirkende
Hubeinrichtung (9), eine quer zum Spulengatter bewegliche
Transporteinrichtung (16) und eine parallel zum Spulengat-
ter verfahrbare Fahreinrichtung (35) umfasst.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hubeinrichtung (9) als vertikal wirkende
Kolben-Zylinder-Einheit (11) ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekenn- 50

zeichnet, dass die Hubeinrichtung (9) als vertikal bewegbares
Scherenelement (30) ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Transporteinrichtung als quer zum

Spulengatter verlaufende Gewindespindel (12) ausgebildet ist 55

(Fig. 5 bis 8).

8. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Transporteinrichtung als quer zum Spulen-
gatter verlaufendes Zugglied (31) ausgebildet ist (Fig. 9 bis
12).

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hubeinrichtung (9) mit einer
einzelne Spulen oder Hiilsen oder diese tragende Vorgarn-
spulentriger (10) erfassenden betitigbaren Greifvorrichtung
(33) versehen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fahreinrichtung (35) auf einer Schiene (20) be-
wegbare, im Winkel zueinander stehende Rollen (17, 18) auf-
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weist, von denen mindestens eine mit einem Antrieb (19) ver-
bunden ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass zwei Magazinreihen (3, 3’ ) ent-

5 lang dem Spulengatter der Spinnmaschine angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beide Magazinreihen (3, 3’ ) mit vollen Vor-
garnspulen (4) bestiickt sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-

10 zeichnet, dass nur eine Magazinreihe mit vollen Vorgarnspu-
len (4) bestiickt ist und die andere Reihe zum Absetzen abge-
zogener, leerer Vorgarnhiilsen dient.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 13, ge-
kennzeichnet durch ein mindestens einer Magazinreihe zuge-

15 ordnetes, entlang dem Spulengatter verlaufendes Transport-
band (40) zum Abtransport abgezogener leerer Vorgarnhiil-
sen (24) (Fig. 9 bis 12).

15. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Aunspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Wechselvor-

20 richtung eine Speichereinrichtung umfasst, die die Positionen

leerer Vorgarnhiilsen (24) oder Sektionen (7) mit leeren Vor-
garnhiilsen (24) speichert und die Wechselvorgéinge nach
Massgabe dieser gespeicherten Positionen selbsttétig steuert.

25

BESCHREIBUNG
Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren und Vorrich-
tungen zum selbsttitigen Wechseln von auslaufenden Vor-
garnspulen an einer Spinnmaschine, insbesondere Ring-

30 spinnmaschine, mit einem Spulengatter und einer vielzahl

von Spinnstellen, wobei auf Vorgarnspulentragern angeord-
nete volle Vorgarnspulen zu den und leere Vorgarnhiilsen
von den Spinnstellen bewegt werden.

Als Stand der Technik ist bereits eine automatische Aus-

35 wechselvorrichtung von auslaufenden Vorgarnspulen fiir ei-

ne Spinnmaschine bekannt (europiische Patentanmeldung
0050271 und 0062063). Hierbei werden die Vorgarnspulen
einer Ringspinnmaschine sektionsweise ausgewechselt. Es ist
eine Anzahl von Vorgarnspulentrégern fiir benachbarte
Spinnstellen zu einer Gruppe zusammengefasst und an einem
mobilen Magazin angeordnet, wobei die Magazine einzeln
oder paarweise mittels einer Transporteinrichtung ldngs der
Maschinenerstreckung bewegbar und mittels Hubwerken an
der Transporteinrichtung an vorgegebener Stelle abgesetzt
werden bzw. wieder aufgenommen werden kdnnen.

Der Nachteil dieser bekannten Vorrichtung besteht dar-
in, dass sie die Sektionen mit vollen Spulen aus einem Maga-
zin an einem Ende der Maschine holen und die Sektionen
mit den leeren Hiilsen in ein Magazin am anderen Ende der
Maschine abliefern muss. Auf diese Weise wird viel Zeit mit
dem Transport der Spulen und der Hiilsen verloren. Es muss
daher eine grossere Anzahl dieser Vorrichtungen eingesetzt
werden oder der Arbeitsablauf muss in Abstimmung mit der
Arbeitsgeschwindigkeit der Ringspinnmaschine, welcher sie
zugeordnet ist, sehr genau programmiert werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, den Wir-
kungsgrad einer derartigen Vorrichtung zu erhéhen und die
gesamte Anordnung wirtschaftlicher zu gestalten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaiss dadurch geldst,
dass die vollen Vorgarnspulen entlang dem Spulengatter der
Spinnmaschine in mindestens einer Magazinreihe einzeln
oder sektionsweise angeordnet werden, dass die Magazinrei-
he im Bereich der zuerst auslaufenden Spule oder Sektion ei-
ne Leerstelle aufweist und dass das Auswechseln der leeren
Vorgarnhiilsen gegen volle Vorgarnspulen aufeinanderfol-
gend an benachbarten einzelnen Spinnstellen oder Sektionen
an Spinnstellen erfolgt, wobei die Leerstellen nach und nach
entlang der Magazinreihe weitergeriickt wird. Hierdurch er-
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gibt sich der Vorteil einer Erhohung des Wirkungsgrades, da
die Spulenwechselvorrichtung nicht die Sektionen vom Ende
der Maschine holen bzw. ans Ende der Maschine bringen
muss, sondern sie an der Stelle oder in néchster Néhe der
Stelle aufnehmen bzw. absetzen kann, an welcher sie bend-
tigt werden, ohne dass hierfiir lange Wege und lange Wegzei-
ten erforderlich sind.

Es besteht alternativ auch die erfindungsgemésse Mog-
lichkeit, dass die vollen Vorgarnspulen entlang dem Spulen-
gatter der Spinnmaschine in mindestens einer Magazinreihe
einzeln oder sektionsweise angeordnet werden, dass die Ma-
gazinreihe mindestens eine Leerstelle aufweist und dass die
jeweiligen Position der Leerstelle und die Positionen leerer
Vorgarnhiilsen oder Sektionen mit leeren Vorgarnhiilsen ge-
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garnhiilsen 24 stellen die Ablaufpositionen dar. Die Sektio-
nen 6 bzw. 7 konnen zwei bis acht Vorgarnspulen aufneh-
men.

In den Fig. 5 bis 8 bzw. 9 bis 12 sind zwei verschiedene
Ausfithrungen von Wechselvorrichtung zur Durchfiihrung
der erfindungsgemaéssen Verfahren dargestellt. Die Wechsel-
vorrichtungen bestehen jeweils aus einer Hubvorrichtung 9,
einer Transporteinrichtung 16 und einer Fahreinrichtung 35,
durch die die Spulen 4 bzw. die leeren Hiilsen 24, 24’ oder

10 diese tragende Vorgarnspulentréger 10 vertikal, quer zum

und langs des Spulengatters bewegbar sind.

Bei der in Fig. 5 bis 8 dargestellten Ausfithrungsform be-
steht die Hubvorrichtung 9 aus einer Kolben-Zylinder-Ein-
heit 11, deren Kolbenstange 15 eine Greif- oder Kupplungs-

speichert und die Wechselvorginge nach Massgabe dieser ge- 15 vorrichtung 33 trégt, die mit Gegenstiicken 34 an dem Vor-

speicherten Positionen selbsttatig gesteuert werden.

In diesem Fall braucht das Auswechseln der Vorgarnspu-
len nicht der Reihe nach zu erfolgen, sondern kann in soge-
nanntem wildem Wechsel vorgenommen werden, was in
manchen Fallen bevorzugt wird.

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den ab-
hingigen Patentanspriichen, welche sich auf Vorrichtungen
zur Durchfithrung der erfindungsgeméssen Verfahren bezie-
hen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen niher be-
schrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf das Gatter einer
Spinnmaschine mit zwei Magazinreihen, mit sektionsweise
angeordneten, vollen Vorgarnspulen;

Fig. 2 bis 4 eine schematische Darstellung des Wechsel-
vorganges in Draufsicht an einem Teil der Maschine;

Fig. 5 bis 8 eine Ausfithrungsform der Erfindung in Sei-
tenansicht, teils geschnitten, beim Auswechseln von zwei
Magazinreihen mit vollen Vorgarnspulen, und zwar in ver-
schiedenen, aufeinanderfolgenden Wechselphasen;

garnspulentrigern 10 kuppelbar sind. Die Greif- oder Kupp-
lungsvorrichtung 33 kann gesteuert betdtigbar sein; sie kann
aber auch in Art eines bekannten Vorgarnspulen-Héngehal-

ters durch Aufdriicken auf das Gegenstiick 34 eines aufla-

20 gernden Vorgarnspulentrigers 10 mit diesem kuppelbar sein.

Der Kolben der Kolben-Zylinder-Einheit 11 ist iiber eine
Mutter 13 mit einer Gewindespindel 12 verbunden. Die Ge-
windespindel 12, die Mutter 13 und eine nicht naher bezeich-
nete Schiene, auf welcher die Mutter 13 gefiihrt ist, bilden

25 die Transporteinrichtung 16 zum Bewegen des Vorgarnspu-

lentrégers 10 quer zum nicht néher bezeichneten und darge-
stellten Spulengatter. Uber einen Motor 14 ldsst sich die Ge-
windespindel 12 und damit die Mutter 13 bewegen, so dass
hierdurch insgesamt die Kolben-Zylinder-Einheit 11 mit ei-

30 nem der Vorgarnspulentrdger 10 oder 10’ quer zum Spulen-

gatter verfahren werden kann.

Die Hubvorrichtung 9 sowie die Transporteinrichtung 16
sind mittels einer Rollen 17 und 18 aufweisenden Fahrein-
richtung 35 an einer Schiene 20 bewegbar, welche entlang

35 dem Spulengatter der Spinnmaschine angeordnet ist. Die

Rolle 17 wird hierbei durch einen Elektromotor 19 angetrie-

Fig. 9 bis 12 eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung  ben.

in Seitenansicht, teils geschnitten, beim Auswechseln einer
leeren Vorgarnhiilse gegen eine volle Vorgarnspule in ver-
schiedenen, aufeinanderfolgenden Wechselphasen.

Nach Fig. 1 weist eine Spinnmaschine 1, insbesondere
Ringspinnmaschine, ein nicht ndher dargestelltes Spulengat-
ter und eine Vielzahl von Spinnstellen auf. Hierbei sind volle
Vorgarnspulen 4 entlang dem Spulengatter der Spinnmaschi-

ne 1 in einer Magazinreihe 3 in Sektionen 6, 6, 6” angeord- 45

net. Gegeniiber diesen Sektionen der Magazinreihe 3 liegen
in Sektionen 7, 7/, 7, 7" angeordnete Vorgarnspulen, wel-
che das Material zu den Spinnstellen liefern, und, wie er-
sichtlich, kurz vor dem Auslaufen stehen. Der zuerst auslau-
fenden Sektion 7 ist hierbei im Bereich der Magazinreihe 3
eine Leerstelle 5 zugeordnet.

Aus Fig. 2 geht hervor, dass beim Spulenwechselvorgang
die zuerst auslaufende Sektion 7 in die Leerstelle 5 transpor-
tiert wird. Danach wird die Sektion 6 mit den vollen Vor-
garnspulen nach Fig. 3 in Pfeilrichtung in die Position I be-
wegt. Nunmehr liegt eine Leerstelle 5’ vor, in welcher nach
Fig. 4 im Bedarfsfall die Sektion 7' mit den néchstauslaufen-
den Vorgarnspulen bewegt werden kann. Entsprechend wird
dann die Sektion 6', wie in Richtung des gestrichelten Pfeils
dargestellt, in die Position II transportiert. Der nichstfolgen-
de Wechselvorgang ist durch die gepunkteten Pfeile angedeu-
tet.

Somit wird beim Spulenwechselvorgang nach und nach
die Leerstelle 5 bzw. 5’ entlang der Magazinreihe 3 weiterge-
riickt, so dass sich beim Durchfiihren des Wechselvorganges
nur sehr kurze Wege ergeben. Die Magazinreihe 3 stellt mit
den Sektionen 6, 6, 6" usw. die Reserveposition dar; die
Sektionen 7, 7/, 7 mit den demnéchst leerlaufenden Vor- -

Bei der in Fig. 5 dargestellten Lage ist die Kolbenstange
15 der Hubvorrichtung voll ausgefahren und hat mit ihrer

40 Kupplungsvorrichtung 33 den Vorgarnspulentréger 10 er-

5
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fasst. In Fig. 6 ist dieser Vorgarnspulentréger 10 so weit an-
gehoben, dass er quer zum Spulengatter in das Magazin ver-
fahren werden kann.

Nach Fig. 7 ist die Hubvorrichtung 9 zusammen mit dem
Vorgarnspulentriger 10 und den leeren Vorgarnhiilsen 24
mit Hilfe der Transporteinrichtung 16 in den Bereich des
Magazins bewegt worden. Hierzu wurde iiber den Elektro-
motor 14 die Gewindespindel 12 gedreht; die Kolben-Zylin-
der-Einheit 11 wurde beaufschlagt, wodurch die Mutter 13
den Vorgarnspulentréger 10 quer zum Spulengatter trans-
portiert und die Kolbenstange 15 den Vorgarnspulentriger
10 zum Aufsetzen der leeren Vorgarnhiilsen 24 auf Zapfen
des Magazintragers abgesenkt hat.

Nunmehr wird an der Stirnseite der Kolbenstange 15 der
Vorgarnspulentriiger 10 gelost; mit Hilfe der Fahreinrich-
tung 35 werden die Hubvorrichtung 9 und die Transportein-
richtung 16 lings des Spulengatters so weit verfahren, bis die
Stirnseite der Kolbenstange 15 in den Bereich des daneben
liegenden Vorgarnspulentrigers 10’ mit vollen Vorgarnspu-
len gelangt. Die Kolbenstange wird mit dem Vorgarnspulen-
triger 10, an welchem die vollen Vorgarnspulen 4 befestigt
sind, gekuppelt; mit Hilfe der Transporteinrichtung 16, d.h.
der Gewindespindel 12 und der Mutter 13, wird nach Fig. 8
der Vorgarnspulentrdger 10 mit den vollen Vorgarnspulen 4
in den Bereich der Spinnstellen verfahren und iiber die Kol-
ben-Zylinder-Einheit 11 abgesenkt, so dass fiir den Weiter-
verlauf nunmehr die vollen Vorgarnspulen 4 den durch
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Streckwerke angedeuteten Spinnstellen 8 zur Verfiigung ste-
hen.

Aus dem Arbeitsablauf nach Fig. 5 bis 8 ist ersichtlich,
dass die vollen Sektionen 6 gegen leere Sektionen 7 im Be-
reich der Spinnstellen 8 ersetzt werden, wobei bei dieser 5
Konstruktion als Hubvorrichtung 9 eine Kolben-Zylinder-
Einheit 11 und als Transporteinrichtung 16 eine Gewinde-
spindel 12 mit Mutter 13 Anwendung finden. Zum Beauf-
schlagen der Kolben-Zylinder-Einheit 11 und der Greif- und
Kupplungsvorrichtung 33 sind Schlduche 22 vorgesehen,
welche so lang sind, dass sie die Extremlage nach Fig. 5 ein-
nehmen kénnen. Weiterhin besteht die Sektion 6 der vollen
Vorgarnspulen 4 aus zwei Magazinreihen 3 und 3.

Bei der Bauform nach Fig. 9 bis 12 finden als Hubvor-
richtung 9 ein Scherenelement 30 und als Transporteinrich-
tung 16 ein Zugglied 31 Anwendung. Mit dem Zugglied 31
ist ein Lagerteil 32 verbunden, an welchem das Scherenele-
ment 30 angeordnet ist und das ein Arbeitselement zum Be-
titigen des Scherenelements 30 enthalt. Stirnseitig weist das
Scherenelement eine Kupplungsvorrichtung 33 auf, welche
in der Lage ist, mit der Hiilse der Vorgarnspule gekuppelt
bzw. entkuppelt zu werden. Neben der bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel einreihigen Magazinreihe 3 befindet sich paral-
lel zum Spulengatter der Spinnmaschine ein Transportband
40 zur Aufnahme und zum Abtransport von leeren Vorgarn- 25
hiilsen 24’

Die Transporteinrichtung 16, d.h. das Zugglied 31 mit
dem Lager 32 und der Hubvorrichtung sind analog der Kon-
struktion nach Fig. 5 bis 8 wiederum mit einer Fahreinrich-
tung 35 verbunden, in welcher einander gegeniiberliegende
Rollenpaare 18, eine Antriebsrolle 17, ein Elektromotor 14
sowie ein Elektromotor 19 angeordnet sind. Der Elektromo-
tor 14 dient zum Antrieb des Zuggliedes 21; der Elektromo-
tor 19 dient zum Antrieb der Rolle 17 auf der Schiene 20.

Nach Fig. 9 befindet sich das Scherenelement 30 im zu-
sammengeschobenen Zustand, wobei im Bereich der Spinn-
stelle 8 eine demnéchst leerlanfende Vorgarnspule 24’ vor-
handen ist.

Nach Fig. 10 war das Scherenelement 30 ausgefahren; die
Kupplungsvorrichtung 33 wurde mit der leeren Vorgarnhiil- 40
se 24 verbunden und angehoben. Nunmehr kann mit Hilfe
des Zuggliedes 31, d.h. der Transportvorrichtung 16, die
Hubvorrichtung 9 quer zum Spulengatter verschoben wer-
den, bis sie sich oberhalb des Transportbandes 40 befindet
und die leere Vorgarnhiilse 24 abwirft. Danach wird das
Scherenelement 30 nach Fig. 11 in den Bereich oberhalb der
vollen Vorgarnspule 4 verfahren; durch Betdtigen des Lager-
teils 32 wird das Scherenelement 30 ausgefahren und verbin-
det sich mit der vollen Vorgarnspule 4.

15

20

30

35

45

Das Scherenelement 30 wird nun wieder zusammengezo-
gen und hebt die volle Vorgarnspule 4 aus ihrer Lagerstelle
im Bereich der Magazinreihe 3; es erfolgt nach Fig. 12 eine
Fahrbewegung nach links bis in den Bereich oberhalb der
Spinnstelle 8, wobei nach Absenken der vollen Vorgarnspule
diese in den Bereich der Spinnstelle 8 gelangt und zur Wei-
terverarbeitung vorliegt.

Zum Wechseln einer anderen Vorgarnspule wird die
Wechselvorrichtung mittels der Fahreinrichtung léngs des

10 Spulengatters verfahren, bis die Bewegungsebene der Trans-

porteinrichtung 16 die Achse dieser Spule enthdlt.

Fig. 9 bis 12 stellt den sogenannten wilden Wechsel ein-
zelner, unregelmassig leerlaufender Vorgarnspulen dar, wo-
bei nur eine Magazinreihe mit vollen Spulen bestiickt ist.
Statt des Transportbandes 40 besteht auch die Moglichkeit,
eine zweite Magazinreihe vorzusehen, welche in diesem Fall
zum Absetzen der abgezogenen leeren Vorgarnhiilsen 24
verfiigbar gehalten wird. Wihrend es mit Hilfe des Trans-
portbandes 40 mdglich ist, die durch die Vorrichtung abge-
zogenen leeren Vorgarnhiilsen abzulegen und zum Ende der
Maschine zu befoérdern, wird bei einer zweiten Magazinreihe
die Abforderung von Hand oder automatisch sektionsweise
vorgenommen.

Wie in den Ausfiihrungsbeispielen dargestellt, kann das
Magazin 3 entlang dem Gatter der Ringspinnmaschine ein-
oder zweireihig ausgefiihrt sein. Dieses Magazin kann durch
die Wechselvorrichtung in Zeiten gefiillt werden, in denen
keine Vorgarnspulen ausgewechselt werden miissen. Das
Magazin kann auch von Hand oder durch eine andere, von
der Auswechselvorrichtung unabhéngig betitigbare, selbst-
tatige Vorrichtung gefiillt werden.

In jedem Fall ist ersichtlich, dass entlang dem Gatter ei-
ner Spinnmaschine volle Vorratsspulen 4 magaziniert wer-
den, so dass die Wechselvorrichtung die ben6tigten Vorgarn-
spulen 4 an der Stelle oder in néchster Nédhe der Stelle ergrei-
fen kann, an der sie bendtigt wird.

Hierzu ist nach Fig. 1 eine Leerstelle 5 vorhanden, welche
nach und nach entlang dem Spulengatter der Spinnmaschine
wandert. Die Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfah-
rens ist so beschaffen, dass die Greif- oder Kupplungsvor-

. richtung 33 heb- und senkbar sowie seitlich verfahrbar ist,

wobei beispielsweise Kolben-Zylinder-Einheiten 11 oder
Scherenelemente 30 als Hubvorrichtung sowie eine Gewin-
despindel 12 oder ein Zugglied 31 als Transportvorrichtung
Anwendung finden. Die Hubvorrichtung 9 sowie die Trans-
portvorrichtung 16 sind an einer Fahreinrichtung 35 ange-
ordnet, welche entlang dem Spulengatter der Spinnmaschine
verfahrbar sind.

3 Blatt Zeichnungen
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