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69 Verfahren und Vorrichtung zum Separieren von aneinander anliegenden Gegenstinden und zum
Verpacken derselben.

@ Die Vorrichtung dient zum Separieren und Verpacken

von aneinander anliegenden transportierten Gegen-
stinden (12), die in mehreren Reihen nebeneinander ange-
liefert werden. Die Gegenstéinde (12) werden dazu quer zur

Transportrichtung gegeneinander verschoben. Dazu dient & smms\gf\i %
ein Paar Forderbander (28, 30) mit sich gegeniiberliegen-
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den Trumen (32, 34). Jedes dieser Forderbinder (28, 30) ist = i 9‘% (3_[ - A / j@‘-\-
mit ersten und zweiten Sitzen von Transporteinheiten (42, ‘;—;; w 41;5 ok s 4 D\%{{ﬁd% st . J
44, 52, 54) ausgeriistet, die gegeneinander versetzt e N o P ]
angeordnet sind. Jede Einheit hat dieselbe Linge wie die JFe =

Gegenstéinde. Durch die Verschiebung der Gegenstinde
quer zur Transportrichtung werden die Gegenstéinde der
verschiedenen Reihen seitlich aufeinander ausgerichtet,
ohne dass Finger oder Stifte zwischen sich folgende
Gegenstiinde eingesteckt werden miissen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Separieren von aneinander anliegenden
Gegenstinden in voneinander getrennte Einheiten und zum
Verpacken derselben, gekennzeichnet durch kontinuierliches
Transportieren der Gegenstéinde (12) auf einem Weg und
Verschieben jedes zweiten Gegenstandes senkrecht zur
Transportrichtung,

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gegensténde (12) in seitlich benachbarten
Reihen zugefiihrt werden und dass Gegenstiinde aus diesen
Reihen in Gruppen aus seitlich ausgerichteten Gegenstinden
separiert werden.

3. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch die Verschiebung benachbarter Gegen-
stinde, dieselben seitlich ausgerichtet werden.

4. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch die Verschiebung benachbarter Grup-
pen die Gegenstidnde jeder Gruppe seitlich ausgerichtet wer-
den und dass stromabwirts die seitlich ausgerichteten Ge-
genstéinde jeder Gruppe seitlich aufeinander ausgerichtet ge-
halten werden, um benachbarte Gruppen voneinander zu se-
parieren, damit diese gruppenweise entnommen werden kon-
nen.

5. Verfahren nach Patentanspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass benachbarte Gruppen nacheinander mit grés-
serer Geschwindigkeit transportiert werden, um diese in
Transportrichtung voneinander zu distanzieren, zwecks Bil-
dung einer Reihe von in Lingsrichtung voneinander distan-
zierter Gruppen aus seitlich aufeinander ausgerichteten Ge-
genstdnden.

6. Verfahren nach Patentanspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in Lingsrichtung distanzierten Gruppen
aus seitlich aufeinander ausgerichteten Gegenstinden indivi-
duell verpackt werden.

7. Verfahren nach Patentanspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in Langsrichtung distanzierten Gruppen
mit einem Umhiillungsmaterialzuschnitt zu einer Packung
umwickelt werden.

8. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Weg wenigstens angenihert horizontal
verlduft und dass die Verschiebung in vertikaler Richtung er-
folgt.

9. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verschiebung senkrecht zur Transport-
richtung durch eine Anzahl in Verschieberichtung gegenein-
ander versetzt angeordnete Transporteinheiten (42, 44) mit
einer Vorderkante (44a) bewirkt wird, die die hinteren Fl3-
chen der vorangehenden Gegenstéinde (12) beriihrt, um die
Gegensténde der vorangehenden Gruppe seitlich auszurich-
ten.

10. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch wenigstens ein For-
derband (28), dem die Gegenstinde (12) kontinuierlich zu-
fithrbar sind, und dadurch, dass Mittel (38, 40, 48, 50) zum
Transport der Gegensténde (12) bei gleichzeitigem Verschie-
ben jedes zweiten Gegenstandes relativ zu den iibrigen Ge-
genstinden vorhanden sind.

11. Vorrichtung nach Patentanspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die genannten Mittel einen ersten Satz
von Trégern (38) und einen zweiten Satz von Trigern (40)
umfassen, und dass die Sétze fortlaufend und abwechselnd
angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Patentanspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transporteinheiten (42) des ersten
Satzes (38) gegeniiber den Transporteinheiten (44) des zwei-
ten Satzes (40) in der Hohe versetzt angeordnet sind.

13. Vorrichtung nach Patentanspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transporteinheiten (42) des einen Sat-
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zes (40) beziiglich der Transporteinheiten (44) des andern
Satzes (38) verschoben angeordnet sind, wobei die Trans-
porteinheiten (42, 44) jedes Satzes (38, 40) eine der Linge der
zu separierenden Gegensténde entsprechende Linge haben.

14. Vorrichtung nach Patentanspruch 11, gekennzeichnet
durch zwei Forderbénder (28. 34) mit sich gegeniiberliegen-
den Trumen, von denen jedes je mit einem ersten Satz Triger
(38, 48) und mit einem zweiten Satz Trager (40, 50) ausgerii-
stet ist.

15. Vorrichtung nach Patentanspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sitze von Trigern (38, 40, 48, 50) der
beiden Forderbinder (28, 34) auf den Trumen in Querrich-
tung aufeinander ausgerichtet sind.

16. Vorrichtung nach Patentanspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trume (32, 34) der beiden Forderbén-
der (28, 30) wenigstens angenéhert horizontal und mit verti-
kalem Abstand zwischen ihnen angeordnet sind.

17. Vorrichtung nach Patentanspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trume (32, 34) der beiden Forderban-
der (28, 30) wenigstens angenihert horizontal und mit verti-
kalem Abstand zwischen ihnen angeordnet sind, und dass
die Triger (40, 42) des einen Satzes in vertikaler Richtung
versetzt zu den Trigern des andern Satzes angeordnet sind.

18. Vorrichtung nach Patentanspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die versetzt angeordneten Triiger (40, 42)
entlang der Trume (32, 34) gleichermassen distanziert sind.

19. Vorrichtung nach Patentanspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Tréger (40, 42, 50, 52) als Iinglicher
Stab ausgebildet ist.

20. Vorrichtung nach Patentanspruch 10, gekennzeichnet
durch ein Zufiihrférderband (26) zur kontinuierlichen Zu-
fithrung von zu separierenden Gegenstinden.

21. Vorrichtung nach Patentanspruch 10, gekennzeichnet
durch Abnahmemittel (72) mit einem Beschleuniger-Forder-
band (74) zur raschen Weiterbeforderung jedes separierten
Gegenstandes bei der Abgabe von der Separierstation (24),
und durch ein Abnahme-Férderband (84) zur Weiterbefor-
derung der separierten Gegenstinde in gegenseitigem Ab-
stand.

22. Vorrichtung nach Patentanspruch 21, gekennzeichnet
durch eine Umbhiillstation zum Umwickeln jedes separierten
Gegenstandes.

23. Vorrichtung nach Patentanspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gegenstiinde in mehreren benachbar-
ten Reihen angeliefert sind, und dass seitlich benachbarte
Gegenstinde zu Gruppen mit seitlich aufeinander ausge-
richteten Gegenstinden geformt sind.

24. Vorrichtung nach Patentanspruch 23, gekennzeichnet
durch eine Umbhiillstation zum Umwickeln jeder separierten
Gruppe von Gegenstinden.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Se-
parieren von aneinanderanliegenden Gegenstéinden und zum
Verpacken derselben geméss dem Oberbegriff des unabhéin-
gigen Patentanspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung eine
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens gemiss dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 10.

Es ist iiblich, Flaschen und dhnliche Behélter mit kreis-
formiger oder elliptischer Grundlinie zu verpacken, indem
die Flaschen und dgl. in mehreren benachbarten Reihen und
sich beriihrend zugefiihrt werden. Die Flaschen kdnnen in
Gruppen oder Sétzen mittels Fordermitteln, die aufstehende
Stifte aufweisen, separiert werden, wobei die Stifte zwischen
benachbarte Flaschen eingreifen, und die Flaschen von hin-



ten auf einem vorgegebenen Weg transportieren. Diese Stifte
konnen zudem verwendet werden, um die Flaschen zum Ver-
packen zu separieren. Wenn die zu verpackenden Gegen-
stinde jedoch rechteckig sind, ist kein Abstand zwischen den
Gegenstinden gebildet, wo die Stifte eingreifen kénnen, um
die Gegenstinde zu transportieren. Dementsprechend war es
bisher schwierig, derartige Gegenstinde voneinander zu
trennen, um diese dann zu verpacken.

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens zu schaffen, um vorzugsweise rechteckige, anein-
ander anliegende Gegenstinde voneinander zu separieren,
um diese dann zu verpacken.

Erfindungsgemass wird dies durch ein Verfahren gemiiss
den Merkmalen im kennzeichnenden Teil des unabhingigen
Patentanspruchs 1 erreicht. Die Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens ist im unabhéingigen Patentanspruch 10
gekennzeichnet,

Somit werden die zu verpackenden Gegenstiinde in Rei-
hen einer Trennvorrichtung zugefiihrt, so dass die Gegen-
sténde aneinander anschliessend und in mehreren Reihen ne-
beneinanderliegend gefdrdert werden kénnen. Die Trenn-
vorrichtung ist beispielsweise als Transportband ausgebildet,
durch das jeder zweite Satz von Gegenstinden senkrecht zur
Transportrichtung verschoben wird. Die Verschiebung jedes
zweiten Satzes von Gegenstdnden bewirkt eine Verschiebung
jeweils eines Satzes von Gegenstinden in bezug auf den an-
dern, wodurch sichergestellt werden kann, dass alle Gegen-
stinde des einen Satzes quer zur Transportrichtung ausge-
richtet sind, so dass der quer ausgerichtete Satz von Gegen-
stdnden transportiert werden kann und somit als Einheit
zum Verpacken separiert ist.

Die vorgeschlagene Separiervorrichtung weist ein Paar
endlose Transportbénder mit gegeniiberliegenden Trumen
auf und ist mit je einem Satz erster und zweiter Tréager fiir
die Gegenstinde versehen. Die Triger des einen Satzes sind
beziiglich der Tréger des andern Satzes quer zur Transport-
richtung verschoben. Zudem sind die Tréger beim einen Fér-
derband senkrecht zur Transportrichtung auf die in gleicher
Richtung verschobenen Tréger ausgerichtet. In dieser Weise
konnen die Gegenstinde jedes Satzes durch die Tréiiger der
beiden Forderbénder gehaltert werden, die somit dazu die-
nen, die separierten Gegenstinde jedes Satzes in kompakter
Gruppierung zur weiteren Verarbeitung zusammenzuhalten.

Vorzugsweise sind die Tréger in vertikaler Richtung ver-
schoben, obwohl sie ebensogut auch in horizontaler Rich-
tung verschoben sein konnten. Bei einer einfachen Ausbil-
dungsform der Erfindung kénnte nur ein Satz von Trigern
aus der Transportrichtung verschoben sein. Es ist aber denk-
bar, beide Sitze von Trigern der beiden Férderbinder in ge-
gensitzlichen Richtungen versetzt anzuordnen, so dass der
eine Satz Gegenstinde nach oben und der andere nach unten
verschoben wiirde.

Vorzugsweise sollten die Tréiger fiir jeden Satz gleich lang
sein wie die Lange der zu férdernden und zu separierenden
Gegenstéinde. Damit dienen die Triger der Forderbinder
zum Stossen der Gegensténde eines vorangehenden Satzes,
so dass die Ausrichtung in Querrichtung zur Transportrich-
tung sichergestellt ist.

Nach der Trennung konnen die separierten Sitze von
Gegenstéinden einem Beschleunigerband zugeleitet werden,
wodurch jeder separierte Satz von Gegenstinden rasch be-
ziiglich des nachfolgenden Gegenstandes wegbef6rdert wer-
den kann, um dann mit konstanter Geschwindigkeit weiter-
zulaufen, und daraufhin mittels einer iiblichen Verpackungs-
maschine zum Umwickeln der Gegenstiinde verpackt zu wer-
den.
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Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung anhand der Zeichnung erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen AufTiss einer Separiervorrichtung in schema-
tischer Darstellung,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht in vergrossertem
Massstab zur Darstellung der gegenseitigen Verschiebung
zur Separierung der Gegensténde eines Satzes beziiglich der
Gegenstinde eines andern Satzes,

Fig. 3 einen Grundriss der Vorrichtung gemiss Fig. 1,
und

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Satzes von Ge-
gensténden zur Erlduterung der Art und Weise der Verpak-
kung durch Umhiillen derselben mittels eines Kartonblattes.

Zur Beschreibung des erfindungsgeméssen Verfahrens
und der Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens wird
vorerst auf Fig. 4 hingewiesen, wo eine zum Teil gebildete
Packung 10 dargestellt ist, bei der mehrere Gegenstinde 12
seitlich nebeneinander angeordnet sind. Die Gegenstiinde 12
werden demgemiss durch einen Kartonumschlag 14 einge-
hiillt, welcher Umschlag eine Mittelfldche 16 umfasst, die
iiber die Gegenstinde 12 gelegt ist. Der Umschlag 14 besitzt -
beidseits der genannten Fléche 16 zwei Seitenflichen 18, die
sich léings der Gegenstiinde 12 nach unten erstrecken. Jede
Seitenfliche 18 besitzt eine Verschlussklappe 20, 22, die in
bekannter Weise automatisch ineinander eingehéingt werden
konnen, um dadurch eine vollstandige Verpackung zu bil-
den. Die Art, in der die Umbhiillung 14 auf die Gegenstinde
12 gelegt wird, ist bekannt und bildet keinen Teil der vorlie-
genden Erfindung.

Es wird festgehalten, dass die Gegenstinde 12 in Form
linglicher, rechteckiger Schachteln dargestellt sind. Die
Schachteln 12 konnen entweder geschlossen oder oben offen
sein. Beispielsweise konnten die Schachteln 12 oben offen
sein und mit geeigneten kleinen Packungen gefiillt sein.

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass wenn die Schachteln 12 in
aufeinander folgender Weise und seitlich nebeneinanderlie-
gend befdrdert werden, dass kein Platz vorhanden ist, um
Stifte, Finger oder dgl. hinter den Schachteln 12 anzubrin-
gen, um diese in Gruppen oder Sétze zu teilen, wie dies in
der Verpackungsindustrie bei kreisformigen Gegenstinden,
wie Flaschen, Biichsen oder dgl. iblich ist. Zu diesem Zweck
ist eine Separiervorrichtung 24 vorgesehen.

Zuerst muss vorausgesetzt werden, dass Gegenstéinde in
Form von Schachteln 12 durch ein Zufiihrférderband 26 ne-
beneinander und in aneinander anschliessenden Reihen
transportiert werden. Weil jedoch die Gegenstinde 12 mogli-
cherweise leicht unterschiedliche Lingen haben kénnen und
sich daraus eine Verschiebung in Langsrichtung zwischen
den verschiedenen Reihen ergeben kann, ist es notwendig,
dass jede Gruppe von Gegenstinden zuerst quer zur Trans-
portrichtung ausgerichtet wird und erst dann die einzelnen
Gruppen unterteilt werden, um dann umhiillt zu werden.
Dies ist die Aufgabe der Separiervorrichtung 24.

Die Separiervorrichtung 24 umfasst ein unteres Trans-
portband 28 und ein oberes Transportband 30 mit parallelen
Trumen 32 und 34 in vertikalem Abstand.

Das Transportband 28 umfasst ein Paar in seitlichem
Abstand voneinander angeordnete endlose Transportele-
mente, die vorzugsweise Ketten 36 sein kdnnen. Die Ketten
36 tragen erste und zweite Sitze Triger 38, 40 in abwechseln-
der Anordnung. Mehrere Transporteinheiten 42 sind zwi-
schen den Transportketten 36 angeordnet, an denen sie ge-
miiss Fig. 2 befestigt sind, und bilden Sitze zur Separierung
von Gruppen von Gegenstidnden. Ein Satz 40 umfasst eine
Anzahl quer liegender Transporteinheiten 44, die ebenfalls
an den Ketten 36 befestigt sind. Jedoch sind die Einheiten 44
gegeniiber den Einheiten 42 in der Hohe versetzt angeordnet.
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Die effektive Linge der Transporteinheiten jedes Satzes
38 und 40 ist gleich gross wie die Linge der Gegenstiinde 12.
Somit sind gemdss Fig. 2 die Gruppen von Gegenstinden 12,
die auf den Transporteinheiten 42 liegen, gegeniiber den Ge-
genstdnden der benachbarten Gruppe verschoben, bzw. ab-
gesenkt und fiillen den Raum zwischen den Einheiten 44 von
benachbarten Sétzen 40 vollstindig aus. Somit st6sst die
vorderste Einheit 44 jedes Satzes 40 das hintere Ende des Ge-
genstandes 12 der vorangehenden Gruppe von Gegenstiin-
den, so dass die Gegenstinde jeder Gruppe quer zur Trans-
portrichtung ausgerichtet sind. Auf diese Weise werden be-
nachbarte Gruppen von Gegenstinden sowohl separiert als
auch ausgerichtet.

Das Forderband 30 wird ebenfalls durch zwei endlose
Forderglieder, vorzugsweise Forderketten 46, gebildet. Die
Forderketten 46 tragen erste und zweite Sitze 48, 50 von
Transporteinheiten (52, 54) fiir die Gruppen von Gegenstiin-
den. Die Sétze 48, 50 sind abwechselnd angeordnet und auf
die Tréger 38 und 40 ausgerichtet.

Jeder Satz 48 umfasst wenigstens zwei Einheiten 52, die
an den Ketten 46 befestigt sind wihrend jeder Satz 50 wenig-
stens zwei Einheiten 54 aufweist, die ebenfalls an den beiden
Transportketten 46 befestigt sind. Die Einheiten 52 sind ge-
geniiber den Einheiten 42 nach unten verschoben und weisen
von den Einheiten 42 einen Abstand auf, der gleich der Hohe
der Gegenstinde 12 ist. In gleicher Weise weisen die Sitze 50
gegeniiber den Einheiten 44 einen Abstand auf.

An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, dass die For-
dervorrichtung 26 auf einer Basis 56 mit Walzen 58 angeord-
net ist, von denen nur eine dargestellt ist. Eine Walze 58 ist
angetrieben, so dass dadurch das Transportband 26 mit ge-
gebener Geschwindigkeit bewegt wird.

Die Separiervorrichtung 30 ist auf einem Traggestell 60
montiert, und von der Férdervorrichtung 28 werden die
Forderketten 36 durch Kettenrdder 62 gefiihrt. Wenigstens
ein Satz von Kettenridern 62 ist angetrieben, um dadurch
die Forderketten 36 zu bewegen. In gleicher Weise sind die
Forderketten 46 um geeignete Kettenréider 64 herum ge-
fithrt, von denen ebenfalls ein Satz angetrieben ist, um da-
durch die Férderketten 46 zu bewegen.

Gemiss Fig. 3 weist die dargestellte Walze 58 eine An-
triebswelle 66 auf, und das hinterste Kettenrad 62 liegt auf
einer Antriebswelle 68. Das vorderste Kettenrad 64 ist auf ei-
ner Welle 70 befestigt. In der Zeichnung ist nicht dargestellt,
dass die Antriebswellen 66, 68 und 70 in iiblicher Weise an-
triebsméssig miteinander verbunden sind, so dass der Forde-
rer 26 und die Forderbander 36 und 46 gleicherweise und mit
gleicher Geschwindigkeit transportiert werden.

Aus Fig. 1 ist ersichtlich dass die Stiibe 44 auf gleicher
Hohe angeordnet sind wie der obere Trum des Frderbandes
26. Dadurch dndern diejenigen Gegenstiinde, die auf die Ein-
heiten 44 gelangen, ihre Hohe nicht. Die oberen Sitze 50 mit
den Einheiten 44 dienen zum Klemmen und Haltern der Ge-
genstinde 12.

Wenn der néichste Satz 38 unter der nachfolgenden
Gruppe von Gegenstinden hindurchbewegt wird, kippen
diese Gegensténde unter die Hohe der hintersten Einheit 44
des vorangehenden Satzes (40) infolge der Verschiebung,
wodurch die vordern Enden der Gegenstéinde der folgenden
Gruppe von Gegenstinden ausgerichtet werden. Méoglicher-
weise fallt diese Gruppe von Gegenstéinden in den Raum
zwischen die beiden Sétze 40, wie Fig. 2 zeigt, und dadurch
wird diese Gruppe von Gegenstéinden sowohl von den vor-
angehenden Gegensténden als auch von den nachfolgenden
Gegenstinden separiert, wobei die seitliche Ausrichtung der
Gegensténde sichergestellt ist.

Wenn eine dritte Gruppe von Gegenstéiinden zur Sepa-
riervorrichtung 24 gelangt, werden die vordern Enden der
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Gruppen durch die hintern Enden der Gegenstiinde im vor-
angehenden Satz ausgerichtet, wenn diese durch die Einhei-
ten 44 getragen werden. Gleichzeitig stdsst die vorderste Ein-
heit 44 auf das hintere Ende der Gegenstiinde der vorange-
henden Gruppe und dient zur Ausrichtung der Gegenstinde
dieser Gruppe.

Dieser Vorgang wiederholt sich, und abwechselnd wird
eine Gruppe Gegenstéinde angehoben und der andere dieser
gegeniiber abgesenkt. Gleichzeitig werden die Gegenstinde,
die mittels der Sétze 38, 40 von Einheiten 42 und 44 unter-
stiitzt sind, durch die Mitwirkung der Einheiten 54 und 52 in
ihrer Lage festgehalten.

Die vertikal separierten und quer ausgerichteten Grup-
pen von Gegenstinden sind nun bereit fiir Separierung in
Léngsrichtung und Verpackung. Entsprechend gelangen sie
von der Separiervorrichtung 24 in eine Verpackungsmaschi-
ne 72, von der nur eine Partie gezeigt ist. Die Verpackungs-
maschine 72 weist ein relativ kurzes Beschleunigerband 74
auf, dessen Transportgeschwindigkeit grosser ist als diejeni-
ge des Forderers 26 und der Férderketten 36 und 46. Somit,
wenn Gegenstinde eines vorangehenden Satzes von Gegen-
sténden von der Separiervorrichtung 24 abgegeben wird,
werden diese durch den Férderer 74 aufgenommen und
rasch von der Separiervorrichtung 24 wegbefordert, um da-
durch einen Abstand zwischen die sich vordem beriihrenden
Gegenstdnden zu bilden.

Das Beschleuniger-Transportband 74 wird iiber geeigne-
te Walzen 76 gefiihrt und mittels einer Antriebswelle 78 an-
getrieben. Die Antriebswelle 78 kann ebenfalls in bekannter
Weise mit den Antriebswellen fiir die Forderer 24 und 26
verbunden sein.

Insofern als der obere Trum des Foérderbandes 74 auf
gleicher Hohe liegt wie der des Forderers 26, werden die Ge-
genstéinde 12, die durch die Einheiten 44 getragen werden,
direkt auf das Forderband 74 geschoben. Jedoch liegen die
Sétze von Gegenstinden, die durch die Einheiten 42 getra-
gen sind unter dem oberen Trum des Férderbandes 74 und
stossen auf eine Zwischenfliche 80 auf, durch welche sie auf
die Hohe des oberen Trums des Forderers 74 angehoben
werden.

Die Verpackungsmaschine 72 umfasst ein Hauptforder-
band 82. Das Hauptforderband weist ein Paar seitlich di-
stanzierter Forderketten 84 auf, zwischen denen quer liegen-
de Stossstibe 86 befestigt sind. Jeder Satz von Gegenstinden
12 wird durch das Forderband 74 rasch vorgeschoben und
auf eine Trigerplatte gefiihrt. Die hinteren Kanten der Ge-
genstéinde jedes Satzes wird durch einen Stossstab 86 beriihrt
und auf der Trégerplatte in vorbestimmten Abstand zwi-
schen sich folgenden Sétzen transportiert. Mit den sauber
voneinander in Abstand gehaltenen Sétzen von Gegenstin-
den 12 ist jeder Satz nun bereit verpackt zu werden. Dement-
sprechend wird ein Hiillzuschnitt 88 aus einem Vorrat 90
durch eine Fiihrung 92 auf jeweils einen Satz von Gegen-
stinden gelegt. Der Zuschnitt 88 wird dann um die Gegen-
stdnde herum mittels Faltern 94 nach unten gefaltet, und
dann werden die Klappen 20, 22 unterhalb der Gegenstinde
in einer im allgemeinen in Fig. 4 dargestellten Art nach oben
gefaltet, um eine vollstdndige Verpackung zu bilden.

An dieser Stelle wird festgehalten, dass die Forderketten
84 durch geeignete Kettenrader 96, von denen ein Satz ange-
trieben ist, z. B. mit der Antriebswelle 98 (Fig. 3), getragen
werden. Der Antrieb dieser Antriebswelle ist mit dem An-
trieb der librigen Wellen koordiniert.

Weil diese Erfindung sich im besonderen auf die Sepa-
riervorrichtung 24 bezieht und weil die Art und Weise, in der
die Gruppen von Gegenstinden getragen werden, allgemein
bekannt ist, wurde kein Versuch unternommen, Einzelheiten
von solchen Trdgern und die Lage bestimmender Mittel ni-



her zu beschreiben. Es ist jedoch selbstverstidndlich, dass die
Beschreibung von vier nebeneinander liegenden Gegenstéin-
den sich auch auf mehrere Reihen von Gegenstinden aus-
dehnen lasst. Ebenso ist auch die Anzahl von Gegenstinden
in jeder Gruppe dadurch nicht begrenzt.

Es ist auch vorausgesetzt, dass jede Gruppe von Gegen-
stdnden nicht nur einen Gegenstand in jeder Reihe umfassen
muss, sondern, dass in jeder Reihe auch mehrere Gegenstén-
de vorhanden sein kénnen. Mit andern Worten, anstelle von
vier Gegenstédnden, die zu einer Gruppe verpackt werden,
kénnten acht oder zwolf Gegenstiande ebensogut zu einer
Gruppe verpackt werden.

Wenn im bevorzugten Ausfiithrungsbeispiel die Stibe der
Forderbinder 28 und 30 vertikal verschoben sind, kénnten
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die Transporteinheiten 42, 44, 52 und 54 vertikal ausgerich- -
tet sein, und damit kénnte die Verschiebung in horizontaler
Richtung geschehen. Das kann beispielsweise aus Fig. 1 her-
ausgelesen werden, wo die Separiervorrichtung 24 als
Grundriss angesehen werden kdnnte.

Obwohl die Separiervorrichtung fiir mehrere nebenein-
anderliegende Reihen beschrieben wurde und die Vorrich-
tung seitlich benachbarte Gegenstinde in Gruppen von seit-
lich ausgerichteten Gegenstinde separiert, so bedeutet auch
dies keine Einschrinkung auf diese Ausfiihrungsform. Die
Separiervorrichtung kdnnte sehr gut verwendet werden,
wenn eine Mehrzahl oben offener rechteckiger Schachteln in
einer einzigen Reihe transportiert wiirden und jede Schachtel
oder derartiger Gegenstand von den benachbarten Schach-
teln oder Gegensténden zu separieren wiire.
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