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. CONDITIONNEMENT POUR L'INFUSION D’'UNE MATIERE A INFUSER.

@ Conditionnement (1) pour Pinfusion d’'une matiére a in-
fuser comportant deux couches (2, 3) a base de papier filtre
superposees de sorte a délimiter un volume de reception de
la matiere a infuser (4) et solidaires chacune d’une face d’un
renfort périphérique (5), ledit conditionnement (1) compor-
tant un marquage pour son identification, caractérisé par le
fait que le marquage est réalisé sur au moins une face du
renfort périphérique (5).
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La présente invention concerne un conditionnement pour Iinfusion
d’une matiére a infuser.

Elle trouvera en particulier son application pour le conditionnement de
café moulu utilisable avec des machines a café utilisant des doses de café
moulu préemballé.

On connait des doses de ce type du document WO-A-95 07041 du
présent demandeur.

Suivant cette antériorité, deux couches a base de papier filtre sont
superposées pour créer un volume interstitiel résiduel de conditionnement de
café moulu.

A leur pourtour, les couches sont solidarisées & un renfort périphérique
rigidifiant 'ensemble.

La publication WO-A02/28241 s’inscrit dans cette technique et propose
en outre la formation d’'un élément d'identification du conditionnement tel un
code barres, une forme spécifique ou une marque de couleur particuliere.

Cet élément d'identification est apte & coopérer avec des moyens de
lecture réalisés sur la machine & café.

De cette facon, il est possible d'identifier un type de doses notamment
pour autoriser ou non le lancement de l'opération d’infusion et ajuster les
parametres d'infusion (température, durée).

Le type d'identification prévue par WO-A-02/28241 ne donne pas
entiere satisfaction.

' En effet, lorsqu’ils sont sous forme de découpe, leur fabrication est
difficile et colteuse en série et I'utilisation des dosettes est moins pratique et
moins ergonomique.

Quant a l'impression du code barres, il est peut compatible avec la
destination alimentaire de I'objet par la présence d’encres d’imprimerie.

Les codes barres posent par éilleurs des problémes de lecture dans la
mesure ou ils ne couvrent pas 'ensemble de la périphérie du conditionnement.

La présente invention présente la caractéristique de réaliser le
marquage sur le renfort périphérique.

Un avantage de cette disposition est quelle répond mieux aux

exigences des normes alimentaires notamment en évitant toute présence
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d'encres d'imprimerie sur le papier filtre constitutif des couches du
conditionnement.

Suivant un mode préféré de réalisation de I'invention, le marquage est
un code de couleurs réalisé sur ou dans le renfort ce qui facilite nettement la
fabrication.

Notamment, la coloration du renfort suffit & identifier le conditionnement
sur l'intégralité de sa périphérie et sur ses deux faces.

D‘autres buts et avantages apparaitront au cours de la description qui
suit d'un mode préféré de réalisation de l'invention qui n'en est cependant pas
limitatif.

La présente invention concerne un conditionnement pour l'infusion d’une
matiere a infuser comportant deux couches & base de papier filtre superposeées
de sorte a délimiter un volume de réception de la matiére a infuser et solidaires
chacune d'une face d’un renfort périphérique, ledit conditionnement comportant
un marquage pour son identification, caractérisé par le fait que le marquage est
réalise sur au moins une face du renfort périphérique.

Suivant des variantes préférées, ce conditionnement est tel que :

- le renfort comporte une ame rigide recouverte de part et d’autre par un
revétement en matiére plastique polymére

- le marquage est une couleur prédéfinie de la matiére d'au moins un des
revétements du renfort.

- le marquage est réalisé sur au moins une face de 'ame rigide.

- le marquage est une bande de couleur prédéfinie réalisée de facon
continue sur au moins une face du renfort.

- la bande a une longueur équivalente a celle du renfort.

- le marquage est une couleur prédéfinie de la matiére de I'ame rigide

- le marquage est une couleur prédéfinie de la matiére du renfort
périphérique,

- le renfort périphérique est non opaque.

Les dessins ci-joints sont donnés a titre d'exemples et ne sont pas
limitatifs de linvention. lls représentent seulement un mode de réalisation de

linvention et permettront de la comprendre aisément.
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La figure 1 illustre partiellement de coté et partiellement en coupe un
conditionnement selon 'invention.

La figure 2 en donne une vue en perspective.

Tel que représenté aux figures 1 et 2, on peut utiliser un
conditionnement 1 de forme sensiblement en soucoupe avec une symétrie de
révolution.

Cependant, cette configuration n'est pas limitative et on peut
notamment utiliser des conditionnements 1 avec une section carrée.

Le conditionnement 1 de I'invention présente une couche supérieure 2
a base de papier filtre et une couche inférieure 3 avantageusement de méme
composition et apte & délimiter un volume intérieur rempli d'une matiére a
infuser 4.

A titre d’exemple préféré, la matiere 4 est de la mouture de café.

La mouture 4 est enfermée dans le conditionnement 1 par une
solidarisation de la périphérie des couches 2, 3 formant un joint périphérique 6.

Au niveau du joint périphérique 6, les couches 2, 3 sont solidarisées a
un renfort 5 apte a augmenter la rigidité de 'ensemble.

Le renfort 5 peut également assurer une meilleure jonction des couches
2,3.

A titre d’exemple préféré, le renfort périphérique 5 comprend une ame
centrale en papier cartonné, ladite étant recouverte sur ses deux faces par un
revétement en matiére plastique polymeére.

Le produit 4 & infuser est a titre préféré de la mouture de café moulu
mais la matiére & infuser peut aussi étre une composition de nettoyage
comprenant un produit détergent pulvérulent ou sous forme de comprimés
solides.

Le revétement polymére (du type film de polyéthyléne) permet la
soudure thermique de la périphérie des couches 2, 3 sur le renfort 5.

On pourrait bien entendu utiliser d’autres matériaux pour la constitution
du renfort 5, notamment un renfort 5 monocouche en matiére plastique.

De fagon caractéristique a I'invention, c'est le renfort périphérique 5 qui
recoit le marquage permettant lidentification du type de conditionnement 1
utilisé.
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A titre préféré, ce marquage est une couleur prédéterminée ce qui
s'entend d’'une nuance de couleur apte a étre reconnue et individualisée par
des moyens de lecture ou par un utilisateur.

Suivant une premiére possibilité, c’est 'ame du renfort périphérique 5
qui est colorée dans la masse et les revétements en matiére plastique polymére
sont réalisés de fagon non opaque de sorte a rendre visible la couleur de I'ame.

Suivant une autre possibilité, I'ame est colorée sur chacune de ses
faces ou sur I'une d’'entre elles.

Suivant une autre possibilité, les revétements recouvrant 'ame du
renfort périphérique 5 sont eux-mémes colorés dans la masse ou colorés sur
une de leurs faces.

On notera que la réalisation d’un tel marquage de couleur dans ou sur
le renfort périphérique 5 permet aisément d’assurer un marquage continu sur
toute la périphérie du conditionnement 1 de sorte a permettre la lecture de la
nuance de couleur quelle que soit l'orientation du conditionnement 1
relativement aux moyens de lecture portés par le dispositif réalisant I'infusion.

On réalise ici de fagon trés efficace un marquage permettant une
fabrication de conditionnement 1 en grande quantité sans pour autant
augmenter significativement le co(t de fabrication.

En outre, le demandeur a constaté que, de fagon surprenante, la
formation d’un marquage de couleur sur I'ame périphérique 5 ne génait pas la
detection de couleur malgré le revétement a base de papier filtre produit par les
couches 2 et 3.

En effet, il savere que les couches 2 et 3 sont suffisamment
transparentes pour ne pas géner la lecture de la nuance de couleurs.

Suivant une autre possibilité, I'ame 5 n’est pas totalement opaque de
sorte a pouvoir assurer une transmission de lumiére suivant son épaisseur. De
cette fagon, la détection de couleur peut s’opérer par un systeme de lecture
transmitif. Dans les autres cas, un systéme réflectif (réflexion de lumiére sur

I'élément coloré et analyse de la lumiére réfléchie) pourra étre employée.
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REVENDICATIONS

1. Conditionnement (1) pour l'infusion d’'une matiére a infuser comportant
deux couches (2, 3) a base de papier filtre superposées de sorte a délimiter un
volume de réception de la matiére a infuser (4) et solidaires chacune d’une face
d’un renfort périphérique (5), ledit conditionnement (1) comportant un marquage
pour son identification, caractérisé par le fait

que le marquage est réalisé sur au moins une face du renfort
périphérique (5).

2. Conditionnement (1) selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que

- le renfort (5) comporte une ame rigide recouverte de part et d'autre par
un revétement en matiére plastique polymére

- le marquage est une couleur prédéfinie de la matiére d’au moins un des
revétements du renfort (5).

3. Conditionnement (1) selon la revendication 1 caractérisé par le fait que

- le renfort (5) comporte une ame rigide recouverte de part et d'autre par
un revétement en matiére plastique polymére non opaque

- le marquage est réalisé sur au moins une face de I'ame rigide.

4. Conditionnement (1) selon I'une quelconque des revendications 1 ou 3
caractérisé par le fait

que le marquage est une bande de couleur prédéfinie réalisée de fagon
continue sur au moins une face du renfort (5).

5. Conditionnement (1) selon la revendication 4 caractérisé par le fait

que la bande a une longueur équivalente & celle du renfort (5).

6. Conditionnement (1) selon la revendication 3 caractérisé par le fait

que le marquage est une couleur prédéfinie de la matiére de I'ame rigide.

7. Conditionnement (1) selon la revendication 1, caractérisé par le fait

que le marquage est une couleur prédéfinie de la matiére du renfort

périphérique (5).

8. Conditionnement (1) selon I'une quelconque des revendications 1 a 7,

caracterisé par le fait

que le renfort périphérique (5) est non opaque.
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