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Sposob formowania przyslony wzmacniacza dysza-przystona
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb formowania
przystony wzmacniacza dysza-przystona, szczegdl-
nie przyslony wzmacniacza, w kté6rym dysze pra-
cujg w ukladzie przeciwsobnym.

Bardzo istotnym warunkiem prawidlowej pracy
wzmacniacza jest réwnoleglo§é plaszezyzn przysto-
ny do plaszeczyzn czolowych dysz. Dotychczasowe
sposoby formowania ptaszczyzn przystony polega-
jace na obrébce tych plaszczyzn w czasie obroébki
przystony jako oddzielnego elementu mnie zapew-
niajag po zamontowaniu przystony w rurce sprezy-
stej lub w lozyskach, nawet przy bardzo doklad-
nej obrbébce przystony, réwnolegloSci plaszczyzn
przystony do plaszczyzn czotowych dysz. Przyczyng
tego sa bledy montazu, niemozliwe do unikniecia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tej wady
przez opracowanie sposobu formowania przyslony
pozwalajgcego na uzyskanie wysokiego stopnia
réwnolegtoSci plaszczyzn przystony do plaszezyzn
czotowych dysz.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze element w po-
staci walka lub rurki, ktéry ma stanowié przy-
stone osadzony na rurce sprezystej umocowanej
w korpusie wzmacniacza lub w lozyskach osadzo-
nych w korpusie wzmacniacza poddaje sie zgnia-
taniu przy pomocy kolkéw prowadzonych w otwo-
rach korpusu przeznaczonych do umieszczenia
w nich dysz. Poniewaz kotki prowadzone sg w tych
samych otworach, ktére stuzg do weciskania dysz,
ten sposéb formowania pozwala na uzyskanie wy-
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sokiego stopnia réwnolegto§ci plaszczyzn przystony
i plaszczyzn czotowych dysz.

Wzmacniacz, ktérego przystona wykonana jest
sposobem wedlug wynalazku przedstawiony jest
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj wzmacniacza z kotkami
zgniatajgcymi, a fig. 2 przekr6j fragmentu
wzmacniacza z wciSnietymi dyszami.

Element 4, ktéry ma stanowié przystone, z nalo-
zong cewka 7, osadzony jest w rurce sprezystej 6
umocowanej w oprawce 5 i umieszczony w gniez-
dzie 8 korpusu 10, w ktérym wykonane sg uprzed-
nio wszystkie kanaly i osadzone zwezki 1. W otwo-
ry 3 korpusu 10 wprowadza sie kolki 2 i element 4
poddaje sie zgniataniu, formujgc w ten sposéb
przystone. Po dokonaniu zgniotu kolki 2 wypro-
wadza sie z otwor6w 3 i mastepnie weciska sie
w nie dysze 9, ktéra to operacja jest koricowg
operacja montazu wzmacniacza.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b formowania przystony wzmacniacza dy-
sza-przystona, znamienny tym, Zze element (4)
w postaci watka lub rurki, osadzony na rurce spre-
zystej (6) umocowanej w korpusie wzmacniacza
(10) lub w lozyskach osadzonych w korpusie
wzmacniacza poddaje sie zgniataniu przy pomocy
kotkéw (2) prowadzonych w otworach (3) korpusu
przeznaczonych do umieszczenia w nich dysz (9).
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