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(64) Zpasob vyroby dihydratu nebo/a bezvodého hydrogenfosfore&nanu
vépenatého

Roztok kyseliny trihydrogenfosfore&né,
vodorozpustné védpenaté soli a amoniak se
reakci pfevedou na sra%eninu, kterd se
ze vzniklé suspenze oddélf a zpracuje
na poZadovany produkt. Ze zbvlého roztoku
obsahujfcfho amonnou sdl se p¥iddnfm oxidu
nebo hydroxidu védpenatého nebo jejich sm&-
si regeneruje amoniak a vépenatd sdl, kterd
je mo%no &4ste&n& nebo Upln& vracet do vy-
roby. Pfitom je vyhodné pf¥id4vat bdhem
vyroby stabilizgtory zpomalujic{ dehydra-
taci dihydrdtu nebo hydrolyzu bezvodého
hydrogenfosfore&nanu vépenatého.

Produkt je vhodny k pou¥it{ v kosme-
tickém, potravind¥ském a farmaceutickém
primyslu a jako obohacujfci p¥isada /
do krmnych smésf v ¥ivo&i¥né vyrobé&.
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vyndlez se tykd zplisobu vyroby dihydrdtu nebo/a bezvodého hydrogenfosfore&nanu vipenatého.

Doposud je vétdinou vyroba vy3e uvedenych produkﬁﬁ doprovdzena tvorbou vedlej¥ich, méné&
hodnotnych produktd, které spotfebovdvajf &dst vstupnich surovin. P¥fkladem takové technolo-
gie je postup, pfi n&mZ se v kyselin& trihydrogenfosfore&né rozpousti vépenec tak, aby vznikl
dihydrogenfosfore&nan vipenaty, z ného% se Zddany produkﬁ z{skd vysrd¥fenim nejéasté&ji roztokem
hydroxidu sodného. '

Po odd¥lenf sra¥eniny produktu ze vzniklé suspenze zbyvd roztok obsahujic{ hydrogenfos-
forednan sodny.

Jak je tedy z¥eimo, spo¥f{v4 nedostatek dosud pouffvanych srdZecich postupd pfedeviim
v tom,  Ze se kvantitativn® neptevdd&j{ vychozl suroviny na po¥adovany produkt.

Tuto nevyhodu odstrafiuje podle vyndlezu zplsob vyroby dihydrdtu nebo bezvodého hydrogen=
fosforednanu vdpenatého a/nebo jejich vzdjemné smési z kyseliny trihydrogenfosfore&né, vodo-
rozpustné vdpenaté soli a amoniaku nebo/a hydroxidu amonného.

pPodstata zpisobu vyroby spo&fvd v tom, Ze se do reakce uvedou kyselina trihydrogenfos-
fore&nd, vodorozpustnd vépenati siil a amoniak nebo/a hydroxid amonny, ze vzniklé suspenze
se odd&1l{ sra¥enina, kterd se zpracuje na produkt, ze zbylého roztoku se p¥id4dnim oxidu nebo/a
hydroxidu vipenatého nebo jejich sm&si regeneruje amoniak nebo/a hydroxid amonny a roztok vd-
penaté soli, které lze ¥&4stené nebo iplné vrdtit do vyroby.

podle dal¥fho vyznaku vyndlezu se miZe misto &4sti nebo veskeré kyseliny trihydrogenfos-
fore®né a &4sti nebo vegkerého amoniaku nebo/a hydroxidu amonného pouZit p¥fmo nebo po pie-
gi%ténf dihydrogenfosfore¥nan amonny nebo/a hydrogenfosforednan amonny.

Podle dal&fho vyznaku vyndlezu je moZno prid4vat stabilizdtory zpomalujici dehydrataci
dihydr&tu nebo/a hydrolyzu bezvodého hydrogenfosfore&nanu vipenatého.

74kladn{ G&inek zplsobu vyroby podle vyndlezu spo&ivd v tom, %e se dosahuje bezodpadového
cyklu vyroby tim, Ze veSkery vstupujic{ fosfor a védpnik, kromé technologickych ztrdt, p¥echd-
zeji na klidovy produkt. Tim se zplsob vyroby podle vynilezu stdvd oproti dosud zndmym vyrob-
nim postup@m vgraznd vyhodn&jsim.

vyroba miZ%e byt kontinudlnf, diskontinudlni, nebo kombinaci obou t&chto postupd. Postupu-
je se naptfiklad tak, %e roztok kyseliny trihydrogenfosfore&né o koncentraci 1 - 95 % hmotnosti,
roztok vodorozpustné vdpenaté soli o koncentraci 1 % hmotnosti a¥ nasyceného roztoku p¥i dané
teplot& a amoniak nebo/a hydroxid amonny se smis{ sou&asn& nebo postupn&, a to jednostuplhiové
nebo vicestupliové, pfipadn& je moZno provést soudasn& i Fedénif,

Teplota se pohybuje v zdvislosti na pozadovaném sloZeni produktu od O ©c a# do bodu varu.
vznikl4 srajenina se odd®lf, nap¥fklad filtraci nebo odstfedénim, promyje a vysu3f, pfipadné
¢4stednd nebo Upln& dehydratuje tepelnym zpracovdnim k zf{skdni produktu poZadovaného sloZeni.,

%Ze zbylého roztoku obsahujfciho amonnou sl se regeneruje amoniak a vodorozpustnd vépenatd
sl pfiddnim oxidu nebo hydroxidu vépenatého nebo jejich smési v tuhém stavu nebo ve vodné
suspenzi, Regenerace se s vyhodou provdd{ p¥i teploté odpovidajic{ varu regenerovaného rozto-
ku.

Amoniak nebo/a hydroxid amonny a roztok vodorozpustné vépenaté soli se po eventudlnim
zbaven{ mechanickych nedistot a po pi¥fpadném dalsim zahugténi a ochlazeni‘mohou opét &dstelné
nebo dplné vrdtit zpét do vyroby. ‘

Promyvaci vody je moinc zallenit do vyropniho cyklu, P¥idavné ldtky, nap¥iklad dvojfos-
fore&nan sodny, je vyhodné dévkovat do roztokd vedenych na srdzen! nebo/a p¥imo do srdZecfho
zaf{zen{ nebo/a do vlhkého &i suchého produktu nebo/a pfi eventudlni Upravé velikosti ¢dstic
mletim.
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Zplisob vyroby podle vyndlezu je ddle blie popsdn na konkrétnich p¥ikladech provedeni.

Pffkxlad 1

10% roztok chloridu vdpenatého obsahujifcf 3 $ hmotnosti chloridu ho¥e&natého byl v micha-
ném vsédkovém reaktoru smichdn s ekvimoldrnfm mno¥stvim kyseliny trihydrogenfosfore&né o kon-
centraci 85 % hmotnosti, kterd obsahovala 1 % hmotnosti dvojfosforefnanu sodného.

Plynnym amoniakem bylo upraveno pH na hodnotu 7. Teplota nep¥esdhla 30 °C. Vznikld sra-
Zenina byla odd&lena filtracl, promyta a vysuSena p¥i 40 °c. Vyslednym produktem byl dihydrét

hydrogenfosfore&nanu vépenatého,
‘

Filtrdt a promyvac{ vody byly zavedeny spolu s oxidem védpenatym, v mno¥stvi,které
odpovidalo 0,5% pfebytku oproti stechiometrii vzhledem k chlofidu amonnému, do regeneradniho
zaffzenf. V regenerdtoru byla udrZovdna teplota bodu varu roztoku.

Suspenze opoustéjic{ regenerdtor byla filtraci zbavena mechanickych nedistot a &iry

filtrdt po zahuStén{ a ochlazenf byl pou%it spolu s regenerovanym amoniakem op&t ke srdZeni.

P¥f{fklad 2

Proces byl veden jako v p¥fkladu 1 s tim rozdflem, %e teplota sré¥enf byla udrZovéna
na 80 °c. VysuSend sraZenina byla dehydratovéna nep¥fimym zahffvédnim vodnf parou p¥i teplot&
95 c. V¢slednym produktem byl bezvody hydrogenfosfore&nan védpenaty.

P¥fklagd 3

Proces byl veden jako v p¥fkladu 1 s tim rozd{lem, ¥e teplota srd¥enf byla udrZovédna
na 65 °c. Vysudend sraZenina byla dehydratovdna nepfimym zah¥fvdnfm vodni parou p¥i teploté
70 °c. Vyslednym produktem byla smé&s, kterd obsahovala 60 % hmotnosti dihydrdtu a 40 % hmot-
nosti bezvodého hydrogenfosforednanu védpenatého.

Z{skané produkty jsou vhodné k pouZitf v kosmetickém, potravind¥ském a farmaceutickém

pripyslu a jako' obohacujfc{ p¥fsada krmnych smési v Zivo&isné vyrobd.

PREDMET VYNALEZU

1. zplsob vyroby dihydrdtu nebo/a bezvodého hydrogenfosforefnanu v4penatého p¥ipadné
ve sm&si s hydroxylapatitem nebo/a fosfore&nanem védpenatym, vyznadujici{ se tim, e se vychdzi
z kyseliny trihydrogenfosfore&né, vodorozpustné vdpenaté soli a amoniaku nebo/a hydroxidu
amonného, které se uvedou do reakce, ze vzniklé suspenze se oddéli sraZenina, kterd se zpra-
cuje na produkt, z &dsti nebo ve¥kerého zbylého roztoku se p¥iddnim oxidu nebo/a hydroxidu
vépenatého nebo jejich sm&si, nebo sm&si t&chto 14tek s oxidem nebo/a hydroxiden hofelnatym
regeneruje amoniak nebo/a hydroxid amonny a roztok vodorozpustné vépenaté soli, pridem? lze
&4st nebo veSkery roztok védpenaté soli nebo/a &&st nebo veSkery amonik nebo/a &4st nebo

veSkery hydroxid amonny vrdtit do vyroby.
2. Zplsob podle bodu 1 vyznadujici se tim, ¥e &&st nebo veskerd kyselina trihydrogenfos-
forefnd se pouZfije a &4st nebo vedkery amoniak nebo/a hydroxid amonny se nahradf p¥imo nebo

po pfelisténi dihydrogenfosforenanem amonnym nebo,/a hydrogenfosfore&nanem amonnym.

3. ZpGsob podle bodu 1 a 2 vyznalujfci se tim, Ze se p¥iddvaji stabilizdtory zpomalujfci
dehydrataci dihydr&tu nebo/a hydrolyzu bezvodého hydrogenfosforednanu vépenatého.
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