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(3%) Jemnd nofové vyvrtdvacia jednotka spredu nastavitelnd

Vyndlez riesi jemnd vymeniteinu o
noZovi vyvrtévaciu jednotku spredu na- ' ya
. staviteInd, ktoré je pouzitelnsd pre vy-

- vrtévacie, zapichovacie a podobné ope-

~ récie, vykondvené ns vrtacich a vyvrté-
vacich strojoch, pri¥om umoZnuje Xelné
nsstevenie v atroji i mimo stroj pri
dostatonej voli nastavenia no%a a
s tekmer vidy kon3tantnym predpatim medzi.
zévitmi no%a a nastavovacej matice, %o : 2 oo
mé zs ndsledok vysoki presnosf nestave-
nis 8j pri opskovenom prestavovani.

Podstata vynélezu spodiva v tom,
Ze nestavovacia matice je opstrend Zel-
nymi persmi opierajicimi ss o Zelnd plo-
chu puzdra, v ktorom je uloZeny kriZok,
ktory je v styku s pruZnfm elementom
vlofenym do spodnej matice 8 vytvorenou
drédZkou.
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Vynéléz sa tyka jemnej noZovej vyvrtévacej jednotky

spredu nastavitelnej, v ktorej je upevneny rezny néstroj so
spajkovanou alebo vymenitelnou reznou platniékou.

Pre vyvrtéavanie, zapichovanie a podobné operécie.vykonévané
na vrtacich a vyvrtdvacich strojoch, sa pouiivajﬁ noze, upnu-
té do vyvrtévacich ty&i, trfov, vyvrtévacich hlév alebo iného
néradia. Pre nastavenie noZa na potrebny rozmer sa pouZiva viace-
ro spdsobov. '

Potrebné predpétie medzi zdvitmi noZa a nastavovacej matice

sa vymedzuje najdastejSie pomocou skrutiek, klinov, pruznych
podloZiek, tanierovych pruzin, skrutkovicovych pruzin, rozre=-
zanou maticou, v suéinnosti s ocelovymi gulikami a kone&ne aj
ststavou pruiih. ! ,

Nevyhodou spomenutych systémov je pomerne mala stavitel-
nost a nie vidy sa daju upnut do slepych dier. Daldou nevyhodou
byva, Ze s vyslUvanim noZa sa meni predpdtie medzi zévitmi noZa
a nastavovacej matice, €o je vzhladom k stavitelnosti nepriez=-
nivy jav. Najva&si nedostatok spomenutych systémov vSak spoéiva
v tom, Ze pri prestavovani rozmeru ndZa je nutné uvolnit speviio=-
vaciu skrutku, ¢im sa stréca presnost pdvodne nastavenédho roz-
meru. '

Uvedené nevyhody odstraiiuje jemnd noZové vyvrtavacia jed-
notka spredu nastavitelnad, podla vyndlezu, ktorého podstatou
je., %e nastavovacia matica je opatrensd &elnymi perami opiera~
jucimi sa o &elnu plochu puzdra v ktorom je uloZeny kraZok,
ktory je v styku s pruZnym elementom vloZenym do spodnej matici
v ktorej je vytvorenad drézka.

Konstrukcia jednotky poskytujé Uplne nové prednosti, ako
je vysokéd presnost nastavenia aZ 0,002 mm/D, Iahko pristupné
zoradenie spredu, pri prestavovani'odpaQé uvoliiovanie alebo
utahovanie speviiovacej skrutky, pre montédZ je postadujuci slepy
otvor v telese vyvrtévacej tyfe, opakovatelnd presnost nastavenia
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vyvrtévaného rozmeru je aZ 0,001 mm/D, uzavreta konstrukcia
a trvalé predpétie zabrafiuje vnikaniu triesok pod nastavovaciu
maticu a vébec do celého mechanizmu.
Balou prednostou jemnej vymenitelnej noZovej vyvrtévace] jed-
notky spredu nastavitelnej Jje, e jednotka je pouzitelnd ako
.samostatnéd vymenitelna a nastavitelnad v stroji i mimo stroj.
Preto je mo2né pouZit ju pre &islicovo riadené obrébacie stro-
je s ru&nou alebo automatickou vémendu nadstrojov predom zora=-
denych. ; . .
Na pripojenom vykrese je.znézorneny priklad vybudovania jem-
hej noZovej vyvrtavacej jednotky spredu nastavitelne] podla |
vynadlezu, kde na obr. &. 1. je rez nofovou jednotkou a na obr.
&. 2 je pohlad na nozovu jednotku v pddoryse. '

Jemné noZova vertévacia jednotka spredu nastavitelndé
pozostéva z tychto dasti: ' _ ‘

Teleso noa 10, nastavovacia matica 20, puzdro jednotky
30, kruZok 40, spodné veko 50, spodné matica 80, pruzny element
70, upinacie skrutky 80. Zostava celej jednotky je uloZena '
v telese jednotky 80. _ ' »

"~ Teleso jednotky 80 je V podstate vyvrtavacia tyé s kuZe-
Jovou alebo valcovou stopkou, pripadne len ako hlava v stavebni-
covej konstrukcii vyvrtévacieho nastroja. Koniec telesa je-
sfrézovany pod uhlom 53° 7- ' | o
Kolmo na sfrézovani plochu je vytvoren?vodstupﬁovany otvor 81
pre uloZenie noioVeJ jednotky, ktora je upevnensd v telese 80,
pomocou dvoch skrutiek 90. Na &elnej ploche 31 prirubovej Casti
puzdra 30 je vytvoreny nonius 33 pre nastaVenie rozmeru noza 10
s presnostou 0,002 mm/D. - - _

Nastavovacia matica 20 ma Vv hornej, skosenej &asti 21,
pod Stvorhranom pre nastavovaci klﬂé,vvyznaéena stupnicu 22
s dielikmi pre nastavenie telesa noZa 10 s presnostou 0,02 mm/D..
Vv dolnej &asti nastavovacej matice 20 sU vytvorené éelné.peré-gé;
ktoré zapadaju do &elnej drazky 61, vytvorenej v spodnej mati-
-ci 60. : _
Toto usporiadanie pier a drézky md2e byt aj opa&né, to
znamend , %e drézka mbZe byt vytvorend v nastavovace] matici 20
a perad v spodnej matici 60. _ v

Teleso noza.10 mé v predne] gasti prispaéjkovanu reznd
platniéku 12 zo spakaného karbidu alebo vymenitelnd reznu platnié?
ku. Driek ma ;évitovy’s jemnyhstﬂpanim._v spodnej_éasti mé'



- :,,
23287
vytvorené dve pozdIine Adsky 11 pre axidlne vedenie v dréskach
spodného veka 50. Pre zabrénenie pohybu telesa noZa 10 v radiél-i
nom smere v drézke veka 50 je nd% vedeny aj valcovou plochou !
13 vo valcovej &asti 52 spodného veka 50. '

Vymedzenie vdle je dosiahnuté nasledovnym spasobom' pruz-
ny element 70 vlozime do otvorov spodnej matice 60. Na horny
koniec pruzného elementu 70 poloZime kruZok 40 tak, aby sa
jeho drézky prekryvali s drézkou 61 v spodnej matici 60. Takuto
sistavu potom vsunieme do puzdra 30 cez jeho spodny otvor. :
Pomocou kratkej trubky alebo Specidlneho pripravku tladime na.
dno spodnej matice 60, &im vytvorime potrebné predpétie v prus-
nom elemente 70. Zhora priloZime nastavovaciu maticu 20 tak,
aby svojimi perami 23 zapadla do dréiky 61 v spodnej matici 60«
Potom zvrchu naskrutkujeme zévitovy néz 10.

Nasleduje montaZ veka 50, ktoré jemne. nallsUJeme svojimi
obvodovymi perami 51 do dréZok 32 v spodnej &dasti puzdra 30..
Takto pripravensd jednotka sa vloi do telesa 80 a prichyti sa
pomocou dvoch skrutiek 90.
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PREDMET VYNALEZU |

Jemné nozové vyvrtévacia jednotka spredu nastaviteInd
pozostévajlica z telesa noZa s reznou platnidkou, ktordé je
opatrené v sfrednej éasti zéviom a je uloZené v nastavovace]j
matici, vyznadujlici sa tym, %e nastavovacia matica (20) je
opatrené Selnymi perami (23) opiersjucimi sa o &elnu plochu
(31) puzdra (30) v ktorom je uloZeny kriZok (40), ktory je
- v styku s pruZznym elementom (70) vloZenym do spodnej matice
(60) s vytvorenou drézkou (61). '

1 vykres
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