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Beschreibung

VERKLEIDUNGSSYSTEM MIT HEIZ- UND/ODER KUHLEINRICHTUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verkleidungssystem mit einer Heiz- und/oder Kiih-
leinrichtung.

[0002] Aus der DE 20 2010 011 801 U1 ist eine Wand- und Deckenverkleidung mit einer Heiz-
und/oder Kiihleinrichtung in Form eines von einem entsprechend temperierten Fluid durchflosse-
nen Klima-Rohrs bekannt. Das Klima-Rohr ist in einem Warmeleitprofil fixiert, das seinerseits mit
mehreren parallel zueinander angeordneten Warmeleitprofilen in einem senkrecht zu den War-
meleitprofilen verlaufenden Blgel befestigt ist, der an Endstlicken zwischen zwei parallel laufen-
den Tragschienen eingehéangt ist. Die Tragschienen sind in gleichbleibenden Abstéanden an pa-
rallel verlaufenden Tragbalken befestigt und bilden eine an einer Wand oder Decke fixierte Un-
terkonstruktion, wie sie dem Fachmann als sog. Stadnderwerk aus dem Trockenbau grundsatzlich
bekannt ist. An einer durch die Tragschienen und die Warmeleitprofile gebildeten Ebene werden
Verkleidungsplatten befestigt, insbesondere in Form von Gips-Karton-Platten.

[0003] DE 20 2018 103 991 U1 offenbart eine Abwandlung dieses Aufbaus durch Bereitstellung
einer Tragschiene als Systemschiene mit einstlickig daran integrierten Verbindungselementen,
die als Stanz-Biegeteile zum Einrasten von mit entsprechenden Rastnasen versehenen Warme-
leitprofilen ausgebildet sind. Diese Tragschienen sind fir eine direkte Montage auf einem Monta-
geuntergrund, also einer Wand oder einer Decke, geeignet. Dabei werden diese Tragschiene als
auch die Warmeleitprofile aus rollgeformten Stahlblech-Bandern hergestellt.

[0004] Die vorstehend beschriebenen Systeme haben sich grundsatzlich bewahrt.

[0005] Die vorliegende Erfindung hat die Aufgabe ein Verkleidungssystem mit weiter verbesser-
ten Eigenschaften bereitzustellen.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch die Merkmale von Anspruch 1 gelést. Dem-
nach ist das Wéarmeleitprofil als Strangpressprofil aus Aluminium mit einer ungefahr Omega-for-
migen Aufnahme fiir das Klima-Rohr ausgebildet, wobei die ungefadhr Omega-férmigen Aufnahme
eine Feder-Nut aufweist. Ein wesentlicher Vorteil eines erfindungsgeméaBen Verkleidungssys-
tems liegt darin, dass ein Warmeleitprofil aus einem Aluminium-Strangpressprofil gegenlber ei-
nem rollgeformten Strahlblech mit Blick auf die Fertigungstechnik, als auch vom Gewicht her bei
mindestens vergleichbarer Warmeleitung deutlich leichter und preiswerter herstellbar ist. Ein wei-
terer Vorteil des Werkstoffs Aluminium liegt in seiner deutlich besseren Korrosionsbestandigkeit
gegenuber Wasser. Zugleich ist die Elastizitat von stranggepresstem Aluminium im Bereich der
ungefahr Omega-férmigen Aufnahme durch die Feder-Nut ausreichend, um eine ungeféahr
Omega-férmige Aufnahme zur definierten und sicheren Aufnahme des Klima-Rohrs auszubilden.
Damit ist ein Klima-Rohr bei kurzzeitiger federelastischer Spreizung der ungefahr Omega-férmi-
gen Aufnahme flexibel nach Abschluss der sonstigen Montagearbeiten in dem Warmeleitprofil
selber bei frei wahlbarer Lange des Klima-Rohrs fixierbar. Beispielsweise in mdandernder Form
kann so eine beliebig wahlbare Lange eines Klima-Rohrs Uber parallel zueinander an einer Decke
fixierte Warmeleitprofil-Abschnitte zur Abdeckung jeder denkbaren Flachenform verlegt werden.
Vorteilhafterweise liegt die Feder-Nut in einer Symmetrieachse der ungefahr Omega-férmigen
Aufnahme. Durch dieses Merkmal werden an der ungefahr Omega-férmigen Aufnahme gleich
stark federnder Arme geschaffen.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteranspriiche. Demnach weist das
Warmeleitprofil in einer Ausfihrungsform der Erfindung einen ungefahr W-férmigen Querschnitt
auf. Diese besondere Querschnittsform ist dadurch realisiert, dass in einem AuBenbereich an die
ungeféahr Omega-férmigen Aufnahme angrenzend zwei Rastarme vorgesehen sind, die zum fe-
derelastisch rastenden Eingriff an Rastnasen einer Trageinrichtung ausgebildet sind, insbeson-
dere einer Tragschiene geman der Lehre der DE 20 2018 103 991 U1.

[0008] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weist das Warmeleitprofil in
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einem AuBenbereich der ungefahr Omega-férmigen Aufnahme mindestens eine Rastnase auf.
An der Trageinrichtung ist ein korrespondierender federelastischer Rastarm vorgesehen. Diese
Bauform eines Warmeleitprofils weist eine deutlich vereinfachte Querschnittsflache auf. Zudem
wird ein Anteil einer Oberflache des Warmeleitprofils erhéht, der im Zusammenspiel mit einem zu
klimatisierenden Raum zum Wéarmetransport effektiv genutzt wird.

[0009] In einer vorteilhaften Weiterbildung der vorstehend genannten Ausfiihrungsform weist das
Warmeleitprofil in einem AuBenbereich der ungefdhr Omega-férmigen Aufnahme zwei spiegel-
symmetrisch angeordnete Rastnasen auf, und an der Trageinrichtung sind zwei spiegelsymmet-
risch und die ungefahr Omega-férmigen Aufnahme des Warmeleitprofils teilweise umgreifende
Rastarme vorgesehen. Die federelastischen Rastarme sind vorzugsweise in Form definierter Ab-
schnitte an der Trageinrichtung ausgebildet. Die Trageinrichtung bildet damit fir das Warmeleit-
profil eine symmetrische Belastung.

[0010] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Trageinrichtung als Clip aus
Kunststoff ausgebildet. Damit ist das Wéarmeleitprofil aus thermisch gut leitfahigem Aluminium in
Kontakt mit dem einen Wéarme- oder Kélteabfluss deutlich hemmenden Kunststoff des Clips von
dem dbrigen Unterbau der Wand- oder Deckenverkleidung in vorteilhafter Weise weitgehend ent-
koppelt. Ein Warmestrom kann damit im Wesentlichen nur zwischen dem Warmeleitprofil und
dem darin fixierten Klimarohr verlaufen. Eine Abgabe oder Aufnahme von Warme wird damit bes-
ser auf das Warmeleitprofil konzentriert. Kunststoffteile sind tiberdies auch hinsichtlich ihrer selbst
bei komplexerer Formgebung vergleichsweise geringen Produktionskosten bei ausreichend ho-
her mechanischer Belastbarkeit und Korrosionsbestandigkeit gegeniiber Stanz-Biegeteilen aus
Metallblech sehr vorteilhaft.

[0011] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung miinden die Rastarme
der Trageinrichtung in eine Basis ein. Diese Basis ist an der Trageinrichtung in einem fertig ver-
bauten Zustand insbesondere im Bereich der Feder-Nut des Warmeleitprofils ausgebildet.

[0012] GemanR einer vorteilhaften Weiterbildung sind an der Basis der Trageinrichtung anschlie-
Bend Rastarme vorgesehen, die zum Verrasten der Trageinrichtung an einer Tragschiene aus-
gebildet sind und vorzugsweise zudem Sollbruchstellen aufweisen. Diese Sollbruchstellen sind
zum gezielten Entfernen dieser Rastarme von der Basis ausgebildet, damit eine Basis der Tra-
geinrichtung auch direkt an einer Wand oder Decke fixierbar ist. Hierzu weist die Basis in einer
Ausfiihrungsform der Erfindung zudem eine Ausnehmung auf, durch die die Trageinrichtung tiber
die Basis direkt fixierbar ist, insbesondere verschraubbar.

[0013] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist die Trageinrichtung héhenver-
stellbar ausgebildet. Diese Hohenverstellung ist insbesondere (ber eine Schraubverbindung an
der Basis realisiert, durch die neben einer Einrichtung eines vorgegebenen Abstands auch gerin-
gere wie gréBere Toleranzen beispielsweise zwischen einer Deckenoberflache und einem War-
meleitprofil einfach ausgleichbar sind.

[0014] In einer Weiterbildung der vorstehenden Ausfiihrungsform der Erfindung ist eine Basis an
einem T-Stiick der Schraubverbindung zur direkten Befestigung an einer Wand ausgebildet, ins-
besondere durch Ausnehmungen in der Basis des T-Stiicks zur Durchfiihrung von Verschrau-
bungen.

[0015] Nachfolgend werden weitere Merkmale und Vorteile erfindungsgemaBer Ausfiihrungsfor-
men unter Bezugnahme auf Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeichnung naher erlautert. Darin
zeigen in schematischer Darstellung:

[0016] Figur 1: eine Schnittdarstellung eines ersten Ausfiihrungsbeispiels eines Verkleidungs-
systems;

[0017] Figur 2: eine perspektivische Ansicht des Warmeleitprofils geman des ersten Ausfiih-
rungsbeispiels;

[0018] Figur 3: eine Schnittdarstellung eines weiteren Ausfihrungsbeispiels eines Verklei-
dungssystems in einer Darstellung geman Figur 1;
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[0019] Figur 4: eine perspektivische Ansicht des Verkleidungssystems gemanB des zweiten
Ausflihrungsbeispiels;

[0020] Figuren 5a bis 5d:
Ansichten des zweiten Ausfiihrungsbeispiels eines Verkleidungssystems ge-
man Figur 4;

[0021] Figuren 6a bis 6¢:
Ansichten eines dritten Ausflihrungsbeispiels eines Verkleidungssystems in
Darstellungen geman den Figuren 5a bis 5¢ und

[0022] Figur 7: eine Seitenansicht zweier Bauformen eines bekannten Verkleidungssystems.

[0023] Uber die verschiedenen Abbildungen und Ausfiihrungsbeispiele hinweg werden nachfol-
gend fir gleiche Elemente stets die gleichen Bezugszeichen verwendet. Ohne Beschrankung der
Erfindung auf diesen Einsatzfall wird nachfolgend nur ein Einsatz eines Verkleidungssystems mit
einer Heiz- und/oder Kihleinrichtung an einer Decke beschrieben. Eine Anpassung an einen Ein-
satz z.B. an einer Wand ist fir den Fachmann ohne Probleme umsetzbar.

[0024] Figur 7 zeigt zweier Bauformen eines bekannten Verkleidungssystems 1 einer nicht weiter
dargestellten Decke in einer Seitenansicht. Die dargestellte Wand- und Deckenverkleidung ist als
Verkleidungssystem 1 mit einer Heiz- und/oder Kihleinrichtung in Form eines Klima-Rohres 2
bestilickt, das von einem entsprechend temperierten Fluid durchflossen wird. Hier sind je zwei
Klima-Rohre 2 in einem Warmeleitprofil 3 fixiert, wobei das Warmeleitprofil 3 als rollgeformtes
verzinktes Stahlblech mehrere Abschnitte aufweist: einen ersten horizontalen Abschnitt 4a, der
tber einen Teil einer Omega-férmigen Aufnahme 5 fir ein erstes Klima-Rohr 2 in einen Rastarm
6 und sich einstlickig von dort zu einem zweiten Teil der Omega-férmigen Aufnahme 5 zurlick in
einen mittleren horizontalen Abschnitt 4b fortsetzt, an den sich eine weitere Omega-férmigen
Aufnahme 5 fir ein zweites Klima-Rohr 2 mit einen Rastarm 6 und einem abschlieBenden hori-
zontalen Abschnitt 4¢ anschlieB3t. Die Omega-férmigen Aufnahmen 5 sind soweit federelastisch,
dass durch ihre Offnung jeweils ein Klima-Rohr 2 eingedriickt dauerhaft und sicher lber eine
Lange des Warmeleitprofils 3 gehalten wird. Dieses Wéarmeleitprofil 3 ist zu einer Mittelachse M
spiegelbildlich aufgebaut, die Rastarme 6 sind damit jeweils entgegengesetzt rastend ausgerich-
tet.

[0025] In Figur 7 sind zwei bekannte Arten einer selbstrastenden Aufhadngung der jeweils mit zwei
Klima-Rohren 2 bestiickten Warmeleitprofile 3 an einer Trageinrichtung 7 dargestellt: In der obe-
ren Halfte von Figur 7 weist eine von mehreren parallel zueinander in gewissen Absténden lau-
fenden Tragschienen 8 eine ungeféahr T-férmige und um ca. 90° aufgebogene Ausstanzung 9 auf,
wobei die Ausstanzung 9 ebenfalls symmetrisch ausgebildet ist. Freie Enden 10 dieser Ausstan-
zung 9 dienen als Rastnasen, an denen die Rastarme 6 des Warmeleitprofils 3 federelastisch
eingreifen. Diese Anordnung entspricht im Wesentlichen der Lehre der DE 20 2018 103 991 U1.

[0026] In der unteren Halfte von Figur 7 ist dagegen statt einer Ausstanzung 9 an der Tragschiene
8 ein U-férmiger Ankerwinkel 11 auf die Tragschiene 9 in der durch den Doppelpfeil angedeuteten
Weise horizontal verschieblich angeordnet. Der Ankerwinkel 11 weist als Blech-Kdrper ebenfalls
T-f6rmig ausgebildete Schenkel 12 mit freien Enden 10 auf. Diese Enden 10 dienen wie vorste-
hend beschrieben wiederum als Rastnasen fiir ein federelastisches Eingreifen der Rastarme 6
des Warmeleitprofils 3.

[0027] In jedem Fall ist die Tragschiene 8 hier von einer nicht weiter dargestellten Oberflache
einer Decke durch einen sog. Noniusbuigel 13 abgehangt. Zur Bildung einer abgehangten Decke
sind Tragschienen 8 in gleichbleibenden Abstéanden parallel zueinander in dieser Weise an der
Decke fixiert. Derartige Unterkonstruktionen sind dem Fachmann aus dem Trockenbau von deren
BemaBung und Auslegung grundsatzlich bekannt und werden daher an dieser Stelle nicht weiter
beschrieben, da sich auch erfindungsgeméaBe Ausflihrungsbeispiele nahtlos in diesen Bereich
eingliedern.

[0028] Die Abschnitte 4a, 4b, 4c¢ bilden an dem Warmeleitprofil 3 eine ebene horizontale Flache
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4 mit einer freien AuBenseite 14, die einen Abstand d zu der Tragschiene 8 schafft. An dieser
freien AuBenseite 14 wird als einheitlicher Abschluss des Verkleidungssystems 1 eine diinne
Schicht aus Gips-Karton-Platten 15 fixiert. Ein fester Anschluss der Schicht aus Gips-Karton 15
an eine Wand 16 wird hier durch ein U-Profil 17 gebildet.

[0029] Figur 1 stellt eine Schnittdarstellung eines ersten Ausfiihrungsbeispieles eines neuartigen
Verkleidungssystems 1 analog der Ansicht von Figur 7 dar, das gegeniber dem vorstehend be-
schriebenen Stand der Technik weiter verbesserte Eigenschaften aufweist. Das Wéarmeleitprofil
3 ist als Strangpressprofil aus Aluminium mit einer ungeféahr Omega-férmigen Aufnahme 5 flr ein
Klima-Rohr 2 ausgebildet. Zudem weist das Warmeleitprofil 3 dadurch einen ungeféahr W-férmi-
gen Querschnitt auf, dass in einem AuBenbereich an die ungefahr Omega-férmigen Aufnahme 5
angrenzend zwei Rastarme 6 vorgesehen sind, die zum Eingriff an Rastnasen 10 einer Tragein-
richtung 7 ausgebildet sind. Die Trageinrichtung 7 kann dabei in angepasster Weise in Form einer
Ausstanzung 9 einer aus einem Metallblech gebogenen Tragschiene 8 ausgebildet sein, wie vor-
stehend bereits zu Figur 7 beschrieben. Hier ist die Trageinrichtung 7 aber als Schenkel 12 eines
Ankerwinkels 11 ausgebildet, wie ebenfalls in Figur 7 dargestellt. Zur Reduzierung einer Bauhdhe
istim Schenkel 12 eine Aussparung 18 vorgesehen, die der ungeféahr Omega-férmigen Aufnahme
5 angepasst ist. In einer in Figur 1 nur angedeuteter Weise ist in einer alternativen Ausfiihrungs-
form an dieser Stelle aber nur eine geradlinig verlaufende Kante vorgesehen, an der das Warme-
leitprofil 3 in einer Einbaulage anliegt. Ferner weisen die Schenkel 12 des Ankerwinkels 11 au-
Benseitliche Flanken auf, die als FUhrungen fir die Rastarme 6 des Warmeleitprofils 3 bis zu
einem sicheren Verrasten dienen.

[0030] Das Warmeleitprofil 3 von Figur 1 weist eine gegentiber der bekannten Bauform von Figur
7 eine gegeniber einer Gesamtoberflache deutlich vergréBerte thermisch aktive Oberflache auf.
Zudem ist die Herstellung eines Strangpressprofils aus Aluminium selbst bei dem hier dargestell-
ten recht komplexen Querschnitt ein im Vergleich zu Rollen-gefalteten bzw. rollgeformten Profilen
aus einem Stahlblech das klar einfachere und kostenglinstigere Verfahren. Auch ein oberflachlich
verzinktes Stahlblech ist deutlich korrosionsanfélliger, insbesondere gegen andauernden Be-
schlag mit Kondensationswasser aus der Luft oder Flugrost, als es ein Profil aus Aluminium je
sein kdénnte. SchlieBlich ist Aluminium bei vergleichbarer mechanischer Belastbarkeit wesentlich
leichter als ein dementsprechend aus einem Stahlblech gebogenes Profil. Zudem weist die un-
gefahr Omega-férmige Aufnahme 5 des Wéarmeleitprofils 3 eine Feder-Nut 19 auf. Die Feder-Nut
19 befindet sich zur Schaffung gleich stark federnder Arme in einer Mittelachse M der Omega-
férmigen Aufnahme 5 als Symmetrieachse. Damit entspricht dieses Strangpressprofil aus Alumi-
nium hinsichtlich der Federelastizitat einem vergleichbaren rollgeformten Profilen aus einem
Stahlblech. Das Klima-Rohr 2 kann nach einer Montage des Warmeleitprofils 3 z.B. an der Trag-
schiene 8 ohne Probleme in bekannter Weise unter reversibel federelastischer Weitung der un-
gefahr Omega-férmigen Aufnahme 5 des Warmeleitprofils 3 eingefiihrt und in dem Warmeleitpro-
fil 3 bei guter thermischer Anbindung dauerhaft fixiert werden.

[0031] Figur 2 ist eine perspektivische Ansicht des ersten Ausflihrungsbeispiels des Warmeleit-
profils 3, bei dem hier im Bereich der horizontale Flache 4 des Warmeleitprofils 3 Langlcher 20
zugefiigt worden sind, die als effektivem Mittel zur positiven Beeinflussung einer Raum-Akustik
dienen, wie schon in Figur 1 angedeutet. Eine weitere Verbesserung der Raum-Akustik wird er-
reicht, wenn in der in der Schnittdarstellung von Figur 1 angedeuteten Weise auch mit den Lang-
I6chern 20 fluchtende Ausnehmungen in der Gips-Karton-Platte 15 vorgesehen sind, die nach
einem fertigen Aufbau des Verkleidungssystems 1 an der freien AuBenseite 14 der horizontalen
Flache 4 des Warmeleitprofils 3 vorzugsweise durch Verschraubungen so fixiert ist, wie auch
schon in Figur 7 dargestellt und beschrieben.

[0032] Figur 3 zeigt eine Schnittdarstellung eines Teils eines weiteren Ausfiihrungsbeispieles ei-
nes Wéarmeleitprofils 3 fir ein Verkleidungssystem 1, bei dem eine Gipskarton-Platte 15 in nicht
weiter dargestellter Weise an der freien AuBenseite 14 der der horizontalen Flache 4 fixiert ist.
Dieses Warmeleitprofil 3 ist dadurch gekennzeichnet, dass es in einem AuBenbereich der weiter-
hin ungefahr Omega-férmigen Aufnahme 5 mindestens eine Rastnase 21 aufweist, hier zwei
spiegelsymmetrisch in Bezug auf die Feder-Nut 19 angeordnete Rastnasen 21.
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[0033] Zu jeder Rastnase 21 ist an der zugehérigen Trageinrichtung 7 ein korrespondierender
federelastischer Rastarm 22 vorgesehen, wie in Figur 4 dargestellt. Dieses zweite Ausfiihrungs-
beispiel stellt damit quasi eine Umkehrung des zuerst beschriebenen Ausfiihrungsbeispiels von
Figur 1 dar: Nun sind an der Trageinrichtung 7 zwei spiegelsymmetrisch und die ungefahr
Omega-férmigen Aufnahme 5 des Wéarmeleitprofils 3 zumindest an den Rastnasen 21 teilweise
umgreifende und hier als zwei Abschnitte ausgeflihrte Rastarme 22 vorgesehen, wie es in der
perspektivischen Ansicht des Verkleidungssystems gemafi des zweiten Ausflhrungsbeispiels
auch in Figur 4 dargestellt ist. Diese Rastarme 22 laufen in eine Basis 23 aus.

[0034] Den Rastarmen 22 gegenlberliegend sind an der Basis 23 anschlieBend Rastarme 24
vorgesehen, die zum Verrasten der Trageinrichtung 7 an der Tragschiene 8 ausgebildet sind.
Damit ist die Trageinrichtung 7 zu einer Kreuzverbindung zwischen einer Tragschiene 8 und dem
Warmeleitprofil 3 ausgebildet. In den Rastarmen 24 sind zudem Ausnehmungen 25 vorgesehen,
durch die die Rastarme 24 zuséatzlich an der Tragschiene 8 fixierbar sind. Diese Tragschiene 8
stellt ein Standard-Bauteil aus dem Trockenbau dar und wird daher hier nicht weiter dargestellt.

[0035] Die Trageinrichtung 7 weist zusatzlich Sollbruchstellen 26 auf, die zum gezielten Entfer-
nen dieser Rastarme 24 von der Basis 23 ausgebildet sind. Damit kbnnte die Basis 23 auch direkt
auf der Tragschiene 7 oder einer Wand oder Decke fixiert werden. Hierzu ist in der Basis 23 eine
zentrale Ausnehmung 27 vorgesehen, durch die eine Verschraubung definiert und sicher aus-
fihrbar ist.

[0036] Die Folge der Figuren 5a bis 5d zeigt erganzend drei Ansichten des zweiten Ausfiihrungs-
beispiels eines Verkleidungssystems 1 geman Figur 4 mit einer Abwandlung in Form einer Mehr-
fach-Trageinrichtung. Die Trageinrichtung 7 ist ab diesem zweiten Ausflihrungsbeispiel und fir
nachfolgende Abwandlungen als Clip aus Kunststoff ausgebildet, wodurch eine Formgestaltung
gegenliber Stanz-Biegeteilen aus Metallblech zusatzliche Freiheitsgrade erhalt. Demnach miin-
den die Rastarme 22 bei einstiickiger Ausbildung der gesamten Trageinrichtung 7 in einer Basis
23 ein, die in einer Einbaulage insbesondere im Bereich der Feder-Nut 19 vorgesehen ist. In einer
Abwandlung geman Figur 5d sind nun hier drei Trageinrichtungen 7 nach Figur 5b Uber eine
gemeinsame Basis 23 und Rastarme 24 als eine Einheit 7' zur Aufnahme von gleich drei Warme-
leitprofilen 3 und Fixierung an einer Tragschiene 8 ausgebildet. Nicht weiter dargestellt sind der-
artige Einheiten auch mit zwei oder vier in der beschriebenen Weise einstlickig miteinander ver-
bundenen Trageinrichtungen 7. Alle sonst vorstehend beschriebenen Merkmale einer einzelnen
Trageinrichtung 7 sind ohne detaillierte Beschreibung auch hier ausgefihrt. In einer Art von Mehr-
fach-Nutzen sind bei rationellerer Anbringung damit samtliche Formen des Einsatzes bzw. der
Anbringung mdglich.

[0037] Figuren 6a bis 6¢ sind Ansichten eines dritten Ausflihrungsbeispiels eines Verkleidungs-
systems 1 in drei Darstellungen analog den Abbildungen der Figuren 5a bis 5¢. Im wesentlichen
Unterschied zu dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel ist hier nun die Trageinrichtung 7 zweiteilig und
héhenverstellbar ausgebildet, was hier durch eine Schraubverbindung 28 realisiert ist. Durch
diese Schraubverbindung 28 ist die Basis 23 héhenverstellbar an einem T-Stiick 29 unter gerin-
ger Steigung drehbar fixiert, wie durch Pfeile in den Figuren angedeutet. Das T-Stlick 29 seiner-
seits ist zur direkten Befestigung beispielsweise an einer Wand ausgebildet. Hierzu sind Offnun-
gen 30 an einer Basis des T-Stlicks 29 vorgesehen. Beide Bestandteile der Trageinrichtung 7
sind hier wiederum als Kunststoffteile ausgefiihrt, die in einem SpritzgieBprozess hergestellt sind.
Von der Basis 23 zu dem Warmeleitprofil 3 hin ist die Trageinrichtung 7 dann so aufgebaut, wie
bereits zu dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel dargestellt und beschrieben.

[0038] Uber alle Ausfithrungsbeispiele hinweg wird bevorzugt, die Trageinrichtung 7 méglichst
einstlickig in Kunststoff auszuflinren. Damit kann auch in dem ersten Ausflihrungsbeispiel der
Ankerwinkel 11 als U-férmiger Bligel aus Kunststoff hergestellt werden, statt dass hier auf das
bereits bekannte Bauteil aus Metallblech zurlickgegriffen wird. Damit wirkt die Trageinrichtung 7
als thermische Entkopplung des Warmeleitprofils 3 gegeniiber einer Tragschiene 8 mit eventuell
anschlieBendem Unterbau, wie er in dem Fachmann bekannter Weise in der Regel aus standar-
disierten Metallteilen einem jeweiligen Anwendungsfall angepasst aufgebaut ist.
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Verkleidungssystem mit Heiz- und/oder Kihleinrichtung
Klima-Rohr

Warmeleitprofil

FEN GS T \V]

horizontale Flache des Warmeleitprofils 3

4a, 4b, 4c horizontale Teil-Abschnitte der Flache 4
Omega-férmige Aufnahme

Rastarm

Trageinrichtung

Tragschiene

© 0O N O O

Ausstanzung, ungefahr T-férmig und um ca. 90° aufgebogen

10 Rastnase als freies Ende 10 der Ausstanzung 9

11 Ankerwinkel als Blech-Kdper

12 T-férmig ausgebildeter Schenkel 12 des Ankerwinkels 11

13 Noniusbigel

14 freie AuBenseite der ebenen horizontale Flache 4

15  Gips-Karton-Platten

16 Wand

17 U-Winkel-Profil

18 Aussparung

19 Feder-Nut

20 Langloch der horizontalen Flache des Warmeleitprofils 3

21 Rastnase des Warmeleitprofils 3

22 Rastarm der Trageinrichtung 7 zur Fixierung des Warmeleitprofils 3
an den Rastnasen 21

23 Basis der Trageinrichtung 7

24  Rastarm der Trageinrichtung 7 zur Fixierung an einer Tragschiene 8

25 Ausnehmung im Rastarm 24 zur Fixierung an Tragschiene 8

26  Sollbruchlinie

27  Ausnehmung, zentral in der Basis 23

28 Schraubverbindung zur Héhenverstellung

29 T-Stiick zur direkten Befestigung an einer Decke etc.

30 Ausnehmung fir Verschraubung durch die Basis des T-Stiicks 29

d Abstand zwischen Gips-Karton und Tragschiene 8
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Anspriiche

1.

Verkleidungssystem (1) mit einer Heiz- und/oder Kihleinrichtung, bei dem ein Klima-Rohr
(2) in einem Warmeleitprofil (3) fixiert ist, das Uber eine Trageinrichtung (7) an einer Wand
oder einer Decke befestigt ist, und das Warmeleitprofil (3) als Strangpressprofil aus Alumi-
nium mit einer ungefahr Omega-férmigen Aufnahme (5) fiir das Klima-Rohr (2) ausgebildet
ist, wobei die ungefahr Omega-férmigen Aufnahme (5) eine Feder-Nut (19) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Feder-Nut (19) in einer Symmetrieachse (M) der Ome-
ga-férmigen Aufnahme (5) liegt.

Verkleidungssystem (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet,
dass das Warmeleitprofil (3) dadurch einen ungeféahr W-férmigen Querschnitt aufweist, dass
in einem AuBenbereich an die ungefahr Omega-férmigen Aufnahme (5) angrenzend zwei
Rastarme (6) vorgesehen sind, die zum Eingriff an Rastnasen (10) der Trageinrichtung (7)
ausgebildet sind.

Verkleidungssystem (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Warmeleit-
profil (3) in einem AuBenbereich der ungefahr Omega-férmigen Aufnahme (5) mindestens
eine Rastnase (21) aufweist und an der Trageinrichtung (7) ein korrespondierender feder-
elastischer Rastarm (22) vorgesehen ist.

Verkleidungssystem (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet,
dass das Warmeleitprofil (3) in einem AuBenbereich der ungefahr Omega-férmigen Auf-
nahme (5) zwei spiegelsymmetrisch angeordnete Rastnasen (21) aufweist und

an der Trageinrichtung (7) zwei spiegelsymmetrisch und die ungefédhr Omega-férmigen Auf-
nahme (5) des Warmeleitprofils (3) teilweise umgreifende Rastarme (22) vorgesehen sind,
vorzugsweise in Form definierter Abschnitte an der Trageinrichtung (7).

Verkleidungssystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trageinrichtung (7) als Clip aus Kunststoff ausgebildet ist.

Verkleidungssystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 2 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rastarme (22) der Trageinrichtung (7) in einer Basis (23) einmiin-
den, insbesondere im Bereich der Feder-Nut (19).

Verkleidungssystem (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet,
dass Rastarme (24) der Trageinrichtung (7) an der Basis (23) anschlieBend vorgesehen sind,
die zum Verrasten der Trageinrichtung (7) an einer Tragschiene (8) ausgebildet sind und
vorzugweise Sollbruchstellen (26) aufweisen, die zum gezielten Entfernen dieser Rastarme
(24) von der Basis (23) ausgebildet sind, wobei die Basis (23) eine Ausnehmung (27) auf-
weist.

Verkleidungssystem (1) nach einem der beiden vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trageinrichtung (7) héhenverstellbar ausgebildet ist, insbesondere
Uber eine Schraubverbindung (28) an der Basis (23).

Verkleidungssystem (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Basis an einem T-Stilick (29) der Schraubverbindung (28) zur direkten Befestigung
an einer Wand ausgebildet ist, insbesondere durch Ausnehmungen (30).

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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