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L'invention due 3 la collaboration de Monsieur André PERIQUET con-
cerne un dispositif d'amenée d'une nappe de fourrage dans une presse
3 balles roulées, sous l'action d'un tapis sans fin mobile dans une
chambre de formage.

Le fourrage qui forme sur le sol des andains est préalablement saisi
au moyen de dents portées par 1l'arbre rotatif d'un ramasseur.

Selon un type de presse connu par le brevet 2 368 214 déposé au nom
de la demanderesse, le ramasseur transfére le fourrage entre deux
rouleaux d'amenage tournant en séﬁ?ﬂﬁgpressés 1'un contre 1'autre,
de maniére 3 laminer le fourrage en lui donnant la forme d'une nappe
qui passe ensuite sur un transporteur.

Lorsque le transporteur délimite une chambre de formage de la balle
avec le brin adjacent d'un tapis sans fin entrainé dans le sens oppo-
sé 3 celui du mouvement communiqué A la nappe, des inconvénients peu-
vent se présenter dans 1'alimentation de la presse.

Lorsque la récolte est trop sé&che, celle-ci refuse de pénétrer entre
les deux rouleaux d'amenage et foisonne au dessus du ramasseur.
Lorsque la récolte est trop humide, celle-ci est refoulde 3 1'exté-
rieur et a tendance 3 s'enrouler autour du rouleau supérieur d'ame-
nage du fait que le sens de rotation de ce rouleau correspond au
sens de défilement du tapis.

-

Une solution & ce probléme a &té trouvée lorsque le ramasseur trans—
fére le fourrage 3 un tambour situé 3 proximité du tapis. Cependant
le coeur de la balle est parfois long & se former en raison de la
faible distance qui s&pare le tapis du tambour. Il en résulte que la
mise en rotation du coeur de la balle est relativement difficile et
manque de progressivité.

L'invention a pour objet un dispositif d'amenée d'une nappe de four-
rage qui évite le laminage de 1a naﬁpe entre les deux rouleaux d'ame-
née.

L'invention a aussi pour objet un dispositif d'amende d'une nappe de
fourrage dans lequel les dents du ramasseur compriment la nappe de
fourrage au contact du tapis sans fin et accélérent la formation du
noyau de la balle et sa mise en rotation.

Selon 1'invention la chambre de formage du coeur de la balle est dé~
limité@e par le ramasseur, un rouleau d'amenage et d'appui de la bal-
le, un trongon du tapis sans fin placé entre deux rouleaux d'appui

du tapis et un rotor anti-retour du fourrage.
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La presse ainsi réalisée permet le ramassage d'andains de toute
épaisseur et le chargement rapide de ceux -ci.
Selon une autre caractéristique de 1'invention, les dents du ramas-
seur communiquent le mouvement de rotation 3 la balle tout au cours
de sa formatiom.
La position reculée du ramasseur &vite le laminage dg'la récolte et
les formations de bouchons au-dessus du ramasseur.
La compression de la ré&colte au niveau du brin inférieur du tapis
sans fin assure une mise en rotation rapide et supprime le refoule-
ment de la récolte vers 1'extérieur.
L'invention sera explicitée au cours de la description qui va sui-
vre en référence au dessin annexé sur lequel:
La figure 1 est une vue schématique d'une presse a fourrage pour la
production de balles roulées dans la position qu'elle occupe aprés

1'8jection d'une balle terminde.

La figure 2 est une vue de la presse de la figure 1 au moment

de la seccaceesceesoformation du coeur d'une nouvelle balle.

La presse & fourrage représentde, qui produit des balles de fourrage
roul@es A, comporte un bati 1 reposant sur le sol par 1l'intermédi-
aire de roues 2 et muni 3 1'avant d'un timon 3 pour 1'attelage 3 un

tracteur. Le fourrage formant sur le sol des andains B est saisi au

'moyen de dents 4 portées par 1'arbre rotatif 6 d'un ramasseur 7 qui

fait passer le fourrage entre un dispositif presseuéaarticulé autour
d'un axe 9 porté par le timon 3 et le tambour du ramasseur.

Un rouleau d'amenage et d'appui 11 entrainé dans le méﬁEQEue 1'arbre
6 délimite conjointement avec le trongon 12a du tapis sans fin 12,
le ramasseur 7 et le rotor anti-retour 13 du fourrage, une chambre
de formage 14 dans laquelle la nappe de fourrage est enroulée sur
elle-méme (figure 2).

Le tapis sans fin 12 qui est formé de sangles espacées, passe sur un
certain nombre de rouleaux réparfis en deux groupes, dans 1'un des-
quels les rouleaux 15, 16 et 17 sont portés par le bati 1, tandis
que dans 1'autre groupe les rouleaux 18 et 19 sont mont&s sur un
chdssis 21, ou hayon, qui comporte un bras 22 monté pivotant en 23
sur le bdti 1 et est destiné 3 &tre ouvert par basculement vers le
haut pour permettre i la balle terminée de rouler i terre vers 1'ar-

riére de la machine. L'ouverture ou la fermeture du hayon 21 est
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provoquée par 1l'action de vérins hydrauliques 67, articulés en un
point bas 65 sur le bati | et en un point 66 du bras 22. Les cing
rouleaux 16 port&s par le bati 1 ont une position invariable sur ce
bati, tandis que les deux rouleaux 17 sont portés par des bras 24
articulés en 27 sur le baAti et soumis & 1'action de ressorts réglables
qui déterminent la densité du Passage, ces deux rouleaux 17 formant
dans le tapis 12, avec trois rouleaux 16 associés, deux boucles de lon-
gueur variable qui permettent, au cours de la formation de la balle, de
compenser 1l'accroissement de longueur du brin 12a qui délimite vers 1le
haut la. chambre de formage 1k. Quant au rouleau 15 il fait partie d'un
dispositif auxiliaire 28 dont la fonction est d'appuyer le rouleau 15
et le tapis 12 au contact du rouleau d'appui-11 pour fermer la chambre
de formage 1% dans la position de la figure 2 mais pour laquelle le. ha-
yon 21 peut aussi rester ouvert aprés 1'éjection d'une balle terminée.
En effet, en l'absence du dispositif 28 le brin inférieur du tapis
suivrait, entre le rouleau inférieur extréme 16 porté pér le biti et
le rouleau inférieur 19 porté par le hayon 21 soulevé, le tracé in-
diqué par la ligne 2 en trait interrompu qui est défini par le con-
tact de tangence avec la balle A reposant sur le sol, en laissant ou-
verte vers l'arriére la chambre de formage 14.
Le dispositif auxiliaire 28 comporte un bras—-support 33 dont 1'une
des extrémités est montée pivotante au moyen d'un axe 34 sur le bati
1, et dont l'autre extrémité comporte un axe 32 pour le montage pi-
votant d'un levier coudé 31 dont 1'une des branches, 29, cintrée
suivant un arc de cercle dont la concavitéd est tournde vers la cham-
bre de formage 14, porte 3 son extrémité libre le rouleau d'appui 15,
Le dispositif auxiliaire 28 est déplacé dans sa position active re-
présentée 3 la figure 1 qui correspond & la fermeture de la chambre
de formage 14, par le mouvement d'ouverture du hayon 21. A cet ef-
fet une biellette de commande 36 est articulde 3 1'une de ses extré-
mités sur 1l'axe 23 qui sert au montage pivotant du bras 22 du hayon
21, 1'autre extrémintd de la biellette &tant articulée au moyen
d'un axe 37 3 1'une des extrémités d'une bielle 38 dont 1'autre ex-—
trémité est articulée au moyen d'un axe 39 3 1'extrémité d'une ma-—
nivelle 41 fixée sur le bras~support 33 du dispositif 28. Un ergot
42 fait saillie sur un talon 43 fixé sur le bras 22 du hayon 21, de
manidre 3 attaquer vers la fin de la course angulaire d'ouverture
du hayon 21 le bord adjacent de la biellette de commande 36 en fai-

sant pivoter, par 1'interm8diaire de la bielle 38, le bras-support
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33 jusqu'ad la position active de la figure 1. Dans cette position
le dispositif auxiliaire 28 est bloqué au moyen d'un dispositif de
verrouillage 40 comportant un loqueteau 44 qui.constitue 1'une des
branches d'un levier coudé monté pivotant au moyen d'un axe sur une
ferrure du bati, et dont 1'autre branche est sollicitée par un res-
sort de traction ancré sur le bati et qui agit, dans le sens des ai-
guilles d'une montre (figure 2 du brevet 2 368 214) .
Le déverrouillage du dispositif 40 est obtenu au cours de la ferme—
ture du hayon 21 par la poussée exercée par le bras 22 au contact
de la branche du levier coudé.
A la figure 1 le travail de la presse est encore arrété i la suite
du mouvement de levée du hayon 21 et de 1'éjection de la balle ter—
minée A avec laquelle la partie du tapis 12 comprise entre les rou-
leaux 15 et 19 a un contact sur un arc d'une certaine longueur. La
chambre de formage 14, qui est préte 3 recevoir 3 nouveau une nappe
de fourrage pour amorcer son enroulement, est vide.
A la figure 2 la reprise du travail a &té effectuée, la presse ayant
progressé de quelques mdtres jusqu'i une position pour laquelle le
hayon 21 est refermé. La formation de la balle est déjid commencée
dans la chambre 14 que délimite vers le haut, entre les rouleaux 15
et 16, une boucle circulaire 12b.
A la figure 2 le hayon 21 est refermé, le rouleau extréme 19 de ce
hayon assurant désormais la fermeture de la chambre de travail 14
qui contient une nouvelle balle en formation. Le dispositif 28 est
mis hors d'action du fait que la biellette de commance 36 a &té dé-
verrouillée pendant la course de fermeture du hayon 21, mais 1la 1li-
aison positive réalisée au moyen de la bielle-38,entre'1a biellette
de commande 36 et le dispositif auxiliaire 28 deméure. Les &léments
articulées 29, 31 du dispositif 28 sont repoussés progressive-
ment par le contact libre, c'est~a-dire sans pression, des rouleaux
15 et 59 avec la boucle 12b du tapis 12.
Le dispositif d'amenée suivant 1'invention pourrait, bien entendu,
8tre appliqué 3 d'autres presses pour la production de balles rou-
1ées, dont le mode d'exécution de détail serait différent de celui
qui a &t& décrit. Il s'applique toutefois d'une manidre préféren—
tielle 3 la presse décrite par le brevet 2 368 214 déposé au nom

de la demanderesse.
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REVENDICATIONS.

1) Dispositif d'amenée d'une nappe de fourrage dans une presse 3
fourrage pour la production de balles roulées, comportant a la suite
d'un dispositif d'amenage une chambre de formage dans laquelle le
fourrage présenté sous la forme d'une nappe est enroulé sur lui-méme
sous 1'effet des mouvements de sens contraire d'un rouleau d'amenage
inférieur et du brin adjacent d'un tapis sans fin sous temsion, qui
passe sur des rouleaux répartis en deux groupes dans l'un desquels

les rouleaux sont portés par le biti de la machine tout en ayant une
position relative variable pour s'adapter 3 1'accroissement du dia~
métre de la balle en formation, tandis que les rouleaux de 1l'autre
groupe sont mont&s sur un ch3ssis mobile articulé@ & 1'arriére sur le
biti, de telle sorte qu'en se déployant vers le haut ce chissis puisse
prendre une position ouverte pour libérer vers 1'arriére la balle ter-
minée, caractérisé par le fait que la chambre de formage 14 est déli-
mitée par le ramasseur 7, un rouleau d'amenage et d'appui 11, le tron-
¢on inférieur 12a du tapis sams fin 12 et un rotor anti-retour 13.

2) Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait que le

ramasseur 7 coopére au mouvement d'enroulement de la balle.
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