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(57) Es wird ein Gehause far einen

Doppelschneckenextruder mit einem zumindest
ei-nen Gehé&uselangsabschnitt bildenden
Gehausekdrper (1) beschrieben, der aus zwei
gesondert  gefertigten  Gehauseteilen (3, 4)
zusammengesetzt ist und zwei ei-nander
Uberlappende Schneckenkammern (2) bildet, die
bezlglich einer Teilungsebene (5) zwischen den
beiden Gehauseteilen (3, 4) symmetrisch verlaufen,
wobei die Teilungsebene (5) zwischen den beiden
miteinander verbundenen Gehauseteilen (3, 4) in
der gemeinsamen  Axialebene der beiden
Schneckenkammern (2) liegt. Um vorteilhafte
Konstruktionsbedingungen  zu  schaffen,  wird
vorgeschlagen, dass in den die Teilungsebene (5)
zwischen sich bestimmenden StoBflachen der
einander gegenilberliegenden Gehauseteile (3, 4)
einander gegenlberliegende Langsnuten (14) zur
Aufnahme einer Feder (15) aus einem plastisch
verformbaren Werkstoff vorgesehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Gehause fiir einen Doppelschneckenextruder mit
einem zumindest einen Gehauseldngsabschnitt bildenden Gehausekdrper, der aus zwei ge-
sondert gefertigten Gehaduseteilen zusammengesetzt ist und zwei einander Uberlappende
Schneckenkammern bildet, die bezliglich einer Teilungsebene zwischen den beiden Gehause-
teilen symmetrisch verlaufen, wobei die Teilungsebene zwischen den beiden miteinander ver-
bundenen Gehauseteilen in der gemeinsamen Axialebene der beiden Schneckenkammern
liegt.

[0002] Das Fertigen von Gehausen fiir Doppelschneckenextruder ist deshalb schwierig, weil die
zylindrischen oder konischen Schneckenkammern zur Aufnahme der ineinandergreifenden
Extruderschnecken einander Uberlappen. Dies bedeutet, dass zunachst eine der beiden Schne-
ckenkammern aus dem vollen Gehausekdrper durch einen Bohrvorgang herausgearbeitet
werden muss, um dann diese Schneckenkammer durch einen eingesetzten Kern zu verschlie-
Ben, damit auch die andere Schneckenkammer genau gebohrt werden kann (AT 413 269 B).
Zur Vereinfachung der Herstellung solcher Geh&use fiir Doppelschneckenextruder wurde be-
reits vorgeschlagen (EP 1 193 042 A2), den Geh&usekdrper aus zwei gesondert gefertigten
Gehauseteilen zusammenzusetzen. Zur Herstellung dieser Gehauseteile werden kreiszylindri-
sche Stahlkérper mit den koaxialen Bohrungen fiir je eine Schneckenkammer versehen und
dann die Schneckenkammern im Uberlappungsbereich aufgeschnitten und zusammengefiigt,
sodass die Teilungsebene zwischen den beiden Geh&useteilen symmetrisch zwischen den
beiden Schneckenkammern senkrecht zu deren gemeinsamen Axialebene verlauft. Durch das
Aufschneiden der gebohrten Schneckenkammern der beiden Gehduseteile und das anschlie-
Bende Fiugen dieser Gehauseteile durch ein DiffusionsschweiBen bleibt der Herstellungsauf-
wand jedoch erheblich.

[0003] SchlieBlich ist es bekannt (CH 497 261 A), das Schneckengehduse einer Doppelschne-
ckenpresse so zu teilen, dass die Teilungsebene zwischen den beiden miteinander verbunde-
nen Gehauseteilen in der gemeinsamen Axialebene der beiden Schneckenkammern verlauft.
Mit dieser MaBnahme tritt allerdings die Gefahr eines gegenseitigen Versatzes der beiden
Gehéauseteile sowie eines Schmelzeaustritts entlang der Teilungsebene auf.

[0004] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Gehduse fir einen Doppelschne-
ckenextruder so auszugestalten, dass die einander Uberschneidenden Schneckenkammern mit
einem vergleichsweise geringen Aufwand aus zwei Geh&useteilen mit hoher Genauigkeit her-
gestellt werden kénnen, ohne ein gegenseitiges Versetzen der Gehauseteile oder einen
Schmelzeaustritt beflirchten zu miissen.

[0005] Ausgehend von einem Gehause fir einen Doppelschneckenextruder der eingangs ge-
schilderten Art 16st die Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, dass in den die Teilungsebene
zwischen sich bestimmenden StoBflachen der einander gegeniberliegenden Gehauseteile
einander gegenlberliegende Langsnuten zur Aufnahme einer Feder aus einem plastisch ver-
formbaren Werkstoff vorgesehen sind.

[0006] Durch die Teilung des Gehausekdrpers wird es in an sich bekannter Weise mdoglich, die
beiden Schneckenkammern je zur Halfte in den beiden Gehauseteilen auszubilden, und zwar
vorzugsweise durch ein Mehrachsenfrdsen, was nicht nur eine vergleichsweise einfache, ge-
naue Fertigung der beiden Gehauseteile erlaubt, sondern auch eine gute Zugénglichkeit zu der
Innenflache der Schneckenkammern firr die Ublicherweise zusatzlich eingesetzten Hartungs-
bzw. Beschichtungsverfahren sichert. Trotz der in der gemeinsamen Axialebene verlaufenden
Teilungsebene zwischen den beiden Gehauseteilen wird ein gegenseitiger Versatz der Gehau-
seteile unterbunden und eine genaue gegenseitige Zuordnung der beiden Geh&useteile ge-
wahrleistet, weil in den die Teilungsebene zwischen sich bestimmenden StoBflachen der einan-
der gegeniiberliegenden Gehauseteile einander gegeniiberliegende Langsnuten zur Aufnahme
einer Feder vorgesehen sind. Diese beispielsweise in Form eines Drahtes aus einem plastisch
verformbaren Werkstoff, vorzugsweise auf Aluminiumbasis, ausgefiihrte Feder kann in ihren
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Querschnittsabmessungen so gewahlt werden, dass sie beim Fligen der beiden Geh&useteile
unter einer plastischen Verformung in die Langsnuten eingedriickt und somit zusétzlich als
Dichtung gegen einen Schmelzeaustritt aus dem Gehause wirksam wird.

[0007] Die Verbindung der beiden Gehauseteile entlang der in der gemeinsamen Axialebene
der Schneckenkammern liegenden Teilungsebene kann unterschiedlich konstruktiv gestaltet
werden und beispielsweise zur Teilungsebene senkrechte Verbindungsschrauben umfassen.
Besonders vorteilhafte Fligebedingungen ergeben sich, wenn die beiden Gehauseteile entlang
ihrer Langsrénder verlaufende, durch Léangsnuten abgegrenzte Verbindungsflansche bilden, die
auf den Langsseiten der beiden Geh&useteile von im Querschnitt U-férmigen, in die Langsnuten
beidseits der Verbindungsflansche eingreifenden Profilklammern umgriffen sind. Werden die
Verbindungsflansche auf den Langsseiten der beiden Gehduseteile angendhert um die Dicke
des die beiden Schenkel der Profilklammern verbindenden Stegs gegeniber dem AuBenum-
fang der Gehéauseteile zurlickversetzt ausgebildet, so schlieBen die Profilklammern weitgehend
blindig an die AuBenfladche der beiden Geh&useteile an, sodass sich keine stérenden, liber den
AuBenumfang des Gehausekérpers vorstehenden Verbindungsteile ergeben.

[0008] Um einen Toleranzausgleich Gber die Profilklammern vornehmen zu kdnnen und ein
sattes Aneinanderliegen der beiden Geh&useteile entlang der Teilungsebene zu gewahrleisten,
kénnen die Verbindungsflansche keilférmige Anlaufflachen fir die Profilklammern aufweisen.
Mit zunehmender Eingriffstiefe der Profilklammern werden in diesem Fall die einander paarwei-
se gegenlberliegenden Verbindungsflansche zunehmend gegeneinander gedriickt. Die Ein-
griffstiefe kann dabei mit Hilfe von Schrauben bestimmt werden, die parallel zur Teilungsebene
der Gehauseteile angeordnet sind und die Profilklammern an die Gehauseteile andriicken. Um
insbesondere in Bezug auf den Anschluss der Profilklammern an die AuBenflache der Geh&u-
seteile eine ungewiinschte Eingriffstiefe ausgleichen zu kénnen, kénnen zwischen den keilfér-
migen Anlaufflaichen der Verbindungsflansche und den Profilklammern plattenférmige Beilagen
wahlweise eingesetzt werden.

[0009] Da die duBere Querschnittsform des Gehausekérpers keinen Einfluss auf das Fligen
des Gehausekérpers aus zwei Gehauseteilen hat, kann der AuBenquerschnitt des Gehause-
kérpers weitgehend frei gewahlt werden. Besonders giinstige Konstruktionsbedingungen er-
geben sich in diesem Zusammenhang, wenn der Gehausekérper einen AuBenquerschnitt mit
einer Langsachse in Richtung der Teilungsebene und einer dazu senkrechten, kiirzeren Quer-
achse aufweist, weil in diesem Fall die Dicke des Gehdusekdrpers lber den Umfang mit der
Wirkung ausgeglichen werden kann, dass eine weitgehend gleichmaBige Warmeleitung tber
den Umfang des Gehausekdrpers ermdglicht wird, was insbesondere im Zwickelbereich zwi-
schen den beiden Schneckenkammern eine gute Kiihlung der Lauffldche fir die Extruder-
schnecken erlaubt.

[0010] Es braucht wohl nicht besonders hervorgehoben zu werden, dass ein erfindungsgema-
Bes Gehduse auch in Langsrichtung in einzelne Abschnitte unterteilt werden kann, die je einen
Gehausekoérper aus zwei Gehauseteilen darstellen, sodass diese Gehdusekdrper voneinander
gesondert hergestellt werden kdnnen. Es spielt dabei keine Rolle, ob das Geh&use flir konische
oder zylindrische Extruderschnecken auszubilden ist.

[0011] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0012] Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Gehause fiir einen Doppelschneckenextruder in einem
schematischen Querschnitt,

[0013] Fig. 2 dieses Gehause in einem Schnitt nach der Linie II-Il der Fig. 1 in einem kleineren
Mafstab und

[0014] Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie IlI-1ll der Fig. 2 in einem gréBeren MaBstab.

[0015] Das Gehause fir einen Doppelschneckenextruder weist gemaBl dem dargestellten Aus-
flhrungsbeispiel einen Geh&usekdrper 1 mit zwei einander lberlappenden Schneckenkammern
2 fir zwei ineinandergreifende, konische Extruderschnecken auf. Der Gehausekérper 1 ist aus
zwei gesondert gefertigten Gehauseteilen 3 und 4 zusammengesetzt, deren Teilungsebene 5 in
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der gemeinsamen Axialebene der beiden Schneckenkammern 2 liegt, wie dies aus der Fig. 1
ersichtlich wird. Die Achsen 6 der Schneckenkammern sind in der Fig. 2 strichpunktiert ange-
deutet. Aufgrund dieser Teilung des Gehausekdrpers 1 ergeben sich vorteilhafte Fertigungsbe-
dingungen fiir die beiden Gehauseteile 3, 4, weil die Halften der Schneckenkammern 2 ausge-
hend von der Teilungsebene 5 aus dem Vollen vorzugsweise durch ein Mehrachsenfrasen
herausgearbeitet werden kénnen, und zwar mit einer hohen Genauigkeit. Die in den beiden
Gehéauseteilen 3, 4 ausgebildeten halftigen Schneckenkammern 2 sind dariiber hinaus fiir eine
nachtragliche Bearbeitung frei zugénglich, sodass Ubliche Oberflachenhartungen bzw. Be-
schichtungen der Schneckenkammern 2 in einfacher Weise auch fir vergleichsweise lange
Extruderschnecken durchgefiihrt werden kénnen.

[0016] Die Verbindung der beiden Gehauseteile 3, 4 soll I6sbar sein, um den Zugang zu den
Schneckenkammern fiir Wartungsarbeiten zu wahren. Sind solche Wartungsarbeiten beispiels-
weise aufgrund einer besonderen Beschichtung der Schneckenkammern nicht erforderlich, so
kénnen die Gehduseteile auch durch ein SchweiBen miteinander verbunden werden. Eine
besonders vorteilhafte, I6sbare Verbindung der Gehauseteile 3, 4 ergibt sich in diesem Zusam-
menhang mit Hilfe von im Querschnitt U-férmigen Profilklammern 7, die entlang der Langsran-
der der beiden Gehéauseteile 3, 4 verlaufende Verbindungsflansche 8 umgreifen. Wie der Fig. 1
entnommen werden kann, werden die Verbindungsflansche 8 durch Langsnuten 9 begrenzt, in
die die Profilklammern 7 mit ihren Schenkeln 10 eingreifen. Die Verbindungsflansche 8 sind
gegeniliber dem AuBenumfang der beiden Gehauseteile 3, 4 zuriickversetzt, und zwar angena-
hert um die Dicke des die beiden Schenkel 10 verbindenden Stegs 11 der Profilklammern 7,
sodass die AuBenfldche des Gehausekdrpers 1 im Wesentlichen absatzlos in die AuBenflache
der Profilklammern 7 Obergeht.

[0017] Zum Toleranzausgleich sind die Verbindungsflansche 8 mit Anlaufschragen 12 fir die
Profilklammern 7 versehen, die mit Hilfe von zur Teilungsebene 5 parallelen Schrauben 13 an
den Gehausekdrper 1 angedriickt werden, wobei die Schenkel 10 der Profilklammern 7 auf die
keilférmigen Anlaufflachen 12 der Verbindungsflansche 8 auflaufen und die Verbindungsflan-
sche 8 gegeneinander pressen. Damit bei einem solchen Fligevorgang die Hélften der Schne-
ckenkammern 2 gegeneinander genau ausgerichtet werden, kann zwischen den beiden Ge-
héuseteilen 3, 4 eine zusatzliche Nut-Federverbindung vorgesehen werden. Diese Verbindung
umfasst in den die Teilungsebene 5 zwischen sich bestimmenden StoBflachen der beiden
Gehauseteile 3, 4 verlaufende Langsnuten 14 und eine in diese einander gegeniiberliegenden
Langsnuten 14 eingreifende Feder 15, die vorzugsweise Drahtform aufweist und aufgrund ihrer
Querschnittsabmessungen nur unter einem plastischen Verformen in die Langsnuten 14 einge-
drickt werden kann. Die aus einem flieBfahigen Werkstoff, beispielsweise auf Aluminiumbasis,
hergestellte Feder 15 sichert somit nicht nur die gegenseitige Ausrichtung der beiden Geh&use-
teile 3, 4, sondern bildet zuséatzlich eine wirksame Dichtung der Schneckenkammern 2 nach
auflen.

[0018] Gem&RB der Fig. 1 weist der Gehausekdrper 1 eine ovale Querschnittsform mit einer
Langsachse in Richtung der Teilungsebene 5 und mit einer dazu senkrechten kirzeren Quer-
achse auf. Eine solche Querschnittsform mit einer ausgepréagten Langserstreckung in Richtung
der Teilungsebene 5 bringt gegeniiber einem Kreisquerschnitt nicht nur den Vorteil einer Ge-
wichtseinsparung mit sich. Es werden namlich auch die Kihlungsbedingungen verbessert, weil
die Warme insbesondere aus dem Zwickelbereich zwischen den beiden Schneckenkammern 2
besser abgefiihrt werden kann. Die Ublichen Heizbédnder und Kiihimanschetten kénnen prob-
lemlos an die ovale Querschnittsform angepasst werden.
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Patentanspriche

1.  Gehause fir einen Doppelschneckenextruder mit einem zumindest einen Geh&uselangs-
abschnitt bildenden Gehausekorper (1), der aus zwei gesondert gefertigten Gehauseteilen
(3, 4) zusammengesetzt ist und zwei einander Uberlappende Schneckenkammern (2) bil-
det, die beziglich einer Teilungsebene (5) zwischen den beiden Gehiuseteilen (3, 4)
symmetrisch verlaufen, wobei die Teilungsebene (5) zwischen den beiden miteinander
verbundenen Gehauseteilen (3, 4) in der gemeinsamen Axialebene der beiden Schne-
ckenkammern (2) liegt, dadurch gekennzeichnet, dass in den die Teilungsebene (5) zwi-
schen sich bestimmenden StoBfldchen der einander gegeniiberliegenden Gehauseteile (3,
4) einander gegenlberliegende Langsnuten (14) zur Aufnahme einer Feder (15) aus einem
plastisch verformbaren Werkstoff vorgesehen sind.

2. Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Feder (15) aus einem
plastisch verformbaren Werkstoff auf Aluminiumbasis besteht.

3. Gehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Gehause-
teile (3, 4) entlang ihrer Langsrander verlaufende, durch Langsnuten (9) abgegrenzte Ver-
bindungsflansche (8) bilden, die auf den Langsseiten der beiden Geh&useteile (3, 4) von im
Querschnitt U-férmigen, in die Langsnuten (9) beidseits der Verbindungsflansche (8) ein-
greifenden Profilkklammern (7) umgriffen sind, und dass die Verbindungsflansche (8) auf
den Langsseiten der beiden Gehauseteile (3, 4) angenahert um die Dicke des die beiden
Schenkel (10) der Profilklammern (7) verbindenden Stegs (11) gegeniiber dem AuBenum-
fang der Gehauseteile (3, 4) zurlickversetzt sind.

4. Gehause nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die die Verbindungsflansche
(8) der Gehauseteile (3, 4) keilférmige Anlaufflachen (12) fir die Profilklammern (7) aufwei-
sen.

5. Gehause nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den keilférmigen
Anlaufflachen (12) der Verbindungsflasche (8) und den Profilklammern (7) Beilagen wahl-
weise einsetzbar sind.

6. Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Gehau-
sekérper einen AuBenquerschnitt mit einer Langsachse in Richtung der Teilungsebene (5)
und eine dazu senkrechte, kiirzere Querachse aufweist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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