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johon kannettava esine voidaan asettaa, sekda kddensija-
osan (2) sisaltden ainakin yhden narusta tehdyn paal-
lysosaan kiinnitetyn kadensijasilmukan. Kddensijasil-
mukka kiinnitetaan siten, etta osa narusta asetetaan
kahden toisiinsa sideaineen avulla kiinnitetyn pdallys-
osan (3) materiaalikerroksen valiin. Materiaalikerros-
ten valiin muodostuu tdilldin kanava, jonka kautta mai-
nittu kadensijaosan osa kulkee. Naru on varustettu ol-
lessaan asetettuna valmiin pakkauksen sisdltamddn kana-
vaan sellaisia epdtasaisuuksia pitkin pituuttaan ja
kanavan ollessa siten muotoiltu, ettd se ainakin tie-
tylla osallaan on mitoiltaan ja muodoltaan ndiden epa-
tasaisuuksien mukainen, etti ka@densija pysyy

pddllysosassa, vaikka sitd vedettaisiin kanavan pituus-

suunnassa. Keksinnon kohteena on myds menetelmna ja

laite tallalsen pakkauksen valmistamiseksl.
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snbret dr infért mellan tvd med varandra medelst bindemedel for-
bundna matcerialskikt av holijesdelen (3). Mellan matcerialskikten
bildas hirvid en kanal genom vilken namnda parti av handtags-
delen stricker sig. Sndret uppvisar i sin strdcknina i kanalen

i forpackningens fdrdiqa skick sddana ojdmnheter Sver sin ldnad
och kanalen bibringas sadan form, alt den dtminstone 1 viss ut=
strdckning till sin form och dimensioner fljer dessa ojdmnheter,
varigenom handtagsdelen fasthdlles vid holjesdelen daven vid
dragning i handtaqgsdelen 1 kanalens linagdriktning. Uppfinningen
avser dven ett forfarande och en anordning f8r fdrpackningens

framstallning.
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Kannettava pakkaus, sen valmistusmenetelm&8 ja laite me-

netelmdn toteuttamiseksi

Esilld olevan keksinndn kohteena on oheisen patent-
tivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen kannettava pakkaus.

Esilld olevan keksinndn kohteena on my®s tdllaisen
pakkauksen valmistusmenetelmd sekd laite tdm&n menetelm&n
toteuttamiseksi oheisten patenttivaatimuksien 3 ja 4 joh-
danto-osien mukaisesti.

Kannettavat pakkaukset erilaisia tarkoituksia var-
ten ovat aikaisemmin tunnettuja. Tavallisimpana pakkaus-
tyyppind voidaan pit&d erilaisten tavaroiden tilapdiseen
kuljetukseen tarkoitettua kantokassia. T&dllainen kantokas-
si on varustettu k&densijalla, jonka rakenteen ja kiinni-
tyksen kantokassin materiaaliin on t&ytettdvad tietyt vaa-
timukset kestdvyyden ja alhaisten valmistuskustannuksien
suhteen, viimeksimainitun vaatimuksen ollessa usein pit-
k8lle menevd. Myds kantokassin muun rakenteen on taytettd-
vd asetetut vaatimukset kestdvyyden ja etupddssd mybs va-
kavuuden suhteen.

Esilld olevan keksinn®n tarkoituksena on saada ai-
kaan kannettava pakkaus, joka v&h&isilld valmistuskustan-
nuksilla tayttdd kestdvyyden ja vakavuuden suhteen asete-
tut korkeat vaatimukset.

N&m& tarkoitukset saavutetaan kannettavan pakkauk-
sen avulla, jonka tunnusmerkilliset ominaisuudet on esi-
tetty oheisessa patenttivaatimuksessa 1.

Tdllainen kannettava pakkaus valmistetaan esilla
olevan keksinndn mukaisen menetelm&n avulla, jonka tunnus-
merkilliset ominaisuudet ilmenevdt oheisesta patenttivaa-
timuksesta 3.

Mainittu valmistusmenetelmd toteutetaan keksinndn
mukaisella laitteella, jonka tunnusmerkilliset ominaisuu-
det on esitetty oheisessa patenttivaatimuksessa 4.

Keksintdd selostetaan yksityiskohtaisemmin seuraa-
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vassa sovellutusesimerkin avulla oheisiin piirustuksiin
viitaten, joissa kuvio 1 esittd3d kaaviomaisesti keksinndn
mukaisen laitteen sisdltdvad sylinterid, kuvio 2 suurem-
massa mittakaavassa osittain leikattua kuvantoa mainitun
sylinterin erddstd osasta, kuviot 3, 4 ja 5 vield suurem-
massa mittakaavassa osaa mainitusta sylinteristd laitteen
ollessa esitettynd pakkauksen eri valmistusvaiheissa. Ku-
vio 6 esittidd vield suuremmassa mittakaavassa osaa kannet-
tavasta pakkauksesta, kuviot 7 ja 8 esittdvat osittain
leikattua, linjojen VII-VII ja VIII-VIII mukaista poikki-
leikkausta pakkauksen erddstd osasta. Kuvio 9 esittdd va-
hintd4n osittain valmiiden pakkausten yhtendistd materiaa-
lirataa, kuva 10 esittdd sivukuvantoa valmiista pakkauk-
sesta, kuvat 11 ja 12 esittdvdt osittain leikattua pers-
pektiivikuvantoa pakkauksen yldosasta avattuna ja vastaa-
vasti suljettuna, kuvio 13 esittdd8 suurennetussa mitta-
kaavassa leikkauskuvantoa pakkauksesta ja kuvio 14 esit-
t34 vield suuremmassa mittakaavassa linjaa XIV-XIV otettua
poikkileikkausta keksinntn mukaisesta pakkauksesta.
Keksinn®n mukaisen pakkauksen valmistaminen tapah-
tuu useassa vaiheessa, esilld olevan patenttihakemuksen
kuvatessa ldhemmin vain niit4 vaiheita, joihin esillé ole-
va keksintd liittyy, nimittéin p#8asiassa pakkauksen 1
kddensijalla 2 varustetun yl&osan valmistusta. Valmis pak-
kaus n#kyy kuviosta 10 ja sen pd#asiallinen rakenne selos-
tetaan myts péddpiirteittdin. Pakkaus ké&sittd8 1l1l8hinna
mainitun k#densijaosan 2 ja p#dllysosan 3, jonka sisdan
pakkauksen avulla kannettava esine tai esineet asetetaan.
P48llysosa 3 k#sittds piddasiassa kaksi vastakkaista pdal-
lysseinsi, jotka on liitetty yhteen pakkauksen sivureuno-
jen 4, 5 ja pohjareunan 6 v&litykselld. Seindt on tehty
etupdlissd paperimateriaalista, joka antaa pakkaukselle
tietyn vakavuuden ja tekee sen samalla silld tavoin muo-
toiltavaksi, ettd molempien seinien v&liin voidaan muodos-

taa tila, johon kyseinen kannettava esine voidaan asettaa.
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Siten on yksinkertaisimmassa tapauksessa mahdollista muo-
dostaa Kkddensijaosa 2 yhtend8 ainoana k&adensijana, joka
kiinnitetddn pakkauksen toisen seindn avausreunaan 7. Pak-
kaus sisdltd88 aukon, jota molempien seinien avausreunaosat
7 rajoittavat, jolloin yhden ainoan kadensijan ollessa
kyseessd tdamd aukko voidaan sulkea siten, ettd molemmat
seindt suljetaan toisiaan vasten itseliimautuvan pinnan
avulla, so. kdyttden sanottuun avausreunaosaan siveltyéa
sideainetta, joka liimautuu kiinni, kun molempien seinien
avausreunaosat puristetaan vastakkain.

Kuviosta 1 ndkyy kaaviomaisesti laite 8 pakkauksen
kddensijaosaa 2 varten. Tdamd laite k&sittds tdssd esimerk-
kitapauksessa sylinterin 9 asetettuna kiertdmddn kuviossa
ndkymdttdmdn moottorin avulla sylinteriakselin 10 ympé&ri,
jonka voidaan katsoa edustavan kiinte&d osaa, jonka ympéari
mainittu sylinteri 9 on kiertyvasti laakeroitu. Sylinteri
9 sisdltsdd useita reikid tai pdsdasiassa sdteen suuntaisia
pitkittdisid porauksia 13 asetettuina pareittain yhteistéa
ympyrédnkaarta pitkin samalle sdteen suuntaiselle tasolle
kohtisuoraan akselin 10 pituussuunnan suhteen ja mainitun
sylinterin 9 yht8 reunaosaa 12 vasten. Té&m& jarjestely néa-
kyy parhaiten kuvion 2 esittdmidstid suuremmassa mittakaa-
vassa olevasta osittain leikatusta kuvannosta. Jokaiseen
ndistd porarei'istd 13 on asetettu tapit 11, joita voidaan
siirtdd rei'issd sédteen suunnassa sisemmdn ja ulomman
asennon vdlill&. Akselin 10 suhteen on asetettu kiintedsti
epdkeskoelementti 14, jonka kaarevuus mddrittdd tappien
asennon. Ndytetyssd esimerkissd tapit tukeutuvat sisem-
missd pdissddn 15 epdkeskon kaarevaa reunaa vasten, jonka
tdssd esimerkiss8 muodostaa kaaviomaisesti esitettynd ak-
selin 10 ulkokehd, jolloin tulokseksi saadaan sidteen suun-
nassa ulompi ympyr&nmuotoinen osa 16 suuruusluokaltaan 3/4
akselin kehdstd ja sdteen suunnassa sisempi ympyr&nmuotoi-
nen osa 17 suuruusluokaltaan pé&ddasiassa 1/4 akselin 10
kehdstd.
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Telojen 18, 19, 20, 21 vdlitykselld johdetaan etu-
p4dssid paperia oleva ensimmiinen materiaalirata 22 kuvios-
sa ndkym#dttdmaltsd varastorullalta sylinteriin 8 sylinterin
vaippapintaan 23 asettamista varten pinnaltaan pehmedn,
esim. vaahtomuovipintaisen, telan 21 avulla. Materiaalira-
ta ulottuu sylinterin vaippapinnalle pddasiassa 3/4 sen
kehdstd ldhtien sylinteristd pddasiassa tangentiaalisessa
suunnassa pinnaltaan pehme#&n painetelan 24 kautta. Materi-
aaliradan sydttdsuuntaa on merkitty nuolilla 25, 26, 27
kuviossa 1. Lis#ksi kuviossa ndkymattoméltd varastorullal-
ta lihtee my®s naru 28 tai kapea nauha sylinteriin 9 ja
sen tarkoituksena on kulkea nuolen 29 suunnassa, kulkea
sylinterin keh## pitkin sylinterin vaippapinnan 23 reuna-
osasta 12 noin puoli kierrosta sylinterin kehdlld, minkd
j4lkeen se j4tt#d sylinterin yhdessd materiaaliradan 22
kanssa nuolen 27 suunnassa. Siihen kohtaan, jossa mate-
riaalirata ja naru 28 jattdvat sylinterin, sydtetddn ku-
viossa nidkymidttémidltd varastorullalta toinen materiaalira-
ta, sopivimmin etup##ss8 paperia olevan nauhan 30 muodos-
sa, joka pehme#&n telan 24 avulla puristetaan materiaalira-
taa 22 vasten sen kiinnittdmistd varten. Nauha on ainakin
yhdeltd puoleltaan varustettu sideaineella, joka voi olla
esimerkiksi dispersioliimaa, kuten vesiliukoista polymee-
riseosta.

Kuten kuviosta 2 parhaiten ndkyy, sisdltdd kaden-
sijaosien valmistuslaite tappipareja vastaavan m&&réan
vetoelimis 31, joissa jokaisessa on pari vetokoukkuja 32
asetettuina ulottumaan sylinterin keh#dd pitkin kulmittain
kunkin tappiparin tappien 11 v&lissd. Vetoelimet 31 on
asetettu siirtym#sdn akselin suuntaisen taka-asennon, jossa
vetokoukut 32 sijaitsevat sylinterin reunaosan 12 ulkopuo-
lella, ja etuasennon v#1ills4, jossa vetokoukkujen paat 33
ovat tybnnettyin# hieman irti tapeista 11. Vetoelimet 33
kdsittdvat lisdksi kaksi sauvamaista osaa sisaltévdd kak-
soisohjainta 35 pitkin liikkuvan luistin 34 asetettuna tu-
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kemaan vetokoukkuja 32 siten, ettd namd koukut seuraavat
luistin liikettd. Luisti sis#ltdi edelleen tuntotelalla 37
varustetun tuntoelimen 36 asetettuna seuraamaan toista
epdkesko-elementtid 38, jonka kaareva reuna ohjaa veto-
koukkuja 32 sylinterin akselin suunnassa. Epdkeskoelement-
ti 38 on kiinnitetty sylinterin 9 akselille 10 ja sen ak-
selin keh4ll4 olevan muodon mukaisesti vetokoukut 32
siirtyvdt mainitun taka- ja etuasentonsa vdlillé seuraa-
vassa selostettavan liikekuvion mukaisesti. Voima luisti-
elementin 34 1liikettd varten etuasentoon siirtymiseksi
saadaan t4ssid esimerkissd ohjaimeen asetetusta painejou-
sesta 39, jonka vaikutusta vastaan tapahtuu luistielemen-
tin 34 paluuliike taka-asentoonsa.

Kuvioihin 3, 4 ja 5 viitaten selostetaan esilld
olevan keksinndén mukaista menetelm#d, jolloin havainnol-
lisuuden vuoksi vetoelinten ja niihin liittyvien sylinte-
rin 8 keh&lli olevien tappien 11 kuviossa 1 ja my0s ku-
vioissa 3-5 esitettyj8 asentoja on merkitty kirjaimilla A,
B, C ja D. Materiaalirata, jonka on m&&rd muodostaa pak-
kauksen yksi p#illysseind tai sivu ja joka siten esitetddn
valmiin pakkauksen korkeuden mukaisessa leveydessd, sy6-
tetdin nuolien 25, 26 suunnassa ja liitetd#n sylinterin
vaippapintaan 23 pehme#n telan 21 védlitykselld. Telan 21
p4dsllyspinta on tehty pehmedksi tappien 11 muodonmuutosten
vastaanottamiseksi, ndiden tappien ollessa epdkeskoelemen-
tin 14 sylinterin 9 s#teen suunnassa tapahtuvan ohjaavan
vaikutuksen johdosta sdteen suunnassa uloimmassa asennos-
saan niiden ulkop#diden pist#essd ulos vaippapinnasta. Ve-
toelin on t#ll16in taka-asennossaan, niin ettd vetokoukut
32 eivdt estd materiaaliradan tukeutumista vaippapintaa
vasten. Sylinteri 9 saatetaan jatkuvaan kiertoliikkeeseen
nuolen 40 suunnassa, siis vastapdivdsn. Vetoelinten 31
siirtyessid asennosta A asentoon B ne siirtyvdt taka-asen-
nostaan etuasentoonsa kuvion 3 mukaisella tavalla. Asen-

nossa B naru 28 kulkee p##asiassa tangentiaalisesti sylin-
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terin vaippapintaa 23 vasten ulottuen sen keh&dn yli eteen-
pdin asentoon D. Narua ohjataan kuviossa ndkym&ttémsn eli-
men avulla siten, ettd se tukeutuu materiaalirataa 22 vas-
ten ennakolta mddrdtyn etdisyyden pddssd reunaosastaan 41,
ks. kuvio 3, siis vetokoukkujen 32 pditten 33 ja niihin
liittyv8n tappiparin vdlissd. Vetoelinten siirtyessd asen-
nosta B pddasiassa asentoon C vetokoukut 31 vetdytyvat
taaksepdin, minkd ei kuitenkaan tarvitse tapahtua ennen
kuin vdlittOmdsti ennen asentoa D, siis ennen painetelaa
24, jolloin koukkujen pdat 33 tarttuvat kiinni naruun 28
ja ylbspdin tydntyvd tappipari 11 muodostaa vastuksen na-
rulle, jolloin muodostuu pd8asiassa puolisuunnikkaan muo-
toinen silmukka. Tamd kuvion 4 mukainen asento sdilyttéden
nauhaa 30 sydtetddn eteenpdin ja sitd painetaan narua vas-
ten asennossa D, joka on esitetty kuviossa 5, jolloin naru
liimautuu leved&n materiaaliradan 22 ja nauhan 30 v&liin,
joka kdytetyn sideaineen ja painetelan 24 avulla liimautuu
tiiviisti materiaalirataa vasten narun molemmilla puolil-
la. Heti asennon D saavuttamisen jdlkeen muutetaan veto-
elinten 31 asentoa epdkeskoelementin 38 vdlitykselld si-
ten, ettd tdta elementtid sen ollessa taka-asennossaan
siirretddn hieman eteenp#din, t&mdn matkan ollessa merkit-
tynd katkoviivoin koukkujen p#éissd 33, jolloin tartunta
naruun irtoaa. T&114in materiaalirata 22 silmukoina k&-
densijaosiksi 2 nauhan 31 avulla kiinnitettyine naruineen
jattadd sylinterin 9 p&sdasiassa tangentiaalisesti nuolen 27
suunnassa, jolloin uusia kddensijaosia valmistetaan jatku-
vastli kuvatunlaisella tavalla.

Kuviot 6, 7 ja 8 esittdvdat huomattavasti suurenne-
tussa mittakaavassa osaa kddensijasta sekd sen linjoja
VII-VII ja VIII-VIII pitkin otettuja poikkileikkauksia.
Tdssd esimerkissd materiaalirata késittdsd kaksi kerrosta
22, mutta se vol sisdltidid myds mielivaltaisen md8drdn mate-
riaalikerroksia halutun lujuuden ja eristysvaikutuksen

saavuttamiseksi. Kuvioista 7 ja 8 kdy selvdsti ilmi, etta
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narun avulla muodostetaan kanava 42 materiaaliradan, pak-
kauksen p&&llysseindn ja narun 28 kiinnitysnauhan v&liin.
Nauhaa 30 painettaessa voimakkaasti painetelan 24 valityk-
sells tami kanava sulkeutuu eritt#din tiiviisti narun ympa-
rille, niin ettd molemmat materiaalikerrokset, so. materi-
aalirata 22 ja nauha 30, kohtaavat toisensa ja liittyvét
yhteen liitoslinjaa 43, 44 pitkin narun 28 molemmilla puo-
1illa. Naru 28 on lis#ksi tyypilt#8n edullisesti helposti
punottava, jolloin punonta saavutetaan esimerkiksi narua
kelattaessa pois varastorullalta. Narulla voi olla myds
muitakin ominaisuuksia, joiden ansiosta sen mitat ja poi-
kkileikkaus voivat vaihdella. Lis&ksi narun kulkiessa vas-
te-eliminid toimivien tappien 11 ympdri muodostuu mutkaosa
45. N&mi olosuhteet, so. narun 28 muodon ja mittojen muu-
tokset koko pituudellaan yhdessd sen kanssa, ettd muodos-
tunut kanava 48 tulee etupdissd t#m#n narun muodon ja mit-
tojen mukaiseksi, jolloin my8s sen muoto ja mitat muuttu-
vat koko pituudellaan, niin ettd naru 28 lukittuu tiiviis-
ti materiaaliratoihin eiki pituussuunnassaan, sitd siten
voida vet#a kanavan l4pi vaikka naru leikattaisiin, mika
tapahtuu my8h#isemméssd vaiheessa. Tama merkitsee erityi-
sen suurta etua sen johdosta, ettd t&lldin ei tarvitse
ottaa huomioon mahdollisuutta narun 28 liimaamiseksi yh-
teen pakkauksen muun osan kanssa sideaineen avulla, vaan
materiaalivalinta voidaan tehdid muiden tekijdiden, kuten
kestdvyyden, alhaisen hinnan jne., perusteella. Naru 28
voidaan siten tehdd vaikeasti liimattavasta materiaalista
ja kayttds sitd erityisesti paperin yhteydessd. Esimerkki-
nid tillaisesta materiaalista voidaan mainita muovi, kuten
polyeteeni. Mainittu vaikutus tehostuu tietenkin jossain
mid4arin, jos ainakin nauha 30, so. kanavan 48 seindn yksi
puoli, on varustettu sideaineella, joka lis&é kitkaa narun
28 suhteen.

Keksinn®n mukaista laitetta ja menetelmad on se-
lostettu edelld yksinkertaisuuden vuoksi siten, ettd ka-
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densijaosa kiinnitetd8n materiaaliradan yhteen reunaan. On
kuitenkin mahdollista ainakin joidenkin pakkaustyyppien
vyhteydess8 asettaa kddensijaosat materiaaliradan 22 molem-
piin reunoihin. '

Kuvio 9 esittdd pakkausaihiota jatkuvan materiaali-
radan 22 muodossa sisdltden yhden tai useamman paperiker-
roksen radan koko leveydeltd, materiaaliradan kummassakin
reunaosassa 41 olevat paperinauhat sekd keksinn®dn mukaisen
silmukoina olevan narun 28 materiaaliradan ja nauhojen 30
vdlissd. T8ll6in kehdn suuntainen etdisyys kunkin tappipa-
rin 11 v4lilld on valittu siten, ettd muodostuu kddensija-
silmukka halutulla keskindiselld etdisyydellsd, jolloin
narun annetaan joka toisessa pakkauksessa kulkea pakkauk-
sen pohjan kautta muodostaen siten tietyn vahvistuksen,
pakkauksen pohjassa olevan paperinauhan 30 muodostaessa
my8s mddrdtynlaisen vahvistuksen. Tdmdn jadlkeen materiaa-
lirata kddensijaosineen sek& nauha 30 kiinnitet&&n erilli-
sessd laitteessa siihen materiaalirataan, joka muodostaa
pakkauksen vastakkaisen seindn, jolloin t&mi materiaalira-
ta varustetaan liimalla tietyn kuvion mukaisesti, niin
ettd materiaaliradat voidaan liimata toisiaan vasten sivu-
reunaosia 3, 4 ja pohjareunaosaa 6 pitkin, minkid j&lkeen
suoritetaan leikkaus linjoja 46 mydten erillisiksi pak-
kauksiksi. T&8118in my®s narut leikataan linjoja 46 pitkin.
Kddensijaosa 2 on siten kahtena osana 48 kiinnitetty mo-
lempien materiaalikerrosten 22, 30 vdliin. Kumpikin ndistéa
osista sisdltd8d ensimmdisen osan 50 ja sen kanssa tietyssi
kulmassa olevan toisen osan 51.

Kuvista 11 ja 12 ndkyy selvisti pakkauksen yl&dosan
valmistustapa ja suljenta. Ndytetyssd esimerkissd pakkaus
on varustettu yhdelld ainoalla kddensijalla 2 kiinnitetty-
nd yhden pddllysseindn avausreunaosaan 7. Kuvio 11 esittéda
kannettavan esineen sisd&ltdvdid pakkausta taipuisien sivu-
seinien ollessa sivureunaosien 4 ja 5 v#dlissi pullistunei-

na ulosp8in toisistaan, jolloin muodostuu aukko 52, jonka
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kautta pakkaukseen voidaan asettaa sen sisdltd. Kadensijaa
sisdltimitoén padllysseind on varustettu alaspdin taivute-
tulla reunalla 47, jossa on kiinnityspinta kdadntyneend
mytds ulospdin reunan ollessa taivutettuna alaspéin. Pak-
kauksen suljennan yhteydessd alaspdin oleva reuna 47 k&an-
net#dsin yldspdin ja sen kiinnityspinta painetaan vastaavan
avausreunaosan 7 sisdpintaa vasten, joka on varustettu
erityisesti valitun liiman muodostamalla tarttuvalla pin-
nalla, niin ettd pakkaus tulee pasasiassa kuvion 12 esit-
t3m&n muotoiseksi. Aukon 52 sulkemisen lisdksi ankkuroituu
k4densijaosa 7 tdlld tavoin molempien p&dllysseinien
avausreunoihin, jolloin pakkausta kadensijan 2 avulla nos-
tettaessa esiintyy tasainen vetojdnnitys. Alaspdin kadnne-
tyn reunan 47 kiinnityspinta voi myds olla varustettu it-
seliimautuvalla materiaalilla.

Pakkaus tehd#dn edullisesti lampda eristdvaksi val-
mistamalla molemmat pd#llyssein&dt v8hintaén kolmesta p&a-
asiassa paperista tehdysta materiaalikerroksesta, jotka
asetetaan siten, ettd ne muodostavat yhdessa padllyssei-
nin, t&mdn seindn paksuuden ollessa huomattavasti suurempi
kuin kunkin materiaalikerroksen paksuuksien yhteenlaskettu
summa, ks. kuviot 13 ja 14. P&dllysseindn ulommaisen mate-
riaalikerroksen muodostaa paperikerros, joka on huomatta-
vasti paksumpi kuin molemmat muut materiaalikerrokset 55,
56. Esimerkkin# voidaan mainita, ettd 2,5 mm seindpaksuus
voidaan saavuttaa kosteutta kestavan voimapaperin muodos-
taman ulkokerroksen 54 avulla, jonka pintapaino on esimer-
kiksi 35 g/mz, jolloin molemmat muut materiaalikerrokset
55, 56 voidaan valmistaa suhteellisen ohuesta Kerdyspape-
rista pintapainoltaan esimerkiksi 17 g/m?, ks. kuviot 13 ja
14. Kaikki materiaalikerrokset on korkomeistetty sopivalla
tavalla, niin ettéa materiaalikerroksen ulkopintaan on muo-
dostunut suuri joukko puristuskuvioita 57, joita ulkoker-
roksen 54 yhteydessd on merkitty numerolla 58, keskiker-

roksessa 55 numerolla 59 ja sis#kerroksessa numerolla 60.
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Kuviossa 13 esitetyn p##llysseinsn 53 leikatun osan voi-
daan katsoa olevan otetun ulkokerroksesta 54, jolloin pu-
ristuskuviot 57 esiintyvdt pdstasosta 58 ulkonevina kohou-
tumina. N&m# kohoutumat samoin kuin muissakin kerroksissa
olevat puristuskuviot ovat tasan jakautuneina p#4llyssei-
nien 53 koko pinnalle ennalta m##r#tyllid jaolla, niin ett4
puristuskuvioiden 57 v&liin syntyy tila, joka p#sasiassa
vastaan puristuskuvioiden 57 mittaa tai hieman ylittai
sen. Namd vdlitilat voivat olla muodoltaan erilaisia, pu-
ristuskuvioiden pohjapinnan 61 ollessa esitetyn esimerkin
kaikissa kerroksissa neli8m#inen, mutta my8s monikulmion
tai ympyr&n muoto on mahdollinen. Kuten kuviosta n&kyy, on
puristuskuviot 57 asetettu siten, ettd ne muodostavat vi-
nottain, so. esitetyssd esimerkiss# 45° kulmassa pakkauk-
sen pystyakselin tai pituusakselin suhteen olevat rivit
kuvioiden kulmien ollessa mainitun akselin suuntaiset.
Molemmat muut materiaalikerrokset, so. vialikerros
55 ja sisdkerros 56 tehd##n siten puristuskuvioiden avulla
sopivimmin ulkokerroksen kuvioiden suunnassa, niin etts
sisdkerroksessa on samalla tavoin asetetut kuviot p&&llys-
seinid sivultapdin katsottaessa kuvion 13 mukaisesti, vé&-
likerroksen 55 kuvioinnin ollessa taas siirtyneend neli$-
mdisten kuvioiden diagonaalilinjassa puolijaon mukaisesti,
jolloin vdlikerroksen puristuskuviot tulevat ulkokerroksen
kuvioiden vdliin kuviossa 13 nelj&n katkoviivoilla merki-
tyn puristuskuvion 62 tapaan. Havainnollisuuden vuoksi on
kuviosta jdtetty pois valikerroksen muut kuviot, joita on
kuitenkin yht& paljon kuin ulko- ja sis#kerroksessa. Kaik-
ki kerrokset jokaisessa p&d8llysseindssid on liitetty toi-
siinsa sopivalla liimalla, jota levitet#&#n materiaaliker-
rosten toisiaan vasten k##ntyneille pinnoille. On esimer-
kiksi riittdvds, ettd liima levitetdsdn ulkokerrokseen 54
ja sis8kerrokseen 56, ja k#ytdnnSllisist#d syistd johtuen
sopivimmin niiden koko pinnalle, jolloin n&mi3 kerrokset

asetetaan yhteen kokonaisina materiaaliratoina ennen pak-
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kauksen valmistamista muulla tavoin yll&olevan selostuksen
mukaisesti. T4118in syntyvidt suljetut kennot 64, jotka
esitetyssd esimerkissd ovat poikkileikkausmuodoltaan ku-
vion 14 mukaisesti kuusikulmaisia sis&lt#den esimerkiksi 63
- 70° kulman vastaavan materiaalikerroksen p&&tason 58,
59, 60 suhteen. Esitetyssd esimerkissd on puristuskuvioiden
57 yhden sivun pituus noin 1 mm tai hieman suurempi. Ku-
vioiden syvyys on sopivimmin mitaltaan vastaavanlainen.
Kulman 63 tulee olla mahdollisimman suuri, mutta sitd ra-
joittavat pi#asiassa materiaalikerrosten muodonmuutosomi-
naisuudet.

Kuvatunlaisten materiaalikerrosten avulla saadaan
siten tulokseksi l#mp®4 erittdin hyvin eristdvd pakkaus,
jonka p&dllysseinst sisdlt8vdt suljetut ilmakennot. Li-
sdksi saavutetaan materiaalikerrosten paksuuden suhteen
sopiva jdykkyys, joka joustaa pakkauksen sisdlle asetetun
esineen koon ja muodon mukaisesti, ollen kuitenkin kyllin
jdykkd suojellakseen kunnollisesti pakkauksen sisdltd&a. On
my8s mahdollista, ett# keskikerroksen 55 puristuskuvioiden
siirtym8 ei tapahdu diagonaalisesti, vaan mainittujen ku-
viorivien sivusuunnassa, mutta t&l116in ei kuitenkaan saa-
vuteta yht#d hyvd3 eristyskykyd, silld tédssd tapauksessa
kaikki kolme materiaalikerrosta muodostavat toisiinsa 1lii-
tettyind pitkittdiset pinnat. Esitetyssd esimerkissd sen
sijaan materiaalikerrosten vdlille syntyy suuri m88rd lii-
tospintoja, jotka ovat paikallisia ja joissa materiaali-
kerrokset liittyvdt toisiinsa vain pareittain. Joissakin
tapauksissa voi olla suotavaa valita k&yttd6n suurempi
mi4r4 materiaalikerroksia niiden eristyskyvyn lisé&miseksi
ja pakkauksen lujittamiseksi, jolloin n&m& materiaaliker-
rokset muodostetaan saman periaatteen mukaisesti joka toi-
sen kerroksen ollessa siirrettynd diagonaalisessa suunnas-
sa puristuskuvioiden pituussuunnassa.

Keksint® ei ole rajoittunut kuvatunlaiseen esimerk-

kiin, vaan sit4 voidaan vaihdella oheisten patenttivaati-
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musten mukaisesti. Voidaan esimerkiksi valmistaa pakkaus
varustettuna kahdella kddensijaosalla, jolloin yksi k#den-
sija on kiinnitetty molempien seinien kumpaankin avaus-
reunaosaan nauhan avulla. Mainitut nauhat 30 voivat ulot-
tua koko pakkauksen korkeudelle ja niilld voi siten olla
sama leveys kuin materiaaliradalla 22 ja ne voivat muodos-
taa pakkauksen erddn materiaalikerroksen. My®s pidatineli-
met, so. tapit 11, sekd vetoelimet 31 voidaan valmistaa ja
niitd voidaan ohjata toisella tavoin. Epdkeskon avulla oh-
Jatun mekaanisen liikkeen sijasta voidaan ndit4 laitteita
kdyttdd pneumaattisten elementtien avulla sdhkdisten tun-
toelimien v&litykselld. Esitetyn esimerkin mukainen pak-
kaus sopii hyvin k#8ytett8vdksi esimerkiksi puutarhatuot-
teiden, kuten kukkien, taimien ja ruukkukasvien yhteydes-
sd, mutta se voidaan tehd& myds muodoltaan tdysin toisen-
laiseksi muunlaisia k#yttdtarkoituksia varten.
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Patenttivaatimukset

1. Kannettava pakkaus k#dsittden pa8&llysosan (3)
asetettuna muodostamaan tila, jossa esinettd voidaan kan-
taa, sekd kddensijaosan (2) sisdltden ainakin yhden narus-
ta (28) tai vastaavasta materiaalista tehdyn p&dllysosaan
kiinnitetyn ja poikkileikkaukseltaan ep#tasaisen kddensi-
jasilmukan, jolloin kd#densijasilmukka kiinnitet&aan toi-
saalta siten, ettd ainakin osa narusta tai vastaavasta
materiaalista asetetaan kahden sideaineen avulla toisiinsa
liitetyn p#8llysosan (3) materiaalikerroksen (22, 30) va-
liin, jolloin n#&iden kerrosten v&liin muodostuu kanava
(42), jonka kautta k#densijaosan mainittu osa kulkee, ja
toisaalta siten, ettd mainittu naru (28) tai vastaava omaa
ollessaan mainitussa kanavassa pakkauksen valmisvaiheessa
sellaisia epdtasaisuuksia poikkileikkauksessaan koko pi-
tuudeltaan ja kanavan ollessa muodoltaan sellainen, etta
se ainakin tietyssd osassaan vastaa muodoltaan ja mitoil-
taan mainittuja epdtasaisuuksia, tunnettu siitd,
ettd mainittu k#densijaosa pysyy kiinni p&ddllysosassa
vaikka t&t4 kddensijaosaa vedettdisiin kanavan pituussuun-
nassa, jolloin p&#llysosa (3) k#sittd4 kaksi toisiinsa va-
hintd4n kahden sivureunaosan (4, 5) valitykselld liitet-
tyd, kahdella pakkausaukkoa ymp#r$iv&lld avausreunaosalla
varustettua padllysseinids, ettd kaksi osaa (48) kédensija-
osasta (2) on kiinnitetty mainittujen materiaalikerrosten
(22, 30) viliin, jolloin mainittu k&densijasilmukka (49)
muodostetaan mainitun avausreunaosan (7) ulkopuolelle va-
paasti ulottuvan narun (28) tai vastaavasta materiaalista
tehdyn osan avulla ja ettéd kddensijaosan (2) mainitut kak-
si osaa (48) sis&altdvdt kumpikin ensimmidisen osan (50),
joka kulkee p#H#asiassa mainitun avausreunaosan (7) suun-
taisesti etdisyyden p#4ssid siitd, ja toisen osan (55),
joka ulkonee tylp#dss8 Kkulmassa mainitusta ensimmdisesta

osasta mainittua avausreunaosaa vasten olevassa suunnassa.
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2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kannettava pak-
kaus, tunnet tusiitd, ettd toinen mainituista mate-
riaalikerroksista (22, 30) muodostetaan kiinnitysnauhan
(30) avulla, joka liimataan kiinni toiseen materiaaliker-
rokseen narun tai vastaavan vdlikeosan vdlitykselld.

3. Kannettavan pakkauksen valmistusmenetelmd, t&amé&n
pakkauksen kidsittdessd pddllysosan (3) asetettuna muodos-
tamaan tila, jossa esinettd voidaan kantaa, sekd k&densi-
jaosan (2) sisdltden ainakin yhden narun (28) tai vas-
taavassa muodossa olevan ja pddllysosaan kiinnitetyn ké&-
densijasilmukan, joka menetelmd on tunnettu sii-
td, ettd se kdsittdd vaiheet kddensijaosan kiinnittdmisek-
si ja péddllysosan valmistamiseksi, jolloin ensimmdinen
materiaalikerros (22), johon kddensijaosa kiinniteté&én,
sybtetddn k&hdensijaosan valmistus- ja kiinnityslaittee-
seen ja kddensijan (2) muodostava naru (28) taili vastaava
sybtetddn samassa suunnassa Kuin ensimmdinen materiaali-
kerros (22) ja asetetaan sitd vasten ennalta mé&réatyn
etdisyyden pdahdn tdmdn materiaalikerroksen toisesta reu-
naosasta, ettd naru muodostetaan silmukoiksi médrdtyn ku-
vion mukaisesti kunkin silmukan ulottuessa mainitun reuna-
osan ulkopuolelle ja ettd tdmdn jdlkeen toinen materiaali-
kerros painetaan puristuksen alaisena sideaineen avulla
ensimmdistd materiaalikerrosta vasten narun tai vastaavan
vélikekappaleen vdlitykselld, niin ettd ainakin osa kunkin
reunaosan ulkopuolella olevan silmukan narusta kulkee mo-
lempien materiaalikerrosten v#dlisen kanavan kautta, jol-
loin kanava saatetaan ainakin tietyltd osalta seuraamaan
narun muotoa, narun ollessa epdtasainen poikkileikkauksel-
taan pitkin pituuttaan.

4. Kannettavan pakkauksen valmistuslaite, t&mén
pakkauksen k&sittdessd piddllysosan (3) asetettuna muodos-
tamaan tila, jossa esinettd voidaan kantaa, sekd kddensi-
jaosan (2) sisdltden ainakin yhden narusta (28) tai vas-
taavasta materiaalista tehdyn ja pd&llysosaan kiinnitetyn
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k#densijasilmukan, t un ne t t u siitd, ettd laite ka-
sittd4 ensimmdisen laitteen p#d#llysosan (3) valmistami-
seksi ja toisen laitteen k#densijaosan (2) valmistamiseksi
ja kiinnitt8miseksi pddllysosaan, jolloin ensimmdinen lai-
te k#sittdd laitteet ensimm#isen materiaaliradan (22)
sytttédmiseksi ja asettamiseksi pintaa (23) vasten, ja toi-
nen laite k&sittd4 laitteet mainitun narun (28) tai vas-
taavan jatkuvaksi sydttémiseksi materiaaliradan suunnassa
ja yhden tai useamman vetoelimen (31) narusilmukoiden ve-
tdmiseksi ulospdin siten, ettd yksi osa niistd ulottuu
mainitun materiaaliradan reunaosan (41) yli, sekd laitteen
toisen materiaaliradan sy®ttédmiseksi sekd sen puristami-
seksi ja liimaamiseksi kiinni mainittuun ensimmdiseen ma-
teriaalirataan narun tai vastaavanlaisen vdlikeosan avul-
la, niin ettid molempien materiaaliratojen v&liin muodos-
tuu kanava, jota pitkin naru tai vastaava materiaali kul-
kee, ja ettid ensimmdinen laite k#dsittdd sylinterin (9),
jossa mainittu pinta on, asetettuna tukemaan mainittuja
vetoelimiad (31), jotka sijaitsevat sylinterin vaippapin-
nalla (23) ja joita vasten mainittu ensimmdinen materiaa-
lirata asetetaan, jolloin mainitut vetoelimet (31) liik-
kuvat etuasennon, jossa vetoelimet ulottuvat naruun (28)
asti sen lihtbasennossa mainittua ensimm8istd materiaali-
rataa pitkin, ja taka-asennon v&1illd, jossa osa narusta
otetaan mukaan mainitun silmukan muodostamiseksi, mainitun
sylinterin sisdltidessd lis#ksi vaippapinnassaan (23) pida-
tinelimet (11) asetettuina mainittujen silmukoiden muodos-
tamisen aikana pid&ttadmddn naru asennossaan muodostetta-
vien silmukoiden védlissé.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t u n -
nettusiitd, ettd vetoelimet (31) on sovitettu ohjat-
taviksi ennalta mdidr&tyin aikavédlein sylinterin (9) kier-
toliikkeen aikana siten, ettd ne siirtyvdt etuasennon ja
taka-asennon v#lilli, ja ettd piddtinelimet (11) on sovi-
tettu ohjattaviksi siten, ettd ne siirtyvdt sdteen suun-
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taisen sisdasennon ja s#dteen suuntaisen ulkoasennon v&lil-
18, jossa sdteen suuntaisessa ulkoasennossa naru pidet#din
pddasiallisessa asennossaan silmukoiden vidlissi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t u n -
nettusiitd, ettd mainitut piditinelimet k#sittdvit
sdteen suuntaisesti sylinteriin (9) asetetut tapit (11),
jotka liikkuvat sdteen suuntaisissa pitkittdisissd rei'is-
sd ja jotka on sovitettu siirrettéviksi ja ohjattaviksi
molempien asentojensa v&1i114 kiinte#sti sylinterin (9)
akselin (10) suhteen kiinnitetyn ep#dkeskoelementin (14)
avulla, jonka epdkeskeinen kaareva reunamuoto vaihtelee
sylinterin s#dteen suunnassa, ja ettd vetoelimet (31) on
sovitettu ohjattaviksi toisen mainitun akselin suhteen
kiintedsti asetetun ep#dkeskoelementin (38) avulla, joka
siirtdd vetoelimid aksiaalisuunnassa.
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Patentkrav:

1. Birbar férpackning, bestdende av en héljesdel
(3), inrattad att bilda ett utrymme, i vilket foremal kan
bdras och en handtagsdel (2), innefattande Atminstone en
handtagsslinga i form av ett sndre (28) eller dylikt, som
uppvisar ett ojamnt tvarsnitt och som 4r infidst i héljes-
delen, varvid handtagsslingans infdstning dstadkommes dels
genom att A&tminstone ett parti av sndret eller dylikt ar
infdrt mellan tva med varandra medelst bindemedel fdrbund-
na materialskikt (22, 30) av hdljesdelen (3), varvid mel-
lan materialskikten bildas en kanal (42) genom vilken
nadmnda parti av handtagsdelen striacker sig, och dels genom
att nimnda snére (28) eller dylikt uppvisar i sin strack-
ning i nimnda kanal i f&rpackningens fdrdiga skick sadana
ojémnheter i sitt tvarsnitt over sin l4ngd och kanalen bi-
bringas sadan form, att den Atminstone i viss utstrack-
ning till sin form och dimensioner féljer n&mnda ojamn-
heter, kannetecknad dirav, att handtagsdelen
fasthdlles vid holjesdelen #ven vid dragning i handtagsde-
len i kanalens l&ngdriktning, varvid hodljesdelen (3) be-
stAr av tva hdljesvidggar, som &r férbundna med varandra
utmed Atminstone tva sidokantpartier (4, 5) och uppvisar
tva Oppningskantpartier (7), vilka omger en ppning, att
tvd partier (48) av handtagsdelen (2) &r infasta mellan
nimnda tva materialskikt (22, 30), varvid n&mnda hand-
tagsslinga (49) bildas av ett utanfdr namnda Sppningskant-
parti (7) fritt sig strédckande parti av snoret (28) eller
dylikt och att ndmnda tva partier (48) av handtagsdelen
(2) uppvisar vart och ett en férsta del (50), som strdcker
sig i huvudsak parallellt med n&mnda dppningskantparti (7)
pd avstand fran detta, och en andra del (55), som stricker
sig med trubbig vinkel mot n&mnda férsta del i riktning

mot ndmnda Yppningskantparti.



10

15

20

25

" 30

135

18 87443

2. Bidrbar fOrpackning enligt patentkravet 1, k & n-
netecknadddrav, att det ena av ndmnda bdda mate-
rialskikt (22, 30) utgdres av ett infdstningsband (30),
som dr fastlimmat mot det andra materialskiktet med sndret
eller dylikt mellanliggande.

3. Forfarande fo6r framst#dllning av en birbar for-
packning, som bestdr av en h&ljesdel (3), inridttad att
bilda ett utrymme, i vilket f&6remdl kan bidras, och en
handtagsdel (2) innefattande atminstone en handtagsslinga
i form av ett sndre (28) eller dylikt, som &r infdst i
héljesdelen, vilket fobrfarande r Kk 4 nne teckna t
ddrav, att det innefattar stegen inf&stning av handtagsde-
len och framstdllning av hdljesdelen, varvid ett f&rsta
materialskikt (22), vid vilket handtagsdelen skall inf3s-
tas, frammatas till en anordning f6r framstdllning och
infdstning av handtagsdelen och att det handtagsdelen (2)
bildande sndret (28) eller dylikt frammatas i samma rikt-
ning som ndmnda fdorsta materialskikt (22) och anldgges mot
detta pad ett f8rutbestiamt avstdnd frdn materialskiktets
ena kantparti, att sndret bringas att bilda slingor efter
ett fOrutbestédmt mdnster med ett parti av varje slinga
strdckande sig utanfdr ndmnda kantparti och att direfter
ett andra materialskikt bringas att medelst bindemedel
under tryck anpressas mot det fdrsta materialskiktet med
sndret eller dylikt mellanliggande sd, att atminstone ett
parti av sndret mellan varje utanfdr kantpartiet liggande
slinga bringas att strdcka sig genom en kanal mellan de
bdda materialskikten samt att kanalen bringas att dtmins-
tone till viss del f8lja snbrets form, som uppvisar ojamn-
heter i tvarsnittet dver snbrets langd.

4. Anordning f6r framstdllning av en b3rbar £8r-
packning, som bestdr av en holjesdel (3), inr&ttad att
bilda ett utrymme, i vilket ftremdl kan bdras, och en
handtagsdel (2) innefattande &tminstone en handtagsslinga
i form av ett sndre (28) eller dylikt, k & nne teck -



10

15

20

;»: 25

-7 30

35

19 87443

n ad dirav, att ndmnda anordning innefattar en f&rsta
anordning f6r framstdllning av hdljesdelen (3) och en and-
ra anordning f&r framstdllning och fasts&ttning av hand-
tagsdelen (2) vid héljesdelen, varvid den f6rsta anord-
ningen (3) innefattar anordningar f6r frammatning av en
fébrsta materialbana (22) och anl8ggning av denna mot en
yta (23) och den andra anordningen innefattar anordningar
for kontinuerlig frammatning av n&mnda snére (28) eller
dylikt i samma riktning som materialbanan och en eller
flera draganordningar (31) for att utdraga slingor av sno-
ret sd att ett parti strdcker sig utanfdér materialbanans
kantparti (41), samt en anordning f6r att frammata och mot
nimnda f8rsta materialbana medelst bindemedel anpressa och
fastlimma en andra materialbana med sndret eller dylikt
mellanliggande s3 att det bildas en kanal mellan de bada
materialbanorna, genom vilken snéret eller dylikt strédcker
sig, varvid den f&rsta anordningen innefattar en cylinder
(9) uppvisande n#dmnda yta och inrdttad att uppbdra namnda
draganordningar (31), vilka &r beldgna vid cylinderns man-
telyta (23) mot vilken nidmnda férsta materialbana anlag-
ges, varvid draganordningar (31) &r r&érliga mellan ett
framfdrt lige, i vilket draganordningarna &r inrdttad att
strécka sig fram till sndéret (28) i dess utgdngsldge utmed
ndmnda f&rsta materialbana, och ett tillbakafdrt liage,

i vilket ett parti av snéret medbringas f6r bildande av
ndmnda slinga, varjédmte n#dmnda cylinder i sin mantelyta
(23) uppvisar mothdllsorgan (11) inr&ttade att under bil-
dande av ndmnda slingor bibehdlla sndrets l&ge mellan de
bildade slingorna.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k @ n n e -

t e c k n ad ddrav, att draganordningarna (31) dr inrét-
tade att styras att i férutbestdmda vinkelintervall under
cylinderns (9) rotation sd att de omstdlls mellan framfort
ldge och tillbakafért lidge och att mothdllsorganen (11) &r
inrdttade att styras sad att de omstdlls mellan ett ra-
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diellt inre ldge och ett radiellt yttre lige, i vilket ra-
diella yttre l4ge sndret bringas att bibehdlla sitt huvud-
sakliga l4ge mellan slingorna.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k 4 nn e -
t ec knad didrav, att ndmnda mothdllsorgan utgdres av
radiellt i cylindern (9) anordnade tappar (11), vilka &r
rbérliga i radiellt riktade langstrickta hdl och inrattade
att styras och fdrflyttas mellan sina bdda lidgen medelst
ett kamelement (14), som 4r fast anordnat relativt cylin-
derns (9) axel (10) och som uppvisar en kamkurva, som va-
rierar i cylinderns radialled, och att draganordningarna
(31) &r inrdttade att styras av ett andra kamelement (38),
som dr fast anordnat relativt nidmnda axel och som 4r
inr&ttad att styra omst#llningen av draganordningarna i
axialled. ‘
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