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Znane dotychczas suszarki korytowe lub
bebnowe, pomimo najstaranniejszej otuli-
ny cieplnej pracuja z mniej lub wiecej
znacznemi stratami cieplnemi. W celu zu-
pelnego usunigcia pomienionych strat dolna
nieckocwata cze$¢ umieszcza sie w suszar-
kach bebnowych, jak to wskazuje rysunek,
w kanale doprowadzajacym ogrzane po-
wietrze, dzieki czemu wewnatrz i zewnatrz
niecki panuje ta sama temperatura przez ca-
ty czas okresu suszenia, co usuwa strate
ciepla przez wymiany. :

W czesci gornej suszarki korytowej,
wskutek pochtoniecia wody z suszonego
tworzywa, temperatura goracych gazow
spada o tyle, zblizajac si¢ do punktu skra-

plania, ze. dokladna otulina chroni od strat

cieplnych,

Zataczony rysunek uwidocznia jedna z
mozliwych form wykonania wynalazku.

Fig. 1 do 3 przedstawiaja w przekroju
podiuznym suszarke korytowa, otoczona
kanaiem, doprowadzajacym gorace pcwie-
trze w wypadku zastosowania suszenia pra-
dem wspotbieznym, przeciwbieznym lub po-
przecznym, a fig. 4 —suszarke korytowa w
przekroju poprzecznym,

W celu- wyjasnienia poszczegolnych

‘sposobdw suszenia nadmienié nalezy co na-

stepuje:

Wrylaczony prad wspdtbieiny stosuje
sie do wszelkich materjatéw wrazliwych na
ciepto. Materjaly te mozna, zaleznie od
pierwotnej zawartoéci w nich wody, podda-
waé na poczatku suszenia dziataniu naj-
wyzszej temperatury, albowiem chléd pa-



rowania chroni je od przegrzania. Pod ko-
mjec, suszenia natomiast, wraz z obnizeniem
'zatyv%ﬂtoécigwidgogi powinna odpowiednio
tpadaé réwniez températura suszenia, aby
suszone tworzywo nie zostalo przegrzane
lub przepalone. Podobny proces mozna pro-
wadzié jedynie w drodze suszenia pradem
wspélbieznym,

W tym celu polozone w kanale z gora-
cem powietrzem klapy K do K° (fig. 1) za-
dnyka sie, jak rowniez kanaty K® do K',
przez ktére uchodza opary. Otwiera si¢ na-
tomiast klape K12, Gorace powietrze doply-
wa obecnie w miejscu A, przeciaga przez
aparat wraz z doprowadzanem dof w punk-
cie B wilgotnem tworzywem, poczem po-
wietrze uchodzi przez C do wywietrznika,
wysuszone za$§ tworzywo odprowadza $li-
mak D.

Przeciwprad stosuje sie¢ w wypadkach,
gdy chodzi o suszenie materjatéw, z kt6-
rych nalezy usunaé wilgoé nietylko przyle-
gajaca mechanicznie, lecz réwmiez i zwia-
zang chemicznie, Wymaga to wogéle wyso-
kiej temperatury wilasnej tworzywa, jaka
mozna osiggnaé dopiero po usunigciu wody,
zwigzanej mechanicznie, przez dluzsze
przetrzymanie tworzywa w osrodku o wy-
sokiej temperaturze, W tym celu - ustawia
sig klapy K* do K2 tak, jak to wskazuje
fig. 2. Gorace gazy plyna w aparacie od A"
do B!, a wigc—w kierunku przeciwnym ru-
chowi tworzywa,

Stosowanie pradu poprzecznego bywa
korzystne do materjaléw nie nalezacych do
obu pierwszych grup, a wigc—nie wrazli-

wych np. na ciepto lub mogacych opuszczaé

suszarni¢ z wysoka zawartoscig wody.
Natenczas ustawia sie klapy K*' do K"?
w pozycji wskazanej na fig. 3. Gorace ga-
zy przeciagaja przez aparat od A% do B?
wpcprzek wilgotnego tworzywa, Poniewaz
rozchodza sie one na wielka powierzchnie
przekroju, plyng przeto przez tworzywo
bardzo wolno, wchtaniajac, jak i w przy-

padku pradu przeciwbieznego wode az do
stopnia nasycenia,

Mozna réwniez postugiwaé sie czescio-
wa, kombinacja pradu wspétbieznego i prze-
ciwbieznego z pradem poprzecznym. Gdy-
by zachodzita mp. obawa, ze w wypadku
pradu poprzecznego obrabiane tworzywo
mogltoby ulec mszkodzeniu, wskutek zbyt
wysokiej temperatury w koficuwyjéciowym,
woéwczas mozna w czeéci przedniej suszar-
ki dziala¢ pradem poprzecznym, w tylnej
za§—pradem wspélbieznym, a to w celu
zlagodzenia temperatury przy wylocie, co
latwo ‘osiggnaé mozna przez odpowiednie
ustawienie klap.

Zaréwno przy pradzie wspolbieznym,
jak przeciwbieznym bywa rzecza korzyst-
na w pewnych punktach aparatu nagroma-
dzania obrabianego tworzywa, a mianowi-
cie: w wypadku pradu wspétbieznego—przy
wpuscie, aby tam odparowaé zapomoca, Wy-
sokiej temperatury z najwilgotniejszego
tworzywa moiliwie duzo wody, a w wypad-
ku pradu przeciwbieznego—przy wypuscie,
w celu poddania w tem wtlasnie miejscu
tworzywa wysokiej temperaturze suszenia.
W obu przeto razach osiaga si¢ w ten spo-
s6b doskonalte wykorzystanie ciepla.

W powyzszym celu szufle, przenosne
mieszadta lub szufle podno$ne begbna uchy-
la sig w tem miejscu (fig. 1) S*, S%, S? nie-
znacznie. do poziomu, a dalej dopiero moc-
niej, w celu przyspieszenia przenoszenia
tworzywa. W razie stosowania pradu prze-
ciwbieznego, postepuje si¢ odwrotnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Suszarka korytowa lub bebnowa, kt6-
rej dolna cze§é korytowa miesci si¢ w kana-
le, doprowadzajacym gorace powietrze,
znamienna tem, ze gazy gorace mozna kie-
rowaé zapomoca odpowiednich urzadzen
mechanicznych, np. ustawialnych klap lub
zasuw, w kierunku wspélbieznym, prze-
ciwbieznym, poprzecznym lub tez kom-

.



binowanym do ruchu suszonego tworzywa
bez zmiany kierunku ruchu tworzywa i bez
przestawiania lub zmiany miejsca ogrzewa-
nia, .

2. Suszarka korytowa lub bebnowa we-
dtug zastrz. 1, znamienna tem, ze osadzone
obrotowo na ramionach mieszadta w posta-
ci szufli przenoénych mozna przestawiaé w

ten spos6b, ze odpowlednio do potrzeby
wywoluja one szczegdlnie duze nagroma-

dzenie materjalu w poszczegélnych odcin-
kach suszarki,

Georg Sauber.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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