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(67) Die Erfindung bezieht sich auf eine Sortiereinrichtung
zum Sortieren von Filetstiicken. In einer Einrichtung zum
Teilen von Fischfilets, beispielsweise gemaR der in der
DE-PS 36 23 002 beschriebenen Bauart, wird eine
Sortiereinrichtung verwendet, die die Aufgabe hat, die
unter Gesichtspunkten vorbestimmter geometrischer oder
volumetrischer Eigenschaften gewonnenen Nutzstiicke
automatisch zu sortieren. Zu diesem Zweck ist hinter dem
Bandforderer der Einrichtung zum Teilen ein
AnschlulBforderer unter Belassen eines Zwischenraumes
zwischen diesen angeordnet, in dem ein Satz um eine
gemeinsame Achse durch Einzelbetatigung schwenkbarer
Klappelemente installiert ist. In aktivierter Stellung
fungieren diese als Uberleitrutsche zwischen den
genannten Forderern, wahrend in Ruhestellung hinter dem
Bandfdrderer der Einrichtung zum Teilen ein
Abwurfschacht verbleibt. Die Auswahl der jeweils zu
aktivierenden Kiappelemente erfolgt nach einem
vorgegebenen Programm, das diese Auswahl aus der
jeweiligen Schnittposition der Schneidorgane der
Einrichtung zum Teilen trifft und eventuell auch beziglich
der zeitlichen Parameter steuert. Fig. 1
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Patentanspriche:

1. Sortiereinrichtung zum Sortieren von Filetstiicken, insbesondere Stiicken von Fischfilets, die einer
Einrichtung zum Teilen der Filets in Nutzstlicke vorbestimmbarer Eigenschaften, beispielsweise
geometrischer oder volumetrischer Art, nachgeordnet ist, wobei die Einrichtung zum Teilen einen
die Filets flachliegend fordernden, umlaufend angetriebenen Bandforderer und eine
Schneideinrichtung aufweist, die mindestens ein hinsichtlich seiner Position in bezug auf die Lage
des Filets steuerbares Schneidorgan umfal3t, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Sortiereinrichtung (13) eine Anzahl Uber die Breite des Bandftérderers (1) nebeneinander
angeordneter Klappelemente (14.1 bis 14.7) umfal3t, die aus einer zu der austragseitigen
Umilenkstelle des Bandférderers (1) beabstandeten Grundstellung in eine die Férderflache (2)
desselben fortsetzende Aktivstellung einzeln schaltbar sind, wobei deren entsprechende Betétigung
in Abhangigkeit von der jeweiligen Schneidposition der Schneidorgane (6 bis 9) der
Schneideinrichtung (5) und/oder der Geschwindigkeit des Bandférderers (1) erfoigt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf hinter der Sortiereinrichtung (13) ein
AnschluRférderer (11) zur Ubernahme der Giber die betitigten Klappelemente (14) gleitenden
Filetstiicke und unterhalb der austragseitigen Umlenkstelle des Bandférderers (1) ein
Austragsfdrderer (22) fiir die vor Betatigung der Klappelemente {14) abgeleiteten Filetstiicke
angeordnet sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Klappelemente (14.1 bis
14.7) mit die Filetstlicke in Aktivstellung stiitzenden Stegelementen (16) versehen sind, wobei deren
Stegkante (17) als Stutzflache fir die Filetstiicke dient.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Einrichtung betrifft eine Sortiereinrichtung zum Sortieren von Filetstiicken, insbesondere Stiicken von Fischfilets, die einer
Einrichtung zum Teilen der Filets in Nutzstiicke vorbestimmbarer Eigenschaften, beispielsweise geometrischer oder
volumetrischer Art, nachgeordnet ist, wobei die Einrichtung zum Teilen einen die Filets flachliegend férdernden, umlaufend
angetriebenen Bandforderer und eine Schneideinrichtung aufweist, die mindestens ein hinsichtlich seiner Position in bezug auf
die Lage des Filets steuerbares Schneidorgan umfafit.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Derartige Einrichtungen sind je nach Ausriistung in der Lage, Filets in sich an geometrischen Gegebenheiten orientierende
Stiicke aufzuteilen oder auch eine Aufteilung vorzunehmen, die die Gewinnung gewichtsgleicher Stiicke zum Ziel hat.

Aus der DE-OS 3109174 ist eine im Sinne einer Sortiereinrichtung wirksame Ausschleusvorrichtung mit einer Férderbahnzum
Transportieren von Stiickgut bekannt. Die Ausschleusvorrichtung besteht aus einer Ausschleusklappe, diein Transportrichtung
schrig aus einer Transportlage in der Ebene der Férderbahn in eine aus der Férderbahn herausfiihrbare Ausschleuslage
verschwenkbar ist.

Mit dieser Einrichtung ist es lediglich méglich, ganze Stiickgutteile aus einem Férderstrom herauszufihren.

Aus der DE-PS 3623002 ist eine Einrichtung zum automatischen Querteilen von Fischfilets bekannt, bei der die Teilungsschnitte
unter selbsttitiger Anpassung an die jeweiligen Filetabmessungen oder andere markante optische Merkmale durchgefiihrt
werden. Dazu wird eine oberhalb einer Férderflache angeordnete Schneideinrichtung eingesetzt, die einen Satz Kreismesser mit
einer Abflachung umfaBt, die bei Zukehrung derselben zu der Férderfléche eine DurchlaBstellung fir die Filets ergeben. Aus
dieser Stellung sind die Kreismesser durch definierte Drehung in Schnittstellung bringbar. Die jeweilige Position der Kreismesser
undihre zeitliche Aktivierung durch Drehung wird dabei durch Auswertung eines mittels Videokamera genommenen Bildes des
Filets gesteuert, welche Auswertung durch einen Rechner erfolgt.

Zie!l der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, den ProduktionsfluR bei der Herstellung von Fischprodukten zu verbessern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist die Aufgabe der Erfindung, so erzeugte Filetstiicke sortiert aufzufangen, wobei auch méglich sein soll, z.B. bei Filets mit
durch einen Lingsschnitt von dem ,Loin“-Stiick {Riickenstiick) vorgetrennten Bauchlappen das , Loin*-Stiick und ein den
Bauchlappen beinhaltendes , Center”-Stiick (Mittelstiick) getrennt voneinander aufzufangen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch geldst, daB die Sortiereinrichtung eine Anzahl {iber die Breite des Bandférderers
nebeneinander angeordnete Klappelemente umfaft, die aus einer zu der austragseitigen Umlenkstelle des Bandforderers
beabstandeten Grundstellung in eine die Fdrderfliche desselben fortsetzende Aktivstellung einzeln schaltbar sind, wobei deren
entsprechende Betatigung in Abhéngigkeit von der jeweiligen Schneidposition der Schneidorgane der Schneideinrichtung
und/oder der Geschwindigkeit des Bandférderers erfolgt.

Die Anordnung eines AnschluBforderers zur Ubernahme der iiber die betitigten Klappelemente gleitenden Filetstiicke sowie
eines Austragférderers unterhalb der austragseitigen Umlenkstelie des die Filets durch den Wirkbereich der Schneideinrichtung
fuhrenden Bandférderers fir die vor den Klappelementen abgeleiteten Filetstiicke ermdglicht eine konomisch vorteilhafte,
kontinuierliche Verteilung der erzeugten Filetstiicke.

Um die Filetstlicke spurtreu flihren zu kénnen, kénnen die Klappelemente mit die Filetstiicke in Aktivstellung stiitzenden
Stegelementen versehen sein, wobei deren Stegkante als Stiitzflache fiir die Filetstiicke dient.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels néher erlautert. Es zeigt
jeweils in vereinfachter Darstellung

Fig. 1: eine ausschnittweise Seitenansicht der erfindungsgemiRen Einrichtung,
Fig.2: eine Draufsicht auf den Bereich der Einrichtung nach Fig. 1.

Ineiner Einrichtung zum Teilen von Fischfilets, beispielsweise nach der in der Einleitung zitierten DE-PS 3623002 ist ein endloser,
auf geeignete Weise umlaufend angetriebener Bandférderer 1 angeordnet, dessen hinterer Umlenkbereich mit der
Umlenkwalze 3 in den Figuren 1 und 2 dargestellt ist. Die Forderfliche 2 des Bandférderers 1 ist in der Ndhe einer Seitenkante
mittels einer Anschlagschiene 4 begrenzt. Oberhalb der Forderflache 2 ist gemaR derzitierten Schrift eine Schneideinrichtung 5
mit bezliglich ihrer Schnittposition und ihrer zeitlichen Aktivierung in Abhéngigkeit von der jeweiligen FiletgréRe und -gestalt
wenigstens zum Teil steuerbaren Schneidorganen 6, 7, 8, 9 installiert, die Uber die Breitenausdehnung des Bandforderers 1
verteilt angeordnet sind. Im Bereich der Umlenkwalze 3 des Bandforderers 1 befindet sich eine angetriebene Uberleitwalze 10,
die die durch die Umlenkwalze 3 nach unten umgelenkte Férderflache 2 fortsetzt und mit gegeniiber dieser héherer
Umfangsgeschwindigkeit umlduft.

Dem Bandférderer 1 schlieRt sich auf einertieferen Ebene ein separat angetriebener AnschiuRférderer 11 an. Die Anordnung ist
so getroffen, dal in der Projektion entsprechend Fig. 2 zwischen der Umlenkwalze 3 des Bandférderers 1 und derjenigen 12 des
AnschluB3férderers 11 ein Zwischenraum verbleibt.

In diesem Zwischenraum ist eine Sortiereinrichtung 13 installiert. Sie besteht aus einem Satz Klappelementen 14.1 bis 14.7, die
als Doppelhebel ausgebildet sind und um eine gestelifeste, unterhalb der Umienkwalze 12 befindliche und paraliel zu der Achse
derselben verlaufende Achse 15 schwenkbar gelagert sind. Der aufragende Teil der Klappelemente 14.1 bis 14.7 ist mit senkrecht
ausgerichteten Stegelementen 16 bestlckt, wobei jede Stegkante 17 inihrer Verldngerung nach unten die Férderfliche des
AnschluBférderers 11 trifft. An den nach unten weisenden freien Schenkeln 18 der Klappelemente 14.1 bis 14.7 greift jeweils die
Kolbenstange 20 eines Luftzylinders 19 an, so daR jedes Klappelement um die Achse 15 separat schwenkbar ist. Die
Breitenausdehnung der einzelnen Klappelemente ist unterschiedlich. So weist das Klappelement 14.1, welches dem
Randbereich des Bandfarderers 1zugeordnet ist, der von der Anschlagschiene 4 begrenzt wird, die gréRte Breite auf. thr
schliefen sich entsprechend dem in Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel fiinf einheitlich schmale Klappelemente 14.2 bis
14.6 an, wéhrend das in der Reihe letzte und dem anderen Randbereich des Bandférderers 1 zugeordnete Klappelement 14.7
eine mittlere Breite aufweist. Die Verschwenkung der Klappelemente erfolgt zwischen einer Ruhestellung und einer
Aktivstellung. In der Ruhestellung verharren die Klappelemente 14.1 bis 14.7 in einer Stellung, bei der zwischen deren Riickseite
und der Umlenkwalze 3 des Bandférderers 1 ein Abwurfschacht 21 verbleibt. In der Aktivstellung, die durch Beaufschlagung des
kolbenstangenseitigen Raums des Luftzylinders 19 erreicht wird, schwenkt das betétigte Klappelement in eine Position unterhalb
der Uberfiihrungswalze 10, so daR der Abwurfschacht 21 {iberbriickt wird und die jeweilige Stegkante 17 als Uberleitrutsche
zwischen dem Bandforderer 1 und dem AnschluRforderer 11 fungiert.

Unterhalb des Abwurfschachtes 21 befindet sich ein auf geeignete Weise angetriebener als Férderband ausgebildeter
Austragforderer 22, dessen Férderflache 23 eine férdernde Abwurffliche bildet.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemé@Ren Einrichtung ist folgende:

Nachdem das Konturbild eines auf der Forderflache 2 des Bandférderers 1 unter Anlage des Schwanzendes an der
Anschlagschiene 4 aufgelegtes Fischfilets 24 durch eine nicht gezeigte Videokamera aufgenommen wurde, ergeht entsprechend
demvorgegebenen Programm Order an die Stellglieder der Schneidorgane 8 und 9, jeweils eine durch einen Rechner ermittelte
Positionierung der Schneidorgane vorzunehmen. Gleichzeitig wird der Zeitpunkt der Drehaktivierung derselben bestimmt.

Die Fischfilets 24 kénnen unterschiedlich grof3 und/oder auch unterschiedlich praparariert sein. So ist das beispielhaft in Fig.2
gezeigte Filet 24 als gratenfreies zu erkennen dadurch, daB die sich lings der Seitenlinie iber den Bereich der Bauchhéhle
erstreckenden Fleichgraten (Pinbones) durch einen den Bauchlappen 25 von dem Riickensttlick 26 (Loin) trennenden
Streifenschnitt herausgeschnitten sind. Das Schneidorgan 8 wird in diesem Fall so eingestellt, daR dessen Schnittebene das
Ende des genannten Streifenschnitts kreuzt. Das Schneidorgan 9 hat die Aufgabe, das Rlickenstiick 26 an seinem freien Ende zu
begradigen und damit dort bevorzugt auftretende Schnittfehler aus dem Képfschnitt zu korrigieren. Die Schneidorgane 6 und 7
sind fest eingestelit, mit dem Ziel, ein Schwanzstiick 27 vorbestimmter Lange zu erzeugen, das an dem Schwanzende begradigt
ist.

Die zeitliche Drehaktivierung des Schneidorgans 8 erfolgt im Beispielfalle so, daR der Bauchlappen 25 mit dem zwischen
Schwanzstiick 27 und Riickenstiick 26 verbleibenden Mittelstiick 28 in Verbindung bleibt.
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Die so vorbereiteten Filetstiicken werden nun der Sortiereinrichtung 13 zugeférdert, welche die Aufgabe hat, das
Schwanzstiick 27 und das Rickenstiick 26 als hochwertige Filetstiicke von dem qualitativ geringerwertigeren Mittelstlick 28
abzusondern. Zu diesem Zweck werden vor Ankunft des Fischfilets 24 an der Uberleitwalze 10 das Klappelement 14.1 und kurz
bevor das Riickenstiick 26 die Uberleitwalze 10 erreicht, die Klappelemente 14.4, 14.5 und 14.6 aktiviert. Auf diese Weise
gelangen das Schwanzstiick 27 und das Riickenstiick 26 durch Herabgleiten auf den Stegkanten 17 dieser Klappelemente auf
den AbschluBforderer 11, der diese Filetstiicke aus der Einrichtung herausfordert. Die Stegkanten 17 bewirken dabei, da3
eventuell auf die Filetstiicke einwirkende Seitenkrifte aufgrund der mehr formschliissigen Fihrung keine seitlichen
Versetzungen der Filetstlicke erzeugen. Dank der gegeniiber der Geschwindigkeit des Bandfdrderers 1 hdheren
Umfangsgeschwindigkeit der Uberleitwalze 10 wird der Bauchlappen 25 des diesen mit umfassenden Mittelstlicks 28 gegeniber
dem Riickenstiick 26 beschleunigt, so da an dem Bauchlappen 25 die Schwerkraft zur Wirkung kommt, bevor das Riickenstiick
die Uberleitwalze 10 erreicht. Es entsteht dadurch ein ausreichender Zwischenraum zwischen Bauchlappen 25 und
Riickenstiick 26, so daR die Klappelemente 14.4, 14.5 und 14.6 rechtzeitig aktivierbar sind, um das Riickenstiick 26 aufden
Anschlufférderer 11 iiberzuleiten. Das Mittelstiick 28 sowie die Endstiicke aus den Trennschnitten an dem Schwanzstlick 27 und
dem Riickenschnitt 26 gelangen auf den Austragfdrderer 22 und kénnen so durch diesen automatisch beispielsweise einem
Separator zur Erzeugung von Fischfarce zugefihrt werden.

Die schalttechnische Kopplung der Steuerventile fiir die Aktivierung der Klappelemente 14.1 bis 14.7 istso getroffen, daB jeweils
abhangig von der jeweiligen Position der Schneidorgane bestimmte Klappelemente aktiviert werden. Dabei kann eine zeitliche
Gleichschaltung erfolgen, wenn Filets gehandhabt werden, beidenen der Bauchlappen in dem vorangegangenen Filetierproze?
entfernt wurde.
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