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Mebhrschichtige Wirmedimmplatte, insbesondere fiir Fussboden.

@ Die mehrschichtige Wirmedimmplatte besteht aus

einer druckfesten Deckplatte (1), z.B. Holzspan, und
einer an deren Unterseite angeklebten Hartschaumstoff-
platte (3). Die Holzspanplatte (1) besitzt an einer Seite
eine Feder (2) und an der gegeniiberliegenden Seite eine
entsprechende Nut, wihrend die Hartschaumstoffplatte
(3) an den entsprechenden Seiten Stumpfzihne (4) be-
sitzt. Bei zusammengefiigten Platten ergibt dies an den
Stossfugen eine Verzahnung der Hartschaumstoffplatten
(3). In Lingsrichtung der Feder bzw. Nut sind auf der
Klebeseite der Hartschaumstoffplatte (3) in der letzteren
gebogene Einfrisungen (5) vorgesehen. Diese in die Hart-
schaumstoffplatte (3) eingeschnittenen Einfrisungen (5)
iiberlappen sich gegenseitig. Der Hartschaumstoffbereich
(9) zwischen den Einschnitten (8, 10) zweier benachbar-
ter Einfrisungen (5) wirkt dadurch etwas federnd. Senk-
recht auf die Holzspanplatte (1) auftreffende Schallwel-
len werden iiberall an einer durch die Einfrisungen (5)
geschaffenen Luftschicht gebrochen. Die Wirmedimm-
platte eignet sich besonders fiir Fussbéden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Mehrschichtige Wirmeddmmplatte, insbesondere fiir Fuss-
bdden, mit mindestens einer druckfesten Deckplatte (1) und
mindestens einer damit verbundenen Hartschaumstoffplatte (3),
bei derim Bereich der Verbindungsfuge zwischen der Deckplatte
und der Hartschaumstoffplatte eingebrachte Lufthohlriume vor-
gesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass benachbarte Luft-
hohlrdume (5, 15) in einer Richtung senkrecht zur Verbindungs-
fuge (24, 35) sich teilweise Giberlappen.

2. Wirmedédmmplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Lufthohlrdume (5, 15) von der Verbindungs-
fuge ausgehend in die Hartschaumstoffplatte (3, 13) erstrecken.

3. Warmedammplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lufthohlriume (5) gekriimmt ausgebildet sind.

4. Wirmedidmmplatte nach Anspruch 1, dadurch gkennzeich-
net, dass die Lufthohlrdume als schrég zur Verbindungsfuge
verlaufende Schlitze (15) ausgebildet sind.

5. Warmedédmmplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, das die Schlitze (15) zur Verbindungsfuge hin verbreitert
sind.

6. Wiarmedéammplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schlitze eckig ausgebildet sind.

7. Warmeddmmplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lufthohlrdume durch in der Verbindungsfuge (24,
35) durchlaufende Einlagen (25) gebildet sind, welche abwech-
selnd an der Deckplatte (21, 31) und der Hartschaumstoffplatte
(23, 33) befestigt sind.

8. Wiarmedidmmplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass mehrere Einlagen parallel zu- und getrennt voneinan-
der vorgesehen sind.

9. Wirmedammplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Einlagen (25) durchgehend iiber die gesamte
Breite der Warmeddmmplatte (23, 33 43) erstrecken.

10. Wirmedédmmplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lufthohlrdume durch schlauchformige, paral-
lel zueinander verlaufende, abgeflachte, mit der Deckplatte (41)
und der Hartschaumplatte (43) verbundene, getrennte Hohlkor-
per (45) gebildet sind.

11. Warmedidmmplatte nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einlagen (25) aus Papier oder Kunststoff
bestehen.

12. Wirmeddmmplatte nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hohlkorper (45) aus Papier oder Kunststoff
bestehen.

13. Wirmedidmmplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lufthohlriume auch auf der deckplattenabge-
kehrten Seite der Hartschaumstoffplatte (3, 13, 23, 33, 44)
vorgesehen sind.

Die Erfindung bezieht sich auf eine mehrschichtige Warme-
didmmplatte, insbesondere fiir Fussboden, mit mindestens einer
druckfesten Deckpklatte und mindestens einer damit verbunde-
nen Hartschaumstoffplatte, bei der im Bereich der Verbindungs-
fuge zwischen der Deckplatte und der Hartschaumstoffplatte

eingebrachte Lufthohlrdume vorgesehen sind. Derartige mehr-

schichtige Warmeddmmplatten filhren zwar zu einer sehr guten
Wirmeddmmung, wirken jedoch nur geringfiigig schalldam-
mend.

Insbesondere bei Verwendung solcher Warmeddmmplatten
fiir Fussboden kommt es jedoch nicht nur auf die Warmedim-
mung allein, sondern auch auf die sognannte Tritt-Schalldim-
mung an; diese ist bei den bekannten Wirmeddmmplatten des
eben erwihnten Typs besonders schlecht.

Der Exfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Wirmedimm-
platte des eingangs erwdhnten Typs dahingehend abzuindern,

dass zusétzlich auch die Schallddmpfung entscheidend verbessert
wird.

Die Aufgabe wird bei einer Wirmeddmmplatte des eingangs
erwihnten Typs dadurch gelost, dass erfindungsgeméss benach-

5 barte Lufthohlrume in einer Richtung senkrecht zur Verbin-
dungsfuge sich teilweise tiberlappen.

Damit kann eine optimale Wirkung der vorgesehenen Schall-
ddmmung erzielt werden, da praktisch jeder mogliche Schnitt
senkrecht zur Plattenebene, zumindest durch einen streifenfor-

10 migen, nur mit Luft gefiillten Bereich fihrt; Auf diese Weise
werden die senkrecht auf die Dammplattenoberfliche auftref-
fenden Schallschwingungen an der Hartschaumnstoffplatte iber-
all iiber eine kiinstlich vorgesehene Luftschicht geleitet, sodass
die gewiinschte Dampfung erfolgt. Abgesehen davon wird durch

15 die Lufthohlrdume die an sich unnachgiebige und druckfeste,
mehrschichtige Warmedémmplatte im Bereich der Hartschaum-
stoffplatte geringfiigig nachgiebig oder federnd, was sich wie-
derum giinstig auf die Schalldimpfung auswirkt. Da grundsatz-
lich an dem Aufbau der Wirmedammplatte—eben unter Ver-

20 wendung einer an sich unnachgiebigen oder nicht federnden

Schaumstoffplatte —nichts geéndert wird, liegt es auf der Hand,
dass die erfindungsgemésse Warmeddmmplatte auch optimale
Wirmedadmmeigenschaften aufweist.

Gemiss einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung
erstrecken sich die Lufthohlrume mit annéhernd gleichem
Querschnittin einer Richtung durchgehend iiber die gesamte
Platte. Die sich tiberlappenden Lufthohlriume kénnen aus von
der Plattenoberfliche ausgehenden, schrig, eckig oder abgerun-
det verlaufenden Schlitzen bestehen; diese Schlitze konnen sich

%0 in Richtung zur Deckplatte hin verbreitern. :

Nach einer anderen Ausfithrungsform der Erfindung sind die
Lufthohlrdume durch in der Verbindungsfuge vorgesehene Bén-
der oder Einlagen in Stumpfzahnform gebildet, welche abwech-
selnd an der Deckplatte und der Hartschaumstoffplatte befestigt

% sind; mehrere Bander konnen parallel zu- und getrennt vonein-
ander vorgesehen sein; es konnen sich jedoch auch die Einlagen
durchgehend iiber die gesamte Breite der Platte erstrecken.

Nach einer weiter abgewandelten Ausfithrungsform sind die
Lufthohlrdume durch schlauchformige, gegebenenfalls abge-

40 flachte, mit der Deckplatte und der Hartschaumstoffplatte ver-
bundene getrennte Hohlkdrper gebildet. ]

Die Bénder oder Einlagen konnen aus Papier oder Kunststoff

" bestehen.
Esistauch moglich, das die Luft-hohl-raume auch auf der
4 deckplattenabgekehrten Seite der Hartschaumstoffplatte vorge-
sehen sind.

Auf der Zeichnung sind mehrere Ausfithrungsbeispiele der
Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1-5 Fiinf verschiedene Ausfithrungsformen jeweils im

30 Langsschnitt und in schematisierter Darstellung und

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine gegeniiber derin Fig. 3
dargestellten Ausfiirungsform abgewandelte Ausfiihrungsform.

Eine etwa 2cm starke Holzspanplatte 1, die iiblichen Abmes-
sungenvon 1,25m X 2,50m haben kann, ist an einer Seite mit

55 einer Feder 2 und an der gegeniiberliegenden Seite mit einer
entsprechenden Nut versehen. _

Ander Unterseite der Holzspanplatte 1ist eine ca. 3,0cm
starke Hartschaumstoffplatte 3 angeklebt, welche jeweils an der
Nut- und an der Federseite Stumpfzihne 4 aufweist; hierdurch

60 wird eine Verzahnung der jeweiligen Hartschaumstoffplatten in
den Fugen erreicht.

InLiangsrichtung der Feder 2 bzw. der entsprechenden Nut
sind in der Hartschaumstoffplatte Einfrasungen 5 in Schwing-
form vorgesehen; diese Einfrasungen haben beispielsweise an

65 jhren Enden eine Stirke von ca. 0,3cm und konnen an der
Oberfliche 6 der Hartschaumstoffplatte 3 bereiter sein. Diese
gebogenen Einfrisungen S werden nach Herstellung der Hart-
schaumstoffplatte bzw. nach deren plattengerechter Zuschnei-



dung, z. B. mittels eines Drahtes oder eines entsprechenden
Rahmens mit einer Drahtbespannung eingeschnitten. Die gebo-
genen Einfrasungen 5 sollen jedoch so ausgebildet sein, dass die
jeweilig stumpfen Enden 7 der einen Einfrasung 5 die Einschnitt-
stellen 8 der Nachbareinfrasung iiberlappen. Auf diese Weise
wird erreicht, dass einerseits der Hartschaumstoffbereich 9 zwi-
schen jeweils zwei Einschnitten 8 und 19 etwas federnd wirkt und
aufder anderen Seite, dass die senkrecht auf die Holzspanplatte 1
auftreffenden Schallwellen iiberall an einer Luftschicht «gebro-
chen» werden. Auf diese Weise wird gewéhrleistet, dass bei-
spielsweise bei einem Einsatz der Warmeddmmplatte nach Fig. 1
als Fussbodenplatte nicht nur eine optimale Wirmedimmung
erreicht wird —und zwar aufgrund des Einsatzes der Hartschaum-
stoffplatte —, sondern auch eine sehr gute Trittschallddmmung,
weil die an sich im wesentlichen druckfeste Hartschaumstoff-
platte bis zu einem gewissen Grade federn kann und die Einfra-
sung 5 in Schwingform ebenfalls schallddmpfend wirken.

Esliegt auf der Hand, dass statt der gebogenen Einfrasungen 5
auch andere Formen fiir die Einfrdsungen gewéhlt werden

koénnen, Einfrasungen, die sich jedoch nicht iiberschneiden bzw. 20

iiberlappen, diirften jedoch nur einen geringfiigigen Effekt
haben.

Gemiss der Ausfithrungsform nach Fig. 2 ist eine aus Gipskar-
ton bestehende Platte 11 mit einer Feder 12 in einer Stirke von
z.B. 2cm vorgesehen und mit einer Hartschaumstoffplatte 13,
beispielsweise in einer Starke von 2,5 cm verbunden; diese
Hartschaumstoffplatte 13 weist Stumpfzahne 14 auf und ist mit
Einfrisungen 15 in Zahnform versehen. Die Einfrasungen 15
verlaufen schrig zur Oberfliche 16 der Hartschaumstoffplatte
13, so dass sie die jeweiligen Spitzen 17 der Einschnittstellen 18
der Nachbareinfrisungen tiberlappen. Auch bei dieser Ausfiih-
rungsform ist der von jeweils zwei Einfrisungen 15 umgebene
Hartschaumstoffabschnitt 19 so ausgebildet, dass die Hart-
schaumstoffplatte 13 federn kann. Die dynamische Steifigkeit
der Hartschaumstoffplatte 13 muss jedoch niedrig sein.

DieinFig. 2 dargestelite Ausfiihrungsform kann beispiels-
weise als Deckenverkleidung in grosseren Rdumen Verwendung
finden, in denen nicht nur eine gute Warmeddmmung, sondern
auch eine gute Schallddmmung angestrebt wird.

Beiderin Fig. 3 dargestliten Ausfiihrungsformist eine Asbest-
platte 21 mit einer Feder 22 versehen und weist eine Stirke von
2,0cm auf. Zwischen der Asbestplatte 21 und der Hartschaum-
stoffplatte 23 ist eine Fuge 24 in einer Stdrke von beispielsweise
0,3 cm vorgesehen.

Um die gewiinschte Schallddmmung einerseits und die Fede-
rung andererseits zu erreichen, wobei jedochdie Asbestplatte 21
mit der Hartschaumstoffplatte 23 fest verbunden ist, ist eine
Einlage 25 aus Papier oder Kunststoff vergesehen. Diese Einlage
istin Mdanderform abgekropft, wobei jedoch die Stegabschnitte
26 jeweils schrig zur Oberfliche der Hartschaumstoffplatte 23
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verlaufen miissen, da sonst die Stegabschnitte 26 gewissermassen
Schallbriicken bilden. Die dazwischenliegenden Abschnitte 27
sind mit der Asbestplatte 21 verklebt; die gegeniiberliegenden
Abschnitte 28 sind jeweils mit der Hartschaumstoffplatte ver-

5 klebt. Die Einlage kann sich quer zur Zeichenrichtung iiber die

ganze Platte erstrecken; es konnen jedoch auch, wie in Fig. 6
angedeutet, lediglich Bander 29 vorgesehen sein, die beispiels-
weise die Breite von 30 oder 40 cm haben und im Abstand von 40
oder 50 cm voneinander in Langsrichtung der Platte verlaufen.

10 Auf diese Weise ist zwar eine feste Verbindung zwischen den

beiden Platten erreicht, jedoch die Fuge 24 selbst bleibt weitge-
hend als Luftschicht ausgebildet.

Diein Fig. 3 dargestellte Ausfiihrungsform kann beispiels-
weise als Bodenplatte Verwendung finden, diese Platte kann

15 auch-bei entsprechend diinnerer Ausbildung - als Wandplatte

Verwendung finden. Die Asbestplattenoberfliche kann mit
einer Zierplatte aus Metalll, z. B. Aluminium, kaschiert werden.

Beiderin Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsform wird ein
Holzbrett aus Naturholz 31 mit einer Feder 32 versehen und auf
der gegeniiberliegenden Seite mit einer entsprechenden Nut. Die
Hartschaumstoffplatte 33 weist Stumpfzihne 34 auf; das Holz-
brett 31 kann beispielsweise eine Stirke von2,5 cmund die
Hartschaumstoffplatte 33 eine Stirke von 3 cm aufweisen. Diese

,5 als Fussbodenplatte geeignete Warmeddmmplatte weist eine

Fuge 35 auf, die beispielsweise eine Stérke von 0,3 cm hat. In der
Fuge ist eine Einlage 36 vorgesehen, die aus Papier oder Kunst-
stoff besteht und in Stumpfzahnform abgebogen ist.

Die Stegabschnitte 37 verlaufen schréig zur Oberfliche der

30 Hartschaumstoffplatte 33 und die dazwischenliegenden

Abschnitte 38 sind mit der Naturholzplatte 31 und die Abschnitte
39 mit der Hartschaumstoffplatte 33 verklebt.

Gemiss der Ausfithrungsform nach Fig. Sist eine 2 cm starke
Holzspanplatte 41 mit einer Feder 42 mit einer 2,5 cm starken

35 Hartschaumstoffplatte 43, die Stumpfziahne 44 aufweist, iiber

Hohlkorper 45 fest verbunden. Die Hohlkorper 45 bestehen aus
Papier oder Kunststoff, sind schlauchférmig ausgebildet und
weisen anndhernd eine Ellipsenform auf; die sich in Querrich-
tung bzw. senkrecht zur Zeichenebene iiber die gesamte Platte

40 im Abstand voneinander erstreckenden Hohlkorper sind einer-

seits mit der Hartschaumstoffplatte 43 fest verklebt, und zwarin
Streifenform.

Auch diese Hohlkdrper 45 in Ellipsenform ermdglichen eine
gewisse Federung der Warmeplatte, wobei jedoch die fiir die

45 Platte selbst verwendeten Materialien im wesentlichen druckfest

und unnachgiebig sind. Diein Fig. 5 dargestellte Warmedamm-
platte eignet sich als Fussbodenplatte.

Statt der bei der Ausfithrungsform nach Fig. 2 verwendeten
Gipskartonplatte konnen auch Platten aus Holzspan oder

50 Asbestplatten eingesetzt werden.
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