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FIG. 1

(57) Abstract: A sharpening device (1) for sharpening a blade (2) of a cutting tool, such as a knife or the like, the device comprising:
- at least two flexible discs (3) each having an abrasive inner face (3a), said discs abutting with their abrasive faces (3a) facing each
other, mounted so as to rotate in the same direction and at the same speed about a same axis (4), - pressure means (5), arranged outside
said flexible discs (3) and clamping them along a non-diametrical chord, - inner means (6) to the inside of said discs, exerting pressure
on the inner faces (3a) of the discs (3), in the parts of same delimited by the chord and not traversed by the axis (4), the choice of
positioning of said inner means (6) relative to said pressure means (5) defining the sharpening angle (a).
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(57) Abrégé : Dispositif d'affiitage Dispositif' d'affiitage (1) de lame (2) d'outil coupant, de type couteau ou similaire, le dispositif
comprend : - au moins deux disques flexibles (3) présentant chacun une face intéricure abrasive (3a), accolés faces abrasives (3a) en
regard, montés en rotation dans un méme sens et a la méme vitesse autour d'un méme axe (4), - des moyens de pression (5), disposés
extérieurement et serrant lesdits disques flexibles (3) selon une corde non diameétrale, - des moyens internes (6) auxdits disques exercant
un appui sur les faces intérieures (3a) des disques (3), dans leurs parties délimitées par la corde et non traversées par l'axe (4), le choix
du positionnement desdits moyens internes (6) par rapport auxdits moyens de pression (5), détinissant I'angle d'affiitage (a).
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Digpositif d’afffitage

La présente invention entre dans le domaine des dispositifs
d’affitage de lames, en particulier de couteaux.

De maniére connue, il existe de nombreuses machines
permettant 1l’afffitage de 1lames. Ces machines présentent
généralement un systéme de meule & bande abrasive rotative ou a
pierre ronde rotative abrasive, qui tournent et au contact de
laquelle est amenée l’une des faces de la lame a affuter.

En pratique, l'opérateur applique alternativement une des
deux faces de la lame & affliter contre la bande abrasive ou la
pierre ronde afin de réaliser 1l’opération d'affiitage.

Ces systémes présentent comme inconvénient de nécessiter un
retournement de la lame afin d’affuter une face aprés 1’autre, ce
qui oblige l’opérateur & une certaine dextérité et & avoir une
certaine éxpérience pouf'maintéhir la léme selon le bon angle et
obtenir le profil de taillant recherché.

Afin de résoudre ce probléme, il a été construit des machines
i affuter présentant deux bandes abrasives ou de pierre ronde qui
s’entrecroisent. Avec ces systémes d’abrasion bilatérale, la lame
vient se positionner entre les deux bandes ou les deux pierres
permettant un afflitage de maniére simultanée sur chacune de ses
faces opposées.

Néanmoins, ces systémes prééentent comme inconvénient de
nécessiter une agilité particuliére de 1l’opérateur afin qu’il
puisse obtenir un angle de 1lame adéquat correspdndant a
l’utilisation qu’il éoﬁhaite en faire.

Pour résoudre ce‘prbbléme, on‘utiliSe.des'systémes de guide-
iame permetﬁant de caler et mainténir la lame lors de 1’opération
d’affiitage, et qui sonﬁlmis en plaée éh amont des bandes ou pierre
bilatérale d’abrasion.

Néanmoins, les machines connues d'affﬁtage de 1l’art
antérieur ne donnent ?as entiére satisfaction. ,

En effet, la durée d’affiitage pour les utilisateurs est
long, illest de l'ordre de 1 & 3 min. En outre, la précision de

1l’angle d’affiitage présente un risque d’erreur par rapport &
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l’angle initial, qui peut &tre compris entre 10 et 25% ce qui
est encore trop élevé pour les utilisateurs des lames a affuter.

Il convient de trouver une solution alternative aux
dispositifs existants d’affiitage de lames, ne présentant pas les
inconvénients susmentionnés et permettant un afflitage facile,
rapide & mettre en muvre et présentant une qualité et une
précision d’angle de coupe supérieure & celle obtenue par lesdits
dispositifs existants.

La présente invention a pour but de pallier Iles
inconvénients de 1'état de 1la technique, en proposant un
dispositif d’afflitage de lame d’outil coupant, de type couteau ou
similaire.

Ainsi, ledit dispositif comprend au moins deux disques
flexibles présentant chacun une face intérieure abrasive, accolés
faces abrasives en regard, montés en rotation dans un méme sens
et 4 la méme vitesse autour d’un méme axe ; des moyens de pression,
disposés extérieurement et serrant lesdits disques selon une
corde non diamétrale ; et des moyens internes auxdits disques
exergant un appui sur les faces intérieures des disques, dans
leurs parties délimitées par la corde et non traversées par l’axe,
le choix du positionnement desdits moyens internes par rapport
auxdits moyens de pression, définissant 1l’angle d’affiitage.

De plus, selon d’autres caractéristiques de l’invention :

- les moyens de pressioh consistent en un alignement de
billes porteuses ;

- lesdits moyensvde préssion éonsistent en deux aimants de
polarités opposées.positionnés en vis-i-vis et associés i des
moyens de glissement disposés au contact des disques flexibles ;

- ladite face intérieure abrasive consiste en un ‘disque
abrasif rapporté et fixé de maniére réversible sur le disque
flexible ;

- le disque abrasif est solidarisé au disque flexible au
travers d'un systéme de fixation de type velours-crochets ; —

- lesdits moyens internes exergant un appﬁi sur les faces
intérieures des disques consistent en un écarteur a bille destinée

4 venir rouler sur la périphérie de la partie délimitée par 1la

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26
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corde et non traversée par 1l’axe de chacun des disques flexibles.

Avantageusement également selon 1’invention, ledit
dispositif est muni dans sa partie supérieﬁre d’un guide lame en
escalier, amovible, positionnable entre les deux parties
délimitées par la corde et non traversées par 1l’axe desdits deux
disques flexibies.

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'invention
ressortiront de la description détaillée qui va suivre des modes
de réalisation non limitatifs de l'invention, en référence aux
figures annexées, dans lesquelles :

- la figure 1 représente schématiquement une vue de profil
en coupe du dispositif d’afflitage de 1l’invention,

- la figure 2 représente schématiquement une vue de la face
extérieure des disques flexibles,

- les figures 3A et 3B représentent schématiquement une vue
de la face intérieure des disques flexibles en présence et en
absence des moyens adhésifs supportant les moyens abrasifs.

La présente invention concerne un digpositif d’affiitage 1
de lame 2. '

La lame 2 concernée est de type couteau ou similaire, par
exemple couteau de cuisine ou scalpél de chirurgie.

Le dispositif 1 de 1’invention comprend deux disques
flexibles 3 tel que visible sur la figure 1.

Avantageusement, les disques flexibles 3 sont dans un
matériau de type matiére plasﬁiqﬁe, carton; acier flexible ou
autre. '

Selon l’invéntion) éhaque disque flexible 3 présente une
face intérieure 3a et une face extérigure 3b tel que visible par
les figureé 3A et 3B. ' 7 '

La face intérieure 3a‘eét abrésive et a pour rdle d’afffliter
ladite lame 2.> '

Selon un mode de réalisation préféré de l’invention, la face
iﬁtérieure 3a consiste par exemple en un disque abrasif 7 rapporté
et fixé de maniére réversible sur ledit disque flexible 3.

De préférence, 1ledit disqué abrasif 7 présenfe une

granulométrie compris entre 8 et 5000 nm.
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De préférgnce, ledit disque abrasif 7, également flexible,
est solidarisé au disque flexible 3 au travers d’un systéme de
fixation de type velours-crochets. .

Néanmoins tout autre moyen de fixation réversible connu de
l’art antérieur est possible tel qu’un adhésif double face, un
systéme de tirette, de bouton de pression ou un systéme aimanté.

Tel que visible sur la figure 1, les deux disques flexibles
3 sont accolés et montés en sorte que leurs faces abrasives soient
en regard l’une de 1l’autre.

Selon l’invention, lesdits disques flexibles 3 sont montés
en rotation autour d4‘un méme axe 4.

Selon un premier mode de réalisation, les deux disques
flexibles 3 sont montés fixes sur un méme arbre d’axe 4 entrainé
en rotation par un moteur.

Selon un second mode de réalisation, non représenté, chacun
des disques flexibles 3 est monté & 1l’extrémité d’un arbre
entrainé en rotation par un moteur, les deux arbres étant coaxiaux
et sont entrainés dans le méme sens et a4 la méme vitesse par un
seul moyen moteur ou par plusieurs moyens moteur synchronisés.

Ainsi, quel que soit le mode de réalisation considéré, lors
du fonctionnement du dispositif 1 dé l’invention, lorsque que les
moyens moteurs sont activés, les disques flexibles 3 tournent
ensemble, dans le méme sens et &4 la méme vitesse en ayant leur
faces intérieures abrasives accolées.

Selon 1l’invention, ledit dispositif d’affiitage comprend
également des moyens de pression 5 disposés extérieurement,
¢’est-a-dire coopérant directement avec la face extérieure 3b
desdits disques fiexiﬁles 3. | - 4
' Lesdits moyens de pression 5 sont linéaires et serrent
lesdits au moins deui disques flexibles 3 entre eux selon une
corde non diamétrale aesdits disques flexibles 3 tel que visible
sur la figure 2. S o -

En d’autres terﬁes, les :moyens de pressidn 5 .lihéaires
définissent une corde sur ledit disque flexible 3, ladite corde
ne passant pas par 17axe 4. o ‘ ' V

Selon un mode de réalisation privilégié visible sur les
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figures 1 et 2, lesdits moyens de pression 5 consistent en un
alignement de billes porteuses 51.

Lors du fonctionnement du dispositif 1, lorsque que lesdits
disques flexibles 3 sont mobiles en rotation, les billes porteuses
51 assurent le pincement des deux disques 3 selon une ligne, leur
possible rotation assurant une fonction antifriction.

Selon un autre mode de réalisation, non représenté, les
moyens de pression 5 consistent en deux aimants de polarités
opposées positionnés en vis-a-vis et associés & des moyens de
glissement‘disposés au contact des disques flexibles 3.

Selon encore un autre mode de réalisation, non représenté,
les moyens de pression 5 consistent en deux barres simples en
forme de demi-lune en céramigue ou en acier par exemple.

' Selon un mode dé réalisation supplémentaire, non représenté,
les moyens de pression 5 consistent en un systéme de pression par
air.

Le dispositif d’afflitage 1 comprend également des moyens

internes 6 exergant un appui sur les faces intérieures 3a des
disques flexibles 3. Lesdits moyens 6 internes auxdits disques 3
agissent en appui dans la partie 30 des disques 3 délimitée par
la corde et non traversée par l’axe 4 tel que visible sur 1la
figure 1 et 3A.
' En d’autres termes, lesdits moyens internes 6 en exercgant
un appui sur les faces intérieures 3a desdits disques 3 générent
un écartement desdits disques 3 accolés. Le choix du
positionnement de 1l’appui sur les disques par les mbyens internes
6 par rapport aux moyens de pression 5 définit un angle d’affilitage
a tel que visible sur la figure 1.

Dans l’espace délimité par 1’écartement des deux disques 3,
est introduite 1la lamev 2 pour la positionner entre les deux
disques flexibles 3 en rotation, l’angle a est celui choisi, en
fonction des caractéristiques de lame 2, qui lors de l’opération
d’affitage va permettre'd’aiguiser cette lame 2. ‘

Selon un mode de réalisation particulier, lesdits moyens
intefnes 6 exergant un appui sur les faces intérieures 3a des

disques 3 consistent en un écarteur & billes destinées & venir
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rouler sur la périphérie de la partie délimitée par la corde et
non traversée par l’axe de chacun des disques flexibles 3, tel
que visible sur les figures 3A et 3B.

Dans ce mode de réalisation, lors de l’opération d’'affiitage,
pendant la rotation des disques flexibles 3, les billes de
1l’écarteur vont rouler contre les faces intérieures 3a desdits
deux disques 3 accolés pour les maintenir écartés afin de laisser
un passage d’introduction de la lame 2 & affiiter, ledit passage
correspondant 3 1l’angle d’affiitage.

De maniére avantageuse, afin de faciliter 1l’introduction de
la lame 2 dans 1l’angle d’affiitage, le dispositif 1 dans sa partie
supérieure d’un guide lame 8 amovible, de préférence en escalier
tel que visible sur la figure 1

Ledit guide lame 8 est positionnable entre les deux parties
3a de chacun des deux disques flexibles 3. En d’autres termes,
ledit guide lame 8 est positionné au niveau de 1l’angle d’affiitage
tel que visible sur la figure 1.

Selon un mode de réalisation particulier, ledit dispositif
1 de 1l’invention COﬁporte deux paires de disques flexibles 3
reliées chaéune 4 un arbre d’axe 4 actionné en rotation par un
méme moteur, ainsi il est possible d’affliter deux lames évec le
méme dispositif et en méme temps.

La présente invention présente l'avantage de faciliter
l’affitage de lame'que l’on souhaite aiguiser selon un angle
précis. Plus précisément, 1’utilisation du dispositif 1 de
1’invention permet : '

- d’augmenter la prééision de l’angle d'affiitage dont le
risque d4d’erreur d’angie est au maximum compris entre 0,1 et 0,2%,

- d'augmenter 1la vitesse d’affﬁtége, 1l’affitage est rapide
de 1l’ordre de 15 & 20 secondes contre 2 & 3 minutes avec les
appareils de i'ért antérieur ; |
' - d’augmenter 1é‘ibngévi£é de la tenue de coupe des lames
affiitées, . ' .

L d’avoir un angle égal et équivalent sur les deux faces de
la lame affiitée ; |

L’ autre avantage du dispositif 1l de 1l’invention consiste en

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26
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sa facilité d’utilisation qui ne nécessite pas de diligence
particuliére de la part de l’opérateur pour positionner la lame
au sein de 1’angle d’éffﬁtage du dispositif 1.L’angle d’afflitage
étant créé par le positionnement des moyens de pression 5 par.
rapport aux moyens internes 6, les deux faces de la lame 2 &
affiiter sont aiguisées de maniére simultanée et en méme temps
d’ol une qualité de d'afflitage et de précision d‘’angle de coupe
meilleure que celle obtenue avec les dispositif de 1’état de la
technique.

Les lames 2 obtenues par utilisation du dispositif 1 présentent
donc une qualité de coupe et une longévité supérieure i celle de
obtenue dans l’art antérieur, ceci méme si l’opération d’affiitage

est réalisée par un utilisateur qui n’est pas un expert averti.
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1.

REVENDICATIONS

Dispositif d’afflitage (1) de lame (2) d’outil coupant, de
type couteau ou similaire, comprenant au moins deux disques
flexibles (3) présentant chacun une face intérieure
abrasive (3a), accolés faces abrasives (3a) en regard,
montég en rotation dans un méme sens et 34 la méme vitesse
autour d’un méme axe (4) caractérisé en ce que ledit
dispositif d’afflitage (1) comprend :
- des moyens de pression (5), disposés extérieurement et
serrant lesdits disques flexibles (3) selon une corde
non diamétrale,
- des moyens internes (6) auxdits disques exercant un
appui sur les faces intérieures (3a) des disques (3),
dans leurs parties délimitées par la corde et non
traversées par l’axe (4), le choix du positionnement
desdits moyens internes (6) par rapport auxdits moyens
de pression (5), définissant 1l’angle d’affiitage (a).
Dispositif draffiitage (1) selon la revendication
précédente, caractérisé en ce que les moyens de pression
(5) consistent en un moyens de pression consistant en un
alignement de billes porteuses (51).
Dispositif draffiitage (1) selon la revendication 1
caractérisé en ce que lesdits moyens de pression (5)
consistent en deux aimants de polarités opposées
positionnés en vis-a-vis et associés & des moyens de
glissement disposés au contact des disques flexibles (3).
Dispositif draffiitage (1) selon la revendication 1
caractérisé en ce que lesdits moyens de pression (5)
consistent en une barre en céramique ou en acier, en forme
de demi-lune.
Dispositif d’affiitage (1) selon 1l’une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que ladite face
intérieure abrasive (3a) consiste en un disque abrasif (7)
rapporté et fixé de maniére réversible sur 1le disque

flexible (3).
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Dispositif draffiitage (1) selon la revendication
précédente, caractérisé en ce que le disque abrasif (7) est
solidarisé au disque flexible (3) au travers d’un systéme
fixation de type velours-crochets.

Dispositif draffiitage (1) selon 1la revendication 1,
caractérisé en ce que lesdits moyens internes (6) exercgant
un appui sur les faces intérieures (3a) des disques (3)
consistent en un écarteur a billes destinées a venir rouler
sur la périphérie de la partie délimitée par la corde et
non traversée par l’axe (4) de chacun des disques flexibles
(3).

Dispositif d’affiitage (1) selon 1l’une quelconque des
revendications 1 & 7, caractérisé en ce qu’il est muni dans
sa partie supérieure d’un guide lame (8) en escalier,
amovible, positionnable entre les deux parties délimitées
par la corde et non traversées par l’axe (4) desdits deux

disques flexibles (3).
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A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE

INV. B24B3/54
ADD.

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

B24D B24B

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ot ces documents reléven
recherche

t des domaines sur lesquels a porté la

recherche utilisés)

EPO-Internal, WPI Data

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
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no. des revendications visées

A WO 2007/148878 Al (AN YOUNG BOK [KR])
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alinéas [0001], [0007], [0010], [0014];
figures 2-6

alinéas [0030], [0031]

A KR 2013 0088446 A (CHOI JAE BIN [KR])
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alinéas [0019], [0025] - [0032], [0042],
[0059]; figures 1-4

A FR 1 271 570 A (MAURICE DESMARECAUX)
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le document en entier

A US 2 798 345 A (SPEAR WALTER A ET AL)
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le document en entier

1-8

1-8
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D Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

* Catégories spéciales de documents cités:

"A" document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

"E" document antérieur, mais publié a la date de dép6ét international

technique pertinent,

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

"T" document ultérieur publié aprés la date de dépét international ou la
date de priorité et n'appartenenant pas a I'état de la

mais cité pour comprendre le principe

ou la théorie constituant la base de l'invention

ou aprés cette date X" dgcument pa]t[culiérement pertinent; linvention revendiquée ne pt_eqt
étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément
"Y" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée
ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive

"O" document se référant a une divulgation orale, a un usage, a lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres

une exposition ou tous autres moyens documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
"P" document publié avant la date de dépét international, mais pour une personne du metier

postérieurement a la date de priorité revendiquée "&" document qui fait partie de la méme famille de brevets
Date a laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale

27 avril 2018 24/05/2018

Nom et adresse postale de I'administration chargée de la recherche internationale Fonctionnaire autoris

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016 Endr‘e S,

é

Mirja

Formulaire PCT/ISA/210 (deuxiéme feuille) (avril 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renseighements relatifs aux membres de familles de brevets

Demande internationale n°

PCT/FR2018/050178
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
WO 2007148878 Al 27-12-2007  AUCUN
KR 20130088446 A 08-08-2013  AUCUN
FR 1271570 A 19-01-1962 BE 605418 A 16-10-1961
FR 1271570 A 19-01-1962
GB 997659 A 07-07-1965
US 2798345 A 09-07-1957 BE 559537 A 27-04-2018
GB 816274 A 08-07-1959
us 2798345 A 09-07-1957

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (avril 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - claims
	Page 11 - claims
	Page 12 - drawings
	Page 13 - drawings
	Page 14 - wo-search-report
	Page 15 - wo-search-report
	Page 16 - wo-search-report
	Page 17 - wo-search-report

