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v¥roby

Zetr{zen{ pro cyklické vyhodnocovéni
mérné spotFeby energie v technologickém
procesu pro operativni kontrolu a fizeni
vfroby re3f{ prib&Zinou kontrolu m&rné spot-
feby paliv nebo elektrické energie v pri-
bdhu smény a to v krétkfch intervalech,
umoZnujicich zésah proti pripadnému nepri-
gnivému vfvoji. PFi dosavadnim vyhodnoco-
véni tohoto ukazatele za del3{ obdobf (ty-
den, dekédu, mésic) zanikaj{ v priméru i
znalné kladné ¢i zdporné odchylky. Svym
pisobenim zarizen{ podle vyndlezu piispi-
vé ke zlep3eni hospodafeni energiemi a to
zv§Senou kontrolou a priznivym ovlivnové-
nim &innosti obsluhy technologického za-
*1zeni.

Informace 2z technologického procesu
jsoﬁ zpracovény digitélni formou, vy¥sled-
ky vyJjadrfovény &1alicovym indikdtorem @&
je zejist&na i signalizace piekrodeni na-
stavené meze, pr{padnd registrace.
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Vyndlez se tykd za¥izeni pro cyklické vyhodnocovani mérné
spot¥eby energie v technologickém procesu pro operativni kon-
trolu a ¥izeni vyroby,

"Hospoddrné Fizeni technologického procesu z hlediska m&rnych
gpotiPeb energii na jednotku vyroby vyZaduje informovanost o mo-
mentdlni hodnotd tohoto ukazatele, vyhodnocovand v relatiwmé
krdtkych éasovych cyklech,

Dosavadni obvykle uffivané ndsledné. vyhodnocovdni za tyden,
dekddu &i mésic, nevytvd¥i podminky pro korekéni zdsah do Fi-
zeni vyroby v dase, kdy se nepiiznivé dchylka projevuje. Vyhod-
noceni za del3i Sasové obdobi vyjadfuje primér ve kterém zani-
kaji jak obdobi nep¥iznivd, tak pFiznivd,

Vys8e uvedenéd nedostatky odstranuje zarizeni pro cyklické vy-
hodnocovdni mérné spotieby energlie v technologickém procesu pro
operativni kontrolu a Fizeni vyroby, pracujici na digitdlnim
pfincipu, jeho? podstats spolivd v tom, Ze na vystup méFice
spot¥eby energie s impulsnim vystupem je pFipojen vstup délide
frekvence pro Upravu rozsahu vyhodnoceni, jehoZ vystup je spo-
jen s prvym vstupem hradla, p¥i demZ jeho druhy vetup je spojen
8 prvym vystupem ¥idicich obvodl., Vystup hradla je zapojen na
vetup 3itade, jeho? nulovaci vstup je p¥ipojen na dalSi vystup
¥#{dicich obvodi. Na vyetup Sitade je pFipojen vstup pamdfovych
obvodd, jejichZ prvy vystup je spojen se vstupem indikalni jed-
notky a jejich druhy vystup je zapojen na vstup koincidenénich
obvodd ovlddajicich svym vystupem signalizadni jednotku., Dalsi
nulovaci vatup pamdfovich obvodli a vetup pro Fizeni pFepisu sta-
vu 3itade do pamdti, jsou p¥ipojeny na daldi vystupy Fidicich
obvodl., Vstup ¥idicich obvodd je zapojen na vystup délile frek-
vence pro dpravu rozsshu, na jeho? vstup je pFipojen vystup mé€Fi-
de produkce. |

Vyhodou za¥izeni dle vyndlezu je operativnost informace, kte-
rd umo¥nuje okam¥itou reakei na nep¥iznivy vivoj m8rné spotieby
elektrické energie nebo paliva na jednotku vyroby. ﬁdaj vyjddreny
indikadni jednotkou miZe byt za pomoci dé1i8% 8 pevnd nastaveny-

mi d&licimi pomdry, zaFazenymi za m8¥ile produkce a spotieby
energie, upraven tak, aby vyjad¥foval pPfimo udaj v p¥islusnych
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technickyeh jednotkdch. Zcela v3ak postaci i ddaj s relativnim
diselnym vyjdd¥enim, Koincidendni obvody se signalizaci jsou
urSeny pro signalizaci prekroleni nastavené meze,

za¥izenipdle vyndlezu lze s vyhodou vyuZit nap¥, pro kontro-,
lu mlecich a pdlicich procesh p¥i vyrob& cementu a jinych malto-
vin a obdobnych procesech, ale také pri kusové vyrobé jako je
nap¥, cihld¥skd vyrobd, vyroba osinkocementového zboZi & pod.

Automaticky pracujici zaPizenf pro cyklické vyhodnocovdni
mdrnyeh spot¥eb paliv a elektrické energie na jednotku vyroby
je schopno velmi citlivé reagovat na nepiiznivé odchylky wzpiso-
bené subjektivnim vlivem obsluh na technologicky proces, zdva-
dy na technologickém za¥izeni a nedostateiné. vyu¥iti kapacity
v¥robniho za¥f{zeni. Markantni odchylky v energetické uSinnosti
vyrobniho zaifzeni nastdvaji napi., p¥l mleti substritd v kulo-,
vjch mlynech, kde pies- 9Qfs energie pFipad4 na pohyb mlecich t&-
les a pouze zbytek energle je vyuZit pro vlastni zpracovéni
. produktu, Zde podstatnd zaleZi na plném vyuZiti vyrobni- kapaci-
ty a zaPizeni dle vyndletu umoini ziskat potTebnou informacil
pro operativni kontrolu a Fizeni vyroby tak, aby energie.doda-
né do vyrobniho za¥izeni co nejhospoddrndji bylo vyuZito,
- Na pripojeném vykresu je uvedeno blokové schema zarizeni pod-
le vynélezu.
~ Na vystup m8¥ide 1 spotFeby energie (vysilaci elektromér, sta-
ticky pPevodnik el.vykonu s analogové-frekvendnim.pFevodnikem,
md¥1& spot¥eby topného oleje s impulsnim vystupem, mé¥i& spotre-
by plynu s impulenim vystupem a pod.) s impulsnim vystupem je
pFipojen vstup d&lide 2 frekvence, jehoZ vystup je spojen se
'vstupem'gl hradla 3, p¥i.ZemZ jeho vstup 32 je spojen s vystu-
pem 111 ¥idieich obvodd 11 a jeho vystup 33 je zapojen na vstup
il gitade 4, jehoZ nulovaci vstup.42 je spojen s vystupem.11l3
¥{dicich obvodd 11 a jeho vystup 44.je spojen se vstupem 52 pa-
m&¥ovfch obvodd.5, jejichZ vystup 54 je spojen se vstupem indi-
kani jednotky 6, p¥i Jem¥ vystup 43 &itale 4 Je pFipojen na
vetup koincidendnich obvodd [,jelichZ vystup je spojen se signa~
lizaéni jednotkou 8, pri dem? nulovaci vstup ol. pame%ovych obvo-
dd 5 je spojen s vystupem.llg ¥1dicich obvodd 11, jejichZ vystup
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114 je p¥ipojen na vstup 53 pro pFepis pam&fovych obvodl 5 a Je-
jich vatup 115 je zapojen na vystup d¥lide 10 frekvence, JehoZ
vatup je spojen s vistupém m3¥ige 9 produkce (integraini pasovd
véhy 8 impu;snim vyastupem, snimade podtu kusi vyrobkd s impuls-
nim vystupem q{pod.). | '

Za¥izeni pro cyklické vyhodnocovdni mérné_spotFeby energie .

v technologickém procesu pro operativni kontrolu a Fizeni vyro-
by podle vynélezu pracuje nédsledovnd 3

M§¥ié } spotfeby energie, na p¥. vysilaci elektromdr, vysiléd
gled impulsi representujici spot¥ebn energie kontrolovaného vyrob-
niho souboru nebo agregdtu.

MEFi& 9 produkce, nap¥iklad integradni pasovéd vdha s.impulsnim
vysilaSem vysild sled impulsd reprezentujici velikost produkce
kontrolovaného.vyrobniho souboru nebo agrégétuz

D&1ide 2 8 10 slouZi pro vipravu pracovniho rozsahu za¥izeni
dle vyndélezu, rozliSovaci schopnosti a délky vyhodnocovacihe.cyklu.

Ginnost celého zalizenipadle vyndlezu #idi.¥{dici obvody 11,
které na.zdkladd vetupnfho impulsu z d&lie 10 frekvence oteviou
hradlo 3, které propusti sled impulstd z.méFide 1.spotieby enevgib
pies 43118 2 frekvence na vetup &itale 4. Gitag 4 registruje p¥i-
jaté impulsy-tak dlouho, dokud na popud #{d{cich obvodi 11 memi
prost¥ednictvim hradla 3 3itdni zastaveno, MEFici interval je
dén vidy konstahtnim poStem impulsi mé¥ile 9 produkce. Polet im- .
pulsd registrovanych Eitadem 4 je v tom pPipadd p¥imo Gmérny
mdrné. spotFebd energie vstupujici do vyrobnfho procesu na je&not-‘
ku vyroby. Bidici obvody 11 pracuJi tak,. Ze po.pF¥ijeti impuleu
na vstup 115 vyslou povel pro otevieni hradla 3 na jeho vstupu
32 (3{itad 4 je po ukondeni p¥edchozfho cyklu.vynulovén, v pamdti
5 je zaznamendn.stav posledniho vyhodnoceni), &imZ je zahdjeno
3itdni.3itadem 4, Jakmile Fidicd obvody. pfijmou dalSi impuls dé-
1i%e 10 s pevnd nastavenym d8licim pomSrem, vysSlou povel na vstup
32 hradla 3 pro jeho uzavien{, &im¥ je 8itdni zastaveno a déle
je pak ¥{dicimi obvody vysldn s Sasovym odstupem sled impulsi,
které zplisobi postupnd vynulovéni pamdti 5 (zrufeni pFedchoziho
vysledku), prepis nového vysledku z. $itade.4 do paméti 3, vynu-
lovéni 8itade 4 a op&tné otevieni hradla 3. Takto se cyklicky
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opakuje proces vyhodnocovénimdrné spotieby.energie na jednotkn
v§roby. Stav vysledkd uchovanych v paméti 5 je indikovédn indi-.
kxadni jednotkou 6 a miZe byt pPipadnd i registrovédn..Koinciden-
&ni obvody I jsou evym vestupem pFipojeny na. vystup 43 citale 4
a pracuji tak, Ze vydaji na vystupu povel pro signalizadni jed-
notku 8 tehdy, dosdhnesli stav 3itale nastavené meze, kterd pfed-
stavuje p¥ipustnou horni hranici mé&rné spotPeby energle na jednot-

ku vyroby.

PREDMET VYNALEZU

za¥{zeni pro oyklické vyhodnocovdni mErné. spotPeby energie .
¥ technologlckém.procesu pro operativni kontrolu a ¥izeni vyro-
by vysnadené tim, fe na vystup mSFile (1) spotfeby energie s im-
pulsnim vystupem je piipojen vetup. d81i8e (2) frekvence, JjehoZ
vistap Je spojen se vatupem (31) hradla (3), p¥i 3emZ jeho vstup
(32) je spojen s vystupem (111) Eidicich obvodld (11) a jeho vys-
tup (33) je zapojen na vatup (41) Eitale (4), jehoZ nulovaci
vetup (42) Je .spojen s vystupen (113) #{dicich obvodd (11) a je-
ho vistup (44) je spojen se vstupem (52) paméfovioh obvodd (5),.
jejichi vystup (54) je spojen se vstupem indikadni jednotky (6),
pFl Semi viatup (43) 3itale (4) je pidpojen na vstup koinciden-
&nfch obvodd (7), jejichZ vystup Je spojen se signalizadni jed-
notkou: (8), pii Sem? nulovaci vstup (51) pamé¥ovyich obvodd (5)
je spojen s vistupem (112) Ffdfofch obvodd (11), jejichi vystup

114) Je pFipojen na vstup (53) pro pFepis pamdfovich obvodi .
25) a.JoJioh vetup (115) je zapojen na vystup ddlide (10) frek-
_vence, jeho¥ vstup je spojen s vystupem méFide (9) produkce.

1 vykres
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