AT 510 853 A4 2012-07-15

—
—
]

=

(12)

)

s

Osterreichische Patentanmeldung

@0 AT 510 853 A4 2012-07-15

(21) Anmeldenummer: A 1918/2010 (51) Int. Cl. : F16L 5/12 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 18.11.2010 F16L 5/08 (2006.01)
(43) Veroffentlicht am: 15.07.2012 HO02G 3/22 (2006.01)

F16J 15/50 (2006.01)
(56) Entgegenhaltungen: (73) Patentanmelder:

DD 115191 US 6634676 B1
CN 201126063 Y DE 3005922 A1

(72)

AVL LIST GMBH
A-8020 GRAZ (AT)

Erfinder:

Steinbauer Michael Ing.
Bad Gams (AT)

Stark Karl Ing.
Graz-StraBBgang (AT)
Klammler Kurt Ing.

Fladnitz an der Teichalm (AT)
Obenaus Thomas Ing.
Fernitz (AT)

Kukuca Martin Dipl.Ing.
Judendorf-StraBengel (AT)

(54)
(57)

ANSCHLUSS- UND DURCHFUHRUNGSELEMENT

Die Erfindung betrifft ein Anschluss- oder Durchfih-
rungselement (1) far ein Rohr, insbesondere eines
Abgasrohres (2), an oder durch eine Wand (3), ins-
besondere eine Wand (3) eines schalldammenden
Gehauses (30). Um eine akustische Abdichtung zu
ermdglichen und andererseits Schwingungen zwi-
schen dem Rohr und der Wand (3) auszugleichen,
ist vorgesehen, dass zwischen zumindest einem
vorzugsweise im Wesentlichen ringférmigen ersten
Flansch (4) und zumindest einem vorzugsweise im
Wesentlichen ringférmigen zweiten Flansch (5) zu-
mindest eine flexible, vorzugsweise elastische
Membran (6) ausgebildet ist.
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Die Erfindung betrifft ein Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) fir ein
Rohr, insbesondere eines Abgasrohres (2), an oder durch eine Wand (3), insbe-
sondere eine Wand (3) eines schalid@dmmenden Gehduses (30). Um eine akusti-
sche Abdichtung zu ermdglichen und andererseits Schwingungen zwischen dem
Rohr und der Wand (3) auszugleichen, ist vorgesehen, dass zwischen zumindest
einem vorzugsweise im Wesentlichen ringférmigen ersten Flansch (4) und zu-
mindest einem vorzugsweise im Wesentlichen ringférmigen zweiten Flansch (5)
zumindest eine flexible, vorzugsweise elastische Membran (6) ausgebildet ist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein Anschluss- oder Durchfihrungselement flir ein Rohr,
insbesondere eines Abgasrohres, an oder durch eine Wand, insbesondere eine
Wand eines schallddmmenden Gehauses.

Aus der DE 32 09 306 Al ist eine Rohrdurchflihrung bekannt, bei der ein Rohr
dichtend eine Wandéffnung durchsetzt. Zwischen der Wand und dem Rohr ist
eine Manschette vorgesehen, die spannungsfrei gehalten ist. Sie besteht aus ei-
nem zylindrischen Abschnitt von etwa gleichem Durchmesser, wie der Rohrau-
Bendurchmesser und einem sich daran anschlieBenden kegelstumpfférmigen Ab-
schnitt, der mittels eines Ringflansches an der Wand befestigt ist. Die Stiitzfunk-
tion des Rohres Ubernimmt eine eigens hierfiir angebrachte und am Boden be-
festigte Schale, gegeniiber welcher das Rohr verschiebbar ist. Uber die Schale
kénnen allerdings Schwingungen in den Boden (bertragen werden.

Bei der Durchfihrung eines Abgasrohres einer Brennkraftmaschine durch ein
schaliabsorbierendes Gehduse ergibt sich das Problem, dass die Abgasleitung
schwingungsfahig durch das schallisolierende Gehause hindurchgefiihrt werden
muss, ohne dass Schwingungen in das Gehause eingeleitet werden. Ein Luftspalt
zwischen Abgasrohr und Gehduse ist aber mit akustischen Nachteilen verbunden.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und ein Anschluss-
oder Durchfihrungselement zur Anbindung eines Rohres an einen Behaélter zu
schaffen, welches einerseits das Rohr gegen den Innenraum des Behalters ab-
dichtet und andererseits Vibrationen und Warmeausdehnungen zwischen dem
Rohr und Behaiter ausgleicht.

ErfindungsgemdB wird dies dadurch erreicht, dass zwischen zumindest einem
vorzugsweise im Wesentlichen ringférmigen ersten Flansch und zumindest einem
vorzugsweise im Wesentlichen ringférmigen zweiten Flansch zumindest eine fle-
xible, vorzugsweise elastische Membran ausgebildet ist, wobei vorzugsweise der
erste Flansch konzentrisch zum zweiten Flansch, insbesondere innerhalb des
zweiten Flansches angeordnet ist.

In einer vorteilhaften ersten Ausfuhrungsvariante ist vorgesehen, dass - im ent-
spannten Zustand - die Membran eben ausgebildet ist, wobei der erste Flansch
und der zweite Flansch im Wesentlichen in der gleichen Ebene, vorzugsweise in
der Membranebene. oder in einer Ebene paraliel zur Membranebene, angeordnet
sind.
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Durch die flache Ausbildung der Membran und der Flansche wird einerseits in
axialer Richtung Bauraum eingespart und andererseits die freie Beweglichkeit des
beispielsweise durch ein Abgasrohres gebildeten Rohres gegeniiber dem Behalter O
nicht behindert. Das Abgasrohr kann somit sowohl axial, ais auch radial innerhalb
des Anschluss- und Durchfiihrungselementes schwingen, ohne die Bewegungen

in den Behélter zu Ubertragen. . .
Um eine feste Anbindung des Anschluss- und Durchfihrungselementes an den . .*°
Behélter einerseits und andererseits an das Rohr zu ermdglichen, kann vorgese-  “"i0
hen sein, dass der erste und/oder zweite Flansch durch einen starren und/oder “«te.’

formstabilen Ring, vorzugsweise aus Metall, gebildet ist. Flir die Befestigung am
Rohr bzw. am Behadlter konnen der erste und/oder der zweite Flansch jeweils
zumindest eine Befestigungsbohrung aufweisen.

Die Anzahl an Teilen kann vermindert werden, wenn der zweite Flansch durch
zumindest einen Roeohrflansch des Rohres gebildet ist, wobei vorzugsweise die
Membran zwischen zwei miteinander axial fest verbundenen, vorzugsweise mit-
einander verschraubten Rohrflanschen eingeklemmt ist.

Eine besonders gute akustische Entkoppelung zwischen dem Rohr und der Wand
lasst sich erreichen, wenn die Membran zumindest eine, vorzugsweise umlau-
fende, Faltung zwischen dem ersten und dem zweiten Flansch aufweist.

Die Membran kann aus einem flexiblen und/oder elastischen Material, beispiels-
weise aus temperaturbestandigen Kunststoff, einem beschichteten Gewebe oder
aus Metall, bestehen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Fig. ndher erlautert.

Es zeigen schematisch Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Anschluss- und Durchfiih-
rungselement in einer Explosionsdarstellung in einer ersten Ausfiihrungsvari-
ante, Fig. 2 ein erfindungsgemaBes Anschluss- und Durchfiihrungselement in ei-
ner zweiten Ausfihrungsvariante in einem Schnitt normal zur Membranebene,
Fig. 3 ein erfindungsgemaBes Anschluss- und Durchfihrungselement in einer
dritten Ausfihrungsvariante in einem Schnitt normal zur Membranebene, Fig. 4
das Anschluss- und Durchfihrungselement aus Fig. 3 in einer Auslenkstellung
und Fig. 5 das Anschluss- und Durchfiihrungselement aus Fig. 3 in einer weiteren
Auslenkstellung.

Die Fig. 1 zeigt in einer Explosionsdarstellung ein erfindungsgemaBes Anschluss-
oder Durchfihrungselement 1 zur Anbindung eines durch ein Abgasrohr 2 gebil-
deten Rohres an die Wand 3 eines schallddmmenden Gehduses 30 einer nicht
weiter dargestelite Brennkraftmaschine, beispielsweise eines Stromerzeugungs-
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aggregates. Das Anschluss- oder Durchfiihrungselement 1 weist dabei in dieser
Ausfihrung zumindest einen inneren ersten Flansch 4 und zumindest einen &u-
Beren zweiten Flansch 5 auf, wobei die Flansche 4, 5 im Wesentlichen ringférmig
ausgebildet sind. Zwischen dem inneren und duBeren Flanschen 4, 5 wird eine
Membran 6 aus einem flexiblen und/oder elastischen Material, beispielsweise aus
hochtemperaturfestem Kunststoff, einem beschichteten Gewebe oder aus Metall
aufgespannt. Die ersten und zweiten Flansche 4, 5 werden durch starre
und/oder formstabile Ringe, beispielsweise aus Metall, gebildet, wobei in den
Flanschen 4, 5 jeweils Befestigungsbohrungen 7, 8 mit den Achsen 7', 8’ zur Be-
festigung des Abgasrohres 2 am Anschluss- oder Durchfihrungselement 1 einer-
seits und zur Befestigung des Anschluss- oder Durchfihrungselementes 1 am
Behalter 3 andererseits vorgesehen sind.

Das Anschluss- und Durchfiihrungselement 1 ist flach ausgebildet, wobei die
konzentrisch angeordneten Flansche 4, 5 im Wesentlichen in einer parallel zur
Membranebene &€ angeordneten Ebene ausgebildet sind. Dadurch wird die Bau-
gréBe des Gehauses 30 in axialer Richtung des Abgasrohres 2 nicht nachteilig
beeinflusst. Andererseits gestattet die Ausfilhrung des Anschiuss- und Durch-
fihrungselementes 1 den Ausgleich von axialen und radialen Schwingungen zwi-
schen dem Abgasrohr 2 und dem Gehduses 30, so dass Vibrationen des Abgas-
rohres 2 nicht in das Gehduses 30 eingeleitet werden. Die Membran 6, welche
auch gasdicht ausgebildet sein kann, bewirkt eine akustische Abdichtung des In-
nenraumes des Gehauses 30 gegeniliber der Umgebung.

Das in Fig. 1 vereinfacht mit aneinandergefiigten Rohrflanschen 2a, 2b gezeich-
nete Abgasrohr 2 wird mit seinem Rohrflanschen 2a, 2b am ersten Flansch 4 des
Anschluss- und Durchfiihrungselementes 1 mit Schrauben 2c so befestigt, dass
das Anschluss- und Durchfiihrungselement 1 zwischen den Rohrflanschen 2a, 2b
angeordnet ist. Weiters wird das Anschluss- und Durchflihrungselement 1 mittels
des zweiten Flansches 5 an einer Anschlussfldéche 3a an der AuBenflache der
Wand 3 des Gehauses 30 mittels nicht weiter dargestellter weiterer Schrauben
befestigt.

Das Anschiuss- und Durchflihrungselement 1 ist somit sowoh! mit dem Gehduse

30, als auch mit dem Abgasrohr 2 fest verbunden. Durch die flexibie und/oder‘

elastische Membran 6 konnen Vibrationen und Warmeausdehnungen ausgegli-
chen werden, ohne einen akustisch unglinstigen Spalt zwischen dem Gehduse 3
und dem Abgasrohr 2 entstehen zu lassen.

Fig. 2 zeigt eine Ausfiihrung, bei der die Membran 6 direkt zwischen den Rohr-
flanschen 2a, 2b des Abgasrohres 2 geklemmt ist. Der zweite Flansch 5 wird in
diesem Falle durch die beiden Rohrflansche 2a, 2b des Abgasrohres 2 gebildet,
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welche fest mit dem Abgasrohr 2 verbunden, beispielsweise angeschweiBt sein
kénnen.

In den Fig. 1 und 2 ist die Membran 6 im entspannten Zustand im wesentlichen
vollkommen eben ausgebildet, wodurch bei Einsatz von flexiblen und elastischen
Werkstoffen eine akustische Entkoppelung zwischen den Abgasrohren 2 und dem
Gehduse 30 gelingt. Um auch weniger elastische Werkstoffe, zum Beispiel aus
Metall, etwa aus Stahlblech, einsetzen zu kénnen, kann die Membran 6 zumin-
dest eine balgartige umlaufende Faltung 9 zwischen dem ersten und dem zweiten
Flansch 4, 5 aufweisen, wie in Fig. 3 dargestellt ist. Dadurch sind Relativbewe-
gungen zwischen dem ersten und zweiten Flansch 4, 5 sowohl in Richtung der
Rohrachse 2’ (Fig. 4), als auch quer dazu (Fig. 5), sowie Rohrschiefstellungen,
mdglich.
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PATENTANSPRUCHE

Anschluss- oder Durchfuhrungselement (1) fir ein Rohr, insbesondere eines
Abgasrohres (2), an oder durch eine Wand (3), insbesondere eine Wand (3)
eines schallddmmenden Gehduses (30), dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen zumindest einem vorzugsweise im Wesentlichen ringférmigen
ersten Flansch (4) und zumindest einem vorzugsweise im Wesentlichen
ringférmigen zweiten Flansch (5) zumindest eine flexible, vorzugsweise
elastische Membran (6) ausgebildet ist.
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Anschluss- oder Durchflihrungselement (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Flansch (4) konzentrisch zum zweiten
Flansch {5) ausgebildet ist.

Anschiuss- oder Durchflihrungselement (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand - die
Membran (6), zumindest (berwiegend oder abschnittsweise, im wesentli-
chen eben ausgebildet ist.

Anschluss- oder Durchfuhrungselement (1) nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand -
der erste Flansch (4) und der zweite Flansch (5) im Wesentlichen in der
gleichen Ebene parailel zur Membranebene (g}, vorzugsweise in der Memb-
ranebene (g), angeordnet sind.

Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4,
5) durch einen starren und/oder formstabilen Ring, vorzugsweise aus Me-
tall, gebildet ist.

Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand -
der erste Flansch (4) innerhalb des zweiten Flansches (5) angeordnet ist.

Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (6) aus Kunststoff, einem
beschichteten Gewebe und/oder aus Metall besteht.

Anschluss- oder Durchfiilhrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4,
5) zumindest eine Befestigungsbohrung (7, 8) zur Befestigung am Rohr (2)
bzw. an der Wand (3) aufweist.
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9. Anschiuss- oder Durchfiilhrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Flansch (4) durch zumindest ...
einen Rohrflansch (2a, 2b) des Rohres (2) gebildet ist, wobei vorzugsweise et
die Membran (6) zwischen zwei miteinander axial fest verbundenen, vor- s...3.

zugsweise miteinander verschraubten Rohrflanschen (2a, 2b) eingeklemmt e °

ist. .

10. Anschluss- oder Durchfithrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (6) zumindest eine, vor-
zugsweise umlaufende, Faltung (9) zwischen dem ersten und dem zweiten °.
Flansch (4, 5) aufweist.
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(neue) PATENTANSPRUCHE

Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) fiir ein Rohr, insbesondere eines
Abgasrohres (2), an oder durch eine Wand (3), insbesondere eine Wand (3)
eines schallddmmenden Gehauses (30), wobei zwischen zumindest einem
ersten Flansch (4) und zumindest einem zweiten Flansch (5) zumindest eine
flexible Membran (6) ausgebildet ist und wobei zumindest im entspannten
Zustand - der erste Flansch (4) innerhalb des zweiten Flansches {5)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (6)
zumindest eine umlaufende Faltung (9) zwischen dem ersten und dem
zweiten Flansch (4, 5) aufweist,

Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste Flansch {4) konzentrisch zum zweiten
Flansch (5) ausgebildet ist.

Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand -
die Membran (6), zumindest liberwiegend oder abschnittsweise, im

wesentlichen eben ausgebildet ist.

Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand
- der erste Flansch (4) und der zweite Flansch (5) im Wesentlichen in der
gleichen Ebene parallel zur Membranebene (g£), vorzugsweise in der
Membranebene (&), angeordnet sind.

Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4,
5) durch einen starren und/oder formstabilen Ring, vorzugsweise aus
Metall, gebildet ist.

Anschluss- oder Durchfilhrungselement (1) nach einem der Anspruche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (6) aus Kunststoff,
einem beschichteten Gewebe und/oder aus Metall besteht.
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7. Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4,
5) zumindest eine Befestigungsbohrung (7, 8) zur Befestigung am Rohr (2)
bzw. an der Wand (3) aufweist.

8. Anschluss- oder Durchfilhrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Flansch (4) durch
zumindest einen Rohrflansch (2a, 2b) des Rohres (2) gebildet ist, wobei
vorzugsweise die Membran (6) zwischen zwei miteinander axial fest
verbundenen, vorzugsweise miteinander verschraubten Rohrflanschen (2a,
2b) eingeklemmt ist.

9. Anschluss- oder Durchfithrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch
(4,5) im wesentlichen ringférmig gestaltet ist.
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