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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obrobki wszelkiego rodzaju sztucznych
wlokien, np. sztucznego jedwabiu, wytwo-
rzonego z estréw lub eteréw blonnika, lub
innych rodzajow sztucznego jedwabiu w
celu nadania im wygladu, przypominaija-
cego welne, przyczem sposéb polega na
specznianiu wlékien zapomoca alkaljow
'zracych i na specjalnem suszeniu specz-
nionych witékien.

Wedlug wynalazku
obrabia

sztuczne wiékna
sie 5 — 25%-owemi roztworami
alkaljéw, nastepnie po mechanicznem usu-
nieciu nadmiaru roztworu alkaljéw suszy
si¢ wldkna, poruszajac obrabiany materjatl,
poczem usuwa si¢ alkalja przez przemy-
wanie. Wlokna mozna nastepnie bielié,

poczem usuwa si¢ resztki srodka bielace-
go i obrabia roztworem sulfonowanego
kwasu tluszczowego w celu spotegowania
wlasciwosci, charakteryzujacych welng, a
wkoricu ponownie suszy.

Wstepna obrébke przeprowadza sie np.
100 — 25%-owym roztworem lugu sodcwe-
go w zwyklej temperaturze, przyczem
wiokna, np. cctanowy jedwab sztuczny,
tnie si¢ uprzednio na kawalki dlugosci 2—
10 cm, najlepiej 2 — 4 cm, lub tez obrabia
si¢ jedwab sztuczny w pasmach.

Obrébke tugiem zracym w zwyklej
temperaturze mozna przeprowadzaé w wi-
réwkach, przystosowanych do przemywa-
nia i obracajacych sie wolno, tak, aby tug
przeciekal stale przez wiékna. Po 20 —

*) Wiascicielka patentu oswiadczyta, se wynalazcq jest Gino M. Rosetti.



45 miniitach wptawia sie wirdwke w szyb-
szy bieg w celu usunigcia z wiokien prze-
waznej. czeci nadmiaru tugu, przyczem
nalezy jednak baczyé¢, aby stopier wilgot-
no$ci wlékien nie opadl zbyt nisko, co w
czasie nastepujacego po tem suszenia mo-
globy wywotaé wykrystalizowanie sig¢ lu-
gu zZracego na wiéknach.

W1ékna, obrobione w zwyklej lub nie-
co tylko podwyzszonej temperaturze, u-
mieszcza si¢ nastepnie w ogrzewanych
obrotowych suszarniach bebnowych, a naj-
lepiej w takich, w jakich materjal jest
stale przewracany zapomoca specjalnego
przyrzadu w jedng strong, a po pewnym
czasie w druga strong. W tych bebnach
widkna trzyma si¢ w ciggu 20 — 40 minut
w podwyzszonej temperaturze, np. 80°C

lub wyzszej, przyczem materjat doskonale

si¢ suszy i nie zachodzi krystalizacja lugu
na wloknach, ani wewnatrz wilékien.
Dalsza obrébke przeprowadza sig po-
nownie w wiréwce, przystosowanej do
przemywania. Materjal przemywa si¢ naj-
pierw doktadnie woda i odwirowuje mozli-
wie dokladnie. Nastepnie bieli si¢ wldkna
zapomoca alkalicznego roztworu nadbora-
nu sodowego lub podchlorynu sodowego,
poczem pohownie przemywa si¢ je do-
kiadnie. Bielenia nie nalezy przeprowa-
dzaé az do uzyskania catkowitej bieli, a
to w celu unikniecia ostabienia widkien.

samych wiréwkach odwirowuje mozliwie
do sucha. Wiékna wyjmuje si¢ nastgpnie
z wiréwek i suszy w obrotowych suszar-
niach bgbnowych, zaopatrzonych w urza-
dzenia do przewracania suszonej masy.

Sztuczne wlékna, pociete krétko i obro-
bione w powyzej opisany sposéb, przypo-
minaja swym wygladem welne, sa bardzo
kedzierzawe i rozciagliwe i posiadaja
wlasciwosci, zblizone do wlasciwosci wet-
ny naturalnej pod wzgledem przewodnic-
twa cieplnego i trudnego nasigkania woda,
dzieki czemu mozna je stosowaé zamiast
welny, w stanie czystym lub w polaczeniu
z innemi odmianami wlékien w postaci
przedzy, pasm, nitek lub tkaniny. Wiokna
te nadaja si¢ réwniez dobrze do wyrobu
filcu. Widkna te i wyroby z nich barwia
sig zupelnie dobrze.

Sposobem wedtug wynalazku mozna
obrabia¢ odpadki rozmaitych rodzajow
sztucznego jedwabiu, mozna réwniez obra-
bia¢ produkt, otrzymany specjalnie, kto-
ry w tym przypadku obrabia si¢ w od-
dzielnych pasmach lub w cigglem pasmie,
nie rozcinajac go na kawalki.

W tym przypadku obrébke przeprowa-
dza sie¢ w sposéb nastepujacy.

Wiékna sztuczne przeprowadza si¢ z
walu lub z motowidta najpierw do kapieli,
zawierajacej tug sodowy, stad za$§ prze-
chodza one przez walce, ktére je wyciska-

Po bieleniu i ptokaniu wiékna obrabia si¢~1ja, a nastepnie przez suszarni¢ komorows,

roztworem dwusiarczynu sodowego
tiosiarczanu sodowego w celu usunigcia
resztek srodka bielacego, ktére moglyby
potem uszkodzi¢ witkno, a nastepnie do-
khadnie sie ptécze. Wkoricu wiékna obra-
bia sie stabym roztworem kwasu, np.
Y5 % -owym kwasem solnym, w celu usu-
niecia ostatnich §ladéw alkaljéow, poczem
ponownie dokiadnie sie ptécze.

W celu spotepowania we wldknach
wlasciwosci, charakteryzujacych welne,
wlékna te obrabia sie np. roztworem sul-
fonowanego kwasu tluszczowego i w tych

lub®

w ktérej zostaja wysuszone, poczem prze-
chodza przez pléczke, a po odcisnigciu sg
poddawane bieleniu w kapieli bielacej; po,
kazdorazowem odci$nieciu i wybieleniu ob-
rabia sie je kapielami, w ktérych $rodek
bielacy ulega zniszczeniu, np. roztworami
kwaséw; wreszcie po przemyciu obrabia
siec je roztworem sulfonowanego kwasu
ttuszczowego i ostatecznie suszy.

Zastrzezenia pateniowe.

1. Sposéb obrébki witkien széucznych,



zwlaszeza sztucznego jedwabiu octanowe-
go lub odpadkéw wibkien sztucznych, w
celu nadania im wygladu i wlasciwosci wet-
ny, znamienny tem, ze wlékna obrabia sig
5 — 25%-owym lugiem alkalicznym, a po
mechanicznem usunigciu nadmiaru roztwo-
ru alkaljéw suszy, poruszajac suszona ma-
s¢, nastgpnie wyplékuje si¢ alkalja, po-
czem w celu spotegowania wlasciwosci,
charakteryzujacych welng, obrabia si¢ je
roztworami sulfonowanego kwasu ttuszczo-
wego lub podobnie dzialajacym srodkiem
.1 ostatecznie suszy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wlékna przed traktowaniem al-
kaljami tnie si¢ na kawalki o dtugosci od
2 do 10 cm najlepiej od 2 do 4 cm.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze wlékna traktuje si¢ alka-
ljami w zwyklej temperaturze w ciagu
20 — 45 minut.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, e mechaniczne usuniecie

¥

nadmiaru alkaljéw ptzeprowadza sie¢
przez odwirowanie w tych samych wi-
réwkach, w ktoérych traktuje si¢ wiékna
alkaljami.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze suszenie przy stalem po-
ruszaniu masy przeprowadza si¢ w beb-
nach obrotowych, ogrzewanych para, w
temperaturze do 80°C lub wyiszej, przy-
czem stosuje si¢ bebny, zaopatrzone w u-
rzadzenia, dzieki ktérym wlékna podczas
suszenia sg stale poruszane (odwracane),
suszenie za$§ prowadzi si¢ az do skedzie-
rzawienia sie wlokien.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze obrabia si¢ ciagle pasmo
wlékien sztucznych, przyczem odwirowa-
nie w bebnie zastepuje si¢ odcisnieciem
migdzy walcami.

Indulana Ltd.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawekiego i Ski, Warszawd.
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