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(57) Abstract: The invention relates to a smokeless cigarette for the release of pure nicotine together with oxygen, consisting of a
tube (37) filled with protective gas (g), which is formed having a support body (f) on which a nicotine solution is adsorbed, and which
is sealed gas-tightly with sealing elements (h) which are constructed in a spherical shape, and is constructed having a mouthpiece

(38).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf eine rauchlose Zigarette zur Abgabe von reinem Nikotin mit Sauerstoff,
bestehend aus einer mit Schutzgas (g) gefiillten Réhre (37), die mit einem Tragerkorper (f) ausgebildet ist, auf dem eine Nikotinlo-
sung angelagert ist, und die mit Dichtungselementen (h), die kugelformig ausgefiihrt sind, gasdicht abgedichtet wird und mit einem

Mundstiick (38) ausgebildet ist.
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Rauchlose Zigarette

Die Erfindung bezieht sich auf eine rauchlose Zigarette zur Abgabe von

reinem Nikotin bestehend aus einer Rohre, einem Trigerksrper und Abdichtungs-
elementen sowie einer Vorrichtung zum Einsetzen des Tfégerkérpers in das

Rohr und Vorrichtungen zum Anlagern der Nikotinl&sung auf einem Trégerkorper
sowie Vorrichtungen und Verfahren zum gasdichten Abdichten der Réhre (rauch-

loser Zigarette) und der Zigarettenschachtel.

Mit zahlreichen Patentschriften wurden verschiedene Vorschlidge gemacht, die
es ermdglichen Nikotin ohne Tabakverbremnungsrauch aufzunehmen. So wurden
Vorschldge gemacht, Nikotin in L&sungsmitteln an vorwiegend porése Triger—
kérper, die in einer rauchlosen Zigarette angeordnet sind, anzulagern und/
oder Nikotin in fliissiger oder fester Form in Aerosol zu mischen und in
Depots, die in einer rauchlosen Zigarette angeordnet sind, zu lagern. Das
Nikotin wird durch Ansaugen an einer rauchlosen Zigarette durch den Luft-

strom iiber Mund und Atemweg inhaliert.

Mit Patentschriften wurden verschiedene Inhalationsvorrichtungen fiir die Auf-
nahme von reinem Nikotin beschriebeh, jedoch weisen diese Patentschriften

keine geniigend gute gasdichte Verpackung zur Lagerung von mindestens mehreren
Monaten der rauchlosen Zigarette auf. Eine Ausnahme bildet nur die Patentschrift
US 6.098.632, mit der ein gasundurchlisiger Behilter beschrieben ist, in dem

ein Nikotintrigerkdrper angeordmet ist, der an beiden Enden gasdicht mit einer

Folie verschlossen ist.

Es wurde mit der US Pat.Nr. 6.234.169 ein Inhalator beschrieben, der mit einem
Trichter ausgebildet ist, der an eine Kammer anschlieBt, in der ein Reservoir
ausgebildet ist; in dem medikament@se Substanzen gelagert sind. Weiters ist
der Trichter mit einem seitlichen Loch ausgestattet, durch das Luft zusitzlich

in die Kammer, in der sich das Reservoir befindet, zieht.

Die US Pat. 4.284.089 zeigt eine rauchlose Zigarette, die mit zwei Trichterm
ausgebildet ist. Die Oberfliche der Trichter ist aus einem undurchlédssigen
Material ausgebildet. Hinter diesen Trichtern ist ein poréser Trédgerkodrper
angeordnet, in dem eine Nikotinldsung angelagert ist. Die Trichter dienen zum
Komprimieren der Luft, die so in den Kanmal eindringt, sich entfaltet und von
dort die Nikotinldsung aus dem pordsen Tragerkorper, der an den Kanal an-

schliefit, absorbiert.

Mit der WO 2006/002445 A2 wurden verschiedene Abdichtungsméglichkeiten
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beschrieben, mit denen eine Rohre, in der ein Trigerkdrper angeordnet ist,
luftdicht abgedichtet wird. Alle dieSé Vorschlige zum Abdichten einer Rghre
weisen den Nachteil auf, dass sie fiir eine Serienproduktion mit sehr hohen
Stiickzahlen, die die Wirtschaftlichkeit einer Produktion von rauchlosen

Zigaretten sichern wiirde, nicht gut geeignet sind.

In der WO 2006/002445 A2 wurden auch Trigerksrper aus festem Material be-
schrieben, die parallel und/oder schraubenfsrmige und/oder treppenfoérmige
Kanile aufweisen. Jedoch hat es sich in der Praxis herausgestellt, dass diese
Tragerkdrper keinen ausreichenden Luftstrom ermdglichen, mit dem der Raucher
ein volumingses Luft- bzw. Sauerstoff-Nikotingemisch inhalieren kann, um da-

mit ein perfekt imitiertes Raucherlebnis zu erhalten.

Zum Stand der Technik gehérend wurde beschrieben, dass die Nikotinldsung
durch Tauchen, Tranken und/oder Sprithen an den Tragerkdrper angelagert wird.
Es hat sich herausgestellt, dass die wirtschaftlichste und auch die genaueste
dosierbare Form des Anlagerns der Nikotinlosung mit einem Dispenser ind/oder

mit einer Schiittvorrichtung durchgefiihrt werden kann.

Ebenfalls wurde mit der WO 2006/002445 A2 eine zangenfsrmige Vorrichtung mit
einem St&Bel beschrieben, mit dem der Trigerkdrper, der keine schrigen-Kanten
aufweist, in die Rshre eingeschoben wird. Bei Versuchen hat es sich gezeigt,
dass die Einschubfliche des StéBels der abgeschrigten ﬁnd/oder kegelformigen

Form des Trigerkdrpers angepasst werden muss.

Weiters wurde mit der WO 2006/002445 A2 beschrieben, die rauchlosen Zigar-
etten, die in einer Zigarettenschachtel abgepackt sind, mit Schutzgas zu
begasen und mit einer luftdichten Folie zu ummanteln. Dabei wurde jedoch
eine genaue Beschreibung wie die Folie beschaffen sein muss, um eine ent-—
sprechende gasdichte Verpackung einer Zigarettenschachtel zu erzielen, nicht

ndher angefiihrt.

Mit der Patentschrift AT 501 920 Bl wurde beschrieben, dass eine Kartonrshre
mit einem Abdichtungselement, das aus einer Papierfolie, die mit Alu und/oder
Kunststoff beschichtet ist und mit einer Lasche ausgebildet ist, mit Kleb-

stoff an den Fnden der Kartonrghre angeklebt . ist.

Mit der Patentschrift US 6.098.632 wurde ein rohrenférmiger Nikotinbehalter
beschrieben, der aus einem nicht kristallinen Copolymef ausgebildet ist und

in dem ein pordser walzenformiger Trigerksrper angeordnet ist. An den beiden
offenen Enden, die eine gerade bzw. eine ebene Fldche aufweisen, ist der

rohrenférmige Nikotinbeh#ilter mit einer Folie abgedichtet, mit der verhindert



WO 2009/003204 PCT/AT2008/000218

wird, dass das Nikotin entweichen kann. Zum Offnen des NikotinbehZlters muss
er in eine pfeifenférmige Vorrichtung eingesetzt werden und mit einer weit-
eren Vorrichtung muss die Folie aufgestochen werden, damit beim Ansaugen das

Nikotin austreten kann.

Die FErfindung hat es sich zum Ziel gesetzt, die vorhin genannten Nachteile zu
beseitigen. Es soll eine Rohre und ein Trigerksrper entwickelt werden, mit

dem ein rationelles Abdichten der Rihre ermdglicht wird. Ebenfalls hat es sich
die Erfindung zum Ziel gesetzt eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Anlagern
einer Nikotinlosung an einem Trigerkorper und eine Vorrichtung und ein Ver-—
fahren zum Einsetzen des Trigerkorpers und der Dichtungselemente in eine

Rohre zu schaffen, sowie ein Verfahren zum gasdichten Verpacken einer rauch-

losen Zigarette und einer Zigarettenschachtel.

Erfindungsgemdf wird dies dadurch erreicht, dass die rauchlose Zigarette aus
zwel Reéhren-bzw. Hiilsenteilen ausgebildet wird, dies hat den Vorteil, dass
dadurch jede Rghre — Mundstiick und Zigarettenhiilse — auf je eimer Seite

mit einer Abdichtungswand ausgebildet wird. Die Abdichtungswinde sind vor
der Lufteintrittssffnung und dem Ansaugloch, das im trichterformigen Tréger—
kérper ausgebildet ist, angeordnet. Diese luftdichte Abdichtung der Rghren
bringt den Vorteil, dass hierfiir kein weiterer Abdichtungsvorgang der R&hren

in der Produktion erfolgen muss.

Ebenfalls ein Vorteil der Erfindung besteht darin, dass der-trichterfsrmige

Tragerkdrper in einem Stiick mit dem Mundstiick gefertigt wird.

Eine weitere Ausfithrung der Erfindung besteht darin, dass auf der Innenseite
des Mundstiickes eine Wulst angeordnet ist und das Mundstiick auf die verjiingte
Zigarettenhijlse, die mit- einer Nut ausgestattet ist, aufgeschoben wird und
die Wulst in die Nut eindringt und Mundstiick und Zigarettenhiilse abgedichtet

sind und ein Stick bilden.

Ein weiterer erfindungséeméﬁer Vorteil besteht darin, dass die Abdichtungs—
winde vorwiegend mit einer Sollbruchstelle ausgestattet sind, die bei Bedarf
mit einem Stocher aufgestochen werden und dadurch die Lufteintrittstffnung
und die Ansaugdffnung gedffnet werden. Dadurch kann die Nikotinldsung, die
am Trdgerkdrper angelagert ist, bei Ansaugen an der Ansaugoffnung inhaliert
werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausfithrung der Erfindung besteht darin, dass das
Mundstiick und die verjiingte Zigarettenhiilse abgeschragt sind, wodurch ein

Verkanten beim automatischen Zusammenschieben vermieden wird.
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Eine alternative Ausfithrung der Erfindung besteht darin, dass das Luftein-
trittsloch und das Ansaugloch mit eineﬁ abziehbaren Dichtungsstreifen abge-
dichtet werden. Der Dichtungsstreifen ist festsitzend am Lufteintrittsloch
und am Ansaugloch angeordnet und iiberragt diese um einige Millimeter. An der
AuBenkante des Dichtungsstreifens ist vorwiegend eine Sollbruchstelle aus-
gebildet. Fine weitere erfindungsgem#fe Moglichkeit besteht noch dérin, dass
der Dichtungsstreifen mit Klebstoff und/oder durch Warme an die darunter
liegende Abdichtungswand befestigt wird. Bei Bedarf wird der Dichtungsstrei-
fen, an einer Schlaufe, die am Dichtungsstreifen ausgebildet ist, angezogen

und der Dichtungsstreifen von der Abdichtungswand entfernt.

Eine weitere erfindungsgemifie Ausfithrung besteht darin, dass eine

Rohre, die vorwiegend aus Kunststoff ausgebildet ist, an der Amnsaugdffnung
mit einer Dichtungswand, in der ein kleines Ansaugloch ausgebildet ist, aus—
gestattet ist.{ber dem Ansaugloch und der Dichtungswand und dem Luftein-
trittsloch wird ein Abdichtungselement aus einer Kunststoff- und/oder Alu-
folie, die als Verbundwerkstoff — Schicht-Verbundwerkstoff ausgebildet sind
und mindestens eine Barriereschicht vonzehn Mikrometer aufweisen, angeordnet.
Auf Grund des kleinen Ansaugloches in der Dichtungswand wird die Luft im
Innenraum der Rshre angehalten und das an der Innenwand angelagerte Nikotin
wird vom Sauerstoff absorbiert und dass Sauerstoff-Nikotingemisch kann vom
Benutzer inhaliert werden. Die Innenwand der Réhre ist zum Erzielen einer
groBeren Oberfliche vorwiegend mit Stegen und Schlitzen bzw. gerillt aus-
gebildet.

Eine Ausfithrung der Erfindung besteht darin, dass der Tragerkorper kugel—
formig ausgebildet ist, was bei dem Einsetzen des Tragerkdrpers in die Rohre
den Vorteil hat, dass die kugelf$rmigen Trigerkdrper nicht vereinzelt werden
miissen. Der kugelfsrmige Tragerkérper wird vorwiegend mit rinmenfdrmigen

Liangsschlitzen ausgebildet.

Eine andere alternative Ausfithrung der Erfindung besteht darin, dass ein Trag-
erkdrper mit einer Rshre in einem Stiick ausgebildet ist. Dabei ist der Triger-
korper mit Rippen und Zwischenrdumen, die vorwiegend senkrecht in der Rghre
angeordnet sind, ausgebildet. Bei der senkrechten Anordnung der Rippen und
Zwischenrdume wird in der Mitte der Rohre ein horizontaler Schlitz ausgebildet
und bei einer sternformigen Anordnung der Rippen und Zwischenrdume wird in

der Mitte der Rohre ein runder Kanal ausgebildet, Durch den horizontalen
Schlitz und/oder durch den runden Kanal wird die Luft mit reinem Nikotin

angesaugt.
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Fine andere alternative Ausfithrung der Erfindung besteht darin, dass ein
Trigerkorper aus einem nicht-absorbierenden und/odér aus einemabsorbierenden
Granulat ausgebildet ist. Zum Einsetzen in die Réhre sind dié:%ﬁﬁéibenfarm—
igen Elemente mit keilfarmigen Vorspriingen ausgestattet. An der Lufteint;itts—
6ffnung und der Ansaugtffnung sind die schéibenfoMiéEﬁ”Eiéménté“éittérfﬁfmig
ausgefiithrt und halten das Granulat fest.

Eine weitere vorteilhafte Ausfithrung besteht darin, dass ein Trigerkosrper
ausgebildet wird, der in der Mitte eine einige Millimeter ;ange walzenférmige
Form aufweist, die genau dem Innendurchmesser der Rohre angepasst ist, mit der
der Trigerkérper an der Rshreninnenwand angepresst wird. Von der walzenfdrm—
igen Form ausgehend werden vorwiegend vier mulden- bzw. rinnenfsrmige Vertief-
ungen ausgebildet, die durch Stege begrenzt sind und die kegelférmig zu den
Enden des Trigerkorpers zusammen laufen. Zur gasdichten Abdichtung der Rohre
werden kugelfsrmige Dichtungselemente eingesetzt. Diese kugelférmige Ausbild-
ung des Dichtungselementes ermdglicht, dass es ohne zu verkanten oder klemmen

mit einer automatischen Vorrichtung in die Rohre eingesetzt werden kann.

In alternativer Weise wird erfindungsgemiB ein Trigerkorper, der vorwiegend
trichterfsérmig ausgebildet ist, in einem Stiick mit einer Rohre gebildet. Die
Réhre mit dem Trigerksrper wird vorwiegend aus Kunststoff hergestellt und in

einem Spritzvorgang mit einer Spritzgussﬁaschine gefertigt.

ErfindungsgemiB wird eine Platte mit wannenfsrmigen bzw. halbkreisfsrmigen
Rinnen,die den AuBendurcﬁmesser der Rohren aufweisen, gebildet. In diesen
wannenformigen Rinnen werden die Rohren mit einer automatischen Vorrichtung
(nicht dargestellt) eingelegt. An den Trigerksrper in einer Linie anschlief-
end sind die StoBel, die genau der Form (z.B. kegelfdrmig) des Trdgerkdrpers
angepasst sind, angeordnet. Die St&Bel werden pneumatisch und/oder hydrau-
lisch oder‘elektrisch nach vor und zuriick bewegt und schieben die Triger-—
korper in die Rohren. Die Rohren liegen an einem Anschlag an und werden da-

durch wihrend des Einschiebens der Trigerkdrper festgehalten.

Die Sprithvorrichtungen sind erfindungsgemaﬁ;ﬁbérfdén‘wﬁﬁﬁeﬁf&fﬁiéén-kinheﬁ
vertikal angeordnet, wobei der Dispenser mit der Dosiernadel und/oder Diise
genau iiber dem Tr&gerkdrper angeordnet ist. Mit der Dosiernadel und/oder Diise
wird eine genau bestimmte Ménge der Nikotinl@sung und/oder einer anderen L&s—
ung (z.B. Menthol) auf die Trigerkérper aﬁfgeépfﬁht und/oder in Tropfenform

oder in einem Film angelagert.

Eine weitere erfindungsgemife Ausfithrung besteht darin, dass die Spriihvor~

richtung horizontal zu den Rhren angeordnet sind. Der Dispenser mit der
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Dosiernadel und/oder Diise wird in das Innere der R&hre eingeschoben und die
Nikotinlésung wird auf den trichterférmigen Trigerksrper und/oder an die

Innenwand der Rohre angelagert.

Eine weitere erfindungsgemiBe Vorrichtung besteht darin, dass die Triger-
korper auf einem gitterfﬁrmigen Férderband angeordnet sind, welches die Trég-
erkérper vereinzelt und kontinuierlich zur Schiittvorrichtung transportiert
mit der ein Nikotinl®dsungsfilm gebildet wird, der auf die Triagerkérper auf-
f&dllt und dabei die Nikotinldsung anlagert. Die Schiittvorrichtung ist mit
einem Nikotinl&sungsbehilter ausgebildet, in dem die Nikotinlsdsung lagert.
Der Schiittmechanismus mit dem der Nikotinldsungsfilm gebildet wird, ist am
Auslauf der Schijttvorrichtung angeordnet. Durch Verstellen des Verstellmech-
anismus wird ein Nikotinldsungsfilm  ausgebildet. Dabei wird die Dosierplatte
an die Schiittplatte, {iber die die Nikotinldsung flieBt, angestellt. Durch
Verschieben der Dosierplatte wird je nach Bedarf ein dicker oder ein diinner

Nikotinlésungsfilm gebildet.

Erfindungsgemif werden die Dichtungselemente, die kugelfdrmig ausgebildet
sind, mit StsBeln eingeschoben, wobei die Einschubfliche halbkreisférmig aus-—

gebildet ist und dem Dichtungselement angepasst ist.

Erfindungsgemsf wir der Duftstoff vorwiegend Tabakgeruch mit einer Sprijhvor-
richtung, die mit einem Dispenser und einer Sprith— und/oder Tropfdiise ausge-

stattet ist, an der rauchlosen Zigarette angelagert.

Ein weiteres Dichtungselement fiir eine gasdichte Abdichtung einer rauchlosen
Zigarette ergibt sich durch eine Folienversiegelung. Um eine gasdichte Ver-
siegelung zu erreichen soll die Siegelfliche ca. zwei Millimeter aufweisen,
hierfiir muss die rauchlose Zigarette im Hiilsenbereich eine Wandstdrke von ca.
zwei Millimeter aufweisen, dies verursacht jedoch einen hohen Materialbedarf.
Da die rauchlose Zigarette ein Massenprodukt iét, muss Material eingespart
werden. Um Material einzusparen wird erfindungsgemifB vom Mundstiick amschlief-
end bis ca. drei Millimeter vor der Lufteintrittsaffhung im Hiilsenbereich
die rauchlose Zigarette gerillt ausgefiihrt. Im Bereich der drei Millimeter
(an der Lufteintrittstffnung) weist die rauchlose Zigarette eine Wandstirke
von ca. zwei Millimeter auf um die erforderliche Siegelbreite von ca. zwei
Millimeter zu erreichen. Zusédtzlich wird das Ende der Hiilse im drei Milli-
meterbereich abgerundet und/oder nach auBen gewdlbt, was die Siegelfliche

noch erhsht.

Durch die erfindungsgemifBe Anordnung des trichterférmigen Tridgerkorpers im
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Mundstiick direkt an der Ansaugtffnung weist diese Fldche eine geniigend grofe

Siegelflsache auf.

Finen weiteren Vorteil weist die glatte Ausfithrung des Mundstiickes auf, wo-
durch man die Ansaugdffnung und die Lufteintrittsdffnung durch die gerillte

Ausfﬁhrung*im Hﬁlsenbe;eich erkennt,

ErfindungsgemiB wird die Folie, die als Verbundwerkstoff - Schicht~Verbund-
werkstoff ausgefiihrt ist, durch eine ﬁbeflappung.eiﬁige Millimeter iiber dasA
Mundstiick und den Hiilsenbereich gestiilpt, dadurch wird erreicht, dass- die
Folie gut erfasst wird und einfach zum Offnen der rauchlosen Zigarette

abgezogen werden kann.

Erfindungsgemif wird zum Versiegeln eine Vorrichtung ausgebildet, ‘wo iiber

der rauchlosen Zigarette eine Rolle angeordnet ist, auf der sich eine Folie
befindet. Der oberen Rolle ist gegeniiberliegend unten eine Rolle angeordnet,
die synchron mit der oberen Rolle die Folie abspult und vor die Ansaugtffnung

und Lufteintrittssffnung und den Siegelkopf zieht.

Der Siegelkopf ist auf einer Schiene aufgebaut, die mit einem Servomotor
und/oder einer kurvengesteuerten Vorrichtung und/oder einem Kolbem , der
hydraulisch, elektrisch oder durch Druckluft vor und zurﬁgk hewegt wird,
aufgebaut. Bei der Vorwirtsbewegung driickt der Siegelkopf auf die Folie
und driickt sie auf die Siegelflichen der rauchlosen Zigarette und versiegelt
sie gasdicht. Auf dem Bolzen, auf dem der Siegelkopf angeordnet ist, ist
eine Schiene aufgebaut, auf der ein Schneidwerkzeug, das den Siegelkopf

kreisfdrmig umschliefit, angeordnet.

Gem#B der Frfindung soll in vorteilhafter Weise die Nikotinlosung auf dem

Trigerksrper und/oder im Innenraum der Rshre grofflichig angelagert werden.

GemiB der verfahrensmiBigen Erfindung fiir die Herstellung einer rauchlosen
Zigarette werden die Fertigungsmaschinen (nicht dargestellt) gasdicht um~
mantelt und die Luft bzw. der Luftsauerstoff mit einer Vakuumpumpe ausgesaugt
und ein materiefreier Raum hergestellt. Nachdem der Innenraum der ummantelten
Fertigungsmaschinen materiefrei ist, wird der Innenraum der ummantelten Fer-
tigungsmaschinen mit Schutzgas (Inertgas) begast.

Die Ausbildung einer.rauchlosen Zigarette bzw. die einzélgen Fertigungsschritte
(Anlagern der Nikotinlosung an den Trigerkdrper, Einsetzen des Trédgerkgrpers
und der Dichtungselemente in die Rshre, Aufspriihen des Duftstoffes und die

Verpackung der einzelnen rauchlosen Zigaretten in die Zigarettenschachtel
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sowie das Verpacken mit einer gasdichten Folie) erfolgen unter Ausschluss

von Sauerstoff in einer Schutzgasatmosphire vorwiegend mit Stickstoff.

ErfindungsgemiB wird der Innenraum einer rauchlosen Zigarette wo sich der
Tragerkorper befindet mit Schutzgas gefiillt um damit zu verhindern, dass
Sauerstoff zu der am Trigerkdrper angelagerten Nikotinlssung dringt. Um den
Sauverstoffzutritt in deﬁ Innenraum der Zigarettenschachtel zu verhindern,wird

die Zigarettenschachtel und der Zwischenraum zwischen Zigarettenschachtel und

gasdichter'Folie mit Schutzgas begast. Dieser Vorgang erfolgt wihrend der
Herstellung und Verpackung einer rauchlosen Zigarette in den Fertigungsmasch-
inen (nicht dargestellt), die permanent unter Schutzgasatmosphire stehen und

stidndig mit Schutzgas begast werden.

Erfindungégémﬁﬁ wird die 2igarettenschachtel, in der die rauchlosen Zigaretten
lagern, mit einer Kunststoff- und/oder Alufolie mit einer Schlauchbeutelma-
schine bzw. Folienummatelungsmaschine (nicht dargestellt) gasdicht ummantelt
(verpackt) und die dabei entstandenen und versiegelten Folienenden (Flossen)
an den Enden der Zigarettenschachtel angelegt. Weiters ist in der Kunststoff~
und/oder Alufolie zum Offnen der Ummantelung bzw. Verpackung eine Kerbe und/

oder ein Reiffaden angeordnet.

Erfindungsgemdf wird fiir die Verpackung der Zigarettenschachtel eine Kunststoff-
und/oder Alufolie, die als Verbundwerkstoff ~ Schicht-Verbundwerkstoff herge-
stellt wird die mindestens eine Barriereschicht von fiinfzehn Mikrometern auf-

weist.,

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in den Zeichnungen dargestellten

Ausfithrungsbeispieles nidher beschrieben.

Fig.l zeigt in Lingsschnitt ein Mundstiick, das auf der Ansaugseite mit einem
Trigerksrper und einer Abdichtungswand ausgestattet ist.

Fig.2 zeigt in Lingsschnitt eine Zigarettenhiilse mit Abdichtungswand

Fig.3 zeigt in Vorderansicht ein Mundstiick mit einer Abdichtungswand.

Fig.4 zeigt in Vorderansicht.eine Zigarettenhiilse mit einer Abdichtungswand.

Fig.5 zeigt in Vorderansicht eine alternative Abdichtungswand fir ein Mund-
stiick Fig.l und einer Zigarettenhiilse Fig.2

Fig.6 zeigt einen Léngsschnitt einer Zigarettenhiilse (zu Fig.5)

Fig.7 zeigt einen Stocher

Fig.8 zeigt in Léngsschnitt eine Rohre auf deren Innenwand Stege und Schlitze
ausgebildet sind und an deren Enden Dichtungselemente angeordnet sind.

Fig.9 zeigt einen Schnitt A-A der Fig.8.
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Fig.1l0 zeigt. einen kugelfdrmigen . Tragerksrper.

Fig.1l zeigt in Lingsschnitt einen Trigerkdrper in einer Rohre.

Fig.12 zeigt einen Schnitt A-A der Fig.1l.

Fig.13 zeigt in Liangsschnitt einen Trigerkdrper in einer Rohre, der aus
scheibenfdrmigen Flementen und mit Granulat ausgebildet ist.

Fig.l4 zeigt in Langsschnitt eine rauchlose Zigarette.

Fig.l5 zeigt in Seitenansicht einen Trdgerk&rper.

Fig.16 zeigt einen Schnitt ALA'der_Fig. 15..

Fig.17 zeigt ein Dichtungselement.

Fig.18 zeigt in Lingsschnitt einen Trigerksrper in einem Stiick mit der Réhre.

Fig.19 zeigt in Vorderansicht eine Platte mit halbkreisftrmigen Rinnen, in
denen die Rohren, die Trigerksrper und die Dichtungselemente liegen
und eine Sprijhvorrichtung zum Auftragen der Nikotinltsung.

Fig.20 zeigt in Seitenansicht die Fig.19.

Fig.21 zeigt in Seitenansicht eine Spriihvorrichtung horizontal angeordnet,

 wobei die Dosiernadel in die Rohre eingefithrt ist.

Fig.22 zeigt in Seitemansicht eine Schiittvorrichtung, mit der ein Nikotin-
film ausgebildet wird.

Fig.23 zeigt in Seitenansicht das Finsetzen der kugelfdrmigen Dichtungselemente.

Fig.24. zeigt in Seitenansicht eine rauchlose Zigarette wobei das Mundstiick
glatt und der Hiillsenbereich gerillt ausgefijhrt ist.

Fig.25 zeigt einen Lingsschnitt einer rauchlosen Zigarette, mit folienfgrm-
igen Dichtungselement, das auf die Siegelflidchen angesieget wird.

Fig.26 zeigt eine Vorrichtung zum Versiegeln einer rauchlosen Zigarette mit
einer Folie.

Fig.27 zeigt in Seitenansicht eine Zigarettenschachtel mit einer Folie um-

mantelt, wobei die Folienflossen angelegt sind.

Die Fig. 1 bis 4 zeigen eine Ausbildung einer rauchlosen Zigaretten, die
aus einem Mundstiick 1 und einer Zigarettenhiilse 2 besteht, Zur Ausbildung
einer rauchlosen Zigarette a wird Mundstiick 1 und Zigarettenhiilse 2 zu-

sammengeschoben.

Fig.l zeigt das Mundstﬁck 1, das an der Ansaugdffnung 3 mit einem Tridgerkdr-
per 4 in einem Stiick ausgebildet ist. Der Tragerkorper 4 ist mit einem Ansaug-—
loch 5 ausgestattet und tricherfoérmig ausgefithrt. Vor dem Trégerkdrper 4

und dem Ansaugloch 5 ist zur Abdichtung eine Abdichtungswand 6 ausgebildet.
Weiters ist das Mundstiick 1 mit einer Wulst 7 . und am Ende 8 mit eimer Ab-

schrigung ausgestattet.
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Fig. 2 zeigt eine Zigarettenhiilse 2, die mit einer verjiingten Zigaretten-
hiilse 9 ausgestattet ist, in der eine Nut ausgebildet ist. Das Ende 8 der
verjiingten Zigarettenhiilse 9 ist abgeschrigt wodurch ein Verkanten beim Zu-~
sammenschieben von Mundstiick 1 und Zigarettenhiilse 2 vermieden wird. Zur
luftdichten Abdichtung von Mundstiick 1 und Zigarettenhiilse 2 wird die Wulst 7
in die Nut 10 eingeschoben. Die Zigarettenhiilse 2, ist an der Luftaustritts-—
5ffnung 11, zur luftdichten Abdichtung mit einer Abdichtungswand 12 ausgestat-—
tet. Vor der Abdichtumgswand 12 sind Verstiarkungsstege 13 angeordnet. Die

Abdichtungswand 12 ist mit einer Sollbruchstelle 14 ausgebildet.

Mit der Spitze 16 des Stochers 15 (Fig.7) wird in die Abdichtungswand 12
gestochen, die dadurch aufspringt und die Lufteintrittstffnung 11 bildet.
Die Abdichtungswand 6 wird ebenfalls mit der Spitze 16 des Stochers 15
(Fig. 7) aufgestochen und es entsteht eine Offnung vor dem Ansaugloch 5.
Durch das Offnen der Abdichtungswand 12 und 6 entsteht eine durchgehende
Offnung der Rshre bzw. rauchlosen Zigarette a und die rauchlose Zigarette a

ist zur Beniitzung verfiigbar.

Fig. 5 und 6 zeigen eine weitere luftdichte Abdichtungsmoglichkeit des Mund—
stiickes 1 und der Zigarettenhiilse 2.

Fig. 5 zeigt in Vorderansicht die Zigarettenhiilse 2 mit der Abdichtungs—
wand 18 und den abziehbaren Dichtungsstreifen 20 mit Sollbruchstelle 14 und
der Schlaufe 21.

Fig. 6 zeigt einen Lingsschnitt der Zigarettenhiilse Z. Vor der Luftein~-
trittsoffnung 11 ist die Zigarettenhiilse 2 bis zu zirka einem Drittel mit
einer Abdichtungswand 18 abgedichtet, ‘ﬁber die offene Stelle bzw. iiber das
Lufteintrittsloch 17 wird ein Abdichtungsstreifen 20 angeordnet, der vorwieg-
end mit einer Sollbruchstelle 14 ausgestattet ist. Wird an der Schlaufe 21
angezogen, reifit die Sollbruchstelle 14 auf und der Abdichtungsstreifen 20

wird abgezogen und das Lufteintrittsloch 17 wird gebildet.

Diese Ausfijhrung wie in Fig. 5 und 6 beschrieben wird bei der Zigaretten-
hitlse 2-und auch bei dem Mundstiick 1 durchgefiihrt.

Fig. 8 und 9 zeigen weitere Ausfiihrungen eimner rauchlosen Zigarette a.

Fig. 8 =zeigt in Langsschnitt eine Rohre 30, die auf der Rshreninmenwand 22
mit Stegen 23 und Schlitzen 24 ausgebildet ist. An der Ansaugdffnung 3 ist
die Rhre 30 mit einer Dichtungswand 25 ausgestattet, in der ein Ansaugloch

26 mit ca. zwei Millimeter Durchmesser ausgebildet ist. Die Dichtungswand 25
und das Ansaugloch 26 sowie das Lufteintrittsloch 27 sind mit einem Dichtungs—

element 28 abgedichtet.

10



WO 2009/003204 PCT/AT2008/000218

Fig. 9 zeigt einen Schnitt A-A.

Fig. 10 zeigt einen kugelfsrmigen Tragerksrper b, der mit vorwiegend rinnen—

formigen Schlitzen 29 ausgebildet ist.

Fig. 11 zeigt einen Lingsschnitt einer Rhre 30, die mit einem Tradgerkorper
¢ in einem Stiick gefertigt ist. Die Rippen 31 des Tridgerkdrpers ¢ sind vor—
wiegend vertikal angeordnet und unterbrochen und bilden dadurch eimen hori-

zontalen Ansaugschlitz 32.

Fig, 12 zeigt einen Schnitt A-A der Fig. 11 und zeigt die offenen Zwischen-
rjume 33 zwischen ‘den Rippen..31.

Fig. 13 zeigt in Lingsschnitt eine weitere Ausfiihrung eines Trigerkgrpers i.
Wobei scheibenformige Elemente e in eine Rshre 30 eingebaut sind. Die schei-
benfdrmigen Elemente e sind an der Innenseite mit einem keilfdrmigen Vorsprung
34 ausgebildet. Auf der AuBenseite sind die scheibenfdrmigen Elemente e mit
einem Gitter 35 ausgebildet. Zwischen den scheibenférmigen Elementen e ist

ein Granulat 36 angeordnet, an dem eine Nikotinldsung angelagert ist. Wird
auf der Ansaugdffnung 3 angesaugt, tritt die Luft {iber die Lufteintritts-
offnung 11 ein und zieht iiber das Granulat 36 und der Sauerstoff %6st das

angelagerte Nikotin und es kann somit inhaliert werden.

Fig. 14 zeigt eine rauchlose Zigarette a, die mit einer R&hre 37, einem Trager-
korper £ an dem eine Nikotinlésung angelagert ist, ausgestattet ist. Die Rohre
37 ist mit einem korkfsrmigen Mundstiick 38 ausgebildet und mit Dichtungsele—
menten h, die kugelfdrmig ausgefiihrt sind, abgedichtet um zu verhindern, dass
Nikotin bzw. das Schutzgas g aus dringt.

Fig. 15 zeigt einen Trigerkdrper £, der in der Mitte eine walzenformige Fofm
39 aufweist, die mit rinnen- bzw. muldenfdrmigen Vertiefungen 40 ausgestattet
ist, die kegelfdrmig zu den Enden 42 zusammenlaufen. Die rinnen bzw. mulden—
formigen Vertiefungen 40 sind mit Stegen 41 begrenzt, daurch wird die ange-
saugte Luft angehalten und gepresst und der in der Luft enthaltene Sauerstoff
verbindet sich mit‘dem:am_frégerkérper angelagerten Nikotin.

Fig. 16 zeigt den Schnitt A-A des Trédgerktrpers f, wobei mit den Stegen 41
die walzenftrmige Form 39 und die rinnen bzw. muldenfdrmigen Vertiefungen 40
gebildet werden.

Fig. 17 zeigt das kugelfdrmige Dichtungselement h, das vorwiegend aus Kunst-
stoff ausgebildet wird.

Fig. 18 zeigt eine rauchlose Zigarette a, wobei der Trdgerkdrper 43 mit der

Rohre 44 in einem Stiick ausgebildet ist und vorwiegend aus Kunststoff mit

11
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einer Kunststoffspritzgussmaschine hergestellt wird. Am korkfdrmigen Mund—
stiick 38 wird angesaugt und die Luft mit Sauerstoff streicht verdichtet iiber
den trichterférmigen Tragerkdrper und absorbiert dabei das Nikotin, das in

Folge vom Benutzer inhaliert wird.

Fig. 19 zeigt in Vorderansicht eine Platte 45, in der wannen— bzw. halbkreis-
formige Rinnen 46 ausgebildet sind. Zwischen den wannenférmigen Rinnen 46
sind SFege 47 ausgebildet. In den Rinnen 46 sind die Trigerkorper £ ange-
ordnet, iiber die die Sprijhvorrichtung i’ angeordnet ist. An den Sprijhképfen
48 sind die Zuflussoffnungen 49 fir die Nikotinldsung ausgébildet. ilber die
Zuflusstffnungen 49 gelangt die Nikotinldsung zu den Dipensern 50, wo dié
Nikotinloésung dosiert wird und den Dosiernadeln und/oder Diisen 51 zugefihrt
wird. Uber die Dosiernadeln und/oder Diisen 51 wird die Nikotinl@sung genau

auf die Tr&gerkérper f aufgebracht bzw. angelagert.

Fig. 20 zeigt in Seitenansicht die Anordanung der Spriihvorrichtung i und die
Darstellung des Einschiebevorganges der Trigerkdrper f in die Rghren 37. In
den wannenfsrmigen— bzw. halbkreisfdrmigen Rinnen 46 sind die Réhren .37 ange—
ordnet und stoBen am Anschlagblech 52 an und werden festgehalten. Den Rghren
37 gegeniiberliegend sind die StdBel 53 angeordnet. Die St&B8el 53 sind mit
einer Einschubfldche 54 ausgebildet, die genau die Form des Trégerkgrpers f
aufweist. Die StdBeln 53 werden pneumatisch oder hydraulisch angetrieben und

schieben die Trigerkdrper f in die Rshren 37 ein.

Fig. 21 zeigt eine horizontale Anordnung der Sprithvorrichtung i zur Rohre 44,
die in der wannenformigen Rinne 46 angeordnet ist. Diese horizontal Anord-
nung der- Sprithvorrichtung i wird fiir dén trichterfsrmigen Tragerkdrper 43,
der in der Rdhre 44 angeordnet ist, eingesetzt. In diesem Falle wird die
Dosiernadel bzw. Dise 51 in das Innere der Rohre 44 eingeschoben und spritht
die Nikotinldsung auf den Triagerksrper 43 bzﬁ. in den Inpenraum der Rohre
4hy,

oy

Fig. 22 zeigt eine Schiittvorrichtung j mit der ein Nikotinfilm an den Triger—
korper f angelagert wird. Die Schﬁtﬁvorrichtung j ist mit einem gitterférmigen
Forderband 55 ausgestattet, auf dem vereinzelt die Trégerkorper f angeordnet
sind. Die Schiittvorrichtung j ist iiber dem Fﬁrderband 55 und den Tragerkorper
f angeordnet. Sie ist mit einem Losungsmittelbehdlter 56 ausgestattet in dem
die Nikotinldsung enthalten ist. Am keilfsrmigen Auslauf des Lgsungsmittelbe-
hdlters 56 ist eine Schiittplatte 57, die mit Rillen und einer polierten

Fliche ausgebildet ist, angeordnet. Mit dem Verstellmechanismus 58 wird die

12
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Dosierplatte 59 an die Schiittplatte 57 angestellt und der Nikotinfilm aus-
gebildet, der auf die Tradgerkdrper f£ f£illt und die Nikotinldsung anlagert.

Fig. 23 gzeigt das Finsetzen der kugelfsrmigen Dichtungselemente h in die
Réhren 37. In den wannenfdrmigen Rinnen 46 sind die Rdhren 37 angeordnet

und parallel zu den Rohren 37 sind beidseitig die Dichtungselemente h in den
wannenfdrmigen Rinnen 46 angeordnet. Die StdBel 60 sind mit Einschubfldchen
61, die genau den kugelfdrmigen Dichtungselementen h angepasst sind, aus-—
gebildet. Die St3Beln 60 werden pneumatisch und/oder elektrisch angetrieben
bzw. vor und zuriick bewegt und schieben dabei die Dichtungselemente h in
die Rshren 37.

In der Fig. 24 wird eine rauchlose Zigarette a, deren Mundstiick 62 glatt
und deren Hﬁlsenbefeich 63, vorwiegend lings gerillt ausgefiihrt.ist, dar—
gestellt. Damit das Mundstiick 62 glatt und der Hiilsenbereich 63 gerillt
ausgefiihrt werden kann, muss in einem Kunststoffspritzgusswerkzeug (micht
dargestellt) das glatte Mundstiick 62 und der gerillte Hiilsenbereich 63

ausgebildet werden.

Fig. 25 zeigt einen Liangsschnitt einer rauchlosen Zigarette a. Das Ende 64
ist abgerundet und/oder nach aufen gew5lbt um eine grofere Siegelfldche 65
(ca. zwei Millimeter) zur Ansiegelung der Folie 69 im Hiilsenbereich 63 zu
erhalten. Das Abrunden bzw. nach auBen Wolben des Endes 64 im Hiilsenbereich
63 ist erforderlich, weil auf Grund von Materialeinsparung das Mundstiick 62
und der Hiilsenbereich 63 der rauchlosen Zigarette a, diinner als die Siegel-
fliche gefertigt wird. An der Lufteintrittsdffnung 11 ist die Folie 69 an
der Siegelfliche 65 angesiegelt und mit einer ijberlappung 70 iibergestiilpt.

An der Ansaugdffnung 3 ist der trichterformige Trigerksrper 66 ausgebildet,
dessen senkrechte AuBenfliche 68 als Siegelfliche verwendet wird. Da in der
senkrechten AuBenfliche 68 des Trégerkérpers“66.éin,kleines Ansaugloch 67
ausgebildet ist, ergibt sich automatisch eine groBe Siegelfldche an der senk-—
rechten AuBenfliche 68. Es ist daher nicht notig an der Ansaugtffnung 3 im
Mundstiick 62 die Siegelfliche zu vergréBern. (abzurunden und/oder nach auflen

zu wilben).

Fig. 26 zeigt eine Vorrichtung zum Versiegeln der rauchlosen Zigarette a
mit einer Folie 69. Auf dem Forderband 71, das mit wannenférmigen Rinnen ver-—
sehen ist, sind die rauchlosen Zigaretten a angeordnet. ljber der rauchlosen

Zigarette a ist eine Rolle 72, auf der sich die Folie 69 befindet. Der Rolle

72 gegeniiberliegend unten ist eine Rolle 73 angeordnet, die die Folie 69

13
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abspult und vor die Ansaug&ffnung 3 und der Lufteintrittséffnung 11 und

den Siegelkopf 74 zieht. Der Siegelkopf 74 ist mit einem Bolzen 75 auf einer
Schiene 76 aufgebaut. Mit dem Kolben 77 wird die Schiene 76 mit dem Siegel-
kopf 74 vor und zuriick bewegt. Bei der Nachvorbewegung wird der Siegelkopf

74 auf die Folie 69 gedriickt und mit den Siegelflichen 65 und 68 versiegelt.
Gleichzeitig wird die Schiene 78, die am Bolzen 75 angeordnet ist, nach vor
geschoben und driickt die kreisfdrmige Schneidvorrichtung 79, die um den Siegel-

kopf 74 angeordnet ist, in die Folie 69 und schneidet sie ab.

Fig. 27 zeigt eine Zigarettenschachtel 80, in der rauchlose Zigaretten a
angeordnet sind. Die Zigarettenschachtel 80 ist mit Schutzgas gefiillt und im
Zwischenraum 82 zwischen Zigarettenschachtel 80 und gasdichter Folie 81 eben-
falls mit Schutzgas begast. Die Flossen 83, die durch den Verpackungsvorgang
mit einer Schlauchbeutelmaschine (nicht dargestellt) entstehen, werden an die

Schachtel 80 angelagt.

Die rauchlosen Zigaretten a werden vorzugsweise aus Kunststoff ausgebildet.

14
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Patentanspriiche

. Rauchlose Zigarette zum Abgeben von Nikotin in reiner Form, bestehend aus

einer Réhre, einem Tragerkdrper zum Anlagern der Nikotinlgsung und aus
Dichtungselementen zum gasdichten Abdichten der Rohre, dadurch gekenm—

zeichnet, dass die Rohre (37) mit einem Tridgerkorper (f), auf dem eine

- Nikotinltsung angelagert wird, ausgestattet ist und mit Schutzgas g gefiillt

wird und mit Dichtungselementenh die:kugelfarmigfausgefﬁhrt sind gasdicht

abgedichtet wird.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Mundstiick (1) auf eine Zigarettenhiilse (2) aufgeschoben wird und eine

rauchlose Zigarette (a) ausgebildet wird.

. Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im

Mundstiick (1) ein trichterfgrmiger Trigerksrper (4) ausgebildet ist.

. Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem

Ansaugloch (5), das im Trigerkidrper (4) ausgebildet ist,eine Abdichtungs—

wand (6) angeordnet ist.

. Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zig—

garettenhiilse (2) an der Lufteintrittséffnung (11) mit einer Abdichtungs-—
wand (12), die mit einmer Sollbruchstelle (14) ausgestattet ist, ausgebildet

ist.

. Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf der

Tnnenseite des Mundstiickes (1) eine Wulst (7) ausgebildet ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
verjiingte Zigarettenhiilse (2), die mit einer Nut (10) ausgebildet ist,

das Mundstiick (1) aufgeschoben wird.

. Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das

Mundstiick (1) und die verjingte Zigarettenhiilse (9) am Ende (8) mit einer

Abschrigung ausgebildet ist.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Abdichtungswinde (6,12) mit einem Stocher (15) gedffnet werden.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Lufteintrittsloch (17) mit einem abziehbaren Dichtungsstreifen (20)

abgedichtet wird.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dichtungsstreifen (20) mit Klebstoff und/oder durch Wirme an die dar—

unter liegende Abdichtungswand (18) befestigt wird.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
abziehbare Dichtungsstreifen (20) vorwiegend mit einer Sollbruchstelle

(14) ausgebildet ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Réhre (30) an der Ansaugdffnung (3) mit einer Dichtungswand (25) aus-

gestattet ist, in der ein Ansaugloch (26) ausgebildet ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungswand (25), mit dem Ansaugloch (26) und das Lufteintrittsloch
(27) mit einem Dichtungselement (28), das aus einer Kunstoff- und/oder
Alufolie besteht und als Verbundwerkstoff — Schicht-Verbundwerkstoff

ausgebildet ist, abgedichtet ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass auf

der Innenwand (22) der Rdhre (30) Stege (23) und Schlitze (24) ausgebildet

sind und die Nikotinl&ssung an der Innenwand (22) der Rshre (30) ange-

lagert ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Tragerksrper (b) kugelformig ausgefiithrt ist und vorwiegend mit rinnen-

formigen Lingsschlitzen (29) ausgebildet ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trigerksrper (c) in einem Stiick mit der Rshre (30) ausgebildet ist und
dass der Trigerksrper (c) vorwiegend mit senkrechten Rippen (31) und

Zwischenrdumen (33) ausgebildet ist.
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Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Tragerksrper (d) aus einem absorbierenden und/oder nicht absorbierenden
Granulat (36) ausgebildet ist und mit scheibenférmigen Elementen (e)

festgehalten wird.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
scheibenférmige Element (e) mit einem keilférmigen Vorsprung (34) aus-

gefithrt ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Tragerksrper (f), mit mulden~ bzw. rinnenfsrmigen Vertiefungen (40) aus-

gebildet ist und dessen Enden (42) kegelfsrmig ausgefithrt sind.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rohre (44) mit einem trichterférmigen Trigerkorper (43) ausgebildet ist
und dass die Rshre (44) und der trichterfsrmige Trigerksrper (43) in

einem Stiick ausgebildet sind.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf
die Rohren (37,44) mit einer Sprithvorrichtung (i) der Duftstoff vorwiegend

Tabakgeruch aufgespriiht ist.

Vorrichtung zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (45) mit wannenfdrmigen Rinnen

(46) ausgebildet ist.

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Trigerkorper (f) den Rohren
(37) in den wannenformigen Rinnen (46) gegeniiberliegend angeordnet sind,

in die Réhren (37) geschoben werden.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die StoBel (53)
mit einer Einschubfliche (54) ausgebildet sind, die die Form der Tr&ger-

korper (f) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Stgfel (53)

pneumatisch und/oder hydraulisch oder elektrisch angetrieben werden.
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Vorrichtung mach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Sprithvor-—
richtung (i) mit einem Dispenser (50) und einer Dosier— bzw. Spriihnadel

und/oder Diise (51) ausgestattet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Dispenser
(50) mit der Dosiernadel und/oder Diise (51) iiber den Trigerksrper (£)

angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die Spriihvor-
richtung (i) horizontal zu der Réhre (44) angeordnet ist und der Dis-—
penser (50) mit der Dosiernadel und/oder Diise (51) in das Innere der Rohre
(44) eingeschoben wird und die Nikotinlosung auf den Tragerkdrper (43)

und/oder auf die Innenwand der Rohre (44) angelagert wird.

Vorrichtung und Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Tragerksrper (f) auf einem gitterfsrmigen Forderband (55) angeordnet
sind und mit einer Schiittvorrichtung (j) mit einem Nikotinfilm beschichtet

werden.

Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiitt—
vorrichtung (j) mit einem Nikotinldsungsbehdlter (56) ausgestattet ist,

in dem die Nikotinldsung lagert und durch Verstellen der Dosierplatte (59)
mit dem Verstellmechanismus (58) verschoben wird und an die Schiittplatte
(57) angestellt wird, wodurch ein Nikotinfilm gebildet wird, der auf die

Triagerkorper (f) fillt.

Rauchlose Zigarette nach Amspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Ansaugsffnung (3) das Mundstiick (62) glatt ausgefithrt ist und anschlieB—
end an der Lufteintrittstffnung (11) im Hilsenbereich (63) gerillt aus-
gefihrt ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass das

Ende (64) abgerundet und/oder nach auBen gewtlbt ausgefiihrt ist.

Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie (69) als Verbundwerkstoff — Schicht-Verbundwerkstoff ausgebildet
ist und mit einem Siegelkopf (74) an die Siegelfliche (65) angesiegelt

wird.
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. Rauchlose Zigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie (69) mit einer Uberlappung (70) iiber den Hiilsembereich (63)
gestiilpt wird.

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (69), die sich
auf einer Rolle (72) befindet, von der Rolle (73) abgespult und vor die
Ansaugsffnung (3) und die Lufteintrittséffonung (11) und den Siegelkopf
(74) gezogen wird.

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette
nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass der Siggelkopf (74) auf
einem Bolzen (75) aufgebaut ist und dass die Schieme (76) von einen
Kolben (77) mach vor und zuriick geschoben wird und beim Nachvorschieben
des Siegelkopfes (74) wird die Folie (69) auf die Siegelflichen (65,68)
gedriickt und die Ansaugdffnung (3) und die Lufteintrittsoffnung (11)

versiegelt.

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette
nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass vorwiegend eime kreis-

formige Schneidvorrichtung (79) um den Siegelkopf angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette, nach Anspruch 1,
dadurch - gekennzeichnet, dass die Fertigungsmaschinen fiir die Herstellung
einer rauchlosen Zigarette gasdicht ummantelt sind und mit einer Vakuum-
pumpe die Luft bzw. der Luftsauerstoff aus den Fe;tigungsmaschinen ausge—
saugt wird und ein materiefreier Raum hergestellt wird und das die Aus-

bildung einer rauchlosen Zigarette unter Schutzgasatmosphire erfolgt.

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer rauchlosen Zigarette

nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zigarettenschaqhtel

© (80) in der die rauchlosen Zigaretten (a) lagern, mit Kunststoff-

und/oder Alufolie (81) mit einer Schlauchbeutel— bzw. Folienverpackungs—
maschine gasdicht verpackt wird und- die Flossen (83), die bei der Ver-
packung mit der Schlauchbeutelmaschine bzw. Foliemverpackungsmaschine

entstehen, an die Schachtel (80) angelegt werden.
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Verfahren und Vorrichtung mach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kunststoff— und/oder Alufolienummantelung (81) mit einem Schicht-
Verbundwerkstoff der mindestens eine Barriereschicht von fiinfzehn Mikro-

meter aufweist, ummantelt wird.

Verfahren und Vorrichtung nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet,

dass der Zwischenraum (82) zwischen Zigarettenschachtel (80) und Kumst-
stoff- und/oder Alufolienummantelung (81) mit Schutzgas z.B. Stickstoff
geiillt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Nikotin-
16sung unter Ausschluss von Sauerstoff auf die Trigerksrper (f,43)

angelagert wird.
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