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(54) Kotoudovd hrubovaci fréza ma ozubemi

Vyndlez se tykd kotoudové frézy ma vy-
komné hrubovdmi ozubemi velkfch moduld.
Jeho podstata spodivd v tom, Ze upimacim
elementem ka?dého woZe je vdéledkovd upim-

ka, suvmé uloZemd v t&lese frézy a opat-
Yend zdvitovym otvorem, do kterdho je
zadroubovdm upimaci Sroub., Tato vdlelkovéd
upinka dosedd svou ukosovou plochou ma
zkoseni upravené na t3lese no¥e, ktery

je svou zadani a bodni plochou uloZem na
rovnych sténdch nofové drdiky vytvorené

v t8lege frézy. A

Fréza podle vyndlezu je vyrobmé jednodu~-
chd a dd se tedy s vyhodou vyuZit zejméma
tehdy, jednd-1li se o rychlou a levnou
vyrobu malého mnoZstvi téchto vykonnych

nédstroji.
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Vyndlez se tykd kotoudovych fréz ma hrubovdmi ozubeni, zejména velkych moduld,
Hrubovaci kotoudové frézy na ozubeni bjvajd osazeny'bua vyméanymi tvrdokovovymi

destidkami, mebo no%i s nmaletovanymi pldtky, které jsou potom mechanicky upevmémy v té=
lese frézy. Viechny komstrukce této druhé skupimy se vyznaduji tim, Ze tilesa noZld jsou
na zadni stran®& ryhovdma a také ryhovédny jsou opérné plochy pro nofe vytvo¥ené v télese
fréz, Na tyto plochy jsoﬁ potom noZe pritladovémy pombci klind riznych tvard a provedent,
pFiSem¥ drédZkovdni zachycuje bodni slofky Fezmné sily,

P#1 vykonném frézovdni tvrdokovovymi ndstroji musi byt bezpodminedné spln¥na podmin-
ka dokonalého op¥eni no¥e v mist¥, kde se prendsi na t8leso frézy hlavni sloZka Fezného
odporu. Nevyhodou dosavadnich provedeni je, Ze drd#kovdni na noZich i v t8legse frézy mu-
81 byt provedeno velmi pedlivé a v tzkych tolerancich, PFesnd vyroba drd¥ek v t8lese fré-
zy je znadnd pracnd a tedy i drahd hlavné proto, Ze pro drédZkovdni nelze pouZit jiny néd-
stroj ne¥ dlouhou prstovou frézu malého priméru, pridem¥ tdleso frézy byva zuélechtén6 na
cca 1 000 MPa, Dréd%kované plochy a opdrné plochy pro upinaci kliny sviraji kromé toho
g osou frézy a jejim Selem obecné ihly, jejich# dodr¥eni je nutné pro sprdvnou funkei
hotového ndstroje., Technologie viroby téchto fréz vyZaduje potom mnoZstvi specidlnich
néstroji, mdridel a polohovacich upinafi a 44 se ekonomicky realizovat jen pro v8t8{ vy~
robni ddvky.

Vyhodou frézy podle vyndlezu je prédevdim jeji technologickd jednoduchost, kterd
umo¥nuje levnou a piresnou vyrobu bez specidlnich ndstrojd a pom&cek: Krom& toho systém
upindni no#d vy¥aduje men3i prostor ne# u dosud zndmych konstrukei, co umoiﬁuje osadlt
frézu podle vyndlezu v8t3im podtem noZl a zvysit tak jeji vykonm,

Podstata kotoudové frézy podle vyndlezu spoéivd v tom, Ze upinacim'elementem kazdého
no¥e je vdledkovd upinka, suvnd uloZend v t&lese frézy a opatfend zdvitovym otvorem, do
kterého je zaSroubovdm upinaci Zroub. Tato vdledkovd upinka dosedd svou tkosovou plochou
na zkoseni upravené na télese noZe, ktery Je svou zadni a bodni plochou uloZen na rovnych
st&ndch no¥ové dryiky vytvorend v télese frézy.

P¥{klad provedeni frézy podle vyndlezu je zndzorndn na p¥iloZeném vykrese, kde na
obr, 1 je p¥i&ny Pez frézou, na obr., 2 je pidorys k obr., 1, na obr., 3 je rozvinuty Fez
na roztedéné kr&énici upinacich elementl a na obr. 4 je axonometricky nd&rtek pravého no-
Ye., V t&lese L frézy jsou stiidavd z pravé a z levé strany vyfrézoviny nofové drdiky 11,

4 5 naletovanymi tvrdokovovymi

v kterych jsou st¥idav¥ ulo¥eny pravé nofe 3 a levé noiZe
destidkami 31, 32. Na Zele t&lesa kaZdého noZe 3, 4 je upraveno zkoseni 33, na které
dosedd svou dkosovou plochou 51 vdledkovd upinka B, v jejimi zdvitovém otvoru 52 je na-
Sroubovén Sroub 6 opirajfci se o podlozkm J. V radidlnim em&ru je ka%dy ni% 3, 4 opfen
o stavéci_Sroubek 2 zadroubovany v télese 1 frézy.

Ustavovdni no¥d 3, 4 se provddi na nezndzorndném otodném piipravku opat¥eném Sablo-
nou, kterd mi tvar hrubované zubni mezery p¥islusného modulu zv&tSeny na kaZdé plodSe o

3, 4 se radidlng vysunuji pomoci stavdciho Sroubku 2 a po do-

piidavek na broufeni. NoZe
sa¥eni sprdvné polohy se upnou dota¥enim Sroubu 6. Ukosovéd plocha 51 vdledkové upinky 5

t1ad{ potom na zkoseni 33 a tim je ni% 3, 4 dotladen soufasn& svoji bodni a zadni plo-
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chou na rovné stény noZové drdiky 1l a jednoznadnd upnut. Po ustaveni a upnuti viech nod

pYebrousi se fréza na specidlini brusce,

Fréza podle vyndlezu se dd s vyhodou pou¥it pro vykonné hrubovdni ozubeni v8t3ich

modult, zejména tehdy, Jjednd-~li se o rychlou a levnou vyrobu malého mno¥stvi t&chto nd-
strojd. |

PREDMET VYNKLEGZU

Kotoudovd hrubovaci fréza na ozubeni s mechanicky upevnénymi, stiidavé pravymi a levymi
radidlné stavitelnymi no#i, vyznadend tim, ¥e no¥e (3, 4) jsou upnuty vdledkovou upinkou
(5), suvnd uloZenou v tdlese (1) frézy a opat¥eny zdvitovym otvorem (52) do kterého je
zadroubovdn upinaci Hroub (6), tato vdledkovd upinka (5) dosedd svou Ukosouvou plochou
(51) na zkoseni (33) upravené na t8lese no¥e (3,4) ulo¥eného svou zadni a bodni plochou

na rovnych st&ndch no¥ové drdfky (11) vytvoiené v tdlese (1) frézy.
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