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La présente invention concerne un dispositif
d'amenée de matériau textile en bande & un appareil
d'utilisation, en particulier d'amenée d'une bande
de fibre déposée dans un pot sur un métier & filer,
équipé d'un tube de transport s'étendant entre un tube
d'alimentation et 1'appareil d'utilisation.

Dans des métiers & filer, qui traitent un
matériau en bande déposé dans des pots, il est connu
d'effectuer le transport des bandes depuis les pots
Jusqutau métier par l'intermédiaire de tubes de trans-
port, dans lesquels régne un écoulement d'air de trans-
port, qui est engendré par une source de dépression
prévue dans le métier, Ces dispositifs, qui remplacent
par exemple des rateliers classiques sur des bancs
d'étirage, fonctionnent fondamentalement de fagon trés
satisfaisante. Cependant, l'amenée de nouvelles ban=-
des avec les dispositifs connus est au moins encore
incommode. L'écoulement d'air de transport engendré
par la source de dépression ne suffit pas en régle
générale afin de saisir un début de bande, & moins que
ce début de bande ne soit introduit sur une longueur
suffisante manuellement dans le tube de transport cor-
respondant. Dans d'autres cas, 1l'écoulement d'air
de transport durant 1l'amenée ne peut pas é&tre maintenu,
car le métier doit eétre ouvert pour l'introduction de
nouvelles bandes, ' -

En outre, chaque amenée d'une nouvelle bande
nécessite un déplacement de 1l'opérateur du métier
a4 1l'ouverture d'entrée du tube de transport et retour,
ce qui, en particulier dans le cas de métiers de gran-
des dimensions, par exemple de métiers Fleier, équi-
pés de plus de cent broches, intervient pour beaucoup
dans le temps de manoeuvre.

La présente invention a par conséquent pour
objet la simplification de 1l'amenée de nouveaux maté-
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riaux en bande avec pour but de simplifier la manoeuvre
et de raccourcir les temps de manoeuvre.

Selon 1'idée générale de 1'invention, ceci
est obtenu par le fait que des opérations de prépara-
tion pour 1l'amenée de matériau en bande pour toutes les
alimentations d'un métier sont possibles conjointement
et par le fait que 1l'alimentation elle-mé&me s'effectue
exclusivement par un écoulement d'amenée pouvant &tre
provoqué indépendamment de 1'état de fonctionnement du
métier.

La solution selon 1l'invention est caractéri-
sée par des organes créant dans le tube de transport
un écoulement d'amenée circulant en direction de 1'ap-
pareil d'utilisation ainsi que par des organes de re-
tenue associés 3 1l'ouverture d'entrée du tube de
transport pour un début d bande, qui permettent 1la
prise de celui-ci sous l'action de 1l'écoulement dfa-
menée, i

Selon une forme de réalisation préférée, les
organes de retenue sont déplacgables relativement a
1'ouverture d'entrée du tube de transport, par exemple
de sorte qu'un début de bande d'un pot de réserve
saisi par les organes de retenue, aprés épuisement de
la réserve de bande dans un pot d'alimentation, peut
&tre amené d'une position de préparation, de préfé-
rence aﬁtomatiquement, dans une position d'amenée se
trouvant devant l'ouverture d'entrée. La réalisation
des organes de retenue est ‘avantageusement choisie de
sorte que ceux-ci, aprés saisie du début de bande par
1'écoulement d'amenée, libérent la bande de sorte que
le recul de celle-ci dans la pesition de préparation
soit possible afin de recevoir un nouveau d ébut
de bande d'un pot de réserve,

L'invention est expliquée ci-aprés en dé-
tail & 1'aide de plusieurs exemples de réalisation re-



10

15

20

25

30

35

2460872

présentés sur les dessins annexés,

La figure 1 est une élévation schématique d'ure
premiére forme de réalisation du dispositif,

La figure 2 représente &4 grande échelle et
en coupe partielle un détail de la figure 1.

La figure 3 représente en plan une seconde
forme de réalisation.

La figure 4 est une coupe verticale selon la
ligne IV-IV de la figure 3, & grande échelle.

La figure 5 est une forme de réalisation d'un
injecteur selon 1'invention,

La figure 6 représente en élévation une autre
forme de réalisation d'un organe de retenue,

La figure 7 est une coupe selon la ligne
VII-VII de la figure 6 dans une autre position des é1é-
ments. i

La figure 8 représente en plan 1'embouchure
de la forme de réalisation selon la figure 6,

Sur les dessins, le numéro de référence 10
désigne un métier & filer qui constitue un appareil
d'utilisation de matériau textile en bande, qui,
pour chaque point de travail, par exemple des broches,
est réuni, par un tube de transport 12, & un pot 14
contenant une bande. Le tube de transport 12 se ter-
mine dans le métier 10 immédiatement devant le banc
d'étirage.

Afin de transporter le matériau en bande de-
puis les pots dans le métier, & tous les tubes de trans-
port 12 ou au métier & filer 10 est associée une sour-
ce de dépression, qui crée dans ceux-ci un écoulement
d'air dirigé vers le métier a filer 10,

Comme source de dépression est prévu un venti-
lateur (non représenté) disposé dans une centrale de
climatisation 18, la centrale alimentant un grand nom-
bre de métiers étant réunie par un canal 20 au métier
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10. La source de dépression peut cependant également
étre propre & chaque métier 3 filer isolé. Pour 1'in-
troduction de la bande dans le métier & filer 10, unme
dépression plus élevée que pour le transport de la ban-
de est nécessaire, de sorte qu'il est déji avantageux
pour des raisons d'économie d'énergie, de prévoir une
source de dépression particuliére pour 1l'introduction
de la bande, ' ' '

Dans la forme de réalisation préférée re-
présentée, la source de dépression particulidre est
un injecteur & air comprimé 16, qui est disposé 2
proximité immédiate du métier & filer 10 dans le tube
de transport 12. L'injecteur 2 air comprimé 16 est relié,
par 1l'intermédiaire d'une canalisation de pression 22
pouvant étre fermée par une soupape 26, & un réservoir
d'air comprimé 24. La soupape 26 est en outre reliée,
par 1'intermédiaire d'une canalisation 70, 3 une bofte
de commande 32,

Entre 1'injecteur 16 et le métier & filer 10
est disposé, dans le tube de transport 12, un palpeur
de bande 28, qui est relié, par 1l'intermédiaire d'une
canalisation 30, & la boite de commande 32. La bofte
de commande 32 est en outre reliée, par 1l'intermédiaire
d'une canalisation 66, & des organes de retenue 15 dis-
posés au début du tube de transport 12,

Sur la figure 2, un exemple de réalisation
des organes de retenue, désignés dans leur ensemble
par 15 sur la figure 1, est représenté a grande échelle.

A proximité de 1l'ouverture d'entrée 34 dans
le tube 12, s'étend, perpendiculairement & la direction
longitudinale de celui-ci, un axe 36 qui est disposé
a4 pivotement dans ou sur le tube de transport 12, L'axe
36 porte un organe de blocage i deux bras, un bras 38
se trouvant entiérement & l'intérieur du tube et s'é-
tendant initialement légérement incliné de 1l‘taxe 36
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vers le haut et vers la paroi du tube et étant ensuite
courbé presque verticalement. Entre 1l'extrémité libre du
bras 38 et la paroi du tube est coincé le début 40a d'ure
bande 40, Le second bras 42 s'étend depuis l'axe 36 en
direction opposée 1légérement incliné vers le bas vers le
bord du tube de transport 12 et au-deld de celui-ci, awec
une partie saillante 43 permettant le mouvement de 1l'or-
gane de blocage.

Lors de 1'établissement d'un écoulement d'amenée
dans l'intérieur du tube de transport 12, l'organe de
blocage & deux bras 38, 42 est automatiquement basculé
dans la position indiquée en traits mixtes, le début de
bande 40a est introduit plus profondément dans le tube,
1l'orgene de blocage 38,42 ne présentant pratiquement plus
aucune résistance au passage de 1la bande 40 (représentie
en traits mixtes).

Sur les figures 3 et 4, un autre exemple de réalisa-
tion du dispositif est représenté a grande échelle, A la
différence de 1'exemple de réalisation représenté sur la
figure 1, le trongon du tube de transport 12 s'abaissant
vers le pot 14 présente une partie terminale 12a A double
courbure vers le haut, montée & pivotement dans un palier
52. A proximité du palier 52, sur la partie terminale Pa,
est fixée une patte 54 sur laquelle agit la tige de pous-
sée 56 d'un servo-moteur pneumatique 58, Le servo-moteur
58 est relié, par 1l'intermédiaire d'une paire de canali-
sations 60 commandée par une électro-vanne 62, au réser=-
voir d'air comprimé 24, L'électro-vanne 62 est reliéde,par
l'intermédiaire d'une canalisation 66, & la boite de com-
mande 32,

Au palier 52 sont fixés deux bras supports 68, qui
portent & leurs extrémités libres chacun une bague 44, ces
bagues 44 se trouvant paralléles & 1'ouverture d'entrée3s
du tube de transport 12. L'ouverture d'entrée 34 peut &re
amenée, 3 l'aide du servo-moteur 58, en recouvrement avec
les ouvertures des bagues 44, qui sont associées chacune
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4 un pot 14. De la position représentée en traits pleins
sur la figure 3 au-dessus du pot d'alimentation 14, d'ol
elle est momentanément retirée, la partie terminale 12a
est déplagable dans la position associée au pot de résem
ve 14', représentée en traits mixtes.

Ainsi qu'il ressort de la figure 4, dans 1l'intérier
de chaque bague 44 sur des saillies 46 diamétralement op-
posées, sont disposées & pivotement des lamelles 48 cons-
tituant les organes de retenue. Les lamelles 48 sont cin-
trées de fagon légérement convexe 1l'une vers l'autre et
s'étendent depuis les saillies 46 vers le haut. Les la-
melles 48 maintiennent entre elles le début de bande 403,
n'opposent cependant au glissement de la bande vers le
haut pratiquement aucune résistance, ce qui est favorisé
par la dépression résultant de l'aspiration d'air & tra-
vers les ouvertures 50. Les ouvertures 50 s'étendent obli-
quement vers 1l'intérieur et vers le haut dans la paroide
la bague 44,

Comme organe de retenue, il est également
imaginable un crochet annulaire, dont 1l'ouverture est
disposée sensiblement coaxialement & 1'ouverture d'en-
trée 34 et réalisé de telle sorte qu'une bande puisse
étre maintenue, cependant lors de 1l'établissement d'un
écoulement d'air, aucune résistance n'est pratiquement
plus opposée par les crochets au passage de la bande,

Au lieu de réaliser les organes de retenue
15 uniquement par un crochet, il est également pensa-
ble d'associer au crochet un organe de blocage mobile.
Une telle réalisation d'un organe de retenue est re-
présentée sur les figures 6,7 et 8. Le crochet en for-
me de doigt désigné par 82 est prévu a 1l'extrémité 1i-
bre d'une embouchure 84, qui est placée sur 1l'extrémité
voisine du pot 14 du tube de transport 12. En
vue de la réalisation du crochet, est pratiquée dans
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1'embouchure 84 une fente 86 partant du bord 84a dé-
limitant une ouverture d'entrée 85, qui s'étend sen-
siblement dans le sens circonférentiel et se termine
en un élargissement 88. Sur 1'embouchure 84 est dé-
placgable axialement une douille 90 entourant celle-ci,
Dans la position représentée sur la figure 6, que
prend la douille sous l'action de la gravité, aucune
bande n'est suspendue au crochet 82, la douille 90 re-
couvre une partie de la fente 86 ainsi que 1'élargisse-
ment 88 de celle-ci.

Par contre, comme représenté sur la figure 7,
la douille 90 est soulevée vis-3-vis de la position
de repos selon la figure 6, lorsqu'un début de bande
désigné par 40a se trouve i nouveau dans 1'élargis-
sement 88 de la fente 86. Par son bord inférieur 90a,
la douille 90 repose sous l'action de son propre poids
sur le début de bande sortant de 1'embouchure par 1'é-
largissement 88 et maintient celui-ci en position de
préparation tandis que la bande s'étend hors de 1'em-
bouchure axialement au pot (non représenté). Afin
d'amener le début de bande 40a dans la position
de préparation représentée sur la figure 7, il est
seulement nécessaire d'accrocher celui-ci aprés préléve-
ment du pot correspondant manuellement & la périphérie
de 1l'embouchure dans le sens des aiguilles d'une mon-
tre (figure 8) en l'entrafnant le long du crochet 82
et de le guider i travers la fente 86 dans 1'élar-
gissement 88, Lors du mouvement le long de la fente,
1a douille 90 est automatiquement soulevée de sorte que
le début de bande 40a peut glisser au-dessus d'une ou
derriére une came 92, qui péndtre dans 1l'élargissement
88, Lorsque le début de bande est ensuite 1lé&ché, la
douille 90 le maintient coincé sous l'action de son
propre poids derriére la came 92,

-

Lorsque 1l'injecteur & air comprimé 16 du tube
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de transport 12 correspondant est mis en marche, 1'é-
coulement d'air s'établissant dans 1'embouchure 84
fait pénétrer le début de bande 40a par 1'élargisse-
ment 88 dans celle-ci ; le début de bande glisse au-
dessous du bord 90a de la douille et est guidé sous
ltaction de l'écoulement d'amenéde établi dans le tube
en direction du métier & filer 10 (figure 1). La
bande 40 est ensuite extraite du pot 14. Le crochet
82 sur 1'embouchure 84 est dirigé dans le sens cir-
conférentiel de sorte que la bande déposée sous forme
de boucle dans le pot ne peut pas se déveiopper lors
du retrait sur le crochet, c'est-a-dire dans le méme
sens que le sens de rotation de la bande lors du pré-
lévement du pot. 7 ,

Sur la figure 5, 1l'injecteur & air comprimé
16 est représenté en coupe & grande échelle. Le tube
de transport 12 est entouré directement par une cham-
bre annulaire 80 dans l'injecteur & air comprimé
16, Vers 1l'extérieur, la chambre annulaire est limi-
tée par un pot cylindrique 70, qui présente un alé-
sage 72 auquel est raccordé la canalisation de pres-
sion 22 pour 1l'air comprimé. Dans 1l'intérieur de
1'injecteur & air comprimé 16, le tube de transport
se compose de deux trongons de diamétre différent, le
trongon & plus petit diamdtre 76 étant raccordé au

tube d'amenée et présentant sur sa périphérie extérieu-

re des rainures 78 réguliérement réparties, qui se
terminent dans la chambre annulaire 80. Le trongon

de plus grand diamétre 74 repose sur le troncon de
plus petit diamétre 76 et recouvre les rainures 78
sur une partie de leur 4tendue et est relié & 1l'ex-
trémité aval du tube de transport 12. Les rainures ou
les organes de guidage d'air 78 s'étendent selon un an-
gle de pas @ de 60° 3 80° et présentent une longueur
égzle &4 0,8 a4 1,2 diamétre du tube. Les rainures 78,
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qui réunissent la chambre annulaire 80 & 1l'intérieur du
tube de transport 12 conférent & 1l'air dans la partie
aval du tube de transport une trajectoire d'écoule-
ment approximativement hélicoidale.

Avant la mise en marche du métier, a 1l'en-
trée 34 de chaque tube de transport 12, une bande 40
provenant du pot correspondant 14 est amende dans 1la
position de préparation dans les organes de retenue
48,38 et y est fixée., La fileuse actionne alors, par
1'intermédiaire d'une soupape manuelle non repré-
sentée, un injecteur & air comprimé 16, de telle sor-
te que de l'air comprimé pénétre dans 1l'injecteur 16
et circule selon une trajectoire hélicoidale dans le
tube de transport 12 en direction du métier & filer 10.
Ainsi, la colonne d'air dans la partie d'amende du tu-
be de transport 12 est mise en mouvement en direction
du métier & filer 10. L'écoulement d'amende résultant
4 1'embouchure 34 du tube de transport 12 saisit le
début de la bande 40, tandis que les organes de rete-
nue sont dégagés. A travers le tube de transport 12,
le début de bande parvient jusqu'au banc d'étirage
du métier & filer 10 aprés quoi 1l'injecteur 3 air
comprimé est coupé. Lors de la traversée de 1l'injec-
teur 3 air comprimé 16, la bande décrit une rotation
qui s'étend sur un multiple de la longueur d'empilage
de la bande et également dans des zones qui n'ont pas
encore traversé 1l'injecteur. Grfce & la solidité ac-
crue provoquée par la rotation, la bande peut &tre
tirée manuellement & travers le banc d'étirage et &tre
enfilée selon le type de métier. Ce processus est ré-
pété en chaque point de travail, Lors de la mise en
marche du métier & filer 10, le ventilateur disposé cen-
tralement de 1l'installation de climatisation de 1a
filature provoque la création de la dépression et
transporte ainsi les bandes hors des pots 14 3 travers
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les tubes de transport 12 dans le métier & filer 10,
Les organes de retenue demeurent dans une position
dans laquelle ils n'opposent pratiquement aucune
résistance au passage de la bande. La fileuse accro-
che & présent les débuts de bande des pots de réserve
préparés dans les organes de retenue correspondants,
de sorte que les pots de réserve sont également préts
a4 fonctionner,

Lorsqu'un des palpeurs de bande 28 détecte
un défaut d'une bande, une impulsion est déclenchée
par 1'intermédiaire du fil 30 dans la bofte de com-
mande 32, Celle-ci signale & 1la fileuse par des moyens
non représentés le défaut de 1la bande, aprés quoi cel-
le-ci remédie & la rupture de bande ou met en fonc-
tionnement un pot de réserve et introduit la bande
40 par démarrage manuel de l'injecteur & air comprimé
16 dans le métier 3 filer., Si cependant le métier de
traitement est équipé pourqe ksbandes puissent étre
réunies autématiquement, alors par l'intermédiaire de
1'impulsion de la bande défectueuse sur le fil 66,
1'électro-vanne 62 est ouverte et 1le servo-moteur 58
relié a la source d'air comprimé 64, de sorte que la
partie terminale 12a est basculéé dans la position de
réserve, comme ceci est représenté sur la figure 3 par
des traits mixtes. Aprés un certain laps de temps, la
boite de commande 32 provoque, par 1l'intermédiaire du
fil 70, 1'ouverture de la soupape 26, de sorte que
1'injecteur & air comprimé 16 est alimenté par 1l1l'in-
termédiaire de 1la canalisation 22 en air comprimé pro-
venant de la source 24 et le début de bande 40 est aspi~
ré depuis le pot de réserve dans le métier & filer 10,
La fileuse est alors avertie par des moyens non repré-
sentés de la mise en marche du pot de réserve, aprés
quoi elle déplace éventuellement le pot de réserve 14!
en position active, bascule le début du tube de trans-
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port 12 dans la position initiale, prépare un nouveau
pot de réserve et amdne 'la hande de celui-ci dans les
organes de retenue en position de préparation.

Au lieu de réaliser de fagon déplacable
la partie terminale cdté pot des tubes de transport
12 et d'associer les organes de retenue stationnaires
aux différents pots, les organes de retenue veuvent
également é&tre réalisés de fagon déplagable et dé-
placés conjointement avec les débuts de bande sur les
ouvertures d'entrée 34 des tubes de transport 12. Mais
ceci exige un déplacement des pots de réserve dans la
position des pots épuisés.

Il va sans dire que l'application de ce dis-
positif d'amenée de bande n'est pas limité i des mé-
tiers & filer ; elle est imaginable fondamentalement
pour tous métiers de traitement de matériau textile en
bande.
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REVENDICATIONS

1 - Dispositif d'amenée de matériau textile
en bande & un appareil d{utilisation, en particulier
d'amenée d'une bande de .fibre déposée dans un pot
sur un métier & filer, équipé d'un tube de transport
s'étendant entre un point d'alimentation et 1l'ap=-
pareil d'utilisation, caractérisé par des organes
(16) afin de créer dans le tube de transport (12) un
écoulement d'amenée circulant en direction de 1l'appa-
reil d'utilisation (10) ainsi que par des organes de
retenue (15;38;48;42) associés & 1'ouverture d'entrée
(34,85) du tube de transport pour un début de bande
(40a), qui permettent la prise de celui-ci sous 1'ac-
tion de 1'écoulement d'amende.

2 - Dispositif selon la revendication 1,

dans lequel le tube de transport est agencé en vue d'un

raccordement & une source de dépression appartenant

& 1'appareil d'utilisation, caractérisé en ce que les
organes créant 1'écoulement d'amenée sont formés par un
injecteur & air comprimé (16) raccordé au tube de
transport (12).

3 - Dispositif selon la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce que les organes de retenue (15;
38;82) sont fixés au tube de transport.

4 - Dispositif selon une des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que les organes de retenue
forment un crochet (82), qui est courbé sensiblement
coaxialement & 1'ouverture d'entrée (85),

5 - Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que le crochet (82) disposé sensi-
blement transversalement 3 l'axe du tube est orienté
dans le sens de rotation de la bande lors de la sortie
du pot et en ce qu'un organe de blocage mobile (90)
coopére avec le crochet,
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6 - Dispositif selon la revendication 5,
caractérisé en ce que l'ouverture d'entrée (85)
se trouve dans une embouchure (84) qui comporte
une fente (86) s'étendant sur une partie de sa péri-
phérie et débouchant dans celle-ci, qui forme le cro-
chet (82),

7 - Dispositif selon la revendication 6, ca=-
ractérisé en ce que l'organe de blocage est formé par
une douille (90) entourant 1'embouchure (84) et dépla-
gable axialement sur celle-ci, qui est maintenue sous
1'action d'une force, par exemple la force de gravité
dans une position de blocage recouvrant une partie de
la fente (86).

8 ~ Dispositif selon la revendication 3,
caractérisé en ce que les organes de retenue compren-
nent un organe de blocage (38) disposé & pivotement
sur le tube de transport (12),

9 - Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les organes de retenue (48)
et le tube de transport (12a) sont déplagables relati-
vement entre eux sensiblement dans le sens horizontal.

10 -~ Dispositif selon la revendication 9,
caractérisé en ce que le tube de transport (12)
posséde une partie terminale (12a) présentant 1'ou-
verture d'entrée (34), qui est déplacable entre deux
positions éloignées horizontalement l'une de 1'autre.

11 - Dispositif selon la revendication 7,
caractérisé en ce que l'ouverture d'entrée (34) est
disposée dans les deux positions de la partie termi-
nale (12a) au-dessus d'un organe de retenue (48),

12 -~ Dispositif selon la revendication 10,
caractérisé en ce qu'un moteur de réglage (58) com-
mandé par un organe de manoeuvre (62) se trouve en com-
munication avec la partie terminale mobile (12a),

13 - Dispositif selon la revendication 12,
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caractérisé en ce que 1l'organe de manoeuvre (62)
se trouve dans un circuit de commande qui comprend
un palpeur de bande (28) disposé dans le tube de
transvort.

14 - Dispositif selon les revendications
2 et 13, caractérisé en ce que le circuit de com-
mande (32) comprend un organe de commutation pour
1'injecteur & air comprimé (16),

15 - Dispositif selon la revendication 2,
caractérisé en ce que 1'injecteur 3 air comprimé
(16), de préférence un injecteur 2 giration, est dis-
posé A proximité immédiate de 1'extrémité cété appa-
reil d'utilisation du tube de transport (12).

16 - Disposfitif selon la revendication 15,
caractérisé par une chambre annulaire (80) présentant
un raccord (72) dlair comprimé entourant directement
le tube de transport (12), ainsi que des organes
(78) de guidage d'air, répartis uniformément sur la
périphérie de la paroi du tube et traversant avec une
direction de sortie, qui conférent & 1l'air du tube une
trajectoire d'écoulement approximativement hélicoidale.

17 - Dispositif selon la revendication 16,
caractérisé en ce que les organes de guidage d'air
(78) comprennent un grand nombre de canaux répartis
uniformément & la périphérie du tube, qui s'étendent

- selon un angle de pas compris entre 60 et 80°,

18 - Dispositif selon une des revendica-
tions 16 ou 17, caractérisé en ce que le tube de
transport (12) est formé de deux trongons (74,76) de
diamétres différents, dont le trongon (76) de plus pe-
tit diamétre présente sur son cété sortie des rainures
(78),.qui se terminent dans la chambre annulaire (80)
et dont le trongon de plus grand diamdtre repose sur
le trongon de plus petit diamétre et recouvre les rai-
nuresde celui-ci sur une vartie de son étendue .
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