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Urzadzenie do ciecia taSm elektroizolacyjnych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
cia tasm elektroizolacyjnych zwlaszcza tasm miko-
wych lub szklano-epoksydowych.

Stosowane w produkcji maszyn i aparatéw elek-

trycznych, tasmy elektroizolacyjne wymagaly cie-
cia ich na odcinki okreSlonej dlugosci. Odbywatlo
sie to przewaznie przez stosowanie nozyc recznych.
co zwlaszcza przy cieciu tasm mikowych lub szkla-
no-epoksydowych byto ucigzliwe i bardzo praco-
chlonne.
- Zastosowanie urzadzenia do ciecia tasm wedlug
wynalazku pozwolilo, przez wykorzystanie kinema-
iyki krzywkowo-dzwigniowej, na calkowite zauto-
matyzowanie procesu ciecia tasm elektroizolacyj-
nych, polgczonego z odmierzaniem ta$m na odcinki
okreslonej dlugosci.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony obrazo-
wo na rysunku, bedgcym schematem kinematycz-
nym urzgdzenia.

Urzadzenie do ciecia tasm elektroizolacyjnych
sktada sie z napedzanego w dowolny sposéb kola
tocznego 1, polgczonej z nim w sposdéb rozlgczny.
wymiennej krzywki 2 oraz dwdch rolek 3, 4, z kto-
rych jedna wspélpracuje z kolem tocznym 1, nato-
miast druga odpowiednio z krzywkg 2. Obie rolki
3. 4 polaczone sg miedzy sobg ukladem dzZwigni
dwuramiennych 5 i 6 z tym., ze na przeciwleglym
konicu dzwigni 6 przenoszgcej ruch z krzywki 2 po-
przez rolke 4 osadzony jest przegubowo ruchomy
noz -
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Skladowym elementem urzadzenia do ciecia tasm
wedlug wynalazku jest uklad podajacy, sktadajacy
sie z rolki z tasma 8, zaopatrzony w sprezynujgce
urzadzenie dociskowe 9, zapewniajgce wlasciwy na-
cigg tasmy, oraz z prowadnicy 10 i elementu pro-
wadzgcego 11, ktére wraz z zespolem rolek pod-
trzymujacych 12, 13 zapewniajg zar6wno prawidto-
we wprowadzenie taSmy na kolo toczne 1, jak i do-
prowadzenie tasmy pod ostrza ukladu tngcego, zlo-
zonego z noza ruchomego 7, osadzonego na kofcu
dzwigni 6 i przesuwajgcego sie wzdluz prowadnicy
14 oraz z noza nieruchomego 15 osadzonego trwale

.w prowadnicy 14 u wylotu elementu prowadza-

cego 11.

Celem zapewnienia dokladnego przylegania rolek
3, 4 do powierzchni kola tocznego 1 i krzywki 2,
dzwignia 6 przenoszaca ruch z krzywki, zaopatrzona
jest w sprezyne dociskowg 16, nadajgcg réwnoczes-
nie calemu urzadzeniu sztywnos$é konieczng dla pra-
widlowego jego dzialania.

Dzialanie urzadzenia do ciecia wedlug wynalazku
polega na tym, ze tasma elektroizolacyjna odwija-
na z rolki 8, kierowana jest za pomoca prowadnicy
10 i rolek podtrzymujgcych 12 na kolo toczne 1,
a nastepnie po przejsciu przez element prowadzacy
11 i zespél rolek podtrzymujacych 13 przecinana
jest, na odcinki okreSlonej dlugo$ci, nozami 7, 15,
przy czym néz ruchomy 7 porusza sie wzdluz pro-
wadnicy 14 ruchem posuwisto-zwrotnym dzieki
zmiennym, spowodowanym toczeniem si¢ rolki 4
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po krzywce 2, polozeniom dzwigni 6. Przesuwanie
taSmy i ucinajgcy ruch noza 7, zalezg od $cisle ze
sobg wspdlpracujgcych rolek 3, 4, przy czym w cza-
sie toczenia sie rolki 4 po luku a o promieniu mniej-
szym krzywki, rolka 3 toczy sie z dociskiem po kole

tocznym powodujgc swobodne przesuwanie sie tas- .

my wzdluz elementu prowadzacego 11 w Kierunku
wylotu i obu nozy 7 i 15. W chwili przejscia rolki 4
z tuku a na luk b, o promieniu wiekszym krzywki,
nastepuje ruch dzwigni 6, ktéry przeniesiony na néz
7 powoduje jego uniesienie sie ku gorze i przeciecie
tasmy we wspoldzialaniu z nieruchomo osadzonym
nozem 15.

Roéwnocze$nie ze zmiang polozenia dzwigni 6
i zwigzanym z tym przecieciem tasmy, nastepuje
zmiana polozenia dZwigni 5, z osadzong na jej kon-
cu rolkg 3 kola tocznego i uniesienie rolki 3, co
z kolei powoduje wstrzymanie, wobec ustania dzia-
lania na tasme sily docisku rolki 3 do kola tocznego
1, mimo dalszego obracania sie kota. Ruch ten jest
ruchem jalowym urzadzenia i trwa on tak dtugo,
jak dlugo rolka 4 krzywki toczy sie po tuku b
o wiekszym promieniu krzywki 2. Dopiero nastepne
przejscie rolki 4 z tuku b na luk a krzywki, powo-
duje opuszczenie noza 7 i rolki 3 do tasmy i kota
tocznego 1, nastepuje ruch roboczy przesuniecia tas-

502 - LDA — 22.1.71.
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my na okre$long dlugosé, $cisle uzalezniong od diu-
gosci luku a krzywki. Cykl przesuwania i ciecia
tasmy powtarza sie automatycznie, a stosowanie wy-
miennych krzywek o réznych dlugosciach tuku a
pozwala na uzyskanie dowolnie zadanych dlugosci
cietych odcinkéw tasmy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia tasm elektroizolacyjnych,
posiadajace obracajgce sie kolo toczne o nieprzer-
wanym ruchu obrotowym oraz uklad prowadnic
i rolek podtrzymujgcych do przesuwania tasmy,
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w obracajgca
sie, umocowang do kola tocznego (1) krzywke (2),
w uklad tngcy (7, 15) oraz w uklad dzwigni dwura-
miennych (5, 6) z osadzonymi rolkami tocznymi (3,
4) toczacymi sie po tukach (a, b) krzywki (2) i po
obwodzie kota tocznego (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, zc
uklad tngcy (7, 15) sklada sie z osadzonego przegu-
bowo na drugim koncu diwigni (6), przenoszacej
ruch z krzywki (2) ruchomego noza (7), oraz z umo-
cowanego trwale w obudowie rolkowego elementu
prowadzgcego (11), nieruchomego noza (15).
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