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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
otrzymywania platkéw mydlanych lub my-
. dla w postaci tasm, wlékien, welny, nitek
lub podobnych. Aby otrzymaé takie pro-
dukty, nalezy zachowaé¢ dwa warunki, a
mianowicie trzeba wytworzyé mase zdat-
ng do wyrobu takich mialtko rozdrobnio-
nych platkéw lub im podobnych postaci,
a précz tega malezy stworzyé latwy i moz-
liwie najtariszy sposéb przerabiania tej
masy na platki.

Wogéle proponowano juz wiele mas
mydlanych oraz sposobéw wytwarzania z
nich platkéw lub tym podobnych prepara-
tow; miedzy innemi byly réwniez i propo-
zycje wynalazcy, nielatwo jest jednak ta-
nim sposobem otrzymaé produkt o do-
brym wygladzie, niewietrzejacy i miekur-

czacy sie szybko, przejrzyscie rozpu-
szczalny w wodzie i nieszkodliwy dla bie-
lizny.

Z drugiej strony proponowano takze
wytlaczanie mydla w stanie cieklym. za-
pomocg pomp poprzez wyloty, zaopatrzo-
ne w duza ilo$¢ otworkéw o $rednicy %
mm. Wytlaczane ptynne mydto dzigki du-
zej powierzchni w sprzyjajacych warun-
kach moze tak szybko zakrzepnaé i wy-
schnaé w postaci drobnych wlékien, iz sie
nie zlepia po péZniejszem wysuszeniu,
Sposéb ten jednak ustepuje znacznie zna-
nym sposobom rozpylania, nie odrazu daje
produkty ladne, nadajace si¢ do sprzeda-
zy, lecz prowadzi najprzéd do otrzymywa-
nia produktéw posrednich, ktére trzeba je-
szcze dalej przerabiaé. Sposéb ten tem



si¢ réeni od wszystkich sposobéw, opisa-
- nych ponizej, Zze poprzez otwory pompuje
si¢ mydlo ciekle,  ktéré dopiero potem
krzepnie i schnie, natomiast inne sposoby
sa korzystniejsze, poniewaz jako produk-
tem wyjsciowym postuguja si¢ stalemi za-
stygtemi mydtami, ktérych, oczywiscie, nie
mozna pompowac,

Dalej wynalazca, w celu otrzymywa-
nia mydlanych tasm, proponowat dodawa-
nie do cieklego mydta okoto 1/, jego wa-
gi sody kalcynowanej /(prazonej) lub tej
podobnych zwiazkéw i prasowanie otrzy-
manej ciagliwej mieszaniny na tasmy. .

Z drugiej strony proponowano otrzy-
mywanie platkéw z mieszaniny suszonego
mydla sodowego i potasowego oraz soli.
Aby jednak otrzymaé przytem produkty
zdatne do uzytku i do sprzedazy, mnalezy
jako produkty wyjsciowe stosowaé trudno
dajace sig¢ otrzymaé mieszaniny mydel so-
dowych i potasowych, a précz tego mie-
szaniny te powinny byé¢ wysuszone albo
przesuszone.

Zgodnie z wynalazkiem, sposéb wymie-
niony przedostatnio zostaje udoskonalony,
dzieki temu, ze zamiast sody stosuje sig
dowolne inne sole lub mieszaniny soli, jak
np. potaz, dwuweglan sodowy albo pota-
sowy, siarczan sodowy albo potasowy, fo-
sforan sodowy lub potasowy, krzemian so-
dowy lub potasowy, boran sodowy lub po-
tasowy, octan sodowy albo potasowy, azo-
tan sodowy lub potasowy, sole sodowe albo
potasowe aromatycznych kwaséw sulfono-
wych, jak np. B-naftalenosulfonowego lub
jego homologéw albo produktéw podsta-
wienia lub tym podobnych; sole te w dal-
szym ciagu opisu oznaczone beda ogélna
nazwa elektrolitow”. Tych elektrolitow
albo ich mieszanin dodaje si¢ do mydel
mozliwie duzo, nie przekraczajac jednak
granicy migknigcia ani wysalania. Gérna
granica dla sody lezy okolo 10%, a dla
innych elektrolitéw okolo 30% i zalezy, o-
czywiscie, od wyboru ttuszczu, uzytego do

wyrobu mydta. Osiaga si¢ przytem te ko-
rzys$é, ze jako takie elektrolity stosuje sie
réwniez mnadsole, np. nadboran sodowy,
przyczem przez szybkie ochlodzenie i for-
mowanie otrzymuje si¢ produkty - bardzo
trwale i nietracace swego tlenu. Trwalosé¢
ta jeszcze sie zwicksza, jesli jednoczesnie
dodaé koloidéw ochronnych, ktére otacza-
ja nadsole, zabezpieczajac je w ten spo-
s6b od rozkladu. Materjaly takie, jak np.
szklo wodne, stosuje si¢ juz obecnie w
przemys$le mydlarskim pod nazwa koloi-
déw ochronnych w celu zabezpieczenia
nadsoli od rozkladu.

Do przerabianej masy przed jej ksztal-
towaniem mozna dodawaé znaczne ilosci
materjalow, rozpuszezajacych tluszcze, np.
zwyktych albo hydrowanych weglowodo-
réw, chlorowcoweglowodoréow, kwaséw o-
kisyttuszczowych, sulfonowych zwiazkéw a-
romatycznych lub tym podobnych zwiaz-
kéw. W celu poprawienia wygladu oraz u-
latwienia formowamia produktéow korico-
wych, moéna zastosowaé niewielkie dodat-
ki olejkéw eterycznych albo miezmydlaja-

cych si¢ weglowodoréw, jak np. parafiny,

wazeliny, wosku gérmego, wosku pszczel-
nego, cerezyny i tym podobnych substan-
cyj. Dopuszczalne sa réwmiez, chociaz w
ograniczonym stopniu,- dodatki mnierozpu-
szozalnych w wodzie cial wypelniajacych,
jak mp. glinki, talku, maki drzewnej, maki
kartoflanej, kleju, oksy- i hydrocelulozy
lub tym podobnych.

Z drugiej strony, zgodnie z wynalaz-
kiem, tak otrzymana mieszanine przerabia
si¢ w znany sposéb na platki, wiékna, wel-
neg, tasémy lub cienkie nitki. Najlepiej jest
w tym celu wytlaczaé mase przez ciasne
wyloty o $rednicy mawet ponizej 14 mm.
Zasadnicza rézmica migdzy przetlaczaniem
plynnego mydla a sposobem wedlug wy-
nalazku polega na tem, ze przy tym ostat-
nim sposobie przetlacza si¢ mydlo stale.
A zatem mydlo krzepnie tu nie dopiero po
wyjéciu z dysz przy stosowaniu szybkiego



chlodzenia i suszenia, lecz wytlacza sie w
stanie stalym ma zimno.

Niepodobna bylo przewidzieé¢ zgéry, ze
nawet stale mydto da sie przettaczaé ekc-

_nomicznie przez tak drobne otwory bez
stosowania zbyt wielkiej sity i bez zatyka-
nia malerikich otworkéw. Otrzymane przy-
tem produkty wygladaja podobnie do
sztucznego jedwabiu, sa przewazmie bar-
dzo blyszczace, latwo rozpuszczaja sie w
wodzie i nie wietrzeja,.

Nalezy zaznaczyé, ze ,drobne otwory
lub wyloty w mys$l wynalazku nie powinny
przekraczaé 1% mm $rednicy; stosowanie
szerszych otworéw do przetlaczania nawet
stalych mydel przy obrabianych mieszani-
nach nie jest wymagane. Dalej nalezy za-
znaczyé, ze opisany tutaj sposéb daje sie
zmieni¢, mianowicie przez uzycie jako pro-
duktu wyjsciowego mydla stalego, a nie
cieklego oraz przez dodanie do stalego
mydla wyZej wspomnianych elektrolitéow.
Naogétl jest to niepozadane, poniewaz nie
osigga si¢ przytem dogodnosci stosowania
jako produktu wyjsciowego mydta ciekle-
go, lecz w pewnych okolicznosciach wa-
runki fabrykacji moga wymagaé uprzed-
niego zastygniecia mydla. Poza tem caly
spos6b pozostaje bez zmiany.

Wreszcie malezy zaznaczyé, ze, jak
wspomniano na wstepie, otrzymywanie od-
powiedniej mieszaniny jest znane, nato-
miast nieznane jest przetlaczanie jej przez
drobne otworki z dodatkiem 10% sody. Jed-
nakze nie mozna bylo przewidzieé¢, ze nie
stosujac sody zupelnie albo stosujac jej
najwyzej 10% w mieszaninach mydla z
elektrolitem, mozna bedzie dodatek innych
elektrolitow tak zwickszyé, iz otrzymuje
sie¢ tatwo przetlaczalna i dajaca sie zeskro-
bywaé z walcéw mase plastyczna, ktéra sie
nie zlepia i jest odrazu zdatna do pakowa-
nia. Zaleta wynalazku polega na tem, ze my-
dta nawet zywicowe pozbawia sie kleistosci
i ulatwia ich przetlaczanie oraz zeskroby-
wanie z walkéw albo tez przez dodatek

pewnych elektrolitéw zwicksza si¢ polysk
i przezroczysto§é tych mydel. Précz tego
przy odpowiednim doborze -elektrolitow
osigga si¢ te cenna korzysé, ze przy ugy-
ciu twardej wody zabezpiecza si¢ mydlo
od taczenia si¢ z zawartemi w niej solami
wapnia i magnezu na zwigzki nierozpu-
szczalne. Dzieki temu oszczedza sie znacz-
nie na uzyciu mydla przy praniu, zapobie-
ga sie tworzeniu plam oraz zazélceniu, spo-
wodowanemu obecnoscia koloidalnie rozpu-
szczonego zelaza. Produkty takie mozna by-
o otrzymywaé dotychczas jedynie w posta-
ci znanego proszku mydlanego, do ktérego
konsumenci nie mieli zaufania z innych
uzasadnionych zupelnie powodéw. Mydlo
we wszelkich innych postaciach dawalo
produkty wietrzejace o niemilym wygla-
dzie, a zatem malo zdatne do sprzedazy.

Przyktad 1. Miesza si¢ 500 kg plyn-
nego mydla jedrnego, 50 kg przesianego
98% potazu, 25 kg dwuweglanu sodowego.
Po pieciu — dziesieciu minutach masa
zestala sig, poczem w znany sposéb zapo-
moca walkowania, krajania i zeskrobywa-
nia z walkéw przeprowadza si¢ ja w po-
staé platkéw lub wiékien, '

Przyklad II. 500 kg mydia jedmego,
25 kg boraksu, 35 kg dwuweglanu sodowe-
go, 25 kg przesianego 98% potazu miesza
si¢ dokladnie. Po uplywie 5 do 10 min ma-
sa zestala sie. Homogenizuje si¢ ja catko-
wicie zapomoca mlyna walcowego, a na-
stepnie przetlacza ma nitki przez dysze o
1% mm $rednicy otworéw.

Przyldtad III. Miesza si¢ 500 kg plyn-
nego mydla jedrnego, 50 kg metaboranu
potasowego, 25 kg dwuweglanu sodowego
i przerabia dalej jak w przykladzie I
lub II.

Przyklad IV. 500 kg 55 — 60% -wego
mydta klejowego miesza sig z 25 kg bora-
ksu, 35 kg dwuweglanu sodowego oraz 25
kg przesianego 98% potazu i przerabia
dalej wedtug przyktadu I lub IL

Przyktad V. 500 kg plynnego mydla



jedrnego miesza si¢ z 50 kg pltynnego wy-
soko stezonego szkla wodnego, poczem
masa po uplywie 5 — 10 min twardnieje
i staje si¢ krucha i nielepka. Po ostygnie-
ciu daje si¢ latwo przerabiaé¢ dalej we-
dltug przyktadu II, przyczem otrzymuje
si¢ mocno blyszczace nitki, trudne do od-
roznienia od sztucznego jedwabiu.

Przyklad VI. 500 kg plynnego mydta
" jedrnego miesza si¢ ze 100 kg sproszkowa-
nego f-naftalenosulfonianu sodowego, po-
czem masa w ciggu 10 — 15 min twardnie-
je i staje sie krucha oraz niekleista. Po o-
stygnigciu mozna ja z tatwoscig przerabiaé
dalej wedlug przykladu I albo II.

Przyktad VII. 500 kg mydla jedrnego
rozrabia si¢ w znany sposéb z 50 kg ben-
zyny albo 50 — 60 kg hydrowanych feno-
li albo krezoli, az do otrzymania zupelnie
jednorodnego przejrzyscie rozpuszczalne-
go mydla, zawierajacego weglowodory, na-
stepnie dodaje si¢ do tej masy 50 kg dwu~
weglanu sodowego i 25 kg boraksu i prze-
rabia ja dalej wedlug przykladu I i II

Przyktad VIII. 500 kg 62%-owego
mydla jedmego miesza si¢ z osobno przy-
gotowana mieszanina 661% kg krystalizo-
warnego nadboranu sodowego, 50 kg szkla
wodnego o ciezarze wlasciwym 1,35 do
1,50 i z 1% kg 34% ltugu sodowego. Po
uplywie 5 — 10 min dodaje si¢ jeszcze 20
kg sody kalcynowanej, jeszcze raz dokltad-
nie si¢ miesza i calo§é przerabia dalej we-
dlug przykladu I lub II.

Przyktad IX. 500 kg 62% cieklego
mydla jedrnego miesza si¢ z osobno przy-
gotowana, ciggliwa mieszania 32 kg nadbo-
nu sodowego o zawartosci 22,5% czynnego
tlenu i 30 kg szkla wodnego o cigzarze wla-

Druk L. Boguslawskiegq, Warszawa. Zute foa

sciwym 1,40 — 1,50, poczem dodaje sie
jeszcze 25 kg sproszkowamego fosforanu
sodowego. Po uplywie 5 — 10 min masa
poczatkowo plymma krzepnie i mozna ja
przerabia¢ dalej
lub IL

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob otrzymywania mydia w po-
staci platkéw, welny, wlékien, nitek lub
podobnych, znamienny tem, ze do mydla
klejowego lub jedrnego, ktére powinno byé
mozliwie w postaci plynnej, z dodatkiem
lub bez rozpuszczalnikéw tluszczow doda-
je si¢ tyle soli albo mieszaniny| soli (tak
zwanych elektrolitéw) z wyjatkiem sody,
iz mie osiaga si¢ jeszcze miekniecia wzgled-
nie wysolenia, poczem ksztaltuje si¢ w
znany spos6b mieszanine juz mieptynna na
platki, welne, nitki lub tym podobme.

2. Sposéb otrzymywania tasm mydla-
nych albo nitek wedlug zastrz. t jednak z
zastosowaniem sody, znamienny tem, zZe
ksztaltowanie mnieplynnej juz mieszaniny
wykonywa si¢ przy pomocy dysz o sred-
nicy, niedosiegajacej 114 mm.

3. Sposob otrzymywania platkéw my-
dlanych, nitek lub tym podobnych prepa-
ratébw wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tem, ze jako elektrolity stosuje sie w ca-
tosci lub czesciowo madsole, w razie po-
trzeby z jednoczesnym dodatkiem ma-
tenjaléw koloidalnych, zabezpieczajacych
nadsole od rozkladu.

Adolf Welter.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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