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Urzadzenie do wprowadzania pretéw magnezowych przy produkcji zeliwa sferoidalnego

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wprowadzania pr¢téw magnezowych przy produkcji Zeliwa
sferoidalnego. Obecnie znane s3 urzadzenia do wprowadzania pretéw magnezowych przez reczne sterowanie
zaworem doprowadzajacym powietrze pod cisnieniem do ttoczyska, ktére wciska pret utozony poprzednio na
rynience.

7 Niedogodnoscia tych urzadzeri jest koniecznos¢ recznego ukladania kolejno wprowadzanych pretéw na
rynience oraz reczne sterowanie zaworem, co wymaga zatrudnienia przy tej operacji dwdch oséb.

Ponadto szybkos¢ wprowadzania prgtéw jest w niektérych wypadkach zbyt mata co przediuza ten proces
i powoduje trudnosci produkcyijne.

Celem wynalazku jest ulatwienie operacji wprowadzania pr¢téw magnezowych przy produkcji Zeliwa
sferoidalnego, azadaniem technicznym wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia do wprowadzania pretéw
w sposéb zautomatyzowany i umozliwiajacy jednoczesnie doktadng regulacje szybkosci prowadzenia procesu
sferoidyzacji zeliwa. ' v

Urzadzenie do wprowadzania pretéw magnezowych sklada si¢ z pojemnika w ktérym prety znajdujg sie
w pozycji pionowe]j ustawione na glowicy podajnika i dociskane sa od géry sprezyng, oraz uktadu hydraulicz-
nego znajdujacego si¢ w wézku. Uktad hydrauliczny jest sterowany elektromagnetycznie i posiada regulacje sity -
i szybkoéci przesuwu tfoczyska cylindra.

Urzadzenie wedtug wynalazku zapewnia dokladne i sprawne dozowanie pr¢téw magnezowych podczas

_sferoidyzacji zeliwa. Czynnosci wprowadzania prgtéw sa zautomatyzowane ieliminuja uciaZliwg obstuge

znanych urzadzen stosowanych przy tej operacji.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w przykladzie' wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia widok urzadzenia z boku iw czgsciowym przekroju kadzi afig. 2 pokazuje schemat urzadzenia
hydraulicznego zasilania mieszczacy si¢ wewnatrz woézka.

Urzadzenie do podawania pretéw magnezowych wedtug wynalazku sktada si¢ z kadzi 1, podajnika 2 wraz
zpojemnikiem 3 iwdzka 4 zawierajacego hydrauliczny ukiad zasilania i elektromagnetyczny sterowania.
Podajnik 2 montuje si¢ do kolnierza 5 znajdujacego si¢ w dolnej czg3ci kadzi szczelnej przy pomocy zaciskéw
ktimowych 6.
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Prety magnezowe i pret stalowy zamykajacy otwdr umieszczone s3 w pojemniku 3 i dociskane od géry
sprezyng 7. W tylnej czgéci podajnika znajduje si¢ cylinder hydrauliczny 8 zasilany przez przewody rurowe 9.
Zasilane olejem cylindra hydraulicznego 8 przez przewody rurowe 9 odbywa si¢ z pompy z¢batej 10 napgdzanej
silnikiem elektrycznym 11 oraz uktadem hydraulicznym 12 sterowanym elektromagnetycznie i mleszczqcych sie
wewngtrz wozka 4.

Silta na ttoczysku w cylindrze 8 regulowana jest przez nastawianie zaworu przelewowego 13. Na pokryw1e
woézka 4 znajduja si¢ dZwignie i przyciski stuzace do obstugi urzadzenia. Przycisk 14 uruchamia silnik
elektryczny 11 napedzajacy pompe zebata olejowa 10 co sygnalizuje zapalenie lampki kontrolnej 15 i wskazanie
ci$nienia na manometrze 16. Przetgcznik dZwigienkowy 17 uruchamia prostownik pradu statego 24V 18 uktadu
sterowania cylindrem hydraulicznym 8 co sygnalizuje lampka kontrolna 19, Przetgcznik dZwigienkowy 20
wlacza cykl podawania pretéw magnezowych do kadzi 1 z podajnika 2. Do sygnalizowania cyklu pracy
podawania pretéw stuzy lampka kontrolna 21, a ruch jalowy (powrotu) ttoczyska w cylindrze 8 sygnalizuje
lampka kontrolna 22.

Predko$é¢ podawania pretéw reguluje si¢ przy pomocy pokretta 23, za$ prgdkoéé ruchu jatowego
(powrotnego) ttoczyska pokrettem 24. Pokrgtta 23 i24 s3 potaczone zaworami dtawigcymi jednostronnego
dziatania. Pozostate dwie dZwignie 25 i 26 umozliwiaja wprowadzenie pretéw w przypadku uszkodzenia czesci
sterowania automatycznego. Dzwignia 25 stuzy do zamknigcia zaworu odcinajacego 27, a dZwignia 26 jest
uzywana do recznego sterowania dodatkowym rozdzielaczem hydraulicznym tréjpozycyjnym 26, podajacym olej
do cylindra 8 w przypadku awarii urzadzeri sterujacych. Do potaczenia urzgdzenia z siecig elektryczng stuzy
przewdéd 29 aprzewéd 30 taczy wylaczniki kraricowe miniaturowe 31 zrozdzielaczem hydraulicznym
sterowanym elektromagnetycznie 32 znajdujacym si¢ wewnatrz wézka 4.

Zawory dtawigce 33 i 34 stuza do regulacji prgdkosci poruszania si¢ ttoczyska w cylindrze 8.

Przystgpujac do wprowadzania magnezu do zeliwa przy pomocy urzadzenia, bgdacego przedmiotem
‘wynalazku, napelnia si¢ pojemnik 3 pretami magnezowymi w odpowiedniej ilosci (przewiduje si¢ zwykle okoto
0,18% cigzaru magnezu w stosunku do ilodci zeliwa w kadzi), przymocowuje si¢ podajnik 2 do kadzi 1 przy
pomocy klinéw 6, a przewdd 29 zatacza sig do sieci elektrycznej. Nastepnie przyciskiem 14 uruchamia sig silnik
elektryczny 11 napedzajacy pompe olejowa zebata 10, przy czym dZwignia 25 zaworu odcinajacego 27 znajduje
si¢ w potozeniu ,,sterowanie automatyczne”, a dZwignia 26 w potozeniu zerowym. Zapala si¢ wéwczas lampka
sygnalizujaca 15 i manometr 16 wskazuje ci$nienie w sieci hydraulicznej.

W poczatkowym okresie podawania nalezy zmniejszy¢ nieco szybko$¢ ruchu ttoczyska przykrecajgc
pokretto 23 zaworu dtawigcego 33 w kierunku ,,wolniej”, a dla przyspieszenia ruchu jatowego (powrotnego)
ttoczyska, pokretlo 24 zaworu dlawigcego 34 przekrgca si¢ w kierunku potozenia ,,szybko”. Nastgpnie
przetacznikiem dZwigienkowym 17 uruchamia si¢ prostownik pradu - stalego 18 ukladu sterowania
automatycznego cylindrem 8 przy czym zapala si¢ lampka kontrolna 19 oraz wlacza si¢ cykl podawania pretéw
_przetacznikiem dzwigienkowym 20. Podawanie preta sygnalizuje zapalenie si¢ lampki 21 za$ ruch jatowy
(powrotny) ttoczyska — zapalenie si¢ lampki kontrolnej 22. Dzigki temu, mozna kontrolowaé przebieg ruchu
ttoczyska i podawania pretéw.

Po wprowadzeniu do kadzi 1 dwdéch lub trzech pretdw przyspiesza sig pokret{em 23 cykl podawania
pretéw przez przekrgcenie go w kierunku potozenia ,szybko”. Pokretlo 24 pozostaje nadal w potozeniu
»zybko”, chyba, e zaistnieje potrzeba przedtuzenia procesu. Wtedy obydwa pokretta 23 i24 przekrgca sig
w klerunku potozenia ,wolno”. Po wprowadzeniu wszystkich pretéw magnezowych dodaje si¢ jako
ostatm pret stalowy, zamykajacy otwdr w kadzi 1.

Po wprowadzeniu pretéw wiacza si¢ kolejno przetgczniki dZwigienkowe 20 i 17, a nastgpnie przyciskiem
»stop” 14 wylacza silnik elektryczny. W nastepnej kolejnosci odtacza si¢ podajnik 2 od kadzi 1. Po zdjgciu
podajnika 2 zamyka si¢ otw6r w kadzi 1 pokrywka mocowang klinami 7 i przystepuje do dalszych czynno&ci
zwigzanych z procesem wytwarzania zeliwa sferoidalnego.

VW przypadku uszkodzenia urzadzeri sterowania automatycznego przestawia si¢ dZwignig 25 zaworu
odcinajacego 27 w potozenie ,sterowanie reczne” i dZwigni¢ 26 ustawia si¢ w tym potozeniu na jakim zostat

" przerwany cykl podawania automatycznego,- a nast¢pnie przestawia sig ta dZwigni¢ 26 recznie na przemian
w potozenia kraricowe ,,wysuw’—wciag”.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do wprowadzania prgtéw magnezowych przy produkcji Zeliwa sferoidalnego rmamienne tym,

2e sktada si¢ z pojemnika pretéw (3) wraz z podajnikiem (2) i uktadu hydraullcznego sterowanego elektro-
magnetycznie o regulowane;j sile i szybkoéci posuwu ttoczyska cylindra (8).
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2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze prety magnezowe znajdujg si¢ w pojemniku (3)
w pozycji pionowej na gtowicy podajnika (2) i dociskane sg od géry na przyktad spr¢zyng (7).
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