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Znany dotychczas sposéb wytwarzania
parafiny z olei lub z destylatéw, polega-
jacy na silnem studzeniu ich, na przesa-
czaniu wydzielanej parafiny, oraz na pod-
dawaniu jej procesowi pocenia sig, badz-
to bezposrednio, badz tez po poprzedniem
drugiem wyttaczaniu w prasach hydrau-
‘licznych, powoduje liczne niedogodnosci.

Wskutek szybkiego i jednostajnego
studzenia olei parafinowych do mozliwie
jak najnizszej temperatury, co jest ko-
niecznem, azeby osiaggnaé z jednej strony
mozliwie jak najwicksza ilo§é parafiny,
z drugiej za$ strony, azeby uzyskaé oleje
smarowe o niskiej temperaturze krzepnie-
cia, wydzielaja si¢ réwnoczesnie parafiny o
réznych punktach topnienia, ktére zwykle
wydzielaja si¢ przy temperaturach r6z-

nych, ktére wiec moznaby tatwo odseparo-
waé, Przy powyzszej manipulacji nietylko
Ze powtarza si¢ te sama prace feszcze raz
przy separowaniu, lecz takze zupelnie nie-
potrzebnie studzi sie do najnizszej tempe-
ratury takze i parafiny dajace si¢ wydzie-
la¢ przy wyzszych temperaturach réwno-
czes$nie z olejem, z ktérego wykrystalizo-
wuje si¢ parafiny o najnizszej temperatu-
rze topnienia, Rozumie si¢ samo przez sie,
ze ten spos6b [postepowania podraza fabry-
kacje przez zuzycie duzej ilosci srodkéw
chtodzacych, nie méwigc juz o innych
zlych stronach tyczacych sig jako$ci fro-
dzajow parafiny fabrykowanej.

Azeby uniknaé wspomnianych niedogod-
nosci studzi si¢ lolej parafinowy ogrzany

_poprzednio do wyzszej temperatury w celu



odwodnienia, stopniowo przy réznych tem-
peraturach. Wydzielajace si¢ przy réznych
temperaturach parafiny, filtruje sie, zgod-
nie z wynalazkiem nimiejszym, przy odpo-
wiednich temperaturach krystalizacji, po-
czem przerabia si¢ je oddzielnie az do
otrzymania gotowego produktu.

Spos6éb postepowania, polegajacy na
powolnem studzeniu oleju, zawierajacego
parafing, przy temperaturach ciagle si¢ ob-
nizajacych, jest juz znany i opisany w
dziele Redwood-Singer ,Die Mineraléle”,
wydanem przez E. Baldamusa, Lipsk 1898,
na str, 139, Jednakowoz nie zdawano sobie
dotychczas sprawy z wielkiego znaczenia
tej okolicznoéci, azeby filtracja odbywala
si¢ przy tej samej temperaturze, przy kto-
rej nastapita krystalizacja, lub conajmniej
przy temperaturze mozliwie zblizonej do
wymienionej. Ta iokolicznoéé ma specjalne
znaczenie, o ile chodzi o wytwarzanie para-
fin rézmych jakosci,

Wykrystalizowywanie parafiny z roz-
czynu clejowego przy obniZajacej sie tem-
peraturze polega na zmniejszaniu si¢ roz-
puszczalnosci pewnych gatunkéw parafny
w miare obnizania si¢ temperatury. Roz-
puszczalno$é¢ parafiny w tym pozczynniku
obniza si¢ w szeregu hcmologicznym w
miare wzrastania ciezaré6w drcbinowych
homologéw, a <co zatem idzie w mia-
r¢ wzrastania, temperatury tcpnienia.
Wskutek tego jezeli podda¢ powolnemu
studzeniu olej zawierajacy parafing, po-
dlegaja wykrystalizowaniu w pierwszym
rzedzie gatunki o najwyzszej temperatu-
rze topliwosci, Jezeli wiec olej parafinowy
np. podlega czeSciowemu krzepnieciu przy
temperaturze stosunkowo wysokiej, a przy
tej samej temperaturze krzepmigcia od-
dzieli si¢ wydzielone krysztaly od pozo-
stalego oleju, otrzymuje si¢ gatunki o bar-
dzo wysokim punkcie topliwosci, takie ja-
kich wogble nie mozna osiagna¢ w inny
sposob, Skoro jednakowoz podda sig olej
- parafinowy krystalizacji w warunkach zre-

szta, réwnych, jak powyzej opisano, lecz
tiltruje si¢ go nie przy tej samej tempera-
turze, lecz np. przy temperaturze nizszej,
woéwczas wydzialaja si¢ podczas filtrowa-
nia takZe i parafiny o nizszym punkcie top-
nienia, wskutek czego zyskuje si¢ miesza-
ning parafiny, ktéra posiada miski punkit
topnienia. Punkt topliwosci ciata wyzej top-
liwego obniza |si¢ w mieszaninie z cia-
tem latwiej topliwem, czesto nawet pomi-
zej punkiu topliwosci ciala w mieszaninie
najnizej topliwego. Stosunki te, wyzej opi-
sane, uwypuklaja si¢ zwlaszcza przy ma-
nipulacji z rozczynami stezonemi, jak to
ma miejsce przy fabrykacji parafiny, W
steaonym irozczynie parafiny w oleju wy-
starczy mawet nieznaczne tylko obmiZenie
temperatury krystalizacji mozczynu, by
spowodowaé¢ bardzo znaczne rézmice w
punkcie topliwosci uzyskanej parafiny.
Dla udowodnienia, ze powyzsze wywo-
dy odpowiadaja rzeczywistosci przeciwsta-
wia sig ponizej jako przyktad cyfry podane
na str. 139 dzieta Re‘dwyopd‘a;).,,Die Minerald-
le" cyfrom |otrzymanym zapomoca do-
$wiadczeri wedlug niniejszego sposobu po-
stepowania, Podlug Redwood'a otrzymuje
si¢ przy krystalizacji prcy 8(°F, 40°F
i 30°F tuski twarnde o punkcie topnienia
120°F, tuski $rednie o punkcie topnienia
120°F, a jparafing migkka, o punkcie topnie-
nia 112°F, Juz 2 samych punktéw topnie-
nia powyzszych frakcyj parafinowych
wynika niedwuznacznie, ze sposdb postepo-
wania przy otrzymaniu tychze byt wadli-
wy, Po pierwsze powinna temperatura to-.
pliwosci pierwszej frakcji parafinowej
by¢ o wiele wyzsza od temperatury frakcji
$redniej. Z drugiej strony jest miemozli-
wie teoretycznie i praktycznie, by z jedne-
go i tego samego oleju uzyskaé przy dwu
frakcjach krystalicznych, ktérych tempera-
tury krystaliczne réznia si¢ w ten sposéb,
ze jedna jest dwa razy wieksza od dru-
giej, parafing o rownym punkcie topnie-
nia. Widocznie wigc zachodzi tutaj jakis



blad. Opisany stan rzeczy mégl mastapié
jedynie wskutek tego, 'ze filtracja miata
. miejsce przy nizszej temperaturze, anizeli
krystalizacja oleju. W przeciwstawieniu ‘do
tych cyfr podaje si¢ ponizej dane do-
$wiadczalne stwierdzone na zasadzie mo-
wego sposobu postepowania. Przez krysta-
lizowanie - i przetlaczanie przy 40°C
(104°F), 30°C (86°F), 25°C (77°F) oraz
10°C (50°F) osiggnieto poszczegélne para-
finy o punkcie topnienia 63°C (146°F),
58°C (137°F), 54°C - (129°F) oraz 50°C
(122°F), ‘

O ile poddawano ten sam mate-
rjal surowy krystalizacji przy tych samych
temperaturach jak powyzej, lecz filtrowa-
no go przy roéznych temperaturach, woéw-
czas zmienial si¢ punkt topniena otrzyma-
nej parafiny wraz z temperatura filtrowa-

nia, a mianowicie topliwoéé Ispadata
wraz 2z temperatura filtrowania, co
byto do przewidzenia. W ten spo-

s6b mozna bylo csiagnaé pierwsza frakcje
o calej skali temperatur topliwosci od
63°C (146°F) az ldo 52°C [125°F], a nawet
ponizej tej wartoséci,

W celu otrzymania jak najlepszych re-
zultatéw nalezy staraé si¢ o utrzymanie
mozliwie identycznej temperatury krysta-
lizacji i filtracji danego oleju. W tym celu
nalezy postepowaé w sposéb nastepujacy.
Azeby utrzymywaé poszczegélne przyrza-
dy, jak krystalizatory, prasy filtrowe i t. d.
na pewnych temperaturach, odpowiadaja-
cych poszczegélnym jakoécicm wytwarza-
nej parafiny, umieszcza si¢ lte przyrzady
w poszczegélnych komorach, ktérych tem-
peratura odpowiada temu gatunkowi para-
finy, jaki ma by¢ wytwarzany w danym
aparacie. Olej ogrzany wpuszcza sie do
pierwszej komory rozgrzanej do najwyz-
szej temperatury, W tej komorze studzi sie
go w krystalizatorze az do odpowiedniej
temperatury, poczem odfiltrowuje sie wy-
dzielona parafing w jakikolwiek sposéb.
Rozumie si¢ samo przez sig, iz przyrzad

mozna réwniez wykonaé w ten sposéb, ze
w kazdej komorze ustawia sig szereg kry-
stalizatoréw, z ktérych pewna rzesé sie
studzi, podczas gdy z drugiej czesci sig
czerpie, Olej odptywajacy z pras pierwszej
komory przeplywa do znajdujacej si¢
tamze przetlaczarki, z ktérej plynie dalej
do krystalizatoré6w komory drugiej, wyka-
zujacej nizsza temperaturg. Tutaj wykry-
stalizowuje znowu czeéé parafiny o niz-
szym punkcie topmienia, anizeli z komory
pierwszej. Po oddzieleniu tej parafiny od
parafiny wpierw otrzymanej, przerabia si¢
ja dalej, podczas gdy olej odplywajacy
przeplywa do krystalizator@® dalszej ko-
mory i t. d., az wkoricu z ostatniej kiomiory
odplywa olej zupelnie pozbawiony parafi-
ny. Z pras ostatniej komory otrzymuje sie
parafine o najnizszym punkcie topnienia.
Rozumie sig, iz mozna komory itak ustawié,
azeby pomiedzy mniemi byl spadek, umozli-
wiajacy samoczynne $ciekanie - oleju z
pierwszej do ostatniej komory w opusanq]
kolejnosci.

Gatunki parafiny otrzymywane w po-
szczeg6lnych komorach iprzerabia sie da-
lej juz oddzielnie w sposéb znany w tech-
nice celem uzyskania odpowiednich ty-
pow handlowych. Jest zrozumialem, iz za-
pomocy opisanego sposobu postepowania
mozna zupelnie uniknaé stosowania metody
pocenia parafiny, lub tez ograniczyé {em
spos6b postepowania jedynie do fabryka-
cji parafiny przezroczystej, |

Zastrzezeniapatentowe.

1. Sposéb wytwarzania parafiny z olei,
wzglednie z destylatéw  metoda ciaglego
czastkowego 'wymrazania, przy ktérym
oleje krystalizuja, si¢ w szeregu faz o co-

raz to niZzszej temperaturze, znamienny
tem, Ze oleje przesacza sie¢ bezposrednio

przy pcszczegélnych temperaturach kry-
stalizacji parafin, lub przy temperaturach
mozliwie zblizonych do kazdorazowych



temperatur krystalizacji, azeby w ten spo-
s6b méc uzyskaé rozmaite rodzaje parafi-
ny juz podczas przesaczania.

2. Urzadzenie 'do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
krystalizatory i prasy saczkowe sa umie-
szczone w szeregu komoér, w ktérych utrzy-
muje si¢ rézne temperatury, obnizajace sie
w- miare postepowania toku fabrykacii.

w i

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze pomiedzy poszczegélnemi
komorami istnieje taka réznica poziomoéw,
iz olej z jednej komory splywa samoczyn-

nie do inastepnej. |

Joachim Hausman,
Zastepca: Inz, W, Suchowiak,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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