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(54) SORTIER- UND STAPELANLAGE FUR PLATTENAUF TEILEINRICHTUNGEN

(57) Die Sortier- und Stapelanlage ist fir Plattenaufteilein-
richtungen mit Langs- und zwei Quersagen vorgesehen,
wobei jeder Querséage (1, 2) ein Abgabetisch (3, 5) zugeord-
net ist. An die Abgabeseite des Abgabetisches (3) der
ersten Quersdge (1) schlie3t ein Verteiltisch (11) an. Ein
quer zur Durchlaufrichtung der Werkstlicke des Verteilti-
sches (11) verfahrbarer Verteilwagen (12) ist wechselweise
an den Verteiltisch (11) und an den Abgabetisch (5) der
zweiten Quersage (2) anstellbar. An Vertsiltisch (11) und
Verteilwagen (12), wenn sie nebeneinander liegen, schiieBt
ein Ubernahmetisch (13, 14) an. Den zu Stapelgeraten (23,
24, 25, 26) fuhrenden Transportbahnen (19, 20, 21, 22) istje
ein Ubernahmetisch (15, 16, 17, 18) vorgelagert. Den in
einer Reihe liegenden Ubernahmetischen (13, 14, 15, 16,
17, 18) des Verteiltisches (11), des Verteilwagens (12) und
der Transportbahnen (19, 20, 21, 22) sind Querforderer (49,
50, 51, 52) zugeordnet. Die beiden Ubernahmetische (13,
14) von Verteiltisch (11) und Verteilwagen (12) und der
Ubernahmetisch (15) der daran anschlieBenden ersten
Transportbahn (19) besitzen einen gemeinsamen Querfdr-
derer (49). Die Ubernahmetische (16, 17, 18) der anderen
Transportbahnen (20, 21, 22) weisen je einen Querforderer
(50, 51, 52) auf. Die einander benachbart liegenden Quer-
forderer Gbergreifen sich jeweils stimseitig . Die Forderban-
der, Forderriemen oder Forderketten der Querforderer (49,
50, 51, 52) verlaufen parallel zur Verschieberichtung des
Verteilwagens (12).
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Sortier- und Stapelanlage fir Plattenaufteileinrichtungen mit Langs-
und mindestens zwei Quersigen, wobei jeder Quersdge ein Abgabetisch zugeordnet ist und die Sortier-
und Stapelanlage mehrere parallel zueinander angeordnete, jeweils zu Stapelgerdten flihrende Transport-
bahnen, insbesondere Rollenbahnen aufweist.

Sortier- und Stapelanlagen fiir Plattenaufteileinrichtungen sind bekannt. Sie arbeiten zuverldssig, sicher
und voll programmgesteuert mit solchen Plattenaufteileinrichtungen zusammen, die eine herk&mmliche
Leistung aufweisen, bei weichen also im Durchschnitt alle drei bis vier Minuten eine Platte bazw. ein
Plattenpaket in eine Vielzahl von Formatzuschnitten durch Langs- und Querschnitte aufgeteilt wird. In
jingster Zeit wurden Plattenaufteileinrichtungen entwickelt, deren Leistung gegeniber herkdmmlichen
Einrichtungen fast doppelt so gro8 ist. d.h., daB im Durchschnitt alle 1,5 Minuten ein volistéandiger
Plattenzuschnitt anfilit, also eine Menge von Formatzuschnitten, die mit Sortier- und Stapelaniagen
herk&mmilicher Bauart nicht mehr bewéltigt werden k&nnen. Hochleistungsplattenaufteileinrichtungen einzu-
setzen ist aber nur dann sinnvoll, wenn die in groBer Zahl anfallenden Formatzuschnitte ohne Behinderung
des Arbeitsablaufes der Plattenaufteileinrichtung auch sortiert und gestapelt werden kdnnen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik und unter Verwendung bewZhrter und bekannter Baukompo-
nenten fir Anlagen dieser Art schidgt die Erfindung zur Leistungserh&hung solcher Sortier- und Stapelanla-
gen vor, daB an die Abgabeseite des Abgabetisches der ersten Quersdge ein Verteiltisch anschlieBt und ein
quer zur Durchlaufrichtung der Werkstiicke des Verteiltisches verfahrbarer Verteilwagen wechselweise
seitlich an den Verteiltisch und mit seiner Stirnseite an die Abgabeseite des Abgabetisches der zweiten
Quersige anstellbar ist und an die Abgabeseite des Verteiitisches ein erster Ubernahmetisch und an die
Abgabeseite des Verteilwagens in der an den Verteiltisch anliegenden Position ein zweiter Ubernahmetisch
anschlieBen und den zu den Stapelgeriten fihrenden Transportbahnen je ein Ubernahmetisch vorgelagert
ist und den mit ihren Breitseiten nebeneinander in einer Reihe liegenden Ubernahmetischen des Verteilti-
sches, des Verteilwagens und der Transportbahnen Querf&rderer zugeordnet sind, wobei die Auflageebenen
der Ubernahmetische und jene der Querfdrderer relativ zueinander heb- und senkbar sind und die beiden
Ubernahmetische von Verteiltisch und Verteilwagen und der Ubernahmetisch der daran anschlieBenden
ersten Transportbahn einen gemeinsamen Querfrderer besitzen und die Ubernahmetische der anderen
Transportbahnen je einen QuerfSrderer aufweisen und die einander benachbart liegenden Querf&rderer
stirnseitig sich jeweils ibergreifen bzw. ineinandergreifen. Es ist somit mdglich, die in rascher Folge
anfallenden Formatzuschnitte aus einem Plattenpaket zu sortieren und zu stapeln, so daB die Hochlei-
stungsplattenaufteilaniage in ihrem Arbeitsrythmus nicht behindert oder beeintrachtigt wird.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, daB die Auflageebenen der Ubernahmeti-
sche durch antreibbare Rollen oder Walzen gebildet sind und die einzelnen QuerfGrderer durch eine
Gruppe von zwischen den Walzen bzw. Rolien liegenden Forderbindern, Férderriemen oder Forderketten
gebildet sind. Somit stehen fir den Transport der anfallenden Formatzuschnitte, unabhéngig davon, ob sie
einzeln oder paketweise zu bewegen sind, erprobte und zuverldssig arbeitende Einrichtungen zur Verfi-
gung.

Um den Ubergang von einer Transportstrecke zur anderen sozusagen reibungsios und ohne Stocken zu
bewiltigen, ist weiterhin nach einem anderen Merkmal der Erfindung vorgesehen, daB jeweils die einzelnen
Forderbinder, Forderriemen oder Fdrderketten der in ihrer Transportrichtung aufeinanderfolgenden einzel-
nen Querf&rderer seitlich gegeneinander versetzt sind, so daB sie sich stirnseitig liberlappen kdnnen und so
die einzelnen Quertdrderer jeweils stirnseitig kammartig ineinandergreifen.

Da Anlagen der gegenstindlichen Art sehr viel Platz bendtigen, liegt eine weitere Autgabe der
Erfindung darin, die die Anlage bildenden Baukomponenten mdglichst platzsparend anzuordnen, was nach
einem weiteren Merkmal der Erfindung dadurch erreicht wird, daB die F&rderbdnder, Férderriemen oder
Forderketten der Querfdrderer parallel zur Verschieberichtung des Verteilwagens laufen. Eben dieser
Aufgabe dient auch jenes Merkmal der Erfindung, wonach der Abgabetisch der zweiten Quersdge um eine
vertikale Achse um 90° in seiner Ebene verschwenkbar gelagert ist. Dadurch lassen sich platzraubende
Winkeliibergabetische vermeiden. Einer platzsparenden L&sung dient auch jenes Merkmal, wonach die
beiden Ubernahmetische von Verteilwagen und Verteiltisch stationdr und nebeneinander liegend angeordnet
sind. Dadurch werden die Einlaufbereiche der Formatzuschnitte zu den Stapelgerédten rdumlich zusammen-
gelegt.

Um die auf dem Verteiltisch bzw. Verteilwagen liegenden Formatzuschnitte aus einem vollstdndigen
Plattenzuschnitt reihenweise weiterzuleiten, und zwar mit geringem apparativemn Aufwand, ist weiterhin
vorgesehen, daB die Auflageebene von Verteiltisch bzw. Verteilwagen in an sich bekannter Weise durch
mehrere, parallel zueinander angeordnete und umlaufende Rollenketten gebildet ist und im Ablaufbereich
der Werkstiicke mehrere nebeneinander angeordnete und unabhéngig voneinander betatigbare, gegenlber
der durch die Rollenketten bzw. Rollen gebildeten Auflageebene absenkbare oder abkippbare Anschlage



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 402 197 B

vorgesehen sind.

Ein vorteilhaftes Merkmal der Erfindung liegt darin, daf die Auflageebene von Verteiltisch bzw.
Verteilwagen in an sich bekannter Weise aus zueinander parallelen Achsen aufweisenden Rollen oder
Walzen gebildet ist, wobei zumindest einige der in Transportrichtung aufeinanderfolgende Rollen oder
Walzen zur Bildung von sich quer zur Transportrichtung erstreckenden Zwischenrdume voneinander
distanziert sind, und in den Zwischenrdumen endlose, iber Antriebs- und Umlenkrolien geflihrte Béander,
Seile oder Ketten vorgesehen sind, die sich Uber die Breite des Verteiltisches bzw. des Verteilwagens
erstrecken und deren Ebenen im wesentlichen rechtwinkelig zur Auflageebene stehen und die von einem
gemeinsamen Rahmen getragenen Binder, Seile oder Ketten heb- und senkbar gelagert sind und die
Bénder, Seile oder Ketten zumindest Uber eine Linge, die anndhernd der Breite des Verteiltisches
entspricht, frei drehbare Rollen aufweisen, welche im Bereich der Zwischenrdume von zusammen mit den
Bandern, Seilen oder Ketten heb- und senkbaren Auflageschienen getragen sind und an der die ablaufen-
den Trume der Ketten aufweisenden Langsseite des Verteiltisches bzw. des Verteilwagens und parallel zur
Transportrichtung ein Abstreiflineal angeordnet ist, welches quer zur Transportrichtung sowie gleichsinnig
mit der Umlaufrichtung des tragenden Trums der Ketten verschiebbar gelagert ist und welches wéhrend
des kontinuierlichen Umlaufes der angehobenen Ketten, von der Breite der Paketreihen gesteuert, schritt-
weise bewegbar ist und im Ablaufbereich der Werkstiicke mehrere nebeneinander angeordnete und
unabhdngig voneinander betdtigbare, gegeniiber der durch die Rollenketten bzw. Rollen gebildeten Auflage-
ebene absenkbare oder abkippbare Anschldge vorgesehen sind. Dadurch ist es mdglich, die vorerst quer
zur Transportrichtung nebeneinander liegenden Reihen von Formatzuschnitten aus einem vollstdndigen
Plattenzuschnitt voneinander etwas zu distanzieren, so dafl beim nachfolgenden Weitertransport einer Reihe
von Formatzuschnitten, .die ja in der Regel paketwsise vorliegen, diese nicht an der auf dem Verteiltisch
oder Verteilwagen zurlickbehaltenen, benachbart liegenden Reihe von Formatzuschnitten streift oder
schieift. Durch ein solches Streifen oder Schleifen kdnnte die an sich ordnungsgeméfe Lage der Formatzu-
schnitte gestort werden.

Eine Anlage der erfindungsgeméiBen Art ist in schematischer Draufsicht in der beiliegenden Zeichnung
dargestellt, wobei von der Hochleistungsplattenaufteiieinrichtung 10 nur die beiden mit ihren Schnittebenen
rechtwinklig zueinander stehenden Quersidgen 1 und 2 gezeigt sind. Der Abgabetisch 3 der Quersage 1, auf
dem die Formatzuschnitte anfalien, ist durch antreibbare Walzen oder freilaufende Rollen gebildet. Eine
soiche Ausbildung weist auch der zweiteilige Abgabetisch 4, 5 der Quersdge 2 auf, wobei der Abgabetisch
5 um eine vertikal stehende Achse in seiner Ebene um 90° verschwenkbar gelagert ist, was hier in der
Zeichnung durch eine strichpunktierte Linie angedeutet ist. In der durch die strichpunktierte Linie angedeu-
teten Stellung des Abgabetisches 5 der Quersdge 2 liegt dessen abgabeseitige Stirnkante 6 mit der
abgabenseitigen Stirnkante 7 des Abgabetisches 3 der Quersédge 1 in einer Flucht. An die Stirnkante 7 des
letzterwdhnten Abgabetisches 3 schlieBt ein Verteiltisch 11 an. Er besitzt eine aus zueinander parallele
Achsen aufweisenden, antreibbaren Rollen oder Walzen gebildete Auflageebene, wobei zumindest einige
der in Transportrichtung des Verteiltisches aufeinanderfolgende Rollen oder Walzen zur Bildung eines sich
quer Uber den Verteiltisch erstreckenden Zwischenraumes voneinander distanziert sind. In den Zwischen-
rdumen sind endlose, Uber Antriebs- und Umienkrollen gefiihrte Bander, Seile oder Ketten vorgesehen, die
sich Uber die Breite B des Verteiltisches 11 erstrecken und deren Ebenen im wesentlichen rechtwinkelig zur
Auflageebene des Verteiltisches stehen. Die von einem gemeinsamen Rahmen getragenen Bénder, Seile
oder Ketten sind heb- und senkbar gelagert. Die Bénder, Seile, oder Ketten weisen zumindest Uber eine
Lange, die anndhernd der Breite B des Verteiltisches 11 entspricht, frei drehbare Rollen auf, welche im
Bereich der Zwischenrdume von zusammen mit den Bandern, Seilen oder Ketten heb- und senkbaren
Auflageschienen getragen sind. An der die ablaufenden Trume der Ketten aufweisenden Langsseite des
Verteiltisches 11 und parallel zur Transportrichtung desselben ist ein Abstreiflineal angeordnet, welches
quer zur Transportrichtung des Verteiltisches 11 sowie gleichsinnig mit der Umlaufrichtung des tragendes
Trums der Ketten verschiebbar gelagert ist. Wahrend des Umlaufes der angehobenen Ketten ist das
Abstreiflineal von der Breite der Paketreihen gesteuert, schrittweise bewegbar. Im Ablaufbereich der
Werkstiicke sind mehrere nebeneinander angeordnete und unabhangig voneinander betétigbare, gegenlber
der durch die Rollenketten bzw. Rollen gebildeten Auflageebene absenkbare oder abkippbare Anschlage 53
vorgesehen.

Rechtwinkelig zur Breitseite des Verteiltisches 11 ist ein Verteilwagen 12 entlang den Schienen 8
verfahrbar gelagert. Der Aufbau des Verteilwagens 12 entspricht jenem des Verteiltisches 11. In seiner
einen Endstellung steht der Verteilwagen 12 an der Stirnkante 6 des Abgabetisches 5 der Quersige 2 an, in
seiner anderen Endstellung steht er seitlich des Verteiltisches 11, was durch eine strichlierte Linie 9 hier
angedeutet ist.
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An den Abgabeseiten von Verteiltisch 11 und dem an dessen Breitseite herangefahrenen Verteilwagen
12 (strichlierte Linie 9) schliefen nebeneinander liegende Ubernahmetische 13 und 14 an. in Reihe mit
diesen beiden Ubernahmetischen 13 und 14 sind weitere {Ubernahmetische vorgesehen, die Stirnseiten all
dieser Ubernahmetische 13, 14, 15, 16, 17 und 18 liegen in einer Flucht. An den der Verschiebestrecke des
Verteilwagens 12 abgewandten Stirnseiten der Ubernahmetische 15 - 18 schlieBen paraliei zueinander
verlaufende Transportbahnen 19, 20, 21, 22 an, die als Rollenbahnen ausgebildet sind und welche jeweils
zu Stapelgerdten 23, 24, 25 und 26 fihren, die Hubtische 27. 28, 29, 30, 31, 32 aufweisen und ferner als
Zwischenlagerpldtze flr die Stapel dienende Rollenbahnen 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43 und 44.
Zwischen den Transportbahnen 19 - 22 und den Stapelgeridten 23 - 26 k&nnen noch Drehgerite 45, 46, 47
und 48 vorgesehen sein, mit denen die hier ankommenden Formatzuschnittpakete in ihrer Ebene um 90°
drehbar sind.

Den beiden Ubernahmetischen 13 und 14 und dem Ubernahmetisch 15 der ersten Transportroilenbahn
19, die als Walzen oder Rollentische ausgebildet sind und deren Walzen oder Rollen antreibbar sind, ist ein
gemeinsamer QuerfGrderer 49 zugeordnet, der aus einer Mehrzah! von endlos umlaufenden Fdrderbéandern,
Férderriemen oder Forderketten besteht. Die Ubernahmetische 13, 14 und 15 und die Querférderer 49 sind
relativ zueinander heb- und senkbar. .

Den Ubernahmetischen 16, 17 und 18 der weiteren Transportbahnen 20, 21, 22 ist jeweils ein eigener
Querférderer 50, 51, 52 zugeordnet. Die Forderbdnder, FGrderriemen oder Fdrderketten aller Querférderer
49, 50, 51, 52 verlaufen parallel zur Verschieberichtung des Verteilwagens 12. Ferner sind die einzelnen
F&rderbinder, Forderriemen oder Fdrderketten der in ihrer Transportrichtung aufeinanderfolgenden einzel-
nen Querfdrderer 49, 50, 51, 52 seitlich gegeneinander versetzt, was auch aus der schematischen
Darstellung ersichtlich ist, so da8 die einander benachbart liegenden Querférderer 49 - 52 stirnseitig jeweils
Uber- bzw. ineinandergreifen und so im Ubergangsbereich von einem Querfdrderer zum anderen eine
durchgebende Transportstrecke gebildet ist.

Beim betriebsmaBigen Einsatz der hier dargesteliten und beschriebenen Einrichtung bzw. Anlage failen
auf den Abgabetischen 3, 4 und 5 der beiden Quersdgen 1 und 2 in rascher Folge die aus Plattenpaketen
durch Lings- und Querschnitt gewonnenen Formatzuschnitte entsprechend ihrer Schnittbilder an. Der
zeitliche Rhythmus, in dem diese Formatzuschnitte an den genannten Stellen anfallen, kann regelmaBig
oder auch unregelmiBig sein. Die anfallenden Formatzuschnitte eines Plattenpaketes, die in der Regel in
Reihen nebeneinander liegen, werden nun auf den Verteiltisch 11 bzw. den Verteilwagen 12 Uberstellt,
wobei vorerst vorausgesetzt wird, da8 diese Formatzuschnitte aus einem aufgeteilten Plattenpaket bei der
Quersige 1 anfallen, die dann Uber den Abgabetisch 3 durch dessen angetriebene Walzen oder Rollen auf
den Verteiltisch 11 gelangen. Hier werden vorerst die einzelnen, .unmittelbar nebeneinanderliegenden
Streifen der Formatzuschnitte etwas auseinandergezogen, so da8 sie voneinander distanziert sind, wie dies
im Zusammenhang mit dem Gegenstand des Ssterreichischen Patentes 384 800 im Detail beschrieben ist,
worauf die so voneinander distanzierten Streifen nach Betdtigung der individuell verstellbaren Anschldge 53
auf den Ubernahmetisch 13 bei abgesenktem QuerfSrderer 49 {iberstellt werden. Dabei kdnnen alle
Formatzuschnitte eines Streifens oder nur einige in dieser Weise libersteht werden. Dann werden die
Formatzuschnitte Uber diese Querforderer auf den Ubernahmetisch 18 Uberstellt und anschlieBend zum
Stapelgeridt 26 geleitet. Die Querforderer und die Ubernahmetische sind relativ zueinander heb- und
senkbar. Falls erforderlich, werden diese Formatzuschnitte oder wenigstens einige derselben mit dem
Drehgerst 48 um 90° in ihrer Ebene verdrent. Die Auflageebenen der Transportbahnen 19 - 22 und auch
jene der Ubernahmetische 15 - 18 sind durch angetriebene Rollen oder Walzen gebildet.

Wihrend in dieser Weise der Verteiltisch 11 den Ubernahmetisch 13 beschickt, wird bei verschwenk-
tem Abgabetisch 5 der Verteilwagen 12 mit den Formatzuschnitten eines Plattenpakets beschickt, das die
Quersige 2 passiert hat. Der so beladene Verteilwagen 12 fahrt nun entlang der Schienen 8 neben den
Verteiltisch 11 (strichlierte Linie 9) und nun wird der Ubernahmetisch 14 vom Verteilwagen 12 aus
beschickt, wobei je nach Programm mittels der QuerfSrderer 49 - 52 die hier Ubernommenen Formatzu-
schnitte auf einen der den Transportbahnen 19 - 22 zugeordneten Ubernahmetische 15 - 18 Uberstellt
werden. Durch den stirnseitigen Ein- bzw. Ubergriff der QuerfGrderer kénnen diese Formatzuschnitte
kontinuierlich und parailel zur Verschieberichtung des Verteilwagens 12 transportiert werden. Wihrend des
Entladens des Verteilwagens 12 und der Querverschiebung der von ihm zugefiihrten Formatzuschnitte wird
nun wieder der Verteiltisch 11 vom Abgabetisch 3 der Quersdge 1 aus beladen, wonach sich das
geschilderte Arbeitsspiel wiederholt, sobald der Verteilwagen 12 in seine aus der Figur ersichtliche
Ausgangslage beim Abgabetisch 5 zuriickgekehrt ist. Alle Arbeitsabldufe wickeln sich programmgesteuert
ab, ohne manuelien Eingriff von Bedienungspersonen.

Dank der erfindungsgemiBen Einrichtung kdnnen die in rascher Folge anfallenden Formatzuschnitte
aus einem Plattenpaket sortiert werden, so daB die Hochleistungsplattenaufteileinrichtung in ihrem Arbeits-
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rhythmus nicht behindert oder beeintrachtigt wird. Verteiltisch 11 und Verteilwagen 12 beschicken neben-
einanderliegend - abwechseind im Arbeitstakt - ohne Unterbrechung die Transportbahnen 19 - 22 fir die
Stapelgerdte 23 - 26 {iber die hier angeordneten Querforderer, da sich Verteiltisch und Verteilwagen beim
Abholen und Zustellen der Formatzuschnitte gegenseitig nicht behindern. Wéhrend der Verteiltisch 11 die
Anlage beschickt, kann der Verteilwagen beladen werden und umgekehrt.

Die Streifengruppen, die Streifen bzw. die Formatzuschnitte werden in solchen Einheiten an die
Stapelgerite {ibergeben, wie sie von diesen aufgenommen werden kdnnen. Die Reihenfolge ist dabei so
programmiert, daB die von den Ubernahmetischen 13 bzw. 14 aufgenommenen Formatzuschnitte jeweils
dem weitest entfernten Stapelgerdt zugeleitet werden, dann dem nichsten und so weiter, sowie dies vom
Schnittbild her mdglich ist. Jeder Formatzuschnitt, der ja paketweise vorliegt, kann dabei, unabhingig
davon, wie er im Schnittbild selbst liegt, zu jedem beliebigen Stapelgerét verfahren werden.

Die Anlage ist vollprogrammiert, die einzelnen Arbeitszyklen laufen selbsttétig ab.

Die bei den Stapelgeriten 23, 24, 25 und 26 gebildeten Stapel aus den Formatzuschnitten werden dann
seitlich ausgefahren und vom Wagen 54 ibernommen, der sie zu den vorgesehenen Lager- und Stapelplat-
zen fiihrt.

Die in der beschriebenen Anlage eingesetzten Gerite sind an sich bei solchen Sortier- und Stapelania-
gen bekannt, so daB sie hier im Detail nicht erGrtert und beschrieben werden missen. Die Erfindung liegt in
der besonderen Zuordnung und Gruppierung dieser bekannten Baukomponenten, durch welche der geschil-
derte Vorteil erreicht wird. Die beispielsweise in der Zeichnung veranschaulichte Anlage besitzt vier
Transportbahnen. Es liegt durchaus im Rahmen des mdglichen, die Anzahl der Transportbahnen und damit
der Stapelpldtze zu vervielfachen, indem weitere Anlageteile dieser Art hier angereiht werden. Eine weitere
M&glichkeit bietet der stirnseitig auslaufende Querforderer 52, an welchem ebentfalls eine Ubernahmestation
fiir Formatzuschnitte angeordnet werden konnte. Eine solche MaBnahme bietet sich auch an der einen
Breitseite des Ubernahmetisches 13 an.

Patentanspriiche

1. Sortier- und Stapelanlage fiir Plattenaufteileinrichtungen mit Léngs- und mindestens zwei Quersédgen,
wobei jeder Quersige ein Abgabetisch zugeordnet ist und die Sortier- und Stapelaniage mehrere
parallel zueinander angeordnete, jeweils zu Stapelgerdten flhrende Transportbahnen, insbesondere
Rollenbahnen aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB an die Abgabeseite des Abgabetisches (3) der
ersten Quersage (1) ein Verteiltisch (11) anschlieft und ein quer zur Durchiaufrichtung der Werkstlcke
des Verteiltisches (11) verfahrbarer Verteilwagen (12) wechselweise seitlich an den Verteiltisch (11) und
mit seiner Stirnseite an die Abgabeseite des Abgabetisches (5) der zweiten Quersdge (2) ansteilbar ist
und an die Abgabeseite des Verteiltisches (11) ein erster {Ubernahmetisch {13) und an die Abgabeseite
des Verteilwagens (12) in der an den Verteiltisch (11) anliegenden Position ein zweiter Ubernahmetisch
(14) anschlieen und den zu den Stapelgerédten (23, 24, 25, 26) fuhrenden Transportbahnen (19, 20, 21,
22) je ein {bernahmetisch (15, 16, 17, 18) vorgelagert ist und den mit ihren Breitseiten nebeneinander
in einer Reihe liegenden Ubernahmetischen (13, 14, 15, 16, 17, 18) des Verteiltisches (11), des
Verteilwagens (12) und der Transportbahnen (19, 20, 21, 22) Querfrderer (49, 50, 51, 52) zugeordnet
sind, wobei die Auflageebenen der Ubernahmetische (13, 14, 15, 16, 17, 18) und jene der Querforderer
(49, 50. 51, 52) relativ zueinander heb- und senkbar sind und die beiden Ubernahmetische (13, 14) von
Verteiltisch (11) und Verteilwagen (12) und der {bernahmetisch (15) der daran anschlieBenden ersten
Transportbahn (19) einen gemeinsamen Querférderer (49) besitzen und die Ubernahmetische (16, 17,
18) der anderen Transportbahnen (20, 21, 22) je einen Querfrderer (50, 51, 52) aufweisen und die
einander benachbart liegenden Querfdrderer stirnseitig sich jeweils Ubergreifen bzw. ineinandergreifen.

2. Sortier- und Stapelanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflageebenen der
Ubernahmetische (13, 14, 15, 16, 17, 18) durch antreibbare Rollen oder Walzen gebildet sind und die
einzelnen Querfdrderer (49, 50, 51, 52) durch eine Gruppe von zwischen den Walzen bzw. Rollen
liegenden Fdrderbandern, Férderriemen oder Forderketten gebildet sind.

3. Sortier- und Stapelanlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils die einzelnen
Firderbidnder, Férderriemen oder Fdrderketten der in ihrer Transportrichtung aufeinanderfolgenden
einzelnen Querfrderer (49, 50, 51, 52) seiflich gegeneinander versetzt sind.

4. Sortier- und Stapelaniage nach einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
F&rderbinder. Férderriemen oder Forderketten der Queridrderer (49, 50, 51, 52) parallel zur Verschie-
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berichtung des Verteilwagens (12) verlaufen.

Sortier- und Stapelaniage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Abgabetisch (5) der
2weiten Quersige (2) um eine vertikale Achse um 90 ° in seiner Ebene verschwenkbar gelagert ist.

Sortier- und Stapelanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflageebene von
Verteiltisch (11) bzw. Verteilwagen (12) in an sich bekannter Weise durch mehrere, parallel zueinander
angeordnete und umlaufende Rollenketten gebildet ist und im Ablaufbereich der Werkstlicke mehrere
nebeneinander angeordnete und unabhingig voneinander betétigbare, gegeniiber der durch die Rollen-
ketten bzw. Rollen gebildeten Auflageebene absenkbare oder abkippbare Anschidge (53) vorgesehen
sind.

Sortier- und Stapelaniage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflageebene von
Verteiltisch (11) bzw. Verteilwagen (12) an sich bekannter Weise aus zueinander parallele Achsen
aufweisenden Rollen oder Walzen gebildet ist, wobei zumindest einige der in Transportrichtung
aufeinanderfolgenden Rollen oder Walzen zur Bildung von sich quer zur Transportrichtung erstrecken-
den Zwischenriumen voneinander distanziert sind und in den Zwischenrdumen endiose, Uber Antriebs-
und Umilenkrollen gefiihrte Binder, Seile oder Ketten vorgesehen sind, die sich iber die Breite (B) des
Verteiltisches (11) bzw. des Verteilwagens (12) erstrecken und deren Ebenen im wesentlichen rechtwin-
kelig zur Auflageebene stehen und die von einem gemeinsamen Rahmen getragenen BZnder, Seile
oder Ketten heb- und senkbar gelagert sind und die Béander, Seile oder Ketten zumindest Uber eine
Linge, die anndhernd der Breite (B) des Verteiltisches (11) entspricht, frei drehbare Rollen aufweisen,
welche im Bereich der Zwischenrdume von zusammen mit den Bandern, Seilen oder Ketten heb- und
senkbaren Auflageschienen getragen sind und an der die ablaufenden Trume der Ketten aufweisenden
Lingsseite des Verteiltisches (11) bzw. des Verteilwagen (12) und parallel zur Transportrichtung ein
Abstreiflineal angeordnet ist, welches quer zur Transportrichtung sowie gleichsinnig mit der Umlaufrich-
tung des tragenden Trums der Ketten verschiebbar gelagert ist und welches wéhrend des kontinuierli-
chen Umlaufes der angehobenen Ketten, von der Breite der Paketreihen gesteuert, schrittweise
bewegbar ist und im Ablaufbereich der Werkstiicke mehrere nebeneinander angeordnete und unabhén-
gig voneinander betdtigbare, gegenliber der durch die Rollenketten bzw. Rollen gebildeten Auflageebe-
ne absenkbare oder abkippbare Anschldge (53) vorgesehen sind.

Sortier- und Stapelanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
beiden Ubernahmetische (13, 14) von Verteilwagen (12) und Verteiltisch (11) stationdr und nebeneinan-

der liegend angeordnet sind.

Hiezu 1 Biatt Zeichnungen
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