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Urzadzenie do chtodzenia kregéw

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do chtodzenia rur, pretéw i ksztattownikéw zwinietych w kregi. .
Urzadzenie stosowane jest w zaktadach przetwérczych metali, zwtaszcza niezelaznych. W linii produkcyjnej
urzadzenie do chtodzenia kregéw zabudowane jest za zwijarka, a przed nastepnym urzadzeniem technologicz-
nym.

Znane urzadzenia do chtodzenia w linii produkcyjnej kregéw sktadaja sie¢ z wanny i mechanizmu
zatadowczego, ktéry zreguty stuzy réwniez do wyciagania kregéw z chlodziwa ciektego znajdujacego sig
w wannie i podawania ich na odbiorczy zesp6t kolejnego w linii produkcyjnej urzadzenia technologicznego, na
przyktad na st6t podajnika kregéw, stanowiacego przedmiot patentu Nr 74600.

Znane urzadzenia do chfodzenia w linii produkcyjnej kregéw sa niedogodne, gdyz ich mechanizmy .
zatadowczo-wytadowcze wykonujg ograniczong funkcje. Czesto zachodzi potrzeba zabudowania za nimi w linii
produkcyjnej oddzielnych podajnikéw.

Celem wynalazku jest usprawnienie operacji przetadunkowych i chfodzenia. Zadanie techniczne polega na
opracowaniu konstrukcji takiego urzadzenia do chtodzenia kregéw, ktérego mechanizm zatadowczo-wytadow-
czy bedzie wykonywat réwniez funkcje podajnika kregébw na zespot odbiorczy kolejnego w linii produkcyjnej
urzadzenia technologicznego.

Zatozony cel osiagnieto przez wyposazenie mechanizmu zatadowczo-wyfadowczego w przechylny stét
i zintegrowanie go konstrukcyjnie, jako zwarty zesp6t z wanng. Zesp6t zatadowczo-wytadowczy jest wzgledem
wanny tak usytuowany, Ze jego st6t bedac w swym dolnym potozeniu zanurzony jest catkowicie, razem
z lezagcym za nim kregiem, w chtodziwie wypetniajacym wanne.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest dogodne i korzystne zar6wno w fazie inwestycji jak i w eksploatacji.
Zamiast budowania znanej wanny i znanego mechanizmu zatadowczo-wytadowczego, buduje sie tylko jedno
urzadzenie, ktére zajmuje mniejszq powierzchnie i ktérego koszty sa mniejsze, a obstuga tatwiejsza.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenie do chtodzenia kregdw, z uwidocznieniem trzech potozeri przechylnego stotu i trzpienia poziomego,
na ktéry ochtodzone kregi sq tadowane, w przekroju pionowym, a fig. 2 urzadzenie do chiodzenia w WIdoku
bocznym.
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Przechylny st6t 1 zabudowany jest w wannie 2. W stole 1 osadzone sg suwliwie dwa zderzaki 3, ktére nad
jego nosna powierzchnie wypychane s sprezynami, a po przeciwnej stronie stotu 1 s3 ze soba sprzezone za
pomoca belki 4. Stét 1 osadzony jest na korbowym wale 5, ktérego korba 6 potaczona jest przegubowo
z ttoczyskiem hydraulicznego sitownika 7 zabudowanego na zewnatrz wanny 2. Do bocznych scian wanny 2
przymocowane s3 zaczepowe stojaki 8. Wat 5 obracajac sie o kat 90° przemieszcza przechylny st6t 1 z dolnego
potozenia poziomego wpo{oienie goérne pionowe lub z powrotem Kszta{t wnetrza wanny 2 dostosowany jest
powyzej nosnej powierzchni stotu 1 bedacego w dolnym skrajnym poIozemu, w odlegtosci réwnej dwom
grubosciom chtodzonych kregéw 9. Wanna 2 wypetniona jest woda stanowiacg chtodziwo. Poziomy wysiegnik
10 jest elementem odbiorczym kolejnego w linii produkcyjnej urzadzenia technologicznego.

Przebieg eksploatacji urzadzenia wedtug wynalazku jest nastepujacy. Na st6f 1, bedacy w takim potozeniu,
ze przedni jego brzeg znajduje sie na wysokosci gérnego brzegu $cian wanny 2, podaje sie ze zwijarki, znanym
sposobem, przeznaczony do chtodzenia krag 9. Po dosunieciu tego kregu do zderzakéw 3 wtacza sie sitownik 7,
ktéry powoduje obnizenie stotu 1 wraz z kregiem 9 do skrajnego dolnego jego potozenia i zanurzenie w ciektym
chtodziwie. Po ochtodzeniu kregu 9 wiacza sie sitownik 7 po raz drugi, wpuszczajac medium hydrauliczne do
cylindra po przeciwnej stronie ttoka. Teraz ttoczysko wciagane jest do wnetrza cylindra, a sté+ 1 wraz z kregiem
9 zostajg podniesione i obrécone do potozenia pionowego. W chwili, gdy krag 9 znajdzie si¢ w ptaszczyznie
korica wysiegnika ‘10, zaczepowa belka 4 zahacza o rolke zaczepowego stojaka 8 i wcigga zderzaki 3 do ich
prowadnic. Wowczas krag 9 zsuwa sie¢ grawitacyjnie w dot i zawiesza na wysiegniku 10. Z kolei wtacza sie
sitownik 7 po raz trzeci i przemieszcza st6t 1 do potozenia wyjsciowego, przy ktérym przedni jego brzeg
znajduje si¢ na wysokosci gérnych brzegéw s$cian wanny 2. Przy tym potoZeniu stotu urzadzenie jest
przygotowane do rozpoczecia nastepnego cyklu swego funkcjonowania.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do chtodzenia w linii produkcyijnej rur, pretéw i ksztattownikéw zwinietych w kregi, sktadaja-
ce sig@ z zespotu zatadowczo-wytadowczego i wanny wypefnionej ciektym chtodziwem,znamienne tym,
Ze zesp6t zatadowczo-wytadowczy zabudowany jest w wannie (2) i ma przechylny stét (1), ktéry w dolnym
swym potoZeniu zanurzony jest catkowicie razem z lezacym na nim kregiem w chtodziwie wypetniajacym
wanne (2).
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