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(54) Pressenpartie fur die Entwasserung einer Faserstoffbahn

(57) Den Gegenstand dieser Erfindung bildet eine
Pressenpartie zur Entwasserung einer Faserstoffbahn
mit zumindest zwei Pressnips (13, 14). Der erste
Pressnip (13) wird dabei zwischen einer gleichzeitig
als Pick-Up-Walze dienenden befilzten
Saugpresswalze (1) und einer Gegenwalze (18)
gebildet. Der zweite Pressnip (14) wird zwischen der
Gegenwalze (18) und einer weiteren Walze (19),
vorzugsweise einer Schuhpresswalze, gebildet.
Oberhalb der Saugpresswalze (1) ist eine Haube (2)
zum Aufsammeln von Spritzwasser angeordnet.
Erfindungsgeméal bildet bei einem Wechsel der
Bespannung (8) der Saugpresswalze (1) die Haube
(2) den Cantilevertrager fir die Saugpresswalze (1).
Den Gegenstand dieser Erfindung bildet auch ein
Verfahren zum Wechseln einer Bespannung (8) in der
erfindungsgemaBen Pressenpartie.
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Beschreibung

PRESSENPARTIE FUR DIE ENTWASSERUNG EINER FASERSTOFFBAHN

[0001] Den Gegenstand dieser Erfindung bildet eine Pressenpartie zur Entwasserung einer
Faserstoffbahn mit zumindest zwei Pressnips. Der erste Pressnip wird dabei zwischen einer
gleichzeitig als Pick-Up-Walze dienenden, befilzten Saugpresswalze und einer Gegenwalze
gebildet. Der zweite Pressnip wird zwischen der Gegenwalze und einer weiteren Walze, vor-
zugsweise einer Schuhpresswalze, gebildet.

Oberhalb der Saugpresswalze ist eine Haube zum Aufsammeln von Spritzwasser angeordnet.
Den Gegenstand dieser Erfindung bildet auch ein Verfahren zum Wechsel einer Bespannung in
der erfindungsgemaBen Pressenpartie.

[0002] Eine derartige Pressenpartie zur Behandlung einer Faserstoffbahn, insbesondere einer
Papier- oder Kartonbahn, ist beispielsweise in der DE 199 12 497 A1 offenbart. Durch die
gleichzeitig als Pick- Up-Walze (Transferwalze) dienende Saugpresswalze kann eine besonders
kompakte Bauform der Pressenpartie erreicht werden. Jedoch ergeben sich durch diese kom-
pakte Bauweise Probleme beim Bespannungswechsel, da kaum ausreichend Platz fir Cantile-
vertrager (Kragarmtrager) zur Verfigung steht. Die Cantilervertrdger missen bei einem Be-
spannungswechsel das Gewicht der Walzen aufnehmen, wenn auf der Fihrerseite die Verbin-
dung zwischen dem Lagergehduse der Saugpresswalze und der Stuhlung entfernt wird, sodass
eine neue Endlosbespannung in die Maschine eingefiihrt werden kann.

Aus Platzmangel bleibt oft nur die Moglichkeit, auf einen Bespannungswechsel mit Hilfe von
Cantilevertrager zu verzichten, dann muss man jedoch mit sehr umstandlichen Hilfskonstruktio-
nen arbeiten. Beziehungsweise muss man eine Bespannung mit freien Enden in die Maschine
einfadeln und danach die Bespannungsenden miteinander vernahen, sodass man dadurch eine
Endlosbespannung erhalt. Dieser Vorgang hat jedoch den Nachteil, dass die Nahtstelle uner-
winschte Markierungen auf der Faserstoffbahn hinterlasst.

[0003] Die US 4,200,490 A beschreibt, dass in herkdmmlichen Maschinen firr einen Bespan-
nungswechsle die Walzen cantilevert werden, also auskragend gehalten werden, sodass die
alte Bespannung entfernt und die neue Bespannung eingefiihrt werden kann. Erfindungsgeman
wird in der US 4,200,490 A vorgeschlagen, fiir einen Bespannungswechsel die Walzen mit Hilfe
von speziellen Luftkissen- Transportplattformen zu entfernen, sodass auf Cantilevertrager ver-
zichtet werden kann. Eine derartige Ldsung konnte sich jedoch technisch nicht durchsetzen.
Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Pressenpartie bereitzustellen, die einen
sehr kompakten Aufbau aufweist und bei der die Endlosbespannung der Saugpresswalze be-
sonders schnell und einfach gewechselt werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Pressenpartie gemai Anspruch 1.

[0004] ErfindungsgemanB bildet dabei bei einem Wechsel der Bespannung der Saugpresswalze
die Haube den Cantilevertrager fur die Saugpresswalze.

[0005] Die oberhalb der Saugpresswalze angeordnete Haube hat also einerseits die Funktion,
Spritzwasser aufzufangen und aus der Maschine abzuleiten. Andererseits bildet die Haube
gleichzeitig den Cantilevertrager (Kragarm) flr die Saugpresswalze. Die Haube kann also bei
einem Bespannungswechsel das Gewicht der Saugpresswalze aufnehmen, sodass deren
flhrerseitiges Ende von der Stuhlung gelést werden kann. Durch entfernen von Distanzstiicken
bzw. des fiihrerseitigen Walzenauflagers wird ein Spalt geschaffen, durch den eine neue End-
losbespannung in die Maschine eingefihrt werden kann.

[0006] Durch den erfindungsgeméaBen Aufbau sind die Presswalzen auf der Fihrerseite sehr
gut zuganglich, da insbesondere an der Saugpresswalze kein vertikaler Steher angeordnet ist.

[0007] Vorzugsweise ist die Haube fiir den Bespannungswechsel von einer Betriebsposition um
die Achse der Saugpresswalze in eine Bespannungswechselposition verschwenkbar.

Dadurch wird es méglich, dass die Haube, die im Regelfall im Betrieb eine leicht geneigte Lage
oberhalb der Saugpresswalze einnimmt, fir den Bespannungswechsel direkt vertikal oberhalb
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der Saugpresswalze angeordnet werden kann. Dadurch kann die Haube leichter das groBe
Gewicht der Saugpresswalze aufnehmen und ein Auspendeln derselbigen wird vermieden.

[0008] Es ist dabei glinstig, wenn die Haube in der Bespannungswechselposition triebseitig
Uber einen Bolzen mit der Maschinenstuhlung verbunden ist, sodass die Haube in Richtung
Fihrerseite frei auskragt. Der Bolzen kann dabei (iber einen Hydraulikzylinder ein- und ausge-
fahren werden und so die Verbindung herstellen.

[0009] Es ist sinnvoll, wenn die Haube mit den Lagerdeckeln der Saugpresswalze ber Gleitrin-
ge verbunden ist, da dadurch eine leichte Verschwenkbarkeit der Haube ermdéglicht wird.

[0010] Fir den Bespannungswechsel ist es glinstig, wenn die Haube am triebseitigen Ende
durch einen Hydraulikzylinder mit einer vertikal nach unten gerichteten Kraft beaufschlagbar ist,
sodass sich das flhrerseitige Ende der Haube mit der daran hédngenden Saugpresswalze an-
hebt. Dadurch wird flhrerseitig die Verbindung zwischen Walzenlager und Stuhlung entlastet,
sodass diese Verbindung leicht entfernt bzw. weggeklappt werden kann.

[0011] Den Gegenstand dieser Erfindung bildet auch ein Verfahren zum Wechseln einer Be-
spannung in einer Pressenpartie.

[0012] In einem ersten Schritt wird dabei die zu wechselnde Bespannung der Saugpresswalze
entspannt. In einem zweiten Schritt wird die Haube von einer Betriebsposition in eine Bespan-
nungswechselposition verschwenkt und in einem dritten Schritt triebseitig fixiert, sodass
dadurch die Haube als Cantilevertrager fir die Saugpresswalze dient.

In einem vierten Schritt kann dann fiihrerseitig das nunmehr entlastete Auflager fir die Saug-
presswalze entfernt werden.

Nach dem allfélligen Entfernen von weiteren Zwischenstiicken an anderen Cantilervertrdgern
kann die alte Bespannung entfernt und die neue Endlosbespannung eingefiihrt werden.

[0013] Im Folgenden wird die erfindungsgemaBe Pressenpartie anhand von Zeichnungen
beschrieben. Es zeigen:

[0014] Fig. 1 eine schematische (Seitenansicht) der Pressenpartie wahrend des Betriebes;

[0015] Fig. 2 eine schematische (Seitenansicht) der Pressenpartie mit bereits entspannter
Bespannung;

[0016] Fig. 3 eine schematische (Seitenansicht) der Pressenpartie wahrend eines Bespan-
nungswechsels;

[0017] Fig. 4 einen Blick auf die erfindungsgemafe Pressenpartie in Maschinenlaufrichtung;
[0018] Fig. 5 eine Detailansicht der Verbindung zwischen der Haube und der Saugpresswalze;
[0019] Gleiche Bezugszeichen in den einzelnen Figuren bezeichnen jeweils gleiche Bauteile.

[0020] In Figur 1 ist ein Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Pressenpartie dargestellt.
Es beinhaltet eine Saugpresswalze 1, die gleichzeitig auch als Pick-Up- Walze (Transfersaug-
walze) dient. Die Saugpresswalze 1 besteht aus einem gelochten Saugwalzenmantel, der (ber
Walzlager drehbar gelagert ist. Sie dient einerseits zum Uberflihren der Faserstoffbahn von der
Siebpartie zur Pressenpartie und andererseits bildet die Saugpresswalze 1 auch den ersten
Pressnip 13 mit der Gegenwalze 18 zur Entwasserung der Faserstoffbahn. Die Saugpresswalze
1 wird von einer endlosen Bespannung 8 umschlungen, im vorliegenden Beispiel handelt es
sich dabei um einen Filz 8. Der Filz 8 wird durch mehrere Siebwalzen 42 umgelenkt und im
oberen Teil der Pressenpartie an einer Reinigungseinrichtung 12 vorbeigefihrt. Die Siebwalzen
sind Uber die Cantilevertrager 10 und 11 mit der Maschinenstuhlung verbunden.

[0021] Fir die notwendige Filzspannung sorgt die Spannwalze 9. Im ersten Pressnip 13 wird
die Faserstoffbahn mit Hilfe des Filzes 8 entwéssert und auf den Walzenmantel der Gegenwal-
ze 18 Ubergeben.

[0022] In einem zweiten verlangerten Pressnip 14 wird die Faserstoffbahn weiter entwéssert.
Der zweite Pressnip 14 wird zwischen der Gegenwalze 18 und der Schuhpresswalze 19 gebil-
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det. Oberhalb der Saugpresswalze 1 ist eine Haube 2 angeordnet. Diese Haube 2 sammelt das
Spritzwasser von der Saugpresswalze auf. Das Spritzwasser wird (iber eine Drainage abge-
fihrt. Die Haube 2 wird Uber die Offnung 3 evakuiert. Unter der Haube 2 sind Spritzdlisen 4 und
ein Schaber 5 fir die Reinigung des Walzenmantels angeordnet. Ein Filzschaber 6 aus Keramik
im Bereich der Haube 2 reinigt den Filz 8.

[0023] Unterhalb der Saugpresswalze 1 befindet sich eine verschwenkbare Siebantriebswalze
7, durch die Verschwenkbewegung dieser Walze 7 kann die Faserstoffbahn von der Siebpartie
auf die Saugpresswalze 1 Ubergeben werden.

[0024] Figur 2 zeigt die Pressenpartie vor einem Bespannungswechsel. Der Filz 8 wurde durch
Verfahren der Spannwalze 9 entspannt und die Spannwalze 9 wurde auf dem Cantilevertrager
10 abgelegt. Die Siebantriebswalze 7 wurde zurlickgeklappt, sodass die Saugpresswalze 1
nicht mehr in das Sieb der Siebpartie eintaucht. Der erste Pressnip 13 wurde durch Verschwen-
ken der Saugpresswalze 1 mit Hilfe der Hydraulikzylinder 21 geéffnet.

Die Haube 2 oberhalb der Saugpresswalze 1 ist stark genug ausgefiihrt, sodass sie als Cantile-
vertréger fir die Saugpresswalze 1 dienen kann. Die Haube 2 ist Uber Halteklammern 23 und
Gleitringen 24 aus Bronze mit den Lagerdeckeln 25 des Lagergehduses 26 der Saugpresswal-
ze 1 verbunden (siehe Fig. 5).

Die Gleitringe 24 sind an den Lagerdeckeln 25 gleitend gelagert, sodass die Haube 2 ver-
schwenkbar ist.

[0025] Firr den Wechsel des Pick-Up-Filzes wird die Eingangsfilzleitwalze 15 mit Hilfe der Hebel
16 und der Hydraulikzylinder 20 angehoben. Die Hebel 16 werden zuvor von den Lagergehau-
sen 17 der Schuhpresswalze 19 geldst.

[0026] In Figur 3 ist die Pressenpartie wihrend eines Bespannungswechsels dargestellt, die
Haube 2 befindet sich dabei in der Bespannungswechselposition. Die Haube 2 wurde daflir mit
Hilfe eines auf der Triebseite angeordneten Hydraulikzylinders 27 von der Betriebsposition (Fig.
1) in die vertikale Bespannungswechselposition (Fig. 3) um die Achse der Saugpresswalze
verschwenkt und in dieser Position triebseitig Ober die Verbindungslasche 31 und den Bolzen
32 am Trager 28 der Maschinenstuhlung fixiert. Der Bolzen 32 wird durch den Hydraulikzylinder
33 betatigt (Fig. 4). Der triebseitig angeordnete Trager 28 kann dadurch die gesamte Last der in
Richtung Fihrerseite auskragenden Haube 2 und der Saugpresswalze 1 aufnehmen.

[0027] Zur Entlastung der fiihrerseitig angeordneten Lagerauflage 36 der Saugpresswalze 1,
wird das ftriebseitige Ende 2A der Haube 2, bzw. des Haubentragers 2, durch den Hydraulikzy-
linder 30 mit einer vertikalen Kraft beaufschlagt (siehe Fig. 4). Das fUhrerseitige Ende 2B der
Haube 2 wird dadurch leicht angehoben. Der Hydraulikzylinder 30 stiitzt sich dazu am Gebau-
detrager 37 ab. Die dadurch entlastete Lagerauflage 36 wurde Uber den flhrerseitigen Hydrau-
likzylinder 21 nach unten geschwenkt, dies ist gut auf Fig. 3 erkennbar.

[0028] Nach Entfernen des Zwischenstlickes unterhalb des Cantilevertragers 10 ist die Pres-
senpartie bereit fiir den Bespannungswechsel. Der alte Filz 8 wird entfernt und der neue Filz 40
wird mit Hilfe eines Einfadelhakens 41 in die Maschine eingefadelt. Danach wird das flihrersei-
tige Walzenauflager 36 mit dem Hydraulikzylinder 21 wieder zurlickgeschwenkt und mit dem
Lagergehduse 26 verbunden, das Zwischenstlck unterhalb des Cantilevertragers 10 wieder
eingefligt, die Haube 2 in die Betriebsposition geschwenkt und der Pressnip (13) wieder ge-
schlossen.

[0029] Die in den Zeichnungen dargestellien Ausfliihrungsformen stellen lediglich eine bevor-
zugte Ausflihrung der Erfindung dar. Die Erfindung umfasst auch andere Ausfiihrungsformen,
bei denen beispielsweise das triebseitige Ende 2A der Haube 2 mit einer ziehenden Kraft zur
Entlastung der Flhrerseite beaufschlagt wird.
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Patentanspriiche

1. Pressenpartie zur Entwasserung einer Faserstoffbahn mit einem ersten Pressnip (13), der
zwischen einer gleichzeitig als Pick-Up-Walze dienenden befilzten Saugpresswalze (1) und
einer Gegenwalze (18) gebildet ist, und einem zweiten Pressnip (14), der zwischen der
Gegenwalze (18) und einer weiteren Walze (19) gebildet ist, wobei oberhalb der Saug-
presswalze (1) eine Haube (2) zum Aufsammeln von Spritzwasser angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass bei einem Wechsel der Bespannung (8) der Saugpresswalze (1)
die Haube (2) den Cantilevertrager fur die Saugpresswalze (1) bildet.

2. Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (2) fiir einen
Wechsel der Bespannung (8) von einer Betriebsposition in eine Bespannungswechselposi-
tion verschwenkbar ist.

3. Pressenpartie nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Haube (2) in der
Bespannungswechselposition triebseitig lber einen Bolzen (32) mit einem Trager (28) der
Maschinenstuhlung verbunden ist, sodass die Haube (2) in Richtung Flhrerseite frei aus-
kragt.

4. Pressenpartie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haube (2) mit den Lagerdeckeln (25) der Saugpresswalze (1) tber Gleitringe (24) verbun-
den ist.

5. Pressenpartie nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Bespannungswechselposition die Haube (2) am triebseitigen Ende (2A) mit Hilfe eines
Hydraulikzylinders (30) mit einer Kraft beaufschlagbar ist, sodass sich das flhrerseitige
Ende der Haube (2B) mit der Saugpresswalze (1) anhebt.

6. Verfahren zum Wechseln einer Bespannung (8) in einer Pressenpartie nach Anspruch 1,

mit folgenden nacheinander abfolgenden Schritten:

a) entspannen der Bespannung (8) durch Verfahren einer Spannwalze (9);

b) verschwenken der Haube (2) von einer Betriebsposition in eine Bespannungswechsel-
position;

c) fixieren der Haube (2) in der Bespannungswechselposition mit Hilfe eines triebseitig
angeordneten Verbindungselementes (32);

d) entfernen der flhrerseitig angeordneten Lagerauflage (36) fir die Saugpresswalze (1)

e) entfernen der alten Bespannung (8)

f) einflihren einer neuen endlosen Bespannung (40)

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zur Fixierung der Haube (2)
in der Bespannungswechselposition ein Bolzen (32) mit Hilfe eines Hydraulikzylinders (33)
in eine Verbindungslasche (31) des triebseitig angeordneten Tragers (28) der Maschinen-
stuhlung eingefihrt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem
Schritt ¢.) die Haube (2) triebseitig lber einen Hydraulikzylinder (30) mit einer Kraft beauf-
schlagt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass im Schritt
d.) das Auflager (36) mit Hilfe eines Hydraulikzylinders (21) verschwenkt wird.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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