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Stop cynkowy, sposób jego wytwarzania oraz przeróbka
plastyczna tego stopu

Przedmiotem wynalazku jest stopy cynkowy, na¬
dający się na blachy do głębokiego tłoczenia, spo¬
sób jego wytwarzania oraz przeróbka plastyczna
tego stopu, której końcowym efektem są blachy.

Stop według wynalazku zawiera wagowo:
miedzi

wanadu

żelaza

magnezu

cynku

— 04 — 10%
— 0,001 — 0,5%
— 0 — 0,1%
— 0 — 0,1%
— reszta

Do ciekłego cynku, rozstopionego w tyglu grafi¬
towym pod pokryciem węgla drzewnego, o tem¬
peraturze 450—600°C, wprowadza się zaprawy za¬
wierające dodatki stopowe. Miedź wprowadza się
w postaci zaprawy Zn-Cu o zawartości od 5 do
10% wagowych miedzi, pozostałe składniki sto¬
powe wprowadza się również w postaci zapraw
z cynkiem, w których zawartość wagowa składni¬
ka stopowego, oddzielnie lub łącznie, wynosi od
0,5 do 5%.

W celu wykonania blach i zwiększenia ich włas¬
ności mechanicznych, stop poddaje się przeróbce
plastycznej. Wlewki stopów wygrzewa się w tem¬
peraturze 280—300°C w czasie 3 godzin i następnie
walcuje w temperaturze 270—150°C. Walcowanie
wykańczające przeprowadza się na zimno w tem¬
peraturze 150—80°C. Przy walcowaniu blach na
zimno optymalne wyniki otrzymuje się przez zmia¬
nę kierunku walcowania o 90° w stosunku do wal¬
cowania na gorąco.
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Dzięki przeróbce plastycznej wzrasta wytrzy¬
małość i plastyczność stopu, co jest szczególnie
ważne przy wykonywaniu ze stopów blach i taśm
przeznaczonych do głębokiego tłoczenia.

Składniki stopowe, takie jak żelazo i magnez,
których ilość wahać się może od 0 do 0,1%, pod¬
wyższają wytrzymałość i twardość stopu niekiedy
kosztem nieznacznego obniżenia jego właściwości
plastycznych.

Zastrzeżenia patentowe

1. Stop cynkowy znamienny tym, że zawiera wa¬
gowo: miedzi 0,1—10%, wanadu 0,001—05%,
żelaza 0—0,1%, magnezu 0—0,1%, cynku reszta.

2. Sposób wytwarzania stopu według zastrz. 1,
znamienny tym, że miedź do ciekłego cynku
wprowadza się w postaci zaprawy Zn-Cu o za¬
wartości miedzi od 0,5 do 10% wagowych, a
pozostałe składniki stopowe również w postaci
zapraw z cynkiem, w których zawartość wa¬
gowa składnika stopowego, oddzielnie lub łącz¬
nie wynosi od 0,5 do 5%.

3. Przeróbka plastyczna stopu według zastrz. 1,
znamienna tym, że po wygrzaniu stopu będą¬
cego w postaci wlewka w temperaturze 280—
300°C poddaje się go walcowaniu na gorąco w
zakresie temperatur 270—150°C i dodatkowemu
walcowaniu na zimno w temperaturze 15—80°C.
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