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一种面料收卷装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种面料收卷装置，包括底

板，底板的顶部右侧前后端均固定连接有竖板，

竖板之间转动安装有粘毛辊，底板的顶部中心固

定安装有U型仓，U型仓的内部中心转动安装有第

一热压辊，U型仓内设置有压辊机构，第一热压辊

与压辊机构之间具有间隙；底板的顶部左侧前后

端均固定连接有安装板，安装板之间转动安装有

收卷辊，安装板上设置有驱动机构。
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1.一种面料收卷装置，包括底板(1)，其特征在于：所述底板(1)的顶部右侧前后端均固

定连接有竖板(2)，所述竖板(2)之间转动安装有粘毛辊(3)，所述底板(1)的顶部中心固定

安装有U型仓(4)，所述U型仓(4)的内部中心转动安装有第一热压辊(5)，所述U型仓(4)内设

置有压辊机构(6)，第一热压辊(5)与压辊机构(6)之间具有间隙；所述底板(1)的顶部左侧

前后端均固定连接有安装板(7)，所述安装板(7)之间转动安装有收卷辊(8)，所述安装板

(7)上设置有驱动机构(9)。

2.根据权利要求1所述的一种面料收卷装置，其特征在于：所述粘毛辊(3)的数量为三

个，三个所述粘毛辊(3)成倒三角型分布在竖板(2)之间。

3.根据权利要求1所述的一种面料收卷装置，其特征在于：所述U型仓(4)的正面与背面

均开设有矩形孔(10)，所述第一热压辊(5)两端分别通过轴承与U型仓(4)两端转动连接。

4.根据权利要求3所述的一种面料收卷装置，其特征在于：所述压辊机构(6)包括第二

热压辊(601)，所述第二热压辊(601)两端转动安装在矩形孔(10)内，所述第二热压辊(601)

的两端均转动套接安装套(602)，安装套(602)在矩形孔(10)内，所述安装套(602)相背的一

侧均固定连接螺纹杆(603)，所述螺纹杆(603)的贯穿矩形孔(10)，所述螺纹杆(603)的外壁

螺纹连接有螺帽(604)，所述螺帽(604)的外壁固定安装有把手(605)，螺帽(604)抵紧在U型

仓(4)外壁。

5.根据权利要求1所述的一种面料收卷装置，其特征在于：所述驱动机构(9)包括转动

轴(901)，所述转动轴(901)固定安装在第一热压辊(5)的正面，所述转动轴(901)贯穿U型仓

(4)前侧并延伸到U型仓(4)前侧外部，所述转动轴(901)的外周壁固定套接有第一皮带盘

(902)，前侧所述安装板(7)的正面固定安装有电机架(903)，所述电机架(903)的顶部固定

安装有驱动电机(904)，所述驱动电机(904)的输出转轴固定套接有第二皮带盘(905)，收卷

辊(8)前端和后端分别固定连接转轴(12)，所述驱动电机(904)的输出轴与前端的转轴(12)

固定连接，前端和后端转轴(12)分别贯穿前后安装板(7)上部，转轴(12)与安装板(7)转动

连接，传输皮带(906)套接在第一皮带盘(902)与第二皮带盘(905)的外壁。

6.根据权利要求5所述的一种面料收卷装置，其特征在于：所述电机架(903)为L型架，

所述电机架(903)通过螺栓与安装板(7)固定连接。
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一种面料收卷装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及面料生产技术领域，具体为一种面料收卷装置。

背景技术

[0002] 制作服装需要面料，面料加工过程中的最后一道工序是收卷 ,即生产出的面料进

行收卷；现有的收卷机仅能收卷，但是不能对面料进行去除湿和去除掉面料表面的毛绒以

及灰尘，一旦面料含有潮气不能很好的保存。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型提供了一种面料收卷装置。

[0004] 本实用新型提供如下技术方案：

[0005] 一种面料收卷装置，包括底板，所述底板的顶部右侧前后端均固定连接有竖板，所

述竖板之间转动安装有粘毛辊，所述底板的顶部中心固定安装有U型仓，所述U型仓的内部

中心转动安装有第一热压辊，所述U型仓内设置有压辊机构，第一热压辊与压辊机构之间具

有间隙；所述底板的顶部左侧前后端均固定连接有安装板，所述安装板之间转动安装有收

卷辊，所述安装板上设置有驱动机构。

[0006] 所述粘毛辊的数量为三个，三个所述粘毛辊成倒三角型分布在竖板之间。

[0007] 所述U型仓的正面与背面均开设有矩形孔，所述第一热压辊两端分别通过轴承与U

型仓两端转动连接。

[0008] 所述压辊机构包括第二热压辊，所述第二热压辊两端转动安装在矩形孔内，所述

第二热压辊的两端均转动套接安装套，安装套在矩形孔内，所述安装套相背的一侧均固定

连接螺纹杆，所述螺纹杆的贯穿矩形孔，所述螺纹杆的外壁螺纹连接有螺帽，所述螺帽的外

壁固定安装有把手，螺帽抵紧在U型仓外壁。

[0009] 所述驱动机构包括转动轴，所述转动轴固定安装在第一热压辊的正面，所述转动

轴贯穿U型仓前侧并延伸到U型仓前侧外部，所述转动轴的外周壁固定套接有第一皮带盘，

前侧所述安装板的正面固定安装有电机架，所述电机架的顶部固定安装有驱动电机，所述

驱动电机的输出转轴固定套接有第二皮带盘，收卷辊前端和后端分别固定连接转轴，所述

驱动电机的输出轴与前端的转轴固定连接，前端和后端转轴分别贯穿前后安装板上部，转

轴与安装板转动连接，所述传输皮带套接在第一皮带盘与第二皮带盘的外壁。

[0010] 所述电机架为L型架，所述电机架通过螺栓与安装板固定连接。

[0011] 本申请的技术方案具备以下有益效果：

[0012] 本实用新型不仅可以去除面料表面的毛绒以及灰尘，还能去除面料内部的潮气。

具体过程见具体实施方式描述。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型结构示意图；
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[0014] 图2为本实用新型压辊机构结构示意图；

[0015] 图3为本实用新型驱动机构结构示意图。

[0016] 图4为本实用新型U型仓处放大图。

[0017] 图中：1、底板；2、竖板；3、粘毛辊；4、U型仓；5、第一热压辊；6、压辊机构；601、第二

热压辊；602、安装套；603、螺纹杆；604、螺帽；605、把手；7、安装板；8、收卷辊；9、驱动机构；

901、转动轴；902、第一皮带盘；903、电机架；904、驱动电机；905、第二皮带盘；906、传输皮

带；10、矩形孔。

具体实施方式

[0018] 请参阅图1‑4，底板1的顶部右侧前后端均固定连接有竖板2，竖板2之间转动安装

有粘毛辊3，底板1的顶部中心固定安装有U型仓4，U型仓4的内部中心转动安装有第一热压

辊5，U型仓4内设置有压辊机构6，第一热压辊5与压辊机构6之间具有间隙；底板1的顶部左

侧前后端均固定连接有安装板7，安装板7之间转动安装有收卷辊8，安装板7上设置有驱动

机构9。粘毛辊3的数量为三个，三个粘毛辊3成倒三角型分布在竖板2之间。U型仓4的正面与

背面均开设有矩形孔10，第一热压辊5两端分别通过轴承与U型仓4两端转动连接。

[0019] 把需要收卷的面料从右侧依次经过上方右侧粘毛辊3外壁、下方粘毛辊3外壁和上

方左侧粘毛辊3外壁，再穿过第一热压辊5与第二热压辊601并固定在收卷辊8外壁；粘毛辊3

可以在面料进行整平作业前清洁面料表面的毛绒以及灰尘，清理完成后经过第一热压辊5

与第二热压辊601整平，第一热压辊5与第二热压辊能够很好的进行碾压面料工作，便于平

皱；拧松螺帽604，把第二热压辊601向下压住面料的上表面，拧紧螺帽604固定住第二热压

辊601，使第二热压辊601能够热压不同厚度的面料，热压的目的是进行除潮，有效避免在潮

气的作用下会使得面料出现伸长和变短情况；启动驱动电机904带着第二皮带盘905转动，

第二皮带盘905通过传输皮带906将动力传输给第一皮带盘902，第一皮带盘902驱使第一热

压辊5转动从而带着面料行进热压除湿作业，驱动电机904启动的同时会带着收卷辊8将热

压完毕的面料收卷起来。
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图1

图2
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图3
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图4
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