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69 Boite de montre étanche.

@ Une glace en verre organique (1) est fixée sur une car- L — e, - ———
rure (2). A cet effet 1a glace comporte une lévre verti- LS
cale (3) qui est engagée dans une rainure (4) de la carrure. 3;

La lévre et la rainure sont congues de fagon a ne provoquer
aucune tension radiale, mais un pincement entre la lévre et .
la rainure, éliminant ainsi toute déformation des piéces en 4
matiére organique.
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REVENDICATIONS Ces brevets utilisent donc également une rainure, mais
1. Boite de montre étanche composée d’une glace en qui travaille tout a fait differemment que dans la présente
verre organique et d’une coque avec une carrure en matiére invention.
synthétique, caractérisée en ce que, ni la glace, ni la carrure Dans ces brevets, glace et carrure sont soumises, pour
ne sont soumises 4 une tension diamétrale. s obtenir I’étanchéité, a une tension diamétrale. C’est précisé-
2. Boite de montre étanche selon la revendication 1, ment 13 que la présente invention est fondamentalement
caractérisée en ce que la carrure comporte une rainure différente.
circulaire dans laquelle est introduite une lévre circulaire de L’objet de I'invention est donc une boite de montre
la glace, lévre maintenue par pincement dans la rainure. comprenant une glace en matiére organique fixée sur une

10 carrure également en matiére organique de fagon étanche,
sans joint, sans collage et ne provoquant pas de tensions
radiales ou diamétrales ni sur la glace, ni sur la carrure. La
lévre de la glace est pincée dans la rainure de la carrure.

Nous allons décrire maintenant, a titre d’exemple, une
L’invention a comme objet une boite de montre ou glace ;s forme d’exécution de la boite selon I'invention en se référant

et carrure sont en matiére organique. Elles sont congues et aux dessins annexés dans lesquels
assemblées de fagon & garantir une liaison étanche entre — la fig. 1 est une vue de coupe axiale partielle de la
elles. . boite de montre en question;

Obtenir une liaison étanche entre une glace et une carrure — lafig. 2 reprend une partie de la fig. 1 et montre en
est basée sur des principes connus: 20 détail une exécution de la rainure de la carrure;

a) soit en utilisant un joint plastique ou caoutchouc — la fig. 3 reprend la méme partie de la fig. 1 dans le cas

b) soit par collage d’une seconde variante d’exécution;

¢) soit par serrage diamétral entre glace et carrure. — la fig. 4 reprend la méme partie de la fig. 1 dans le cas

Ces différents systémes connus présentent des inconvé- d’une troisiéme variante d’exécution.
nients en étant soit onéreux, soit peu fiables ou présentent 25 — la fig. 5 montre les pressions pl + p2 qui provoquent
des problémes lors des services d’entretien. un pincement de la carrure sans réaction diamétrale.

Le systéme (a) a joint est onéreux; le joint relativement La boite selon fig. 1 comporte une carrure 2 en forme de
coiiteux doit &tre monté avec soin. A chaque démontage le coque comportant une rainure circulaire 4. Les figs. 2, 3 et 4
joint doit étre changé. Pour le rhabilleur il est trés difficile montrent 3 exemples d’exécution de cette rainure qui est
d’avoir toujours le bon joint & disposition. 30 conique. Les variantes de cette conicité sont représentées par

Le systéme (b) par collage est lui trés onéreux; I’échange les angles a, B et v.
de la glace exige un difficile nettoyage du cran de glace dans La glace 1 de son c6té comporte une lévre 3 également
la carrure. Le collage est une technique difficile 4 maitriser circulaire mais cylindrique qui s’introduit dans la rainure 4.
par le rhabilleur. Par la conicité de la rainure la lévre subit un serrage qui

Le systéme (c) par serrage diamétral, pour garantir 35 absorbe les tolérances de fabrication et assure ainsi une
I’étanchéité, produit de grandes tensions radiales sur la liaison étanche avec la carrure.
carrure et sur la glace, qui sont ainsi trés sollicités. Avec le La fig. 5 montre les pressions pl et p2 qui prennent
vieillissement de la matiére organique (glace et carrure) la naissance a intérieur et 4 ’extérieur de la 1évre et par
tension diminue ce qui remet en question I’étanchéité. réaction de la rainure. Elles s’annulent mutuellement sans

— Le brevet 328 498 revendique un verre étanche 40 provoquer de déformation radiale ou diamétrale de la glace
maintenu par sa propre tension dans la carrure par une lévre ou de la carrure. Il en résulte un pincement de la lévre de la
de la glace. (Glasvorsprung). glace, sans réaction diamétrale sur la partie mince de la glace

—Le brevet 439 125 revendique un procédé de fabrica- et sur la carrure qui est une couronne souvent €légante et
tion devant assurer une identité rigoureuse entre la forme de faible.
la saillie annulaire de la glace et celle du logement de la 4s  Cette boite a ’avantage d’étre économique, fiable et en
boite, ce qui ne provoque pas de serrage de la saillie. tout temps démontable ce qui permet de maitriser la qualité

— Le brevet 477 721 revendique une rainure périphéri- finale et ’entretien du produit beaucoup mieux et plus
que dont les parois sont 1égérement inclinées vers I'intérieur. rationnellement, que pour une boite ou par exemple la glace
Le dessin montre clairement le serrage diamétral de la glace est collée ou soudée ce qui ne permet plus d’intervenir pour
et le joint qu’il faut ajouter pour assurer I’étanchéité. 5o remédier a un défaut.
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