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{54) Herstellung von wasserbindenden Matten aus Faservliesen oder Geweben

(57) Verfahren zur Herstellung von Matten aus Faserviiesen oder Geweben, die mit wasserbindenden
Stoffmischungen verbunden sind. Die Erfindung bezieht sich auf den Schutz feuchtigkeitsgefédhrdeter Konstruktionen
oder Giiter durch chemische Bindung von Wasser bzw. Wasserdampf. Das Ziel der Erfindung ist es, Schaden
vorzubeugen, die beispielsweise bei Verwendung von NaRddmmstoffen oder FlieBestrichen durch
Wasserabsonderung oder die Entstehung von Bereichen hohen Dampfdruckes, in relativ abgeschlossenen Raumen,
2. B. unter Schaumbeton, Harnstofformaldehydharzschaum, FlieBestrichen sowie unter Abdeckplanen von
korrosionsgefahrdeten Gitern entstehen. Das Wesen der Erfindung ist durch Stoffmischungen gekennzeichnet, die
aufgrund der wasserbindenden Eigenschaften der Bindemittel Zement, Kalk und Gips, die zur besseren Handhabung
mit Harzen oder Wachsen verfestigt, in Vliesen oder Geweben integriert zum Einsatz kommen und im Verlaufe ihrer
Erhartung Wasser oder Feuchtigkeit zu binden vermégen. Als Anwendungsgebiete kommen Konstruktionen in der
Altbaumodernisierung sowie Giiterlagerungen in Betracht, die gegeniiber zeitweisen Wasser- oder Kondensatanfail
geschiitzt werden mussen.
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Herstellung von Matten aus Faserviiesen oder Geweben, die mit wasserbindenden Stoffmischungen verbunden
sind, gekennzeichnet dadurch, da Stoffmischungen aus Zement, Kalk, Gips, die mit Beschleunigern wie Calciumchiorid,
Anhydrit 0. 3. versehen sind, zum Einsatz kommen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR} die relativ wasserfreie Stoffmischung in sich und am Faservlies
oder Gewebe durch duRerst geringe Menge an kiebenden Harzen oder Wachsen zusammengehaiten und nach Verdunstung
des organischen Lésungsmittels mit einer seiner reagierenden oberflachenaktivierend wirkenden Flissigkeit behandelt wird,
durch welche wasserabstoRende Eigenschaften aufgehoben werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR die Harze oder Wachse in organischen wasserfreien

* Lésungsmitteln geldst oder durch die Einwirkung von Warme und Druck zur Verfestigung der anorganischen, entwésserten
Bindemittel dienen.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daB die formstabil mit der Matte verbundene wasserbindende
Stoffmischung tber eine Rolle 13uft, so daf Briche entstehen, die den Transport in Rollen sowie die Anpassung erleichtern,
und durch Uberspriihen der Bruchstellen mit plastisch auftrocknenden Harzidsungen wird eine Optimierung entsprechend
den zu erwartenden Wasseranfal! erzielt.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da die wasserbindende Mischung zwischen zwei Fasergeweben
in der Weise befestigt wird, daR aneinandergereihte Schliuche vorliegen, deren wasserbindender Inhalt in geséttigter, d.h.
verbrauchter Form entnommen und durch neues Material ersetzt werden kann, so da? die Gewebematte mehrmais zu
verwenden ist.

" 6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daR Matten aus Geweben mit wasserbindenden Stoffmischungen
zum Verpacken oder Abdecken von feuchtigkeitempfindlichen Glitern aller Art zum Einsatz kommen.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Anwendung des Verfahrens bezieht sich auf die Trockenhaltung von Bauteilen, Baustoffen oder Glitern gegen Wasser von
innen und von auflen.

Bei Modernisierungsmafnahmen werden NaRbaustoffe, wie z. B. Schaumbeton, Harnstofformaldehydharzschaum oder auch
FlieRestrich und -anhydrit haufig im Kontakt zu Holzbauteilen zum Einsatz gebracht. Diese wéfdrigen Medien neigen zur
Wasserabsonderung, welches nur in relativ langen Zeitraumen austrocknen kann und dadurch einen N&hrboden flr Schwamm
und andere Holzschadlinge entstehen |aft.

Das Verfahren nach der Erfindung vermag anfallendes Wasser chemisch zu binden und dient deshalb als Unterlage flr
NaRbaustoffe zwischen Holzteilen und den wiRrigen Mischungen. Eine besondere Bedeutung erlangt das Verfahren im Hinblick
auf ModernisierungsmaRnahmen, die unter bewohnten Bedingungen durchgeflihrt werden miissen. So dirfen beispielsweise
flieRfihige NaRbaustoffe nicht in darunterliegende Wohnungen gelangen und dort Schéden verursachen.

Darliber hinaus wird eine Anwendung von Verpackungen fiir feuchtigkeitsgefahrdete Giiter, wie z. B. korrosionsanféllige
Maschinen und Gerite sowie andere Waren, die auf dem Wasserwege transportiert werden missen, vorgeschlagen. Auch als
wasserabweisende Abdeckungen, z. B. gegen Spritzwasser sind diese Matten nach der Erfindung verwendbar, da sie unter.einer
Plane Feuchtigkeit zu binden vermégen, die auch bei klimatisch bedingten Warmeeinfliissen nicht wieder freigesetzt wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Da NaRbaustoffe, wie z. B. Schaumbeton als warmetechnische Deckenverstarkung im Dachbereich bisher nicht tGbiich waren,
konnten auch keine diesbeziiglichen Hinweise gefunden werden. Es liegt nahe, davon auszugehen, daf Olpapier oder auch
Kunststoffolien, als Wanne ausgebildet, in der Lage sind, das Durchdringen von NaBschdumen oder Bindemittel-Wasser-
Dispersionen auf Holzausfachungen zu unterbinden.

Diese Verfahrensweise hat den Nachteil, daR wasserdichte Wannen schwer ausfilhrbar und von relativ unsicherem
Wirkungsgrad sind, vor allem wenn berlcksichtigt wird, da8 Wasseransammiungen dort relativ lange, bis zur Durchtrocknung,
stehen bleiben und beispielsweise Papier allmahlich durchléssig wird. Ein weiterer in bautenschutztechnischer Hinsicht
besonders gravierender Nachteil besteht darin, da ungebundenes Wasser im Bereich von Holzbalkendecken ein geféhrliches
Risiko darstellt, weil dessen verzégerte Austrocknung, unter der eingebrachten Schicht, durch Verdunstung Féulnis- und
Schwammbildung férdern.

Die bekannten technischen Lésungen zur Herstellung von Fasergeweben mit Beschichtungen unterschiedlicher Art gehen davon
aus, daR waser- oder dampfundurchléssige Einlagen fiir Schalungen oder andere Bauteile angestrebt werden. Auch wird
Fasermaterial mit Stoffen zum Einsatz gebracht, die als Feuerschutz dienen(DDR-Patent 202836; BRD Offenlegungsschrift

DE 3102195).

Zur Wasserbindung wird im DDR WP 147561 zur Herstellung einer Mauerwerkssperrung ein Verfahren durch die Bildung von
Polyurethan beschrieben. Im BRD Patent DE 2921250 soll die Funktionsfahigkeit von Abdichtungen durch Stoffe erzielt werden,
die sich bei Zutritt von Wasser zersetzen und (iber den elektrischen Widerstand Kontrollmessungen erméglichen. Im BRD Patent
3024825 wird das Trocknen der Mischbestandteile von Trockenmértel durch die Zugabe von gebranntem Kaik vorgeschlagen.
im BRD Patent 2317 434 werden Trocknungsvorgénge durch Pulver von ultrafeinen Absorbens wie Kieselséure, Silikaget u. a.
begiinstigt. ' '

Im BRD Patent 3034 170 werden Beutel mit Kieselgur und Aerosil zur Adsorption von Feuchtigkeit beschrieben, wahrend in
anderen Fallen organische Gelbildner oder auch hydrophile Flachengebilde aus Cellulosehydrat vorgeschlagen werden.

In der BRD Offenlegungsschrift 2612481 wird.ein Verpackungsmaterial beschrieben, durch das korrosionsgeféhrdete Guter
gegeniiber Luftfeuchtigkeit und See- oder Regenwasser mit einer Schicht aus Weich-PVC-Paste geschiitzt werden.

Alle diese vorgenannten Lésungen sind fiir den beabsichtigten Zweck aufgrund zu hoher Kosten, Importabhéngigkeit oder auch
aufgrund der komplizierten und deshalb unter Baustellenbedingungen unzuverldssigen Anwendbarkeit ungeeignet.



Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine vorgefertigte Matte aus Fasergewebe zum Einsatz zu bringen, die mit einer Stoffmischung versehen
ist, welche eine moglichst groBe Wassermenge aufzunehmen und chemisch zu binden vermag, so dafi ein Durchlaufen in
darunterliegende Wohnungen oder eine Wasserabgabe an die umgebende Holzkonstruktion bzw. eine Ansammiung von
Wasser im Deckenquerschnitt selbst unterbunden wird. Die vorgefertigte Matte soll aus verfligbaren Stoffen bestehen und i in’
Rollen leicht transportierbar sein. Sie sollte zudem auch zum Verpacken von Giitern, deren Inhalt vor Feuchtigkeit geschutzt, z. B.
auf dem Seewege transportiert werden missen, verwendbar sein.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung besteht darin, da eine wasserbindende Masse, die mit wasserfreien Stoffen auf einem Fasergewebe oder -vlies
befestigt oder auch zwischen zwei derartigen Tragerbahnen eingenahtist und in Rollen transportiert und durch Aufroilen verlegt
werden kann.

‘ErfindungsgemaB werden Faservliese aus Papier oder mineralischen bzw. textilen Geweben mltwasserbmdenden Mischungen
aus Gips, Zement, gebranntem Kalk o.4., die mit Beschleunigern versehen sein kdnnen, verwendet.
Diese an und fiir sich hydroskopisch wirkenden Stoffe werden mit duRerst geringen Mengen von wasserfreien Bindemitteln auf
der Basis von Wachsen oder Harzen in organischen Ldsungsmittein oder bei Verwendung leicht schmeilzbarer Stoffe durch
Wirme in sich und mit dem Faservlies formstabil verbunden. Da die wasserbindenden Mischungen als relativ starre Schichten
auftrocknen, wird die erforderliche Beweglichkeit dadurch erzielt, daB das auftrocknende beschichtete Vlies oder Gewebe lber
eine Rolle lauft, die zum Brechen der Schicht fithrt und dann je nach Bruchrichtung angepai3t oder gerollt werden kann.
Die Oberflache der wasserbindenden Stoffmischung wiirde sich bei vélliger Trocknung aufgrund des Harzanteils als hydrophob
erweisen und deshalb den beabsichtigten Wasseraufsaugeeffekt nur bei Wasserdruck auslosen. Da es sich in der Regel nichtum

‘Druckwasser sondern lediglich wéaBrige Absonderungen und Feuchtigkeit handelt, wird diese wasserabweisende Wirkung
aufgrund einer Beschichtung mit einer wéRrigen Losung von Calciumchiorid und Netzmittel bzw. einer sauer reagierenden
oberflichenaktiv wirkenden Fliissigkeit iberwunden. Dadurch tritt der beabsichtigte Effekt ein, der eine allmahliche
Wasserbindung, z.B. entsprechend dem sich absondernden Wasser von NaRbaustoffen, zum Ziel hat.
Das Einlegen der Matten bedarf keines Zuschnittes, da diese (iberdeckt ausgebreitet und im Bereich von Ecken und Kanten fest
anliegend, z.B. an den begrenzenden Holzteilen bei warmstechnischen Deckenverstarkungen, wannenartig hochgezogen und
befestigt werden kénnen. Ist im Bereich der Bruchstellen sine zeitweise Wasserundurchiassigkeit erwiinscht, dann kann
unmittelbar nach dem Bruch ein Ubersprithen mit plastischen Harzen in organischen Lésungsmitteln erfoigen, so da®
plastisches Material in die gespreizten Bruchstellen eindringt und dann nach einem raschen Trocknungsvergang beim
Ausbreiten auf einer ebenen Unteriage kleine dichte Anhdufungen ausgebildet werden. Auch diese Harze sollten nur in stark
verdiinnter Beschaffenheit zum Einsatz kommen, um die Diffusionsféhigkeit zu erhalten.
Fiir die Verwendung als Verpackungsmaterial insbesondere fiir korrosionsgeféhrdete Giiter auf dem Wasserweg ist es
zweckmaRig, das wasserbindende Material zwischen zwei Fasergeweben zu verndhen, so daR die wasserbindenden
Mischungen in gefiillten aneinandergereihten Schiuchen vorliegen. Da die Nahtstellen kaum wasserbindendes Material
enthalten, istes zweckma(&ng, die Ausbeutelung auf Licke, d h. in die Vertiefungen zwischen den Wélbungen dbereinander zu
lagern.
Die Reaktion mit der anfallenden Feuchtigkeit erfolgt durch die Hydratation der Bindemittelmischungen und der Ausbildung von
Erhartungsprodukten. Nach Bindung einer bestimmten Wassermenge ist die Reaktion abgeschlossen, und die verbrauchte

- Substanz kann herausgezogen und durch Frischmaterial ersetzt werden. Um den Transport und das Einschieben sowie das
Herausziehen zu erleichtern, ist es zweckméBig, die wasserbindende Masse mit der Hiille aus saugfdhigem Papier verpref3t, und
mit einer Schlaufe versehen, zum Einsatz zu bringen. Wird das Verpackungsmaterial nach der Erfindung in der Art einer
Abdeckplane verwendet, dann ist die wellige Oberfliche senkrecht zur WasserabfluBrichtung zu verlegen, so dafR beispielsweise
Spritzwasser rasch ablaufen kann und nicht vorzeitig zum Verbrauch fiihrt. Auf diese Weise liegt bei Verwendung eines
widerstandsfahigen Gewebes ein mehrmals gebrauchsfihiges Verpackungsmaterial mit erneuerungsféhigen Wirkstoffanteilen
vor.

Ausfiihrungsbeispiele

In den nachstehenden Ausfiihrungsbeispielen wird verdeutlicht, auf welche Weise verschiedene wasserbindende Stoffe mit
Faservliesen oder Geweben zu Matten nach der Erfindung herzustellen sind.

Die sorgfltig gemischten Trockenstoffe werden mit einer Mischung aus 350 m! Lésungsmittel Verdtnner K2 fir Vinoflex
PC-Anstrich, in dem 35g Chemisol L 1526 geldst sind, angemacht, so daB eine schwach piastische, jedoch unter Riitteln
flieRfahige Paste vorliegt. Die angegebenen Stoffe sind im Handel erhéitlich.

Beispiel 1

Auf saugfahiges Papier wird eine plastische Paste mit oben beschriebenen Harz-quungsmittelgemiséh 4mm dick
aufgespachtelt, deren wasserbindende Trockensubstanz folgende Zusammensetzung aufweist:

40% feingemahlener Zement

40% feingemahlener gebrannter Kalk

20% trockenes, pulverférmiges Calciumchlorid

Nach Trockung der aufgespachtelten Mischung wird dessen Oberflache mit einer wéaBrigen Lésung aus Citopur KE und
Calciumchlorid bestrichen, wodurch die Oberflache wasserfreundlich aktiviert wird. Unmitteibar danach wird das beschichtete
Papier so (iber eine Rotle gezogen, dal parallele Risse entstehen, die ein Zusammentrollen méglich machen.

Effekt von Beispiel 1

Auf eine Flache von 1m? mit 4mm dicker Spachteiung wurde allmahllch Wasser aufgetraufelt.

Im Verlauf von 30 Minuten erfolgte die Aufnahme von ca. 600g Wasser durch die wasserbindende Mischung, ohne daf} der
darunter befindliche Fliesenbelag na geworden wire. Bei einer Dicke von 8mm ergébe sich eine Bindefahigkeit von 1,2kg
Wasser pro m?,



Beispiel 2

Auf saugfahiges Papier wird eine plastische Paste mit oben beschriebenen Harz-Losungsmittelgemisch 4mm dick
aufgespachtelt, deren wasserbindende Trockensubstanz folgende Zusammensetzung aufweist:

60 % Stuckgips

10% feingemahlener gebrannter Kalk

10% getrockneter Anhydrit

Nach dem Trocknen der aufgespachtelten Mischung wird dessen Oberfldche zndchst mit Aluminiumsulfatiésung und danach
mit Citopur KE zum Zwecke der Aktivierung bestrichen. Das bestrichene Papier wird dann, wie vor beschrieben, gebrochen.

Beispiel 3

Ein Textilgewebe wird zunachst mit der beschriebenen Lésungsmittel/Harz-Losung als Grundierung bestrichen und danach die
flieBfahige Paste nach Beispiel 1 aufgespachtelt.

Unmittelbar nach dem Bruch werden die gespreizten Bruchstellen zunédchst mit der wafdrigen Losung nach Beispiel 1 aktiviert
und nach Trocknung mit einem wasserverdiinntem Morinol-Fugenkitt (Dispersionsbasis) iberstrichen.

Nach oberfiachlicher Abtrocknung erfolgt das Aufrollen der Matte. Beim Ausbreiten verdichten sich die Bruchstellen, indem das
plastische Material als Wulst herausgepref3t wird und den Wasserdurchfluf behindert.

Entsprechend der quantitativen und qualitativen Beschaffenheit der Harzldsung wird ein Optimum bei einem bestimmten
Wasseranfall unter Beibehaltung der Diffusionsfahigkeit erzieit.

Beispiel 4

Zwei Gewebebahnen werden so miteinander vernéht, daR Hohirdume zum Einflhren der reaktionsfahigen Korper entstehen.
Nach dem Beispiel 1 erfolgt ein intensives Vermischen der wasserbindenden Masse, die auBerdem mit Aluminiumstearat
versehen, von einer Papierhille ummantelt, bei Warmeeinwirkung zu transportfahigen Zylindern verpref3t wird. Entsprechend
der Bahnenbreite oder in Teilstiicken werden die Kdrper in die vorbereiteten Hohlrdume eingeschoben. Der Grad des
Wasserverbrauchs 18Rt sich durch Wagung ermitteln, um erforderlichenfails wieder wasserfreie Zylinder einfiihren zu kénnen.
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