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Przeciwkorozyjna masa nieschnaca dla okretownictwa

Przedmiotem wynalazku jest przeciwkorozyjna masa nieschnagca do zabezpieczenia stalowych
wewnetrznych $cian zbiornikéw wody balastowej na statkach.

Stosowanie farb i lakieréw o wtasnosciach antykorozyjnych i zawierajacych w swym sktadzie réznego typu
asfalty, wypetniacze i$rodki modyfikujace znane jest od wielu lat. Farby tego typu znalazty takze szerokie
zastosowanie w okretownictwie gtéwnie do zabezpieczania czesci dennych statku. Z wyrobéw bitumicznych
opartych na asfaltach, smotach i pakach stosowane sg farby jednosktadnikowe schngce oksydatywnie oraz che-
moreaktywne wyroby dwusktadnikowe. Powtoki obu rodzajéw farb tworza btony wysychajace.

Przedmiotem wynalazku jest masa oparta na substancjach bitumicznych nalezaca do gatunku mas nieschna-
cych. '

Znane s3 masy nieschnace oparte .na roéznych spoiwach  z opiséw patentowych RFN nr nr 1301141,
1279262, 1231896, Wielkiej Brytanii nr 1114246, Stanéw Zjednoczonych Ameryki nr nr 3254045, 3144423, -
3361692, francuskiego nr 1557193. ‘

Z powyizszych opiséw patentowych wynika, Ze substancje bitumiczne, tj. asfalty, smoty i paki, modyfiko=.
wane s3 najczesciej polimerami etylenowymi, poliizobutylenem, kopolimerami butadienu, kauczukiem syntetycz=
nym lub naturalnym, polipropylenem, chlorowanym fenylem lub chlorowanym woskiem parafinowym, zywicami
epoksydowymi, nienasyconymi kwasami jedno lub wielozasadowymi.

Modyfikacje wymienionych substancji bitumicznych przeznaczone s3 do mas formujacych, izolacji termicz-
nych i przeciwkorozyjnych, do zabezpieczania rurociagéw, uszczelniania dachéw jako masy gtuszace i masy do

" form odlewniczych oraz do asfaltow drogowych.

' Dotychczas do ochrony przeciwkorozyjnej zbiornikéw wody balastowej na statkach stosowane sg farby
réznego typu, zaréwno jedno- jak i dwusktadnikowe, rozpuszczalnikowe i bezrozpuszczalnikowe, powtoki nieor-
ganiczne w postaci mleczka cementowego. Zalicza sie tu przeciwkorozyjna farba bitumiczna, farby chlorokauczu-~
kowe, farba bitumiczno epoksydowa, farba epoksydowa nawierzchniowa bezrozpuszczalnikowa. Wspéina cecha
tych wyrobéw jest tworzenie powtok wysychajagcych aich podstawowym mankamentem z punktu widzenia
aktualnych wymagari przemystu okretowego jest krotki okres zabezpieczenia przeciwkorozyjnego wynoszacy
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1-2 lat, trudnosci na etapie renowacji powtok, zagrozenie warunkéw BHP wynikajace z obecnosci rozpuszczalnis
kéw organicznych, uciazliwosci w stosowaniu farb wymagajacych naktadania kilkuwarstwowego dla uzyskania
optymalnej grubosci powtok, nieuzasadniony wysoki koszt stosowania wyrobow chemoreaktywnych, przedtuzo-
ne okresy oddania zbiornikéw do eksploatacji ze wzgledu na wymagane czasy schniecia niektorych powtok,
wysoki stopieri czystosci podtoza wymagany dla farb chemoreaktywnych.

Przeciwkorozyjna masa nieschnagca dla okretownictwa bedaca przedmiotem wynalazku pozbawiona jest
wymienionych’ wad, to znaczy okres zabezpieczania podtoza wynosi co najmniej 5 lat, masa jest tatwa do
usuwania na etapie renowacji, gdyz ze wzgledu na swa elastycznos¢ tatwo jg zeskrobac i uzupetni¢ a na odsto-
nietej powierzchni pozostaje zawsze cienki film ochronny.

U uwagi na brak rozpuszczalnikéw organicznych znikome jest niebezpieczeristwe pozarowe oraz zagrozenie
zdrowotne malarzy wynikajace z toksycznosci rozpuszczalnikow.

Mase nieschnaca dla okretownictwa naktada sie w stanie stopionym w temperaturze 150 do 180°C, w jed-
nej warstwie o grubosci powtoki od 500 do 1000 mikrometréw. Powtoka zestala si¢ zaraz po natozeniu i jest
niewysychajaca, elastyczna, bezwonna, dobrze przyczepna do podfoza, odporna na sciekanie z pionowych po-
wierzchni po podgrzaniu do temperatury 70°C. Eksploatacja zbiornika mozliwa jest natychmiast po natozeniu
masy. . '

Stosowanie masy nieschngcej dla okretownictwa wedtug wynalazku zapewnia dtuzsza ochrone przeciwko-
rozyjna w zbiornikach wody balastowej oraz oszczednosé, wynikajaca z niskiej ceny wyrobu i zmniejszenia kosz-
téw robocizny zaréwno na etapie naktadania ze wzgledu na wymagany nizszy stopien czystosci podtoza, to jest
stopiern 3 wedtug PN-63/H-04607 w poréwnaniu do stopnia czystosci 2 wymaganego dla wyrobéw chemoutwar-
dzalnych. Mase naktada sie w stanie stopionym w temperaturze 150 do 180°C przy pomocy pedzla lub aparatem
natryskowym do naktadania goracych mas. Dzieki niskiemu wspo4czynnikowi palnosci oraz wysokiej temperatu-~
rze zaptonu masa wedtug wynalazku spetnia dwa istotne postulaty okretownictwa w dziedzinie przeciwpozaro-
wej to znaczy nalezy do wyrobéw samogasnacych a temperatura zaptonu wynoszaca powyzej 240°C zapewnia
bezpieczeristwo na etapie topnienia masy przed natryskiem. Masa stanowi dobrg ochrone przeciwkorozyjna
w $rodowisku wody morskiej oraz stabych kwasow i alkaliow pod warunkiem, ze natozona jest na podtoze suche
i odpylone. Wstepna ocena eksploatacyjna swiadczy o jej wysokich walorach i petnej przydatnosci w okretow-
nictwie.

Istota wynalazku jest masa nieschnaca dla okretownictwa stanowigca pigmentowany stop wysokotopliwego
asfaltu dmuchanego modyfikowanego i charakteryzujaca sie wysoka temperaturg zapfonu.

Optymalne wtasnosci masy uzyskuje sie przez stopienie w temperaturze okoto 200°C wysokotopliwego
asfaltu o temperaturze topnienia do 135°C w ilosci 18—27 czesci wagowych z cerezyng biata o temperaturze
kroplenia do 105°C wilosci 13 do 17 czesci wagowych i potaczenie otrzymanego stopu z pasta pigmentowa
uzyskang przez zdyspergowanie na zimno pérafiny ciektej o temperaturze zaptonu do 227°C w ilosci 18 do 22
czesci wagowych z olejem cylindrowym o temperaturze zaptonu do 335°C w iloci 18 do 22 czesci wagowych
oraz czerwienig Zelazowa w ilosci 10 do 30 czeéci wagowych, a'nastgpnie ponowne stopienie mieszaniny w tem-
peraturze okoto 200°C i mieszanie do uzyskania jednorodnego stopu, ktéry po ostygnieciu tworzy jednorodna,
pozbawiong grudek mase o konsystencji mazistej i temperaturze zaptonu powyzej 240°C.

Przyktad.
Wysokotopliwy asfalt dmuchany
o temperaturze migknienia od 100°C do 135°C 25 czesci wagowych
Cerezyna biata o temperaturze
kroplenia do 105°C 15 czesci wagowych
Parafina ciekta o temperaturze
zaptonu do 227°C 20 czesci wagowych
Olej cylindrowy o temperaturze -
zaptonu do 335°C : ‘ 20 czesci wagowych
Czerwien zelazowa 20 czesci wagowych

100 czesci wagowych

Zastrzezenie patentowe

Przeciwkorozyjna masa nieschnaca dla okretownictwa zawierajagca asfalt, znamienna tym, ze
stanowi stop wysokotopliwego asfaltu dmuchanego o temperaturze migknienia od 100 do 135°C 18—27 czesci
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wagowych i cerezyny biatej o temperaturze kroplenia do 105°C 13—17 czesci wagowych, potaczony z pasta
pigmentowang stanowiaca zdyspergowana mieszanine parafiny ciektej o temperaturze zaptonu do 227°C 18—22
czesci wagowych, oleju cylindrowego o temperaturze zaptonu do 335°C 18—22 czesci wagowych i pigmentu
nieorganicznego oraz wypefniaczy korzystnie czerwieni zelazowej w ilosci 10—30 czesci wagowych.
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