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Russel Matthews Industries Limited
Devon Road, New Plymouth

Uusi Seelanti

SHili® ja menetelmd bitumituotteiden pakkaamiseksi. - Behallare

och fdrfarande for forpackning av bitumprodukter.

Esilld olevan keksinndn kohteena on bitumituotteiden pakaaminen ja

sdilidiminen.

Bitumimaisten irtotuottedden kuljetus hoidetaan normaalisti meriteit-
se sidilidaluksilla ja maissa suurili%géiliéautoilla tai rautatie-
vaunuilla. N&md sdilibajoneuvot eristetddn toisinaan l&mpSenergian
sdilyttdmiseksi ja ne voidaan myds varustaa ldmmitysputkilla ja
pumppulaitteilla. Pienempid mddrid kuljetetaan tavallisesti 150 tai
200 litran terdsrummuissa tai vastaavissa sdilidissd, jotka pitdd

avata joko rikkomalla ne tai ldmmittdmidlli bitumin saamiseksi ulos.

Bitumituotteiden pakkaus-~ ja kuljetuskustannukset ovat siis korkeat
erityisesti silloin, kun pakkaussdilidtid ei voida kdyttdd uudelleen
sen jdlkeen, kun bitumituote on poistettu tai silloin, kun sdilid
pitdd palauttaa tyhjdnd uudelleenkdyttdd varten. Olisi esimerkiksi
edullista saada aikaan pakkausmenetelmd ja laite, jolla tavanomaista
kuljetinkonttia voitaisiin k&dyttdd bitumituotteen kuljetukseen jo-
honkin kohteeseen ja kdyttdd tdmdn jdlkeen sdilidtd uudelleen tai
mahdollisesti kayttdd sitd johonkin toiseen tarkoitukseen. Kevyempid

tai vdhdisempiid bitumituotemdidrid varten olisi edullista saada



aikaan pakkausmenetelmd tai laite, jolla sdilibn bitumisisdltddn

pddstddn helposti kdsiksi ja pakkauslaite olisi kertakdyttSinen.

Monia ja erityyppisid yrityksid on tehty sellaisten pakkausten ai-
kaansaamiseksi, joihin bitumituotteita voitaisiin sdilisidd, mutta
erddnd suurena ongelmana on ollut estdd jollakin tavoin bitumia
tarttumasta pakkausmateriaaliin. On esimerkiksi tunnettua rakentaa
pahvisdilid, johon bitumi voidaan kuormata ja estdid sitid tarttumasta
s8i1id6n siten, ettd sdiliddn levitetddn sellaista materiaalia,
johon bitumi ei tartu. Vaihtoehtoisesti on tunnettua valmistaa
sisdverhous materiaalista, joka tarttuu bitumiin mutta ei pahvi-
kuoreen. Tdamdn tyyppinen vuorausmateriaali sopii yvhteen bitumin

kanssa ja voidaan sulattaa siihen ennen kidyttdi.

Ndmd tunnetut pakkaukset eivdt yleisesti ottaen ole olleet menestyk-
sellisid, vaikkakin jonkin verran menestystd on saavutettu korkean
sulamisldmpdtilan omaavien bitumien kohdalla. Tiebitumien kohdalla
muodostuu ongelmaksi liike kotelon ldpi ja tdmid onkin ollut eris
pddasiallinen syy aikaisemmin kehitettyjen pakkausten epdonnistu-
miseen. Edelleen epdonnistumisen syynd on se, ettd materiaaleilla,
jotka sopivat yhteen bitumin kanssa ja sulavat limmitettd3essid bitu-
miin sekd saavat ldmmitettdessd sellaiset viskositeetit, ettd ne
voidaan levittdd bitumiin, ei ole riittdvdd vetolujuutta, jotta

ne itse voisivat sisdltdd bitumin, jolloin pakkauksen pinta murtuu.
Tdmd voi tapahtua esimerkiksi tdytettdessd tdllaisia pakkauksia
bitumilla tai kun ympdré&ivid lampdtila varastoinnin tai kuljetuksen

aikana on korkea.

USA-patentista 3 366 233 on tunnettua pakata bitumia yksi- tai moni-
kerroksiseen sdilidén, joka on valmistettu polyetyleeni- ja/tai poly-
propyleenikalvosta. Tadmdn sdilidn tarkoituksena oli saada aikaan
sellainen bitumituotteen pakkaus, ettd ldmmitettiessd se sumutus-

tai levitysldmpdtilaan s#dilidn kalvo suli ja sekoittui itse tuottee-
seen. Polypropyleenin kdyttdén liittyy sellainen varjopuoli, etti
suihkutuslampdtilassa polypropyleenin viskositeetti ei ole riitti-
vassd mddrin sama kuin bitumin viskositeetti, jotta se voitaisiin

suihkuttaa yhdessd bitumin kanssa siind ldmpdtilassa, jossa bitumia

kdytetddn.

Kuten USA-patentissa 3 iB66 233 on egsitetty, on ongelmana se, ettid



bitumikomponentit kulkevat polyetyleenikalvon ldpi. Tdmdn ongelman
ratkaisemisgseksi USA-patentissa 3 366 233 suositellaan monikerroksisen
sdilibn kdyttdd, mutta tdlldkddn tavoin ei saada poistetuksi lujuuden
puuttumisesta aiheutuvaa ongelmaa, joka liittyy ndiden polyetyleeni-
ja polypropyleenikalvojen k&dytt8&n varsinaisina sdilidind tai pahvi-

tai voimapaperisdilididen vuoraamiseksi.

Niilld polyetyleeneilld, joilla on tarvittava alhainen sulamispiste,
ei ole hyvdi vetolujuutta, josta syystd yksikerroksinen tai ohut
monikerroksinen polyetyleenikalvosdilid ei itsessddn ole riittdvin
vahva bitumin sdilidimiseksi. Vetolujuus laskee erittdin nopeasti
polyetyleenin ldmpdtilan noustessa ja tdstd syystd silloin, kun
ympdrdivad ldmpdtila voi nousta esimerkikki 30 - 4OOC:een, on ilmeistd,
ettd polyetyleenikalvo pettdd ja gisdltd pddsee ulos. Ottamatta huo-
mioon ladmpdtila/lujuusongelmaa polyetyleenikalvosdilidilli ei ole
riittdvdd lujuutta, jotta tdllaiset sdilidt voitaigiin tyydyttdvidsti
pinota varastointia tai kuljetusta varten. Polypropyleenillid on
vain hieman parempi vetolujuus kuin polyetyleenilli ja siihen 1liit-

tyy myds ylld mainittu ldmpdtilaongelma.

Jotta bitumia voitaisiin valuttaa pakkaussdilidén, lédmpdtila pitdi
korottaa sellaiseksi, jossa bitumi virtaa. Kidytettdessd USA-paten=~
tissa 3 366 233 esitettyd kalvoa kalvon ldmpdtila tdytettdessd sitd
bitumilla nousee myds ja vastaavasti sen lujuus laskee. Tadytettynd
sd411i0td el voida siirtd83 ennenkuin ldmpdtila on laskenut riittdvisti
ja s8dilid ndin saatu uudelleen riittdvdn lujaksi, Jjotta se ei murtui-
si, vaikkakin, kuten ylld mainittiin, polyetyleenikalvolla itsessHdn
ei saada aikaan riittdvdn lujaa sdilidtd edes niissd liampdtiloissa,
jotka vallitsevat bitumin jddhdytyksen jdlkeen. Englantilaisessa
patentissa 1 299 161 on tédmdn ongelman ratkaisemiseksi suositeltu
pakkauksen tukemista vesikylpyyn, jolloin estettdisiin pakkauksen
lamp&tilaa kohoamasta niin korkeaksi, ettd sen lujuus heikkenee.

Tdmd menetelmd aiheuttaa suuret pddomakustannukset ja on hidas ja

tehoton.

Esimerkiksi polyetyleenikalvon kdyttd pahvi- tai voimapaperisdilidn
sisdssd ei myOskddn ole edullista, koska edelleen tapahtuu 8ljyn
vuotoa kalvon ldpi, mikd saa helposti aikaan sen, ettd sisdkalvo
juuttuu ulkosdiliddn siten, ettd sisdltdd ei voida helposti poistaa.

Edelleen &1jyn kulku ulkos&dili®édn tai sen ldpi saattaa aiheuttaa



sellaisia ongelmia, kuten esimerkiksi sdilidn lujuuden katoaminen,
kdsittely muodostuu sottaiseksi, muut tuotteet likaantuvat ja lisdksi
aiheutuu tulipalon vaara. Pahvi- tai voimapaperisdilidt ovat my6s
herkkid wvesivahingoille ja menettdvdt niiden seurauksena lujuutensa
ellei niitd suojata edelleen. Tdllaiset pakkausmenetelmdt ovat my&s

taloudellisesti epdedullisempia kuin keksinndn mukainen pakkaus.

Laajasti ottaen keksinndn avulla saadaan aikaan pakkaus bitumituot-
teiden sdilidimiseksi, johon kuuluu ensimmdinen ja toinen joustava
vaippa, joka on kiinnitetty toiseen tai ulompaan joustavaan vaippaan,
jolloin mainittu sisdvaippa on sellaista materiaalia, jonka pehmene-
misldmpdtila on suurempi kuin bitumituotteen lampdtila silloin, kun
se kuormataan mainittuun giiliddn muttanalhaisempi kuin se ldmpdti-
la, jossa bitumituotteita levitetd&n niitd kdyvtettdessd ja jolloin
sisdvaipan materiaalin viskositeetti on kdyttdldmpdtilassa sellainen,
ettd sisdvaippa voidaan sulatettuna bitumituotteeseen levittdd yh-
dessd sen kanssa ja jolloin ulkovaippa on sellaista materiaalia,
jonka lujuusominaisuudet mahdollistavat sen, ettd se kykenee sisdl-
tdmddn sisdvaipan ja bitumituotteeh sekd pakkauksen tdytdn aikana

ettd sen kuljetuksen ja varastoinnin aikana.

Toisaalta voidaan todeta, ettd keksinndn avulla saadaan aikaan me-
netelmd bitumituotteen pakkaamiseksi, jossa pakttava bitumituote
l8mmitetddn ldmpdtilaan, jossa se muuttuu juoksevaksi, tuote saate-
taan virtaamaan pakkauksen joustavaan sisdvaippaan tuotteen s&ilidi-
migeksi, jolloin sisdvaippa on kiinnitetty toiseen tai ulompaan
joustavaan vaippaan ja sisdvaippa on sellaista materiaalia, jonka
pehmenemislémpdtila on suurempi kuin bitumituotteen ldmpotila
mutta alhaisempi kuin se l&mp&tila, Jjossa bitumituote levitetddn
sitd kdytettdessd Jja sisdvaipan viskositeetti mainitussa kdyttdldm-
pbtilassa on séllainen, ettd sulatettuna bitumituotteeseen sisi-
vaippa voidaan levittdd sen mukana ja jolloin ulkovaipan materiaali
on sellaista, ettd sen lujuusominaisuudet mahdollistavat sen, ettd
se sisdltdd sisdvaipan Jja bitumituotteen silloin, kun tuote saate-
taan virtaamaan sisdvaippaan ja jolloin sisd- ja ulkovaipat sulje-

taan tiiviisti heti, kun bitumituote on kuormattu mainittuun sisi-

vaippaan.

Keksinndn avulla siis saadaan aikaan s&ilid bitumituotteen sdilidmi-

seksi, jossa ulkovaippa estdd bitumikomponenttien ja muiden 61jy-



tuotteiden ldpimenon, joita dljytuotteita voi olla bitumissa lisi-
aineina, jollaisia ovat esimerkiksi kerosiini, dieseldljy (autossa

kd&ytettdvd) ja mineraalitdrpdtti.

Seuraavassa keksintdd selvitetddn yksityiskohtaisemmin tarkastele-
malla erdstd sen edullista suoritusmuotoa ja tissd selityksessd
kdsite bitumituotteet sisdltdvdt bitumin, asfaltin, tervan, pien
sekd bitumi- ja asfalttimastiksit, mutta esilli oleva keksintd

liittyy kuitenkin 18hinnd tienpd&llystvsbitumiin.
Keksinnbn selityksessd viitataan oheisiin piirustuksiin, joissa:

Kuvio 1 on pitkitt&inen poikkileikkauskuva keksinn®n mukaisesta

sdilitstd tdytettynd bitumituotteella.
Kuvio 2 on poikkileikkauskuva pitkin viivaa II-II.

Kuvio 3 on samanlainen kuva kuin kuvio 2 keksinn®d®n erdisti toisesta

suoritusmuodosta.

Piirustuksissa kalvojen paksuutta on liioiteltu selvyyden vuoksi.

Keksinndn edullisessa suoritusmuodossa joustavat sisd- ja ulkovaipat
10 ja 11 ovat saumattomia putkimaisia rakenteita ja sisdvaippa 10

on pienitiheyksistd polyetyleenid tiheyden ollessa 0,910 - 0,925 tai
muuta vastaavaa sekapolymeerikalvoa ja ulkovaipan materiaali on
vaikeasti sulavaa polyamidikalvoa, esimerkiksi polykaproamidia
(Nylon 6) . Edullisessa suoritusmuodossa polyeétyleenin paksuus on
alueella 20 - 70 mikronia (0,02 - 0,07 mm), kun taas polyamidikalvon
paksuus on 20 - 100 mikronia (0,02 - O,1 mm). N&m¥ materiaalit ovat
ainoastaan esimerkkejd (sopivat tienpddllystysbitumien sdilidimiseen)
ja muitakin polymeeri- tai sekapolymeerimateriaaleja, joilla on
seuraavaksi kuvattavat ominaisuudet, voitaisiin kdyttHdid. Sisdvaipan
materiaalin pehmenemislimp&tila on edullisesti alueella 60 - 120°C.
Lémp&tila, Jjossa tienpddllystysbitumituotteita voidaan suihkuttaa,
on tavallisesti alueella 100 - 180°C ja tdlld lampdtila~alueella
materiaali on sulanut riittdvdn alhaiseen viskositeettiin sen levit-
tdmigeksi bitumituotteen mukana gitd kiytettiessi. Materiaalia voi-
daan my&s kdyttdd bitumituotteiden yhteydessd sellaisia prosessi-

mddrid, joita sitd on bitumituotteessa alunperin ldsnd, koska sillid



on samanlainen tiheys, se on yhtd ldmp&stabiilia kuin bitumi bitumi-
tuotteiden kayttbldmpdtilassa, sen elagtisguus tail liimautumisominai-
suudet eivdt poikkea olennaisesti bitumin ominaisuuksgsista eikd se

ole my®skddn biorapautuvaa. Sulatettuna bitumiin polyetyleeni. ei

ole myrkyllistd, sydvyttdvdd tali rdjdhdysaltista eikd myOskddn pddstd

haihtuvia tai myrkyllisid hoyryji.

Sigdvaipan materiaali ei ole riittdvdn lujaa bitumin s&8ilidimiseksi
tdytdn aikana tai turvallisen kuljetuksen mahdollistamiseksi, ja
pakkauksen ulkoseind, Jjonka halkaisija on olennaisesti sama, on
riittdvan luja sisdltémiidn sekd sisdvaipan ettd bitumin. Nylon 6
materiaalin vetolujuus on suuri erityvisesti niissd ladmpdtiloissa,
joissa bitumi virtaa putkeen. Nylonin. korkea sulmispiste on myds
etu siind tapauksessa, ettd sitd vahingossa kuormataan suihkuttimen
£811i88n. Koska sulamispiste on korkea 195 - 220°%, nylon ei sula
suihkutusldmpdtilassa, jossa bitumituotetta kdytetddn. Tdstd syystd
gse voidaan helposti poistaa koneesta tai vangita suodatinyksikk&oén,

joka on normaali osa tillaisia suihkutuslaitteita.

Bitumia voidaan sekoittaa dieseldljyyn (autoissa kaytettdvdidn) tai
kerosiiniin tai tédrpdttiin tai muihin 6ljytuotteisiin (tdllaisia
prosesseja ovat "flussit", "cut back-prosessit”, sekoitukset tai
lisdykset). Tdllaiset lisdaineet tai bitumikomponentit eivdt aiheuta
ongelmia siirtymdlld ulomman nylonvaipan 1ldpi. Nylon ei sydvy metal-

lin tapaan, kestdd hydrolyysid ja mikrobiologisia vaikutuksia.

Bitumin vesisaastuminen (muu kuin emulsioitu bitumi) on vakava ongelma,
koska kuumennettaessa bitumia kdyttddn, vesi kiehuu pois ladmpdtilan
saavuttaessa sen kiehumispisteen ja td11l&6in tapahtuu bitumin liial-
lista vaahtoamista. Tdmd vaahtoava bitumi voi virrata sdilidstd yli,
josta seuraa henkildkunnalle vaaratilanne, tulipalon vaara, tuote-
hdviditd ja yleistd sotkua. Nyloninen ulkovaippa on vesitiivis ja

minimoi tdstd syystd ndmd ongelmat.

Sis&- Ja ulkovaipat 10 ja 11 on sopivasti rakennettu halutun kokoisek-
si ja muotoiseksi kaksoisseindiseksi putkeksi ja kdytdssd kaksoissei-
ndisen putken toinen pdd on suljettu ja bitumituote B kaadetaan sisi-
putkeen. Ulkoputki 1l on kauttaaltaan kosketuksessa sisédputkeen 10

siten, ettd se tukee sisdputkea tdytdn aikana. On kuitenkin edullista,

ettd ulkoputki tuetaan j&ykkd&n muottiin tai kehikkoon tdytdn aikana.



Kun putki on tdytetty bitumituotteella B, se suljetaan ja voidaan
tdmdn jilkeen giirtdd vdlittdmésti varastoalueelle, pinota tai sijoit-
taa pieniin tai suuriin kuljetussdili&ihin. Koska sisdputken pehme-
nemispiste on sen l3mpdtilan yldpuolella, jossa bitumituote sybtetddn
sisddn, ei tapahdu mitdd&n vahinkoja. Vaikka sisdputken vetolujuus
laskee johtuen ldmpdtilan noususta siind mddrin, ettd se ei kykene
itsessddn sisdltdmd8dn bitumia, tdmd ei muodostu ongelmaksi, koska

ulkoputken vetolujuus on riittdvdn suuri tukemaan sisdputkea.

Tamdn jdlkeen pakattu bitumituote voidaan kuljettaa kdyttdjdlle joko
erillisind pakkauksina tai konteissa. Pakh&austa ei eristetd tai lim-
mitetd kuljetustarkoituksia varten. Tyypillisesti mutta ei ehdotto-
masti pakattu tuote painaa 25 - 50 kg kdsittelyn helpottamiseksi.
Lisdksi vaippojen 10, 11 pddt voivat tydntyd noin 100 mm tiivistei-
den tai pinteiden 12 ulkopuolelle, jolloin ndmd pddt 15 toimivat

sopivina kahvoina.

Putkenpddt voidaan sulkea tiiviisti kerd&88m&lld pddt yhteen ja kiristid-
mdlld se kiinni vuototiiviilld siteelld tai pinteelld 12. Vaihtoehtoi-
sesti pdd voidaan tydntdd kuumasaumaajaan, Jjolloin nylonin ja polyety-
leenin yhteensopimattomuudesta johtuen ainoastaan polyetyleenid oleva
sisdputki saumautuu, kuten kohdasta 13 voidaan havaita. Ulkoputki
suljetaan kerddmdlld se yhteen ja kiinnittdmdlld ylli kuvatulla ta-

valla pinteelld (kts. kuviossa 1 esitetyn sdilidn vasemmanpuoleinen

pdsd) .

Bitumituotteen ottamiseksi talteen ulkoputken materiaali repdistdidn
Jja bitumituotteen sis&dltdvd sisdputki sijoitetaan ldmmitinyksikk®dn
(joka voi olla myds suihkulaite tuotteen levittimiseksi) ja kuumenne-
taan kdyttslsmpdtilaan, joka on tyypillisesti alueella 100 - 180°C,
jolloin sisdputkimateriaali ja bitumituote sulavat molemmat. Saatu
tuote voidaan levittdd tavalliseen tapaan suihkuttamalla pddllystet-
tdvaan pintaan tal sekoittamalla valmistusprosessien kyseessd ollen
muihin tuotteisiin. Johtuen ylld kuvatuista sisdputkimateriaalin omi-~
naisuuksista ja siitd, ettd sen osuus on alle 0,2 painoprosenttia

sen sisdltédmdn bitumituotteen painosta, putkimateriaalin ldsnidolo
bitumituotteessa el olennaisesti vaikuta bitumituotteen fyysisiin
ominaisuuksiin tai kdyttdkelpoisuuteen. Vaikka pienitiheyksisen poly-

etyleenin viskositeetti on kaikissa lé&mpdtiloissa korkeampi kuin bi-



tumituotteen, sen ominaisuudet mahdollistavat sen, ettd se dispergoituu
bitumituotteeseen normaalilla tdyttdldmpdtila-alueella 100 =~ lBOOC,

ja saatu tuoteseos voidaan levittdid normaalisti.

Sisd- ja ulkovaippojen erottamisen helpottamiseksi on edullista,
ettd vaipat eivdt liimaudu kiinni toisiinsa. Niiden kiinniliimautu-

misen estdmiseksi niihin voidaan lisati erotusainetta tai luistavaa

lisdainetta.

Esimerkiksi polyetyleenid oleva sisdvaippa tail nylonia oleva ulkovaippa
voli vAlittdmisti sisdltdd erotusainetta. TE1lE [jdrjestelylld gisdvaip-
pa voi olla esimerkiksi 60 mikronia (0,06 mm) paksu (kun se sisdltiid
erotusaineen) ulkovaipan ollessa paksuudeltaan 90 mikronia (0,09 mm) .
Ndm& mitat on esitetty ainoastaan esimerkin vuokki. Sisd- ja ulko-

vaippa veidaan sopivasti muodostaa yhteispuristusmenetelmdlli.

Vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa (kuvio 3) sisd- ja ulkovaipat voi-
daan muodostaa kolmoispuristusmenetelmidllid, jolloin luistolisdaine

tal erotusaine sijoitetaan vélikerroksena sisd~ ja ulkovaippojen
vdliin. Tdmdn tyyppinen kontti voidaan saada aikaan kolmoispurista-
malla esimerkiksi siten, ettd nylon 6 ja pienitiheyksinen polyetyleeni
muodostavat ulko- ja sisdvaipat 10 ja 11, ja vdlissd oleva pienitiheyk-
sinen polyetyleenikalvo 14 muodostaa luistavan perus- tai tiiviste-
seoksen. Luistavassa perus- tai tiivisteseoksessa kiytetty yhdiste

voi olla esimerkiksi eurikamidia tai oleomidia, koska kumpikaan ei
hapeta bitumia. Puristettaessa t§lld tavoin kolme kerrosta kerrosten
paksuus voi olla esimerkiksi 60 mikronia (0,06 mm) nvlcenia, 20 mikro-
nia (0,02 mm) pineitiheyksistd polyetyleeniperusseosta ja 20 mikronia

(0,02 mm) pienitiheyksistd polyetyleenid.

KeksinnOn avulla saadaan siis aikaan yksinkertainen mutta tehokas ja
taloudellinen menetelmd ja laite bitumituotteiden pakkaamiseksi .
Bitumituotetta on helppo kédsitelld ja kuljettaa tavanomaisilla kulije-
tuslaitteilla, kuten konteilla. Pakkauksen ulkovaippa muodostaa lujan
seindmédn, jonka 1ldpi sdilididyt Sljytuotteet eivit piise muodostaen
edelleen pakkauksen, joka voidaan pinota ja pakata ja joka ei juutu
kiinni. Ulkovaippa voidaan helposti repdistd irti bitumin sisdltivisti
sisdvaipasta. Pakkauksen bitumin sisdltivid sisdvaippamateriaali voi-
daan helposti levittdd bitumin mukana bitumin levityslimp&tilassa,

jolloin ei tarvitse suorittaa vaiketa bitumituotteiden poistoa,



kuten asianlaita on tavanomaisissa s&dilidissd, joissa pitdd lisdksi
taloudellisesti epdedullisella ja tehottomalla tavalla ldmmittdid ja

kdsitelld pakkausta.
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Patenttivaatimukset

1. S84i1i6 bitumituotteiden pakkaamiseksi, t unne t tu siitd,
ettd siind on ensimméinen tai sisempi joustava vaippa (10), joka

on tarkasti kosketuksessa toiseen tai ulompaan joustavaan vaippaan
(11), jolloin sisdvaipan (10) materiaalin pehmenemisldmpdtila on
suurempi kuin bitumituotteen (B) ldmp&dtila kuormattaessa se mainit-
tuun sdilidbn, mutta alhaisempi kuin bitumituotteen (B) k&vttdlampd-
tila ja jolloin sisdvaipan (10) materiaalin viskositeetti on maini-
tussa kdyttdldmpdtilassa sellainen, ettd sulatettuna yhdessd bitumi-
tuotteen (B) kanssa sisdvaippa (10) voidaan levittdi sen mukana, ja
ulkovaipan (11) materiaalin lujuusominaisuudet ovat sellaiset, ettd
se kykenee sigdltdmdén sisdvaipan (1l0) ja bitumituotteen (B) seki

pakkausta kdytettdessd ettd sen kuljetuksen ja varastoinnin aikana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s8ili, tunnet t u siiti,
ettd sisd~ ja ulkovaippa (10 ja 1l1l) on kumpikin muodostettu muovi-
materiaalista, jolloin - sisdvaipan (10) materiaali on erilaista kuin

ulkovaipan (11), jolloin sisd- ja ulkovaipat eivdt juutu toisiinsa

kiinni.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen sdilid, t unne t t u
siitd, ettd sisdvaipan (1l0) materiaalin tiheys on olennaisesti sama
kuin sen sisdltédmdn bitumituotteen (B) siind ld&mpdtilassa, jossa

tdtd kdytetddn ja lisdksi sisdvaipan materiaali ei hajoa biologisesti
ja on yhtd lédmpdstabiilia kuin bitumi pidettynd ldmpdtilassa, jossa

bitumituotetta varastoidaan tai levitetd3n.

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen s3ili®, tunnettu
siitd, ettd sisd- ja ulkovaipat (10 ja 11) muodostavat saumattoman

putkirakenteen ja niiden halkaisijat ovat olennaisesti samat.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sdili6é, t unne t t u siitid,
ettd sisdvaippa (10) on muodostettu pienitiheyksisestd polyetyleeni-
kalvosta ja ulkovaippa (11) on muodostettu vaikeasti sulavasta poly=
amidikalvosta, jolloin sisdvaipan pehmenemislimpdtila on alueella

60 - 120°C.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen sd4ilié, tunne t t u siitd,

ettd polyetyleenikalvon paksuus on alueella 0,02 - 0,07 mm ja poly-
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amidikalvon paksuus on alueella 0,02 - 0,1 mm.

7. Patenttivaatimuksen 4, 5 tai 6 mukainen sdilid, t unne t tu
siitid, ettd erotusainetta tai luistavaa ainetta lis&dtid3in (kohdassa

14) sisd- ja/tai ulkovaippaan tai niiden vdliin.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen s&#ilid, Tt unne t t u siitid,
ettd luistava materiaali on pienitiheyksinen polyetyvleenid oleva

perus- tai tiivisteseos, joka sisdltdd luistavaa lisdainetta.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen sdili®, +t unne t t u siitid,

ettd luistavaa lisdainetta sisdltdvi pienitihevksinen polyetvleeniid
oleva perus— tal tiivisteseos on lisdtty Jjompaan kumpaan tai molem-
piin sisd~ tai ulkovaippaan (10 ja 1l1l), Jjolloin sisd- ja ulkovaipan

vdlipintaan muodostuu luistava pinta.

10. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen s&d1li&, +t un -
nettu siitd, ettd ulkovaippa (1l) ei pddstd sd4ilidityd bitumi-
tuotetta (B), sen ainesgogia tai mahdollisesti muita bitumituotteessa
olevia Oljylisdaineita ldvitseen ja sen pehmenemislidmpdtila on sellai-

nen, ettd sulamista el tapahdu kdytt6lampdtilassa.

11, Menetelmd bitumituotteen pakkaamiseksi, t unnet tu siitd,
ettd pakattava bitumituote (B) kuumennetaan l&mp&tilaan, jossa se

on juokseva, tuote saatetaan virtaamaan pakkauksen joustavaan sisd-
vaippaan (10) tuotteen sdilidimiseksi, jolloin sisdvaippa (10) on
sijoitettu vdlitttm&&dn kosketukseen toisen tai ulomman joustavan
vaipan kanssa ja sisdvaipan (10) materiaalin pehemenmislimp&tila on
suurempi kuin bitumituotteen (B) l&mpdtila, mutta alhaisempi kuin

se ldmpodtila, jossa bitumituote (B) kdytdssd levitetddn, jolloin:
sisdvaipalla (10) on mainitussa kdyttOlimpdtilassa viskositeetti,
Joka mahdollistaa sisdvaipan (10) levittdmisen yhdessd bitumituotteen
(B) kanssa sulatettuna siihen, ja ulkovaipan (11) materiaalin lujuus-
ominaisuudet mahdollistavat sen, ettd se kykenee sisdltidmiin sisdvai-~
pan (10) ja bitumituotteen (B) silloin, kun tuote saatetaan virtaa-
maan sisdvaippaan (10), jolloin sisd~- ja ulkovaipat (10 ja 11l) sauma-

taan (12, 13) heti, kun bitumituote (B) on kuormattu sisdvaippaan

(10) .
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12. Patenttivaatimuksen 11 mukaimen menetelmd, t unne t tu siiti,
ettd sisd- Jja ulkovaipat (10 ja 11) ovat saumattomia putkia, jotka

on muodostettu muovimateriaalista ja niilld on olennaisesti yhtéd
suuret halkaisijat, jolloin sisdvaippa on muodostettu pienitiheyk-

sisestd polyetyleenikalvosta ja ulkovaippa nylonkalvosta.

13. Patenttivaatimuksen 11 tai 12 mukainen menetelmd, ¢t un ne t t u

siitd, ettd bitumituote (B) on tienpddllystys— tai asfaltointibitumia.
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Patentkrav

1. Behé&llare for forpackning av bitumprodukter, k & nne teck -

n a d ddrav, att den uppvisar en f6rst eller inre spjdnstig mantel
(10) , som &r i noggrann be¥dring med den andra eller yttre spjdnstiga
manteln (11), varvid innmarmantelns (10) materials mjukningstemperatur &r
stdrre &n bitumproduktens (B) temperatur medan den lastas in i den
ndmnda behdllaren, men ligre &n bitumproduktens (B) brukstemperatur

och varvid innanmantelns (10) materials viskositet dr vid den ndmnda
brukstemperaturen sadan, att smdlt tillsammans med bitumprodukten (B)
innanmantel (10) kan utbredas med den, och yttermantelns (ll) materials
fasthetsegenskaper &dr saddana, att den kan innehdlla innanmanteln (10)
och bitumprodukten (B) bd&de under fdrpackningens bruk och under dess

forflyttning och lagring.

2. Behdllaren enligt patentkravet 1, k dnnetecknad dirav,
att innan- och yttermanteln (10 och 11) bada dr bildade av plastma-
terial, varvid innanmantelns (10) material &r olikt &n yttermantelns

(11) , varvid innanmanteln och yttermanteln gdr inte fast med varandra.

3. Behallaren enligt patentkraven 1 och 2, k dnne tecknad
ddrav, att innanmantelns (10) materialtdthet &dr vdsentligt densamma
som dess bitumprodukt (B) vid den temperaturen, didr denna anvandes och
vidare innanmantelns material inte uppldses biologiskt och dr lika
viarmestabil som bitum vid den temperaturen, ddr bitumprodukten lagras

eller utbredas.

4. Behdllaren enligt patentkraven 1, 2 eller 3, kidnneteck-
n a d ddrav, att innan- och yttermantlarna (10 och 11) bildar rdr-

strukturen utan sSmmar och deras diameter dr vidsentligt likadana.

5. Behdllaren enligt patentkravet 4, k @& nne tecknad dirav,
att innanmanteln (10) bildats av polyetenfolie med ladg t&dthet och
yttermanteln (11) bildats av svadrt smdltande polyamidfolie, wvarvid

innanmantelns mjukningstemperatur dr pa& omraddet 60 - 120°cC.

6. Behallaren enligt patentkravet 5, k & nnete cknad dirav,
att polyetenfoliens tjockhet ligger pd omrddet 0.02 - 0.07 mm och
polyamidfoliens tjockhet ligger p& omrddet 0.02 - 0.1 mm.
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7. Behdllaren enligt patentkraven 4, 5 eller 6, k d&nnetecknad
dirav, att avskiljaremedel eller glidande &mne &kas (vid punkten 14)

i innan- och/eller yttermanteln eller mellan dem.

8. Behdllaren enligt patentkravet 7, k dnne tecknad dirav,
att det glidande materialet avser grund- eller t&dtningskomposition av

polyeten med 1ldg t&dthet, vilken innehdller glidande tilldggséamne.

9. Behallaren enligt patentkraven 7, k & nnetecknad darav,
att den glidande till&dggsdmne innehdllande grund- eller t&tnings-

kompositionen av polyeten med 1&g tidthet 8kats i vardera eller i bada
"~ innan- eller yttermantlarna (10 och 11), varvid vid innan- och ytter-

mantlarnas mellanyta bildas en glidande yta.

10. Behdllaren enligt ndgot av fdregdende patentkraven, k & nne -
t e cknad dirav, att yttermanteln (11) genomsldpper inte lagrad
bitumprodukt (B), dess partiklar eller mo6jligt andra i bitumprodukten
liggande oljatilldggsdmnen och dess hjukningstemperatur dr sadan, att

smdltning sker inte vid brukstemperaturen,

11. F&rfarande f&r fdrpackning av bitumprodukten, k & nneteck -
n & t didrav, att den fdrpackande bitumprodukten (B) upphettas till
temperaturen, dir den flyter, produkten bringas att strfémma in i for-
packningens spjdnstiga innanmantel (10) f&r konservering av produkten,
varvid innanmanteln (10) placerats i omdelbar berdring med den andra
eller yttre spjidnstiga manteln och innanmantelns (10) materials
mjukningstemperatur dr stdrre dn bitumproduktens (B) temperatur, men
ligre &n den temperaturen, dér bitumprodukten (B) under bruk utbredas,
varvid innanmanteln (10) vid den ndmnda brukstemperaturen uppvisar
viskositet, som m&liggdr utbredningen av innanmanteln (10) tillsammans
med bitumprodukten (B) smidlt i den, och yttermantelns (1ll) materials
fasthetsegenskaper mojliggdr det,‘att den kan innehdlla innanmanteln
(10) och bitumprodukten (B), ndr produkten bringas att strdmma in i
innanmanteln (10), varvid innan och yttermantlarna (10 och 11) genast

ndr bitumprodukten (B) lastats in i innanmanteln (10).

12. FPorfarandet enligt patentkravet 11, k @&nnetecknat
ddrav, att innan~ och yttermantlarna (10 och 11) avser somldsa rér,
vilka bildats av plastmaterial och de uppvisar vdsentligt lika stora
diameter, varivid innanmanteln bildats av polyetenfolie med lag tdthet

och vttermanteln av nylonfolie.
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13. Behdllaren enligt patentkravet 11 eller 12, ki nnetecknad
ddrav, att bitumprodukten (B) avser vdgbeldggnings- eller asfalt-

bitum.
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