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Sposéb teksturowania przedz lub powierzchni plaskich
wyrobdéw wtékiennicz,_ych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b teksturowania przedz lub powierzchni wyrobéw witékienniczych

wykonanych z wysokospolimeryzowanych wtékien syntetycznych polegajacy na poddawaniu przedz lub wyro-
béw dziataniu promieniowania o duzej energii.

Znany jest spos6b teksturowania wyrobow z wysokospolimeryzowanych materiatéw, zwtaszcza wyrobéw
wibkienniczych, sposobem polegajacym na tym, ze nieruchomy lub znajdujacy sie w ruchu wyréb poddaje sie
dziataniu promieniowania o duzej energii, przede wszystkim dziataniu strumienia elektronéw, za pomoca
szablonu, znajdujacego sie w spoczynku w stosunku do ptaskiego wyrobu lub bedacego w ruchu wzgledem niego
oraz przed i/lub podczas i/lub po miejscowym naswietleniu dziata odpowiednimi $rodkami, np. zwigzkami
'wmylowyml w fazie ciektej albo w postaci pary, goraca woda lub nasycong parg wodna, ktére w potaczeniu
z miejscowym dziataniem naswietlania powodujg skurcz, rézny od skurczu powierzchni nie poddanych na$
wietleniu.

Niekorzystnym zjawiskiem jest ogrzewanie si¢ szablonu wskutek absorpcji promieniowania, co wymaga
stosowania dodatkowego chtodzenia, zwtaszcza przy duzej mocy promieniowania. Ponadto w przypadku skom-
plikowanych efektéw strukturowych sterowanie szablonem zwigzane jest z duzymi trudnosciami technicznymi.

Znany jest sposdb teksturowania przedzy, wedtug ktéi’ego efekty teksturowania uzyskuje sig¢ przez
stosowanie w jednej przedzy wtékien o réznej kurczliwosci. Wada tego sposobu jest konieczno$¢ stosowania co
najmniej dwdch sktadnikéw surowca wtéknistego rozniacych sie kurczliwoscia.

Ponadto znany jest sposéb nadawania statego i trwatego ksztattu wyrobom wtékienniczym z zawartoscia
celulozy, polegajacy na tym, ze po miejscowym wywotaniu skurczu poddaje si¢ materiat dziataniu promieniowa-
nia jonizujgcego. W tym przypadku poprzednio wywotany skurcz materiatu zostaje utrwalony dziataniem
strumienia elektronéw. ,

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu eliminujacego wady znanych sposobéw wytwarzania teksturo-
wanej przedzy i wyrobéw wtdkienniczych.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie sposobu wykonywama trwatego teksturowama przedzy i wyrobéw
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widékienniczych ptaskich, zwtaszcza zwysokopolnmeryzowanych méterlatéw pozwalajacego wyeliminowad¢ sto-
sowanie niejednorodnego naswietlania z uzyciem szablonéw.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze przedze lub plaskne wyroby wiékiennicze naswietla sie

" promieniami oquiej energii np. strumieniem elektronéw, przy czym naswietla¢é moZna miejscowo regulujac
" natezenie promieniowania i dowolnie zmieniajgc miejsce naswietlania lub réwnomiernie przy misjscowej, przede
wszystkim cieplnej dezaktywizacji jonéw i/lub rodnikéw, powstatych pod dziataniem promieniowania, np. za
pomoca goracego gazu, gorgcej cieczy .lub goracej powierzchni metalowej i poddaje dziataniu clekiego lub
gazowego Srodka kurczacego.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze albo przeprowadza sie miejscowe naswietlanie wyrobu
widbkienniczego przez regulowanie strumienia elektronéw bez uzycia szablonu, przy czym nateenie elektronéw
mozna regulowaé np. przez zmiang napigcia w cylindrze Wehnelta stanowigcym 2rédto emisji elektronéw,
a miejsce padania wiazki elektrondw na wyr6b mozna dowolnie wybieraé np. za pomocg magnetycznego uktadu
ogniskujacego i przez poruszanie szablonu prostopadle do kierunku ogniskowania lub Ze reaktywne czastki, np.
jony lub rodniki, tworzace si¢ na przedzy naswietlonej jednorodnie promieniowaniem o duej energii, zwtaszcza
strumieniem elektronéw, dezaktywuje si¢ miejscowo substancjami, stosowanymi podczas lub po jednorodnym
naswietleniu, np. gorgcym powietrzem, goracq wodg lub nasycong para wodng, dzigki czemu nie przejawiaja one
swojej aktywnosci podczas nastepujacego pdZniej dziatania $rodkami kurczacymi. Wskutek tego wystepuja
réznice stopnia skurczu migdzy dezaktywowanymi i nie dezaktywowanymi miejscami, dzieki czemu uzyskuje sig
efekt modyfikacji wyrobu. ‘

Wedtug wynalazku jako $rodki dezaktywujgce stosuje si¢ gazy, np. gorace powietrze, i/lub ciecze, np.
gorjca wode, i/lub powierzchnie metalowe, np. profilowane ogrzewane walce.

. Korzystne jest dziatanie $rodkami dezaktywujacymi czesciowo i/lub z_'réina intensywnoscia na rézne
miejsca przedzy lub ptaskich wyrobdéw, przy czym zmiana czasu dziatania oraz intensywnosci umozliwia
uzyskanie najrozmaitszych przej$¢ w efektach strukturalnych, np. wzoréw dekoracyjnych typu rzeby.

Jako drodki kurczace stosuje si¢ np. zwigzki winylu w postaci ciektej lub w postaci pary, jak monomer
akryloamidu lub monomer kwasu akrylowego, albo gorace powietrze, goracq wode lub nasycong pare wodna.

Dodatkowa szczegdlna zaleta sposobu polega takZe na tym, Ze przy'odpowiednim wyborze dajacych sie
polimeryzowa¢ monomeréw, stosowanych jako $rodki kurczace, np. monomeréw o wtasnoscich hydrofilowych,
mozna réwnoczesnie uzyska¢ takZe barwne wzory, i korzystne wtasnosci ulytkowe przedz oraz ptaskich
wyrobdéw wtdkienniczych i wyroby wibkiennicze moga by¢ wykonane z poliamidu, poliestru, poliakrylonitrylu,
poliolefin lub z wtdkien mieszanych. ,

Zalete sposobu stanowi to, 2e wymienione przedze i ptaskie wyroby poddaje si¢ miejscowemu dziataniu
czynnikéw cieplnych, np. goracego gazu, goracej cieczy lub -goracej powierzchni metalowej, nastepnie w celu
wykonania lokalnego samousieciowania w rejonie miejsc poddanych obrébce cieplnej nas$wietla réwnomiernie
promieniowaniem o duzej energii, np. strumieniem elektronéw, a nastgpnie w celu uzyskania efektu skurczu
zréZnicowanego ponownie poddaje sie obrébce cieplnej.

Wedtug wynalazku efekt teksturowania osiaga si¢ przez lokalne dziatanie ciepta przed nawietlaniem gdy
przedza i ptaskie wyroby po naswietleniu przesuwa sie np. przez tunel z goragcym powietrzem. Na miejscach
ogrzanych lokalnie przed naswietleniem zachodzi w wyniku naswietlenia usieciowanie, tak 2e wskutek péZniejszej
obrébki cieplnej wystgpuje efekt teksturowania, gdyZz miejsca o mniejszym stopniu usieciowania kurczq sie
inaczej niz miejsca bardziej usieciowane.

Do miejscowej obrébki cieplnej stosuje sie przede wszystkim gorgce powietrze, goracq wode lub nasycong
pare wodng, ogrzewane walce o profilowanej powierzchni albo krawed2 ogrzanego noa. _

Korzystne jest dziatanie wyzej wymienionymi $rodkami czesciowo i/lub z rézng intensywnoscig na rézne
miejsca przedzy lub ptaskich wyrob6w widkienniczych, przy czym przez zmiang czasu dziatania oraz intensyw- .
nosci mozna osiagna¢ najréznorodniejsze odmiany efektu strukturalizacji, np. wzory dekoracyjne w rodzaju
rzezby.

Réwnomierne naswietlanie wykonuje si¢ za pomoca strumienia elektronéw, ktdérego natezenie mozna
regulowa¢ np. przez zmiang napigcia na cylindrze Wehnelta w 2rédle emisji elektronéw Powoduje ono powsta-
wanie reaktywnych rodnikéw, ktére rozpoczynaja usieciowanie.

Wynalazek objasniono blizej w oparciu o zataczone schematy technologiczne; fig. 1 przedstawia prowad-
nicg wyrobu 1 poddawanego obrébce, umieszczong ponizej okienka Lenarda przyspieszacza elektronéw 3.
Tkanina przesuwa sig po perforowanym walcu 13 chtodzonym ttoczonym powietrzem; fig. 2 przedstawia
otrzymywang fakture powierzchni; fig. 3 przedstawia schemat technologiczny procesu teksturowania dzianiny 1,
ktéra po przejsciu w polu strumienia elektronéw 2 emitowanego przez przyspieszacz elektronéw 3 przechodzi
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przez pare walcéw 4, 5, przy czym walec 4 posiada profilowang powierzchnie i jest ogrzewany, awalec 5 jest
gtadki i utrzymywany w temperaturze pokojowej. Nastepnie dzianing chtodzi si¢ za pomoca walca 8 i modyfiku-
je odpowiednim roztworem w naczyniu 7; fig. 4 przedstawia schemat technologiczny teksturowania dzianiny 1,
na ktdra po przejsciu przez pole dziatania strumienia elektronéw 2, emitowanego przez przyspieszacz elektronéw
3, dmucha sie goracym powietrzem 9, przez regulowane dysze 8 znajdujace sie na catej szerokosci dzianiny.
Walec chtodzony 6 przeciwdziata przeptywowi ciepta we wnetrzu dzianiny, a modyfikacie wykonuje sie
w naczyniu 7; fig. 5 przedstawia schemat technologiczny teksturowania przedzy 10, ktéra po przejsciu w polu
strumienia elektronéw 2 emitowanego przez przyspieszacz elektronéw 3, przesuwa sie po krawedzi ogrzewanego -
noza 11 dezaktywujacego zewnetrzne wi6kna kapilarne, a.nastepnie jest poddawana modyfikacji w naczyniu 7
i jako teksturowana przedza 12 nawijana na szpule; fig. 6 przedstawia schemat technologiczny teksturowania
dzianiny 1a, ktéra styka sie najpierw z walcem chtodzonym 6, a nastepnie ogrzewanym walcem profilowanym 4,
po czym zostaje wystawiona na dziatanie strumienia elektronéw 2, emitowanego przez przyspieszacz elektronéw
-3 i przechodzi do tunelu parowego 14.

Przyktad I. Dzianine o szerokosci 2 cm, wed+tug fig. 2, wykonang z jedwabiu poliamidowego, o cig2a-
rze powierzchniowym 100 g/m?, przesuwa sig przez obracanie wokdt perforowanego walca 13, (fig. 1) bezposred-
nio pod okienkiem Lenarda przyspieszacza elektronéw 3 z szybkosciag 6 m/min. Strumieri elektronéw posiada
500 keV, a natezenie pradu elektronowego wynosi 16 mA. Naswietlany materiat i okienko Lenarda chtodzi sie
poprzez perforowany walec 13 powietrzem ttoczonym za pomoca dmuchawy. Czestotliwo$¢ strumienia elektro-
néw wynosi 50 Hz, $rednica strumienia elektrondw po wyjsciu z okienka a = 2 mm. Czestotliwos¢ ciggu impul-
séw wynosi b kHz, czas trwania impulsu 0,1 ms. Po kazdych b przejsciach strumieri elektronéw zostaje przesunie-
ty w fazie o czas trwania jednego impulsu. Nastepnie poddan‘y element modyfikuje si¢ 20% roztworem akrylo-
amidu iotrzymuje sie teksturowany ptaski wyréb (kwadraty owymiarach 10 X 10 mm wedtug fig. 2),
odznaczajacy si¢ ponadto zwiekszona zdolnoscia sorbcji wody.

Przyktad Il. Dzianine poliamidowa o ciezarze powierzchniowym 100 g/m? przesuwa sie w polu stru-
mienia elektronéw 2, emitowanego przez przyspieszacz elektronéw 3 o mocy promieniowania 25 kW, z taka
szybkoscia, ze pochtania ona dawke promieniowania 5+10° radéw. Po naéwietleniu dzianina ‘przechodzi przez
pare walcdw, przy czym jeden z tych walcéw a mianowicie walec 4 posiada profilowang powierzchnie odpowia-
dajaca zadanemu efektowi strukturalnemu jaki ma byé uzyskany na dzianinie i jest ogrzany do temperatury °
190°C, natomiast drugi z tych walcéw a wigc walec 5 jest gtadki i utrzymywany jest w temperaturze pokojowej.
w miejscach, w ktérych réwnomiernie naswietlona tkanina styka si¢ z goraca powierzchnia walca zostajq nagle
roztozone reaktywne czastki powstate wskutek naswietlenia. W celu unikniecia zamazywania struktury wskutek
przeptywu ciepta wewnatrz dzianiny, chtodzi sie j3 za pomocg walca 6. Nastepnie napawa sle dzianing 20%
roztworem akryloamidu w temperaturze 30°C w naczyniu 7 w ciagu 20 minut. Zaszczepieniu akryloamidem
ulegajq miejsca nie zdezaktywowane dziataniem ciepta, wskutek czego wystepuje miejscowy skurcz a tym samym
pojawia si¢ powierzchniowy efekt fakturalny (fig. 3).

Przyktad Ill. Namiejscu walcéw wedtug przyktadu |l znajduja sig za polem 2 strumienia elektronéw,
emitowanego przez przyspieszacz elektronéw 3, na catej szerokosci régulowane dysze 8, przez ktére odpowiednio
do zadanego efektu strukturalnego dmucha sie goracym powietrzem na dzianing 1. Walec chtodzony 6
przeciwdziata przeptywowi ciepta we wnetrzu dzianiny a tym samym rozmywaniu konturéw faktury. Modyfika-
cje przeprowadza si¢ w naczyniu 7, w taki sposéb jak w przyktadzie |1 (fig. 4).

Przyktad IV. Przedza 10 zjedwabiu poliamidowego przesuwa si¢ w polu strumienia elektronéw 2
emitowanego przez przyspieszacz elektronéw 3, z takq szybkosci, aby wtékna absorbowaty dawke b - 10°
radéw. Po réwnomiernym naswietleniu wprowadza si¢ zewnetrzne wtékna kapilarne w zetknieciu z krawedzig
ogrzewanego noza 11, wskutek czego reaktywne czastki powstate wskutek naéwietlania ulegaja deaktywaciji i sq
juz nieaktywne w czasie pézniejszego dziatania akryloamidem w naczyniu 7. Wskutek tego wystepuje réznica
skurczu wi6kien kapilarnych i otrzymuje si¢ teksturowany jedwab poliamidowy 12 (fig. 5).,

Przyktad V. Dzianina osnowowa 1a z jedwabiu poliamidowego (fig. 8) styka sie najpierw z walcem
chtodzonym 6 a nastgpnie zwalcem profilowanym 4 ogrzanym do temperatury 116°C. Bezposrednio po
miejscowym ogrzaniu dzianina osnowowa 7a zostaje wystawiona na dziatanie strumienia elektronéw 2, emitowa-
nego przez przyspieszacz elektronéw 3, przy czym szybko$¢ ruchu dzianiny osnowowej 1a dopasowuje sie tak do
: strumiema elektrondw, emitowanego przez przyspieszacz elektronéw 3, aby dzianina ta absorbowata dawke

+ 10° radéw. Nastepnie kieruje sie dzianine osnowowq 1a do tunelu parowego 14, ogrzanego do temperaturv
160 C. Zachodzu tu proces powstawania faktury na ptaskim wyrobie widkienniczym.
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1. Sposéb teksturowania przedz lub powierzchni ptaskich wyrobéw wtékienniczych, wykonanych z wyso-
kospolimeryzowanych wtékien syntetycznych, za pomoca oddziatywania promieniowaniem o duZej energii,
korzystnie strumieniem elektronéw i dziatania ciektym lub gazowym srodkiem kurczacym, znamienny tym, ze
przedze lub powierzchnie wyrobéw widékienniczych naswietla si¢ promieniowaniem o duzej energii, dowolnie
zmieniajac natezenie i dowolnie zmieniajac miejsce naswietlania lub naswietla sie rbwnomiernie stosujac mlejsoo-
wo dezaktywacje powstatych pod wptywem promieniowania jonéw i/lub rodnikéw.

2. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e jony i/lub rodniki dezaktywuje si¢ termicznie, przy
pomocy gorgcego gazu, gorqce; cieczy, goracej powierzchni metalowej, goracego walca profilowanego lub
krawedzi ogrzanego noza.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze natezenie strumlenla elektronéw reguluje sie przez zmiane
napiecia w cylindrze Wehnelta stanowigcego Zrédto emisji elektronéw iw miejscu podania elektronéw za
pomoca magnetycznego uktadu ogniskujacego i przez przesuwanie przedzy lub ptaskich wyrobdéw witdkienni-
czych prostopadle do kierunku ogniskowania.
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