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(57) Anotace: I
Spojovaci trubka, sestavajici ze zvinéné vnéjsi
trubky /4/ a hladké vnitén{ trubky /3/, ma
trubkovou spojku /10/, ktera navazuje roz8i-
fujicim se asekem /12/na vnitini trubku /3/
a vnéjsi trubku /4/. V navaznosti na roz$iru-
jici se tisek /12/ ma spojka /10/ jednosténny
a s hladkou sténou upraveny usek /13/, na
ktery opét navazuje spojovaci trubkovy tsek
/14/ s vnitfnim trubkovym dsekem /17/ a
vnéj$im trubkovym tsekem /18/ s nejméné
dvéma prstencovdmi vrcholy /19/ vin. Na
spojovaci trubkovy tsek /14/ navazuje zava-
déci usek /16/ se zavadécim otvorem /15/.
Trubkova spojka /10/ se pritom tvaruje pri
prabézné vyrobé trubkovych tasekt /1, 2/.
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Spojovaci trubka s vytvarovanou spojkou trubky a zplsob jeji
vyroby

Vynédlez se tykd spojovaci trubky s vytvarovanou spoj-
kou trubky a zptisobu jeji vyroby.

Lo R e R e e

Z EP 0 108 598 Bl je znamé opatrfovat spojovaci trubky
v oblasti, ve které maji mit spojky trubky, tsekem vné jSi
trubky s hladkou sténou a dsekem vnitrfni trubky s hladkou
sténou, které ne jsou navziajem spojeny. Pro vyrobu spojky je
usek vnitini trubky dodateéné vyriznut. Tato spojka neni tva-
rové stabilni. Tento zpisob je nadkladny a v praxi se nepro-
sadil.

Z EP 0 563 575 Bl a z odpovidajiciho US-PS 5 320 797
je znadmé spojit v oblasti, ve které ma byt vytvorfena spojka
trubky, proudy taveniny z plastické hmoty vytvarejici vnéjsi
hadici a vnitfni hadiei, €imZ se v radé vytvori spojka. Pri
soutasné redukci dopredné rychlosti pro vyrobu spojovaci
trubky slouzici formy se dostane vice plastické hmoty pro
délkovou jednotku trubky do oblasti spojky, ¢imZ ma tato
vétsi vrcholovou pevnost v tlaku, neZ kdyby se nezvétSilo
mnoZistvi plastické hmoty pro délkovou jednotku.

Obdobny zplsob je znamy z mladSiho WO 95/01251.

Z EP 0 231 446 Bl a z odpovidajiciho US-PS 4 779 651
je znadm#é spojovaci trubka s trubkou spojky upravenou v ra-
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dé, o které jsou pro vyrovnani toleranci na vrcholech vin
vytvorena radidlné dovnitf pruZné deformovatelni, prsten-
covd vyvySeni. Spojka trubky je v oblasti svého zavadéciho
useku opatfena vné jSim vroubkem, ktery zesiluje tuhost prs-
tence.

Z EP 0 595 742 Bl je znéamé navzajem spojovat spojovaci
trubky prostfednictvim bajonetového uzédvéru. PFfitom je kaz-
dy trubkovy usek opatrfen spojkou, kter4d je také vytvorfena
jako spojovaci trubka.

Z EP 0 385 465 A2 je znamé opatfit spojovaci trubku do-
dateiné prostifednictvim roz§ifeni jednoho konce spojkou trub-
ky. Vrcholy vin vnéjsi trubky jsou pfitom zplos$tény.

Zékladni problém vSech spojovacich trubek s vytvarova-
nou spojkou trubky spodivd v tom, Ze spojky trubek ne jsou
vidy dostatefné tvarové stabilni. To je diano tim, Ze spojo-
vaci trubky ziskdvaji svoji tuhost ze speciilniho skiino-
vého profilu spojovaci trubky a nikoli z tlouéfky stény ma-
teridlu. Tato struktura chybi u znamych vytvarovanych spojek,
pfipadné hrdel. Nepatrného zdokonaleni se dosahuje prostied-
nictvim zmidénych vyztuinych driiek v oblasti zavadéciho tuse-
ku spojky trubky. Mimoto neni moZné spojovaci trubky se znéa-
mymi spojkami trubek bez problémi vyr4bét s vét$imi jmenovi-
‘tymi svétlostmi, protoZe vznikaji problémy z hlediska chla-
zeni. S nariistajici jmenovitou svétlosti se zvétsSuji, tak
jak je to podmin&no konstrukci, tloustky st&n jak na vnéjsi
trubce, tak i na hladké vnitfni trubce, takie pfi Fadovém
tvarovani spojky, pfipadné hrdla, se jiZ neuskuteénuje od- "
vadéni energie nashroma?déné v taveniné plastické hmoty
jak navenek prostrednictvim kokil, tak také dovnitf.pro-
stfednictvim chlazenédho kalibrovaciho trnu. To plati pro




spojky trubek z toho divodu, protoZe vnitfni hadice jiZ ne-
mé& v oblasti vytvafené spojky trubky Zadny kontakt s kalibro-
vacim trnem. To vede k tomu, Ze bud je tfeba drasticky sniZit
vyrobni rychlost s naristajici jmenovitou svétlosti vytvare-
nych spojovacich trubek nebo Ze je v Fadé vytvarovana spo jka
trubky vytvarovéna nikoli pfesné a v pfijatelné toleranci.

Ze jména u trubek pro odvadéni vody a/nebo destovych trubek,
na které jsou kladeny vysoké pozadavky z hlediéka tésnosti
spojek trubek, nelze tyto nevyhody tolerovat.

Vynilez si proto klade za ukol usporédat spojovaci trub-
ku S vytvarovanou spojkou trubky tak, aby se doséhlo jednak
vysoké tvarové tuhosti spojky a jednak vysoké konstance to-
leranci uvnitf spojky, jakoZ i vytvofit zpisob pro vyrobu
takové spojovaci trubky.

Vyt&eny tkol se podle vynalezu fe$i pro spojovaci trub-
ku prostifednictvim znakd ve vyznakové E4sti patentového né-
roku 1. Tim, 2e je spojka trubky na C&sti své délky vytvo-
fena jako usek spojovaci trubky, tedy s vrcholy vln a s ise-
kem vnitfni trubky, je spojka velmi tuha. Jednosténny a s
hladkou sténou upraveny usek lze na rozdfl od toho vytvorit
extrémné tvarové pevny a tak i s vysokou konstanci. toleranci.
V této oblasti se uskute&nuje vystfedéni a/nebo tésné spo-
jeni dvou trubkovych usekl.

Patentovy narok 2 uvadi minimdlni délku jednosténného .
a s hladkou sténou upraveného tseku. V patentovém néroku 3
je uvedeno uspoifadani, u kterého je uskuteénéno vystredéni
mezi Spit¢kovym koncem a mezi jednosténnou a s hladkou sté-
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nou upravenou &asti. Patentovy néarok 4 uvadi, jak lze také
jeSté dosdhnout zasouvaciho spojeni odolného proti vytaie-
ni.

Dals{i zavislé patentové narpky uvadéji dalsi vyhodna
a 84steéné vynalezeckd usporadani.

R =i . L R L B e R R R

Dal$i znaky, vyhody a detaily vyndlezu vyplyvaji z po-
pisu prikladd provedeni ve spojeni s vykresovou &¢asti.

Na obr. 1 je znazornéna spojovaci trubka v podélném fe-
zu, ktera je pribé&iné vyrabéna z trubkového tseku, spojky
trubky a z trubkového tseku.

Na obr. 2 je znazornéno trubkové spojeni se spojkou
trubky vytvorfenou podle vynalezu.

Na obr. 3 je znézornén diléi vyrez z obr. 2 s pozméné-
nym provedenim spojky trubky.

Na obr. 4 je znazornén diléi vyrfez z obr. 2 s dalSim
pozménénym provedenim spo jky trubky.

Na obr. 5 je znazornén plhdorys zarizeni pro vyrobu spo-
jovacich trubek z plastické hmoty.

Na obr. 6 je znadzornén podélny rez &A&sti zafizeni na |
poddtku vyroby spojky trubky na spojovaci trubce.

Na obr. 7 je znazornéno vyobrazeni podle obr. 6 na kon-




gi vyroby spojky trubky.

Jak je patrno z obr. 1, je spojovaci trubka vyrébéna.
pribéiné v pasu trubky, ktery v podstaté sestavd z vlastnich
trubkovych usekt 1, 2. Ty maji, jak je to obvyklé, vélcovon
‘hladkou vnitfni trubku 3 a zvlnédnou vnéjSi trubku 4. Tato
vné j$i trubka 4 mad v podstaté lichobéinikové vrcholy 5 vln,
prfidemZz vidy mezi dvéma boky 6, 7 dvou sousednich vrchold 5
vln je vytvofen dil 8 vlny. Na dnu 9 dolu 8 vln je vnéjsi
trubka 4 vidy svafena s vnitfni trubkou 3. Takové spojova-
ci trubky s touto konstrukci jsou obecné zndmé a v praxi
rozSifené.

Mezi obéma trubkovymi tseky 1, 2 je vytvorena trubkové
spojka 10, kterd méd v oblasti dna 11 hrdla, to znamenid névaz-
né na rozSifeny usek 12 trubkového tiseku 1, s hladkou sténou
upraveny usek 13, ktery je u prikladu provedeni podle obr. 1
a obr. 2 vytvoren ve tvaru valce. Tento s hladkou sténou
uprgveny Gsek 13 je stejné jako roz$ifeny usek 12 vytvofen‘
nikoli ze dvou stén, ale prevadiné jednosténny. Na s hladkou
sténou upraveny usek 13 navazuje opét spojovaci trubkovy
tisek 14. V navaznosti je trubkovd spojka 10 opét vytvofena
jednosténna, a to se zavadécim tsekem 16, ktery se kuZelo-
vité rozSifuje navenek k zavadécimu otvoru 15. Spojovaci
trubkovy tsek 14 je v principu vytvoren stejné jako trubko-
vé useky 1 a 2, to znamena, Ze m4 v podstaté valcovy vnitf-
ni trubkovy usek a zvln&ny vné jSi trubkovy tsek 18 s vrcho-
ly 19 vin, prifemZ vn&jSi trubkovy usek je také svafen s
tisekem vnitfni trubky 3 vidy v oblasti dold 20 vln. Pfitom
jsou upraveny nejméné dva, u znazornéného pripadun &tyFfi ta-




kové vrcholy 19 vin.

Mezi zavaddécim usekem 16 a mezi trubkovym usekem 2 je
pifechodovy tsek 21, ktery je prostfednictvim dvou pilovych
rezth 22, 23 vyrfiznut jako odpad. Jak je patrno z obr. 2, slou-
Zi na vykrese znéizornény konec trubkového useku 2 jako Spié-
kovy konec 24, ktery je vloZen do trubkové spojky 10 soused-
niho trubkového tseku 1, ¢imZ jsou dva trubkové tdseky 1, 2
navzajem spojeny.

Jak je patrno z obr. 2, je upraven s hladkou sténou
upraveny usek 13 trubkové spojky 10 v délce a ve sméru cen-
tralni podélné osy 25 trubkovych tsekd 1, 2 a trubkové spoj-
ky 10, kterd je stejni nebo v&tsSi neZ jeden a pil, u znidzor-
néného prikladu dvé vzddlenosti navz4jem sousednich vrchold
S vlny z hlediska mezi nimi upraveného dolu 8 viny. Tim se
podminéné zajisti, Ze mezi obéma vrcholy 5 vln uspofadané
tésnéni 26 dosedne proti vnitfni sténé 27 vnitfniho trubko-
vého tseku 17 a Ze SpiCkovy konec 24 je svymi ob&ma vrcholy
S5 vln, které ohraniéuji tésnéni 26, vystfedén ve s hladkou
sténou upraveném tseku 13. Vn&j$i pramér b trubkov§ch usekd
1l, 2 je u tohoto prikladu provedeni jen nepatrné mens$i nez
vnitfni primér ¢ dseku 13. Pfitom plati vztah 1,020 2 ¢/b
2 1,001. Jak je to patrno zejména z obr. 2, miZe se u val-
cového uspofddani s hladkou sténou upraveny tsek 13 vnitfniho
trubkového useku 17 spojovaciho trubkového tseku 14 od s hlad-
kou sténou upraveného tseku 13 k zavadécimu tseku 16 mirns
kuZelovité rozSifovat, a to s polovidnim idhlem d otevieni
o hodnoté 5° - 15°, Vrcholy 19 vln a doly 20 vlin spojovaci-
ho trubkového tseku 14 trubkové spojky 10 jsou men$§i neZ ’
vrcholy 5 vin a doly 8 vln trubkovych usekd 1, 2. Pro vys$-
ku ¢ vrchold 19 vln radidlné k centrdlni podélné ose 25,




a to nad vnitfnim trubkovym dsekem 17,plati v poméru k vys-
ce £ vrchold 5 vln radidlné k centrdlni podélné ose 25, ta-
ké vidy nad vnitfni trubkou 3, vztah 0,1 . £ ¢ ¢ <0,6 . f.
Pro rozteé g vrchold 19 vln vnéjSiho trubkového useku 18 spo-
jovaciho trubkového tseku 14 plati v poméru k roztedi h vr-
-chold 5 vln trubkovych usekd 1, 2 ve sméru centrdlni podél-
né osy 25 vztah 0,2 . h € g € 0,8 . h, prfiéemZ rozteé je mé-
fena vidy od stfedu jednoho dolu 8, pripadné 20 vlny aZ ke
stfedu sousedniho dolu 8, pfipadné 20 vlny.

Jak je patrno z obr. 3, miZe byt s hladkou sténou upra-
veny tsek ;g; mirné kuZzelovity, to znamenad ve tvaru tupého
kuZzele, pri¢emi se s hladkou sténou upraveny tusek ;g; roz-
§ifuje od spojovaciho trubkového useku 14 k roz§ifenému tuse-
ku 12 s poloviénim dhlem i otevrfeni, pro ktery plati vztah
0°<,-i € 5% V tomto pripadé plati pro ne jmen$Si vnitfni pra-
mér k vnitfniho trubkového useku ;1: vztah uvedeny vysSe pro
vnitfni primér ¢ s hladkou sténou upraveného useku 13. V tom-
to pripadé vloZiené tésnéni 26 se roz$ifuje, jak je to patrno
z obr. 3, pres vnéjsi obvod sousednich vrchold 5 vln a do-
sedd proti mirné kuZelovité vnitfni sténd 27 s hladkou sté-
nou upraveného useku 19;. Prostrednictvim tohoto uspofadani
se dosdhne toho, Ze tésnéni 26 slouZzi samo o sobé jako za-
jisténi proti vytaZeni dvou navzijem spojenych trubkovych
usekd 1, 2, protoZe tésné€ni 26 by muselo byt pro vzajemné
vytazeni dvou trubkovych tsekd 1, 2 stladeno.

Vytvoreni podle obr. 4 odpovida v podstaté provedeni
podle obr. 1 a obr. 2, coZ umoZnuje pfi vyuziti odpovidaji-
cich vztahovych znakd poukédzat na predchize jici popis. U to-
hoto provedeni neni nasazeno Zadné tésnéni. Misto toho je
s hladkou sténou upraveny usek 13 opatfen aretalnimi vadka-
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mi 28, které vyénivaji radiadlné dovnitf k centrilni podélné
ose 25 a které zaskakuji napriklad za prvni vrcholy 5 vin
Spiékového konce 24.

Vyroba spojovaci trubky s podle vyndlezu uspofadanou
trubkovou spojkou 10, 10  se uskutednuje na zafizeni, které
je v zdkladnim principu zndmé z EP O 563 575 Bl a z odpovi-
dajiciho US-PS 5 320 797. Jak je to patrno z obr. 5, ma ta-
kové zarfizeni pro vyrobu spojovacich trubek z plastické hmo-
ty s pfiénymi draikami strojovy stil 31, na kterém jsou uspo-
radany polokokily 32, pripadné gg;, které jsou vidy navza-
jem Spojeny do dvou tak zvanych retézt 33, pripadné §§;.

K tomu ielu je na kaZzdé polokokile 32, pfipadné gg; na je-
ji vné upravené, ve vyrobnim sméru 34 pfedni oblasti pri-
klouben prostfednictvim pripojovaciho &epu 36 pas 35, ktery
je upraven na odpovidajicim misté ndsledné polokokily 32,
pripadné gg; také prostiednictvim takového pripojovaciho Ce-
pu 36.

Takto vytvofené fetézy 33, 33  jsou na svych ve vyrob-
nim sméru 34 zadnich koncich vedeny pres tak zvané nabéhové
kladky 37, které slouzi jako vratna kola. Jednotlivé poloko-
kily 32, gg; jsou pri obéhu retézu 33, ggi vykyvnuty v sou-
ladu se Sipkami 38, pripadné §§£ vratného sméru do tvarova-
ci drahy 39, ve které jsou vidy dvé polokokily 32, 32°
sdruzeny do jednoho kokilového péru, pridemZ opét ve vyrob-
nim sméru 34 za sebou nasledujici kokilové dvojice tésné do-
sedaji. Aby se dosdhlo rychlého uzavieni polokokil. 32, §§:
do rovnobéiné a na sebe dosedajici polohy, jsou upraveny
tak zvané uzaviraci kladky 40, které ve vyrobnim sméru gg"
urychlené k sobé svadé ji zadni konce polokokil 32, ggi.

Ve vlastni tvarovaci drdze 39 jsou na sebe dosedajici




polokokily 32, gg; proti sobé pritladovany prostrednictvim
vodicich kladek 41, které jsou otocéné uloZieny ve vodicich
1iSt4ach 42. N4abéhové kladky 37 jsou upraveny otoéné kolem
osovych Cepl 43 na strojovém stole 31. Na ve vyrobnim smé-
ru 34 prednim konci strojového stolu 31 jsou otolné kolem
osovych Cepl 45 uloZeny také vratné kladky 44, které slouzi
jako vratna kola pro vratné vychyleni retézt 33, pripadné
gg; a pro jejich zpétné vedeni k ndbéhovym kladkam 37. Jak
je to patrno z obr. 5, koné{ vodici listy 42 s vodicimi klad-
kami 41 jiZz v délce vice polokokil 32, pifipadné 32  pied
vratnymi kladkami 44, coZ umoZnuje pfemistit polokokily 32,
pripadné ggl opét paralelné k sobé a naprié¢ k vyrobnimu smé-
ru 34 pred tim, neZ jsou vykyvnuty vratnymi kladkami 44.

Na horni strané polokokil 32, 32  je vytvofeno ozubeni
46, pritemZ obé ozubeni 46 navzéajem po dvojicich prirazenych
polokokil 32, gg; spolu licuji, takZe shora miZze do tohoto
ozubeni 46 zabirat pohdnéci pastorek 47, ktery posouva polo-
kokily 32, 32  ve tvarovaci dréaze 39 jako uzavieny tvar skrz
tuto tvarovaci drahu 39. Pohon tohoto pohédnéciho pastorku
47 je uskutelnén obvyklym zphsobem nezndzornénym motorem
prostfednictvim pohéanéciho ozubeného kola 48, které je ne-
otoéné upevnéno na hrideli 49, ktery opét unasi pohéanéci
pastorek 47. Hridel 49 je uloZen ve stojanu 50 loZiska,
ktery je prostrednictvim distanénich hranold 51 podepfen
proti strojovému stolu a je s nim pevné spojen prostrednict-
vim Sroubu 52.

Na znizornéném zarizeni se vyrdbéji jiZz dfive popsané
spojovaci trubky z plastické hmoty, ze kterych je patrny

jen jeden trubkovy usek 1, pifipadné 2.

Pro vyrobu spojovacich trubek je upraven vytlaény lis,
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~ze kterého je na obr. 5 znazornéna jen vytlafovaci hlava 53.
Podle obr. 6 a obr. 7 méd tato vytladovaci hlava 53 tyé 54
vnitfni trysky a ty¢ 55 vnéjSi trysky. Mimoto je také sou-
strfedné ke spoleéné centrdlni podélné ose 56 vytladovaci hla-
vy 53 upraven jesté plast 57 vnéjsi trysky. Tyé 54 vnitrni
trysky a ty¢ 55 vnéjsi trysky vymezuji mezi sebou vnitfni ka-
nal 58, zatimco tyé 55 vnéjSi trysky a plast 57 vnéjsi trys-
ky mezi sebou omezuji vné jSi kandl 59,

Tyé 54 vnitfni trysky je opatfena soustfedné k central-
ni podélné ose 56 upravenym potrubnim kanidlem 60, kterym jsou
vedeny zasobovaci hadice, z nichZ je pro dany popis relevant-
ni jen jedna privodni hadice 61. V tyéi 55 vnéj$i trysky jsou
ddle vytvoreny plynové kanaly 62, které jsou upraveny ve vy-
robnim sméru 34.

Na ty€i 54 vnitrni trysky je upraven ve vyrobnim sméru
34 se ve tvaru komolého kuZele rozSirfujici talif 63 vniti-
ni trysky, za kterym je usporddan vnitfni trn slouzici jako
kalibrovaci trn 64. Tento talif 63 vnitfniho trnu ohranidu-
je vnitfni trysku 65, kterd je upravena na vnitfni strané
radidlné k centrdlni podélné ose 56 a ukonduje vnitfni ka-
ndl 58. Na tyéi 535 vnéjSi trysky je prostrednictvim zévito-
vého spoje 67 upravena prodluiovaci éast 66, kterd pfi po-
hledu ve vyrobnim sméru 34 C4stedné& obklopuje talir 63 '
vnitfniho trnu a tak~obklopuje rozSifenou oblast vnitfniho
kandlu 58 na vnéjSi strané, a to az pred vnitfni trysku 65.
Ta je na radidlné vné upravené strané omezena prostiednict-
vim krouZzku 68 vnitfni trysky 65, ktery je uspofadan na pro-
dluZovaci &4sti 66 a slouzi pro pfestavovani §ifky vnitfni
trysky 65.

Talir 63 vnitfniho trnu je uspofadidn na vzhledem k
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centrdlni podélné ose 56 upravené nosné trubce 69, ktera
je prostfednictvim zavitového spoje 70 spojena s tydi 54
vnitfni trysky. Na nosné trubce 69 je upraveno proti taliri
63 vnitfniho trnu dosedajici nastavovaci ustroji 71, pro-
stfednictvim kterého lze talif 63 vnitfniho trnu pfestavo-
vat. Na nosné trubce 69 je upraven také kalibrovaci trn 64.

Na plasti 57 vnéj$i trysky je prestavitelnd usporadan
krouZek 72 vné j$i trysky, coZ umoZnuje prestavovat Sifku
vné j§i trysky 73 ukonéujici vnéjsi kanal 59.

Plynové kanaly 62 vyustuji z vytlaéovaci hlavy 53 mezi
vné jSi tryskou 73 a mezi ve vyrobnim sméru 34 dile zafaze-
nou vnitfni tryskou 65.

Kalibrovaci trn 64 m4 obvyklym zplisobem uspofadany,
v podstaté valcovy kalibrovaci vilec 74, ktery je na své
vnitfni strané opatfen zahiivacim kan&lem 75, do kterého se
detailné neznizornénym zpisobem prostfednictvim jedné ze zna-
zornénych zdsobovacich hadic pfivddi tepelné médium. Kalib-
rovaci vadlec 74 je vytvofen duty a ma ve svém vnitfnim pros-
toru nosnou trubku 69 obklopujic{ plynovy prostor 76, ktery
Jje spojen s privodni hadici 61. Plynovy prostor 16 je pro-
stfednictvim plynového Stérbinového kanilu 17,vytvoieného.
v délici ploSe mezi talifem 63 vnitfniho trnu a mezi kalib-
rovacim trhem 64, spojen s tvarovacim prostorem 78, ktery je
vytvofen mezi polokokilami 32, pfipadné 32° a mezi vytlado-
vaci hlavou 53 s kalibrovacim trnem 64. Plynovy Stérbinovy
kanal 77 vyustu je pii pohledu ve vyrobnim sméru 34 bezprost- .
Fedné za vnitfni tryskou 65 do tvarovaciho prostoru 78. |

Jak je to patrno z obr. 6 a obr. 7, jsou v polokoki-
lach 32, 32°, z nichZ jsou na téchto obrizcich zn&zornény
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jen polokokily 32, vytvorfena prstencova tvarova vybréani 79,
kterd jsou zndmym zpisobem pripojena na diléi vakuové kani-
ly 80.

Tavenina plastické hmoty, kterid je privadéna od vytla-
¢ovaciho lisu, proudi E4stedné skrz vnéjs$i kanal 59 k vnéj-
§1 trysce 73, ze které je vytladovana vné j$i hadice 81, kte-
ra se na podkladé diléiho vakua ukl4d4 do prstencovych tva-
rovych vybréni 79. Ta vytvaifi po odpovidajicim ochlazeni a
ztuhnuti zvlnénou vnéj$i trubku 4.

Dalsi &ast taveniny proudi skrz vnitfni kan4l 58 k vnitf-
ni trysce 65, ze které vystupuje dalsi hadice, to je vnitfni
hadice 82, kterad se dostdvd na kalibrovaci vilec 74. Ta se
rozSifuje od vnitfni trysky 65 ve vyrobnim sméru 34 mirné
navenek, aZ se dostane vnitfni hadice 82 proti dnu 9 dold
8 vln vnéjsi hadice 81 a je zde s ni svarena. Vnitfni ha-
dice 82 vytvafi po ochlazeni a ztuhnuti vnitfni trubku 3.

Jak je to patrno zejména z obr. 6 a obr. 7, jsou polo-
kokily 32, 32  vytvofeny tak, Ze vidy v pfedem stanovenych
odstupech uvnitf nekoneéné vyrabéné spojovaci trubky, tedy
mezi trubkovymi useky 1 a 2, jsou vytvafeny trubkové spo jky
10, pripadné ;Q;. K tomu tulelu je v jedné dvojici polokokil
32, gg; vytvofeno hrdlové vybrani 83, které je prizptsobeno
vné jSimu tvaru vyrabénych trubkovych spojek 10, pripadné ;Q;
a které tedy ma v dilé¢{i oblasti hladkou, v podstaté valco-
‘vou sténu 84. Na tuto sténu 84 navazuje ve vyrobnim sméru
34 rada prstencovych tvarovych vybrani 85, ve kterych je vy- .
tvarovavan vnéjSi trubkovy dsek 18 spojovaciho trubkového t
iseku 14 se svymi vrcholy 19 vin. Ve vyrobnim sméru 34 je
pifed prstencovymi tvarovymi vybrinimi 85 vytvoren kuZelovy




L X ] Seee .S s0ne e oe
L] L ] ‘o L]

L ]

s 000 L] L d

[ [ 4 L] [ 4 L4
[ 4 . . ] L]

seove * L X J oee e (2]

- 13 -

- .usek 86, ve kterém je vytvarovan zavadéci tisek 16 odpovida-

jici trubkové spojky 10, pfipadné 19:. Na néj navazuje ve
vyrobnim sméru 34 tvarovaci usek 87, ve kterém je vytvaro-
vdvan pfechodovy usek 21 mezi trubkovou spojkou 10, pripad-
né 10" a mezi trubkovym tsekem 2.

Proti vyrobnimu sméru 34 navazuje na sténu 84 hrdlového
vybrani 83 tvarovaci usek 88, ktery je prizpusoben roz$ire-
nému useku 12 mezi trubkovym dsekem 1l a mezi jeho trubkovon
spo jkou 10, pripadné lQ;.

V prostorové pevném pfifazeni k hrdlovému vybrani 83
je prostfednictvim tydového prodlouzeni piipojovaciho ¢epu
36 vytvoien spinaci &élen 89, ktery, jak to bude jests popsé-
no, ovlada rizné ventily, aby se v prostoru mezi vné j§i hadi-
ci 81 a vnitfni hadici 82 a/nebo uvnitf vanitfni hadice 82 vy-
tvofily rizné tlakové poméry. K tomu téelu je na stojanu 50
loziska upevnén napifiklad montaZni mastek 90, ktery ma mon-
t4Zni rameno 91, které je upraveno nad polokokilami gg; ve
vyrobnim sméru 34. Na tomto montdZinim ramenu 91 jsou uprave-
ny spinacim &lenem 89 ovladané spinade 92, 93, prostiednict-
vim kterych jsou ovladany magnetické ventily 94, 95. Dale
jsou prostfednictvim spinaciho &lenu 89 ovladany na montaz-
nim ramenu 91 upravené spinade 96, 97, prostiednictvim kte-
rych lze zapinat neznazorn&ny pohinéci motor na rdzné rych-
losti. Spinae 92, 93, 96, 97 jsou, jak je to patrno z obr. 6
a obr. 7, zapindny bezdotykové, pfidemZz bezdotykové ovlada-
ni spinaét 96, 97 se uskuteénuje prostifednictvim spinaci
vaéky 98. Spinaée 92, 93, 96, 97 jsou ve vyrobnim sméru 34
upraveny na mont&Zinim ramenu 91 nastavitelné, coZ je vyzna:
¢eno Sipkami 99. Spinade 92, 93, 96, 97 jsou spojeny pro-
stfednictvim vedeni 100, 101, 102, 103 s ovladacim ustro-
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jim 104, které zpracovava od spinadd 92, 93, 96, 97 prichéa-
zejici signadly a vydava odpovidajici ovladaci signdly na
magnetické ventily 94, 95. Magnetické ventily 94, 95 jsou

z nezndzornéného tlakového zdroje napdjeny tlakovym vzduchem,
ktery ma tlak p, ktery je vyS$$i nez v dalSim jesSté vysvét-
lené vystupni tlaky magnetickych ventild 94, 95.

ProstFednictvim magnetického ventilu 94 je ovladan tlak
v plynovém Stérbinovém kandlu 77 a tim také uvnitf vnitfni
hadice 82, zatimco magnetickym ventilem 95 je ovladan tlak
v plynovych kandlech 62 a tim i v prostoru mezi vnéj$i ha-
dici{ 81 a vnitFni hadici 82.

V pribéhu vyroby normalné zvlnéné spojovaci trubky ve
tvaru, ktery je zndzornén na obr. 6 vpravo, je prostfednict-
vim magnetického ventilu 94 predavan na plynovy Stérbinovy
kanal 77 tlak pl o hodnoté zhruba 1,05 aZ 1,35 bart, tedy
nepatrny pretlak o hodnoté 0,05 aZ 0,35 barti. Soufasné je
dodavadn na plynové kanaly 62 tlak p2 o hodnoté zhruba 1,2 az
1,5 bart, tedy také maly, ale vys$s§i pretlak o hodnoté 0,2 aZ
0,5 bart. Prostfednictvim ponékud vyS$iho pretlaku mezi vné j-
§i hadici 81 a vnitrfni hadici 82 se zajisti, Ze pfi ochlaze-
ni na dolech 8 vln navzidjem svarfené hadice 81, 82 do zvlnéné
spojovaci trubky je vnitFni hadice 82 teoreticky vyklenuta
navenek. Pfi ochlazeni hadic 81, 82 na okolni teplotu se na-
stavi presné atmosféricky tlak.

KdyZz se dostane v okamZiku, ktery je zndzornén na obr. 6,
tvarovaci usek 87 do oblasti plynového Stérbinového kanédlu
77, dostane se spinaci &len 89 pfi pohledu ve vyrobnim smé-
ru 34 k prvnimu spinaéi 96, ktery redukuje rychlost posuvu
prostfednictvim polokokil 32, §g; vytvoreného tvaru, takze
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pri stejném vykonn vytladovaciho lisu je ke vnitfni trysce
65 a vnéjsi trysce 73 privadéno vice taveniny pro délkovou
jednotku vytvarené spojovaci trubky. To vede k tomu, Ze vné j-
$i hadice 81 a vnitrni hadice 82 jsou tlust$i, jak je to pa-
trno ze jména z obr. 7. Soufasné je magneticky ventil 95 spo-
jen s okolnim prostfedim, pripadné s vakuovym Eerpadlem, tak-
Ze v prostoru mezi vné&jSi hadici 81 a vnitfni hadici 82 pa-
nuje atmosféricky tlak, pripadné podtlak p3 a vzduch mhie
cilené unikat. Soulasné je prepnut magneticky ventil 94 z
tlaku pl na vySSi tlak p4 o hodnoté zhruba 1,1 aZ 1,45 barf,
tedy na pretlak vzhledem k atmosférickému tlaku o hodnoté
zhruba 0,1 az 0,45 bart. Tim je vnitfni hadice 82 zatlalena
navenek proti vné jSi hadici 81. Ta je plisobenim diléiho va-
kua o hodnoté zhruba 0,7 aZz 0,3 bart zataziena do diliich va-
kuovych kandld 80 proti hrdlovym vybranim 83. Zevnitf plso-
bi tlakem prostrednictvim plynového §térbinového kandlu 77
zatladeny pretlak, takZe vné j$§i hadice 81 a vnitfni hadice
82 jsou na tvarovacim useku 87 a na kuZelovém tseku 86 hrd-
lového vybrédni 83 v dosednuti plnoplo$Sné navzajem svareny.
KdyZz se pti dopredném posouvéini polokokil 32, ggi ve vyrob-
nim sméru 34 jejich prstencova tvarova vybrédni 85 dostanou
do oblasti vné jsSi trysky 73, tak je vnéjs$i hadice 81 na pod-
kladé také tam panujiciho diléiho vakua zatladena atmosfé-
rickym tlakem p3, ktery panuje v prostoru mezi vné jSi hadi-
ci 81 a mezi vnitrni hadic{ 82 do tohoto tvarového vybréni
8%, ¢imZ se vytvaruji vrcholy 19 vln spojovaciho trubkové-
ho useku 14 trubkové spojky 10, pfipadné 10 . Vnitfni hadi-
ce 82 je do téchto tvarovych vybrédni 85 zatlafena jen Céas-
teéné, protoZe vzdy, kdyz vnit¥ni hadice 82 doséhne jedno-
ho dolu 20 vlny, nemiZie vzduch z prostoru mezi vné jsi hadi-
ci 81 a mezi vnitrni hadicf'gg zcela uniknout, pripadné je
tlak p4 zvolen tak, Ze vnitfni hadice 82 neni zcela do tva-
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rovych vybrédni 85 zatladena. V oblasti tohoto tvarového vy-
briani 85 nem& proto vnitfni hadice 82 a proto také pozdéji
vnitfni trubkovy usek 17, pripadné 11: presné hladkou sténu.
Uspoif4dani popsané spojovaci trubky, to znameni skfinovy pro-
fil, je dosazen. ProtoZe tento vnitfni trubkovy usek.17, pri-
padné lli nemd presné hladkou sté&nu, nehraje Zadnou roli,
protoZe vystifedéni a/nebo utésnéni v oblasti s hladkou sté-
nou upraveného iuseku 13, pripadné lg; se uskuteéni. KdyZ se
pro vytvoreni tohoto useku upravenad hladkd sténa 84 hrdlové-
ho vybrédni 83 dostane do oblasti vnéj$i trysky 73, potom je
odtud vyroben s hladkou sténou upraveny tusek 13, pripadné ;g;
trubkové spojky 10, pripadné ;Q; takovym zpisobem, ktery byl
jiZz popsan pro zavadéci usek 16.

4

Na konci vyroby trubkové spojky 10, 10 podle obr. 7
se dostane spinaci &¢len 89 nejprve ke spinaéi 97, ktery
prepoji pohdnéci motor opét na vyssi rychlost, takZe pro
délkovou jednotku vyrabéné spojovaci trubky se opét privéa-
di méné taveniny. Bezprostifedné na to je uveden do &innosti
spinaé¢ 93, ktery opét zapoji nazpét magnetické ventily 94 a
95 na v predchéze jicim popsané podminky s tlakem pl a p2.
Ve tvarovacim tuseku 87 vyrobeny prechodovy usek 21 je vy-
riznut.

V predchaze jicim uvedené tlakové poméry jsou udévany
pro polyvinylchlorid PVC. ktery je materidlem pro vyrabé-
nou trubku. U jinych materidlt, zejména polyolefinu, se mo-
hou tyto tlakové poméry ménit. Dale neni ve vSech pfipadech
pouZziti nutné nebo ucelné piri vyrobé trubkové spojky 10, pri-
padné ;g: zvy$ovat privod taveniny prostiednictvim redukce =~
dopravni rychlosti.
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PATENTOVE NAROKY

1. Spojovaci trubka s vytvarovanou spojkou trubky, ktera mé
hladkou vnitfni trubku (3), vndj$i trubku (4), opatfenou
stridavé upravenymi prstencovymi vrcholy (5) vln a prsten-
covymi doly (8) vln, pfidemZ vnitfni trubka (3) je s vné&jsi
trubkou (4) svafena na dnu (9) dold (8) vln pFfi vytvofeni
~trubkového dseku (1, 2), a s na jednom konci jednoho trub-
kového tseku (1) vytvofenou trubkovou spojkou (10, 10°),
vyznadé¢ujici S e tim, Ze trubkova spo jka
(10, 10°) navazuje na svém dnu roz§ifenym usekem (12) na
vnitfni trubku (3) a na vnéj$i trubku (4) trubkového useku
(1), v navaznosti na roz$ifeny tisek mid v podstaté jedno-
sténny a s hladkou sténou upraveny usek (13, 13°), v navaz-
nosti na s hladkou sténou upraveny usek (13, 13°) je vytvo-
fen spojovaci trubkovy tsek (14) s jednim vnitfnim trubko-
vym usekem (17, 17°) a s jednim vnéj§im trubkovym usekem
(18) s nejméné& dvéma prstencovymi vrcholy (19) vln, a na-
vazné na spojovaci trubkovy iisek (14) md zavadé&ci otver (15).

2. Spojovaci trubka podle néaroku 1, vyznadé¢ujici
S e t im, Ze v podstaté jednosténny a s hladkou sté-
nou upraveny usek (13, 13°) mi ve sméru centrédlni podélné
osy (25) délku (a), kterid odpovidd rozsahu ne jméné jeden a
pil vrcholu (5) vlny a jednomu dolu (8) vliny trubkového
useku (1, 2) ve sméru centrdlni podélné osy (25).

3. Spojovaci trubka podle niroku 1 nebo 2, vyznaéu-

jici S e t im, Ze jednosténny a s hladkou sténou
upraveny usek (13) je vytvorfen ve tvaru valce.

4. Spojovaci trubka podle naroku 1 nebo 2, vyznad¢u -~
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jici s e t im, Ze jednosténny a s hladkou sténou
upraveny tsek (13°) je od spojovaciho trubkového tseku (14)
k rozsifenému iuseku (12) kuZelovité rozs§ifen.

Spojovaci trubka podle néaroku 4, vyznaéujici
s e tim, Ze jednosténny a s hladkou sténou upraveny
usek (13°) je kuZelovité rozsifen v poloviénim dhlu (i)
otevifeni, pro ktery plati vztah 0°< i & 5°,

Spojovaci trubka podle naroku 3, vyznadujici
se tim, Ze vnitfni trubkovy usek (17) spojovaciho

trubkového useku (14) je ve sméru k zavadécimu otvoru (15)
kuzelovité rozsSiren.

Spojovaci trubka podle jednoho z narokd 1 aZ 6, Vy -
znadédujici se tim, Ze pro vysku (e) vrcho-
16 (19) vln spojovaciho trubkového useku (14) trubkové spoj-
ky (10, 10°) v poméru k vysce (f) vrchold (5) vln trubkovych
usekd (1, 2) plati vztah 0,1 £ £ ¢ £ 0,6 f.

Spojovaci trubka podle jednoho z narokd 1 az 7, vy -
znadéujici se tim, Ze pro rozteéd (g) vrcho-
14 (19) vln spojovaciho trubkového useku (14) ve srovnani

s roztedi (h) vrcholt (5) vln trubkovych tsekd (1, 2) plati
vztah 0,2 . h£ g £ 0,8 . h,

Spojovaci trubka podle jednoho z naroki 1 aZ 8, vy -
znaéugjici s e t im, Ze. pro ne jmensi vnitr-
ni primér (c¢) jednosténného a s hladkou sténou upraveného S
useku (13, 13°) v poméru k vndj&imu praméru (b) trubkovych
dsekd (1, 2) plati vztah 1,020 2 ¢/b 2 1,001,

Spojovaci trubka podle jednoho z ndrokd 1 az 9, vy -
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znadéujici S e tim, Ze trubkova spo jka
(10, 10°) je vytvofena v fadé s trubkovymi useky (1, 2).

Spojovaci trubka podle jednoho z ndrokd& 1 azZ 10, vy -
znac¢cujici S e t im, Ze v jednosténném a

s hladkou sténou upraveném dseku (13) je vytvofena ne jmé-
né jedna dovnitf nasmérovana aretadni vadka (28).

Spojovaci{ trubka podle jednoho z narokt 1 az 11, vy -
znadcujici s e t im, Ze mezi spojovacim
trubkovym usekem (14) a mezi zavadécim otvorem (15) je vy-
tvoren zavadéci usek (16).

Zpisob vyroby spojovaci trubky podle jednoho z narokd 1 aZ
12, vyznac¢ujici s e t im, Ze trubkova
spojka (10, 10°) se tvaruje pfi prubézZné vyrobé trubkovych
usekt (1, 2).
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