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(57) Abstract: The invention relates to a block molding machine (1) comprising a bearing block (3) and a primary frame (2) which
can be locked on the bearing block (3) in a vertically adjustable manner. At least one mold lifting device (19) for lifting and lowering
a block mold (20) is provided on the primary frame (2). The primary frame (2) can be displaced relative to the bearing block (3) by
actuating the mold lifting device (19) which is supported on the bearing block (3). The invention further relates to a method for
vertically adjusting a block molding machine (1), comprising the following steps: displacing a mold lifting device (19) to a position
(AS) supported on a bearing block (3); releasing a primary frame locking unit (9) for the primary frame (2); actuating the mold
lifting device (19) such that the primary frame (2) is lifted; and applying the primary frame locking unit (9) for the primary frame (2).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Steinformmaschine (1) mit einem Lagerbock (3) und einen am Lagerbock (3) héhenverstellbar
festlegbaren Hauptrahmen (2). Am Hauptrahmen (2) ist wenigstens eine Formhubvorrichtung (19) zum Heben und Senken einer
Steinform (20) vorgesehen. Der Hauptrahmen (2) ist gegeniiber dem Lagerbock (3) durch Betétigung der auf dem Lagerbock (3)
abgestiitzten Formhubvorrichtung (19) bewegbar. Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Hoéhenverstellung einer
Steinformmaschine (1), mit den folgenden Schritten: Verfahren einer Formhubvorrichtung (19) in eine auf einem Lagerbock (3)
abgestiitzte Stellung (AS); Losen einer Hauptrahmenfeststelleinheit (9) fiir den Hauptrahmen (2); Betdtigen der
Formhubvorrichtung (19) derart, dass der Hauptrahmen (2) angehoben wird; und Anziehen der Hauptrahmenfeststelleinheit (9)
fiir den Hauptrahmen (2).
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Steinformmaschine mit lineargefiihrtem Tragelement

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Steinformmaschine mit einem Maschinengestell an dem we-
nigstens eine Hubvorrichtung flr ein Tragelement angeordnet ist, wobei das Tragelement Uber eine
Linearfiihrung beweglich am Maschinengestell gelagert ist, die wenigstens ein Langsfiihrungsele-

ment und ein damit zusammenwirkendes Fiihrungsmittel aufweist.

Aus dem Stand der Technik sind Steinformmaschinen in diversen Ausfiihrungsformen bekannt. Im
Wesentlichen geht es darum, in einem getakieten Prozess eine Steinform bereitzustelien, ein Be-
tongemenge in die Formnester der Steinform einzufiillen, das Betongemenge mit einem Stempel
und/oder einer Ritteleinrichtung zu verdichten und anschlieBend die dadurch ersteliten Betonend-

produkte, die sogenannten Formlinge, zu entformen.

Hierbei hat es sich bewahrt, die Steinformmaschinen mit Unterlagspaletten zu beschicken und die
Steinform auf die Unterlagspaletten abzusenken. Im Allgemeinen ist die Steinform als eine nach

oben und unten offene Form ausgebildet.

Das Betongemenge wird dann aus wenigstens einem Betonbunker in wenigstens einen Fillwagen
abgefillt und von dort aus in die Formnester der Steinform eingelassen. AnschlieRend wird die Un-
terlagspalette mit Hilfe einer Riitteleinheit bewegt und/oder der Stempel in die Steinform auf den
frischen Beton abgesenkt. Hierdurch wird der Beton in der Steinform verdichtet. Im néchsten Schritt
werden der Stempel und die Steinform wieder angehoben und die Unterlagspalette mit den Formlin-
gen wird der Steinformmaschine entnommen.

Zum Bewegen der beweglichen Bauteile wie etwa der Steinform oder des Stempels weisen derarti-

ge Steinformmaschinen heutzutage Ublicherweise wenigstens eine Hubvorrichtung, wie etwa einen
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Hydraulikzylinder, auf. Diese wirkt meist Gber wenigstens ein Tragelement auf das anzuhebende

Bauteil, wie etwa eine Steinform oder einen Stempel, ein.

Das Tragelement kann in der Art einer Traverse ausgestaltet sein. Es wird Ublicher Weise tber
eine Linearfiihrung an Langsfliihrungselementen, beispielsweise an Wellen, gefiihrt. Hierzu weist es
wenigstens ein mit dem Langsfiihrungselement zusammenwirkendes Flihrungsmittel, beispielsweise

ein Gleitlager, eine Buchse oder dergleichen, auf.

In der Vergangenheit hat sich gezeigt, dass gerade die schweren beweglichen Bauteile wie die
Steinform oder der Stempel zum Verkanten oder Klemmen in ihren Fihrungen neigen. Durch ein
solches Verkanten erhoht sich beispielsweise der Verschiei’ der Lager was wiederum zu erhohten

Standzeiten der Maschine fihrt.

Um derartige Probleme weitestgehend zu vermeiden, hat sich der Einsatz spezieller Hubvorrichtun-
gen fur die Tragelemente bewahrt. Diese Hubvorrichtungen bestehen zumeist aus einem Antrieb,
der eine an der oberen Seite des Maschinengestells festgelegte Ausgleichsschwinge derart bewegt,
dass das Uber eine Verbindungsstange mit der Schwinge verbundene Tragelement vertikal entlang
der Langsfihrungen bewegt wird. Zumeist werden im Stand der Technik je zwei seitlich am Maschi-

nengestell angeordnete Hubvorrichtungen pro Tragelement verwendet.

Diese aus dem Stand der Technik bekannte L&sung bedarf jedoch einer Vielzah! an beweglichen
Teilen und entsprechenden Lagern sowie zweier Antriebe pro Tragelement, wodurch sich zum einen
die Herstellungs- und Anschaffungskosten fiir die Steinformmaschine und die damit verbundenen
Wartungs- und Instandhaltungskosten erheblich erhéhen. Zum anderen ist die Konstruktion und
Auslegung einer solchen Maschine relativ aufwdndig und es ergibt sich ein hoher Platzbedarf fir die

einzelnen Komponenten.

Vor diesem Hintergrund ist es die Aufgabe der Erfindung, eine Steinformmaschine aufzuzeigen, die
bei gleicher Qualitdt der Flihrung des wenigstens einen beweglichen Teils einfacher aufgebaut ist

und kostengunstiger hergestellt werden kann.

Die Losung der Aufgabe gelingt mit einer Steinformmaschine geman Anspruch 1. Vorteithafte Wei-
terbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Die erfindungsgeméafRe Steinformmaschine unterscheidet sich von den eingangs beschriebenen
Steinformmaschinen dadurch, dass am Tragelement ein erstes Langsfihrungselement befestigt ist.
Das erste Langsfiihrungselement ist iiber ein am Maschinengestell angeordnetes Gestell-

Flhrungsmittel beweglich gelagert. Am Maschinengestell ist ein zweites Langsfihrungselement
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angeordnet, an dem das Tragelement Gber ein an ihm angeordnetes Tragelement-Flihrungsmittel
beweglich gelagert ist.

Dies hat den Vorteil, dass die Fiihrungselemente nicht mehr wie bislang in Fithrungsrichtung auf
gleicher Hohe liegen, sondern in Fihrungsrichtung beabstandet angeordnet sind. Dem liegt die Idee
zugrunde die Bauhohe der Steinformmaschine dazu zu nutzen, eine weite Spreizung der Lagerung
des entsprechenden Tragelements zu erreichen. Durch die nun vorgestellte Lésung gelingt es auch
in einer extremen Steliung des Tragelements, beispielsweise volistandig angehoben, einen Abstand
zwischen dem Gestell-Fihrungsmittel und dem Tragelement-Fihrungsmitte! darzustellen, der we-
nigstens der Starke bzw. Hohe des Maschinengestells entspricht. Somit sind die Flihrungspunkte
des Tragelements in vertikaler Richtung immer voneinander beabstandet, wodurch das Tragelement
radumlich stabilisiert wird. Ein Verkanten beim Absenken oder Anheben des Tragelements wird somit

vermieden.

Es bedarf daher auch keiner Ausgleichsschwinge und keines Verbindungsstabs mehr, da der An-
trieb direkt am Tragelement angreifen kann. Das Weiteren kdnnen so auch kleinere Fiihrungsmittel
verbaut werden, da ein langer Fihrungsweg innerhalb der Fihrungsmittel zur Stabilisierung des

Tragelements nicht notwendig ist.

Zweckmafigerweise ist bzw. sind am Maschinengestell als wenigstens eine Hubvorrichtung eine
Formhubvorrichtung fiir ein Formtragelement und/oder eine Stempelhubvorrichtung fir ein Stem-

peltragelement angeordnet.

Es ist von Vorteil wenn das am Formtragelement befestigte erste Langsfiihrungselement der Form-
hubvorrichtung zugleich das zweite Langsfiihrungselement der Stempelhubvorrichtung bildet
und/oder das am Stempeltragelement befestigte erste Langsfliihrungselement der Stempelhubvor-
richtung zugleich das zweite LangsfUhrungselement der Formhubvorrichtung bildet. Die beiden un-
terschiedlichen Fihrungen werden also quasi ineinander geschachtelt. Dies spart Bauteile, da keine
eigene Flhrung und auch kein separates Langsfuhrungselement fur die Stempelhubvorrichtung

bzw. fir die Formhubvorrichtung vorgesehen werden missen.

Vorteithafterweise sind am Tragelement zwel erste Langsfihrungselemente befestigt und/oder zwei
Tragelement-FUhrungsmittel angeordnet. Folglich ist das Tragelement also mit zwei Langsfiihrungs-
elementen geflhrt, die ihrerseits wieder Uiber wenigstens ein Gestell-Fihrungsmittel beweglich am
Maschinengestell gelagert sind. Dadurch ergeben sich wenigstens zwei Fihrungspunkte, die nicht in
einer horizontalen Ebene mit den Flhrungspunkten der Tragelement-Flihrungsmittel liegen. Dies

erlaubt eine noch bessere raumliche Stabilisierung des Tragelements in der Flihrung.
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Zweckmaligerweise sind am Tragelement die zwei ersten Langsfihrungselemente undfoder die
zwei Tragelement-Fihrungsmittel diagonal gegeniiberliegend angeordnet. Dies hat den Vorteil, dass

die Tragelemente ebenfalls raumlich noch besser stabilisiert werden.

Ferner kann es von Vorteil sein, wenn am Maschinengestell zwei Gestell-Fihrungsmittel fir ein
Langsfihrungselement angeordnet sind. Somit wird das Langsfihrungselement an zwei rdumlich
getrennten Punkten im Gestell geflhrt. Dadurch kann sich das Langsfihrungselement noch weniger
verbiegen, sodass eine Verkantung des Tragelements noch sicherer vermieden werden kann, was

sich wiederum positiv auf den Verschlei des Flhrungselements und der Flihrungsmittel auswirkt.

Es ist vorteilhaft, wenn das wenigstens eine Langsfiihrungselement als Welle, Stange, Schiene oder
Nut in einem Trager des Maschinengestells ausgebildet ist. Des Weiteren ist es vorteilhaft, wenn
das wenigstens eine FUhrungsmittel eine Ausnehmung, Buchse, Kéfigfiihrung, Backenflihrung, Fe-

der oder einen Walzkorper zur Fiihrung des ihm zugeordneten Langsfihrungselements aufweist.

Zweckmaligerweise ist wenigstens ein erstes Langsfiihrungselement mittels eines l6sbaren Fest-
stellmittels an einem Tragelement befestigt und wenigstens ein zweites Langsfiihrungselement mit-
tels eines feststellbaren Flhrungsmittels am Maschinenrahmen gefiihrt. So kann das erste Langs-
fuhrungselement durch Lisen des Feststelimittels zu einem zweiten Langsflhrungselement ge-
macht werden und das zweite Langsfihrungselement durch Feststellen des Filhrungsmittels zu
einem ersten Langsfuhrungselement gemacht werden. Somit kdnnen die Langsfiihrungselemente
eines Tragmittels gegen das des anderen Tragmittels beispielsweise bei VerschleiRerscheinungen
getauscht werden. Ferner ergibt sich so auch die Moglichkeit, einzelne Langsfiihrungselemente,
beispielsweise im Rahmen von Wartungsarbeiten, auszutauschen, ohne dass die Steinformmaschi-
ne zu groReren Teilen auseinandergebaut werden miisste. Als feststellbares Fiihrungsmittel kann

beispielsweise eine Backenflihrung vorgesehen sein.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung gezeigten Ausfihrungsbeispiels

naher erldutert. Darin zeigen schematisch:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafen Steinformmaschine;

Fig. 2 einen Querschnitt durch die erfindungsgemafie Steinformmaschine mit angehobe-
nem Stempeltragelement;

Fig. 3 die in Fig. 2 angedeutete Schnittdarstellung entlang der Linie A-B;

Fig. 4 den in Fig. 2 gezeigten Querschnitt der erfindungsgemanien Steinformmaschine mit
abgesenktem Stempeltragelement; und

Fig. 5 die in Fig. 4 angedeutete Schnittdarstellung entlang der Linie E-F.
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in den Fig. 1 bis 5 ist eine erfindungsgemaie Steinformmaschine 1 in mehren Ansichten und Be-
triebszustanden gezeigt. Die Steinformmaschine 1 weist ein Maschinengestell 2, 3 mit einem be-
weglichen Hauptrahmen 2 und einem statischen Rahmen 3 auf. An dem beweglichen Rahmen 2
sind eine Formhubvorrichtung 4 und eine Stempelhubvorrichtung 5 angeordnet. Mit der Formhub-
vorrichtung 4 und der Stempelthubvorrichtung 5 sind ein Formtragelement 6 bzw. ein Stempeltra-
gelement 7 Uber Linearfiihrungen beweglich am Maschinengestell 2, 3 gelagert. In der erfindungs-
gemalen Steinformmaschine werden hierfir Wellenflihrungen eingesetzt, wobei auch andere Arten

von Linearflihrungen einsetzbar sind.

Wie man insbesondere in Fig. 1 erkennen kann, umfasst die Linearflihrung des Formtragelements 6
zwei erste Langsfihrungselemente 8a und zwei zweite Langsflihrungselemente 9a, welche sich
diagonal am Maschinengestell 2, 3 gegeniberliegen. Gleiches gilt fiir die Linearfihrung des Stem-
peltragelements 7, weiche ebenfalls zwei erste Langsfihrungselemente 8b und zwei zweite Langs-
fihrungselemente 9b umfasst, wobei die ersten Langsfihrungselemente 8b des Stempeltragele-
ments 7 den zweiten Langsfuhrungselementen 9a des Formtragelements 6 entsprechen und umge-
kehrt. Der Einfachheit halber werden die Linearfihrung nun anhand von nur jeweils einem ersten

L.angsflihrungselements 8a, 8b und einem zweiten LangsfUhrungselements 9a, 9b ndher erlautert.

Wie in den Schnittansichten der Fig. 2 bis 5 dargestellt, ist das erste Langsflihrungselement 8a des
Formtragelements 6 an diesem Uber ein [0sbares Feststellmitte! 16, beispielsweise Uber eine fest-
stellbare Backenfiihrung, befestigt. Das Formtragelement 6 wird tber ein Tragelement-
Fihrungsmittel 14 an dem zweiten Langsfihrungselement 9a des Formtragelements 6 gefiihrt, wo-
bei das Tragelement-Fuhrungsmittel 14 beispielsweise als feststellbare Backenfiihrung oder als

Gleitlager ausgefiihrt sein kann.

Die Linearfiihrung des Stempeliragelements 7 weist ein feststellbares Fihrungsmittel 17 auf, an
welchem das erste Langsflihrungselement 8b des Stempeltragelements 7 befestigt ist. Das 16sbare
Feststellmittel 17 kann beispielsweise eine feststellbare Backenflihrung sein. Die Fiihrung des
Stempeltragelements 7 am zweiten Langsfuhrungselement 9b des Stempeltragelements 7 erfoligt
{iber ein Tragelement-Fuhrungsmittel 15, welches beispielsweise ebenfalls als feststellbare Backen-

fihrung oder auch als Gleitlager ausgefiihrt sein kann.

Das erste Langsfuhrungselement 8a, 8b und das zweite Langsflihrungselement 9a, 9b des Formtra-
gelements 6 bzw. des Stempeltragelements 7 werden in jeweils zwei Gestell-Fiihrungsmitteln 10,
11, 12, 13 gefuhrt. Diese Gestell-Fuhrungsmittel 10, 11, 12, 13 kdnnen beispielsweise als Gleitlager
ausgefihrt sein. Die oberen Gestell-Fuhrungsmittel 10, 11 sind am beweglichen Rahmen 2 ange-
ordnet und die unteren Gestell-Fihrungsmittel 12, 13 sind am statischen Rahmen 3 angeordnet.
Wie aus den Fig. 2 bis 5 gut erkennbar, sind die Gestell-FUhrungsmittel 10, 11, 12, 13 immer von
den Tragelement-Fihrungsmitteln 14, 15 bzw. den l6sbaren Feststellmitteln 16, 17 beabstandet.
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Somit ergeben sich nicht nur im Wesentlichen auf einer Hohe angeordnete Fiihrungspunkte fir die
Flhrung des Formiragelements 6 bzw. des Stempeltragelements 7, sondern vertikal beabstandet
angeordnete Flhrungspunkte. Es ergibt sich also eine in Fihrungsrichtung (hier in vertikaler Rich-
tung) weite Spreizung der Lagerung bzw. Fiihrung des Formtragelements 6 bzw. des Stempelira-

gelements 7 durch Ausnutzung der Bauhoéhe der Steinformmaschine 1.

Die Formhubvorrichtung 4 weist zur Bewegung des Formtragelements 6 zwei direkt am Formtra-
gelement 6 angreifende Formhubzylinder 18 auf. Die Formhubzylinder 18 sind jeweils seitlich am
beweglichen Rahmen 2 der Steinformmaschine 1 zwischen einem ersten Langsfihrungselement 8a
und einem zweiten Langsfihrungselement 9a des Formtragelements 6 angeordnet, wie man insbe-

sondere in Fig. 1 gut erkennen kann.

Zur Bewegung des Stempeltragelements 7 weist die Stempelhubvorrichtung 5 einen mittig am be-
weglichen Rahmen 2 der Steinformmaschine 1 angeordneten Stempelhubzylinder 19 auf, wobei der
Stempelhubzylinder 19 direkt am Stempeltragelement 7 angreift. Da durch die Bewegung des
Stempeltragelements 7 die ersten Langsfiihrungselemente 8b mitbewegt werden, befinden sich
unterhalb des statischen Rahmens 3 zwei Ausnehmungen 20, in welche die ersten Langsfiihrungs-
elemente 8b bei abgesenktem Stempeltragelement 7 hineinragen (siehe Fig. 4 und 5). Es ist aber
auch durchaus denkbar, die Hohe des statischen Rahmens 3 so zu wahlen, dass die Ausnehmun-

gen 20 entfallen kdnnten.

Im Folgenden wird nun exemplarisch die Erzeugung der Formlinge 21 mit einer erfindungsgemafien
Steinformmaschine 1 und die entsprechenden Bewegungen des Formtragelements 6 bzw. des

Stempeltragelements 7 beschrieben.

Zunachst wird die Steinformmaschine 1 mit einer Unterlagspalette 22 beschickt. Die Unterlagspalet-
te 22 kommt zentral in der Steinformmaschine 1, zumeist auf einer Ritteltischeinheit, zum Stehen.
AnschlieBend wird eine nach oben und unten offene Steinform 23 auf die Unterlagspalette 22 abge-
senkt. Hierzu ist die Steinform 23 am Formtragelement 6 befestigt. Durch Betatigen der Formhubzy-
linder 18 wird das Formtragelement 6 abgesenkt. Dabei werden die ersten Langsfithrungselemente
8a mitbewegt, da diese iber die I6sbaren Feststellmittel 16 am Formtragelement 6 befestigt sind.
Die zweiten Langsfithrungselemente 9a bewegen sich nicht, wobei das Formtragelement 6 an die-
sen mittels der Flihrungsmittel 14 geflihrt wird. AnschlieBend wird Beton Uber Fillwagen in die
Formnester der Steinform 23 gefiillt. Dieser Zustand mit beflllten Formnestern der Steinform 23 ist

in den Fig. 2 und 3 dargestellt.

Nach Befiillung der Steinform 23 wird das Stempeliragelement 7 abgesenkt, sodass die am Stem-
peltragelement 7 befestigten Stempel 24 den Beton in der Steinform 23 verdichten. Eine Verdich-

tung des Betons kann zusatzlich aber auch alternativ durch vertikale Anregung Uber die Ritteltisch-
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einheit erfolgen. Die Bewegung des Stempeltragelements 7 erfolgt Uiber die Betatigung des Stem-
pelhubzylinders 19. Da die ersten Langsflihrungselemente 8b, die gleichzeitig die zweiten Langsfih-
rungselemente 9a des Formtragelements 6 sind, am Stempeltragelement 7 (ber die 16sbaren Fest-
stelimittel 17 befestigt sind, werden diese bei einer Bewegung des Stempeltragelements 7 mitbe-
wegt. Hierbei werden die zweiten Langsflihrungselemente 9b, die gleichzeitig die ersten Langsfih-
rungselemente 8a des Formtragelements 6 sind, nicht mitbewegt, da das Stempeltragelement 7 an
diesen Uber die Fihrungsmittel 15 beweglich gelagert ist. Wenn das Stempeltragelement 7 vollstén-
dig abgesenkt ist und die Stempel 24 den Beton in Formnestern der Steinform 23 verdichteten, ra-
gen die unteren Enden der ersten Langsfiihrungselemente 8b des Stempeltragelements 7 in die

Ausnehmungen 20 hinein. Dieser Zustand ist in Fig. 4 und 5 dargestelit.

Danach wird zuerst das Stempeltragelement 7 wieder angehoben, wobei die ersten Langsfihrungs-
elemente 8b des Stempeltragelements 7 wieder mitbewegt werden. Anschiiefend wird die Steinform
23 von der Unterlagspalette 22 durch Anheben des Formtragelements 6 abgehoben und die Form-
linge 21 werden entformt. Hierbei werden die ersten Langsfiihrungselemente 8a des Formtragele-
ments 6 ebenfalls wieder mitbewegt. Die Unterlagspalette 22 mit den Formlingen 21 kann dann aus

der Steinformmaschine 1 entnommen werden und den Folgeprozessen zugefiihrt werden.
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Bezugszeichen

1 Steinformmaschine

2 beweglicher Hauptrahmen

3 statischer Rahmen

4 Formhubvorrichtung

5 Stempelhubvorrichtung

6 Formtragelement

7 Stempeltragelement

8a erstes Langsfiihrungselement des Formtragelements
8b erstes Langsfihrungselement des Stempeltragelements
9a zweites Langsfiihrungselement des Formtragelements
9b zweites Langsflhrungselement des Stempeltragelements
10 oberes Gestell-Fihrungsmittel

1 oberes Gestell-Fihrungsmittel

12 unteres Gestell-Flihrungsmittel

13 unteres Gestell-Flhrungsmittel

14 Tragelement-Flhrungsmittel

15 Tragelement-Flihrungsmittel

16 losbares Feststelimittel

17 losbares Feststellimittel

18 Formhubzylinder

19 Stempelhubzylinder

20 Ausnehmung

21 Formlinge

22 Unterlagspalette

23 Steinform

24 Stempel
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Patentanspriiche

Steinformmaschine (1) mit einem Maschinengestell (2, 3) an dem wenigstens eine Hubvorrich-
tung (4, 5) fur ein Tragelement (6, 7) angeordnet ist, wobei das Tragelement (6, 7) Uber eine Li-
nearfihrung beweglich am Maschinengestell (2, 3) gelagert ist, die wenigstens ein Langsfih-
rungselement (8a, 8b, 9a, 9b) und ein damit zusammenwirkendes Fihrungsmittel (10, 11, 12,
13, 14, 15) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

am Tragelement (6, 7) ein erstes Langsflihrungselement (8a, 8b) befestigt ist, das Uber wenigs-
tens ein am Maschinengestell (2, 3) angeordnetes Gestell-FUhrungsmittel (10, 11, 12, 13) be-
weglich gelagert ist und am Maschinengestell (2, 3) ein zweites Langsfiihrungselement (9a, 9b)
angeordnet ist, an dem das Tragelement (6, 7) (iber ein an ihm angeordnetes Tragelement-

FUhrungsmittel (14, 15) beweglich gelagert ist.

2. Steinformmaschine (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
am Maschinengestell (1) als wenigstens eine Hubvorrichtung (4, 5) eine Formhubvorrichtung (4)
fir ein Formtragelement (6) und/oder eine Stempelhubvorrichtung (5) fiir ein Stempeltragele-

ment (7) angeordnet ist/sind.

3. Steinformmaschine (1) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
das am Formtragelement (6) befestigte erste Langsfihrungselement (8a) der Formhubvorrich-
tung (4) zugleich das zweite Langsfithrungselement (9b) der Stempelhubvorrichtung (5) bildet
und/oder das am Stempeltragelement (7) befestigte erste Langsfuhrungselement (8b) der
Stempelhubvorrichtung (5) zugleich das zweite Langsfihrungselement (9a) der Formhubvorrich-
tung (4) bildet.

4. Steinformmaschine (1) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
am Tragelement (6, 7) zwei erste Langsfihrungselemente (8a, 8b) befestigt und/oder zwei Tra-

gelement-Flhrungsmittel (14, 15) angeordnet sind.

5. Steinformmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
am Tragelement (6, 7) die zwei ersten Langsfiihrungselemente (8a, 8b) und/oder die zwei Tra-

gelement-Flhrungsmittel (14, 15) diagonal gegeniiberliegend angeordnet sind.
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6. Steinformmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
am Maschinengestell (2, 3) zwei Gestell-Fihrungsmittel (10, 11, 12, 13) fiir ein Langsfihrungs-
element (83, 8b, 9a, 9b) angeordnet sind.

7. Steinformmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens ein Langsfuhrungselement (8a, 8b, 9a, 9b) als Welle, Stange, Schiene oder Nut in
einem Trager des Maschinengestells (2, 3) ausgebildet ist.

8. Steinformmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass '
wenigstens ein Fihrungsmittel (10, 11, 12, 13, 14, 15) eine Ausnehmung, Buchse, Kafigfihrung,
Backenfuhrung, Feder oder einen Walzkérper zur Fihrung des ihm zugeordneten Langsfiih-

rungselementes (8a, 8b, 9a, 9b) aufweist.

9. Steinformmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens ein erstes Léngsfﬂhrungselemenf (8a, 8b) mittels eines losbaren Feststelimittels (16,
17) an einem Tragelement (6, 7) befestigt ist und wenigstens ein zweites Langsflihrungselement
(9a, 9b) mittels eines feststellbaren Fihrungsmittels (14, 15) am Maschinenrahmen (2, 3) ge-
flhrt ist, um das erste Langsflihrungselement (8a, 8b) durch Lisen des Feststellmittels (16, 17)
zu einem zweiten Langsflihrungselement (9a, 9b) und das zweite Langsfihrungselement (9a,
9b) durch Feststellen des Flhrungsmittels (14, 15) zu einem ersten Langsfilhrungselement (8a,

8b) machen zu konnen.
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