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Przyrzqd do frezowania przerwanla otworéw wiérowych
w narzynkach matych wymiaréw

Patent trwa od dnia 19 sierpnia 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do
frezowania przerwan otworéw wiérowych w
narzynkach matych wymiaréw od M1 do M26.

Wediug dotychczasowej technologii wytwa-
rzania malych narzynek, otwory widérowe,
wiercone przy zachowaniu cienkiego przesmy-
ku miedzy nimi, a otworem pod gwint, w ce-
lu uzyskania wlasciwych krawedzi skrawania
byly nastepnie przerywane za pomocg kwa-
dratowego pilnika na pilnikarce. Na skutek
malych wymiaré6w otworu pod gwint i otwo-
ru wiérowego, pilnik ten musial byé bardzo
cienki i przy recznym dociskaniu don narzyn-
ki uginat sig, dajac niejednakowe pochylenie
pilowanych powierzchni, a zatem niejednako-
we i czesto niewlasciwe katy natarcia. Te sa-
me mate wymiary pilnika zmuszaly do nie-

-*) Wiadciciel patentu oswiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest Aleksander Ufnal.

zbyt mocnego dociskania narzynki do pilnika,
co w konsekwencji powigkszalo czas obrdbki
i podrazalo produkcje malych narzynek, przy
czym jako$é narzynek przedstawiala wiele do
Zyczenia.

Wymienione wyzej wady przerywania otwo-
row wiérowych za pomoca pilcwania usungl
zgodny z wynalazkiem przyrzad, ktéry umo-
iliwil przerywanie otworu wiérowego za po-
mocg frezowania palcowym frezem czolowym
prowadzonym w tulejce, a wiec w warunkach
uniemozliwiajgcych jego uginanie sie i w wa-
runkach zapewniajgcych zachowanie zapro-
jektowanych katéw natarcia, przy duzo lep-
szej jako$ci powierzchni natarcia, Zastosowa-
nie urzadzenia podzialowego umozliwia szyb-
kie podstawianie pod frez nastepnego przez-
naczonego do przerwania przesmyku, a me-
chanizm wyrzucajqcy narzynke — szybkie wy-
jecie obrobionej narzynki i zalozenie nowej,
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wszystko to pozwolilo na znaczne zwigkszenie
wydajno$ci obrébki przy powazaym poprawie-
niu jako$ci. Zwiekszeniu wydajnosSci sprzyja
réwniez odchylona na bok belka z osadzong
tulejkg prowadzgcg palcowego freza czolowe-
go, ktéra ponadto moze by¢ przesuwana wzdiu-
znie w rowku czopa obrotowego, co umozliwia
dokladne nastawianie polozenia tulejki pro-
wadzacej wzgledem osi gwintowanego otworu
narzynki. '

Zgodny z wynalazkiem przyrzad zostanie
szczegblowiej opisany na podstawie rysunku,
na ktérym fig. 1 pokazuje przyrzad w widoku
z gory, fig. 2 — jego rzut z boku w przekroju
plaszezyzna oznaczong linia A—A na fig. 1, a
fig. 3 — jego rzut z boku w przekroju ptasz-
czyzng oznaczong linig B-—B na fig. 1.

Zgodny 2z wynalazkiem przyrzgd zasadniczo
sklada sie z kadiluba 1 stawianego na nézkach
2, tulei 3 z gniazdem 4 dla mocowania prze-
znaczonej do obrébki narzynki oraz belki 5
z umieszczong w niej tulejkg prowadzgcg 6
palcowego freza czolowego, osadzonej w spo-
s6b umozliwiajgcy jej wzdluiny przesuw na
czopie 7, obracajgcym sie w kadlubie 1. Po nie-
znacznym odkreceniu nakretki 8 na zarzutce 9,
wchodzgcej w rozwidlenie belki 5, zarzutke te
odrzuca sie i woéwczas mozna okréci¢ belke 5
dla odstoniecia gniazda 4 w celu wyjecia z nie-
go narzynki. Tuleja 3 ma wytoczony na ob-
wodzie rowek 10, w ktéry wchodzg wkrety 11
przytrzymujgce tuleje 3 w otworze kadluba 1.

Tuleja ta ma na swym obwodzie réwniez wy- .

frezowane rowki wzdluzne 12, w liczbie réw-
nej liczbie otworéw wiérowych w narzynce, w
ktére wsuwa sie trzpien 13 zatrzasku, weiskany
do rowka 12 tulei 3 za pomocg sprezyny $rubo-
wej 14 i wyciggany z niego za pomocg mole-
towanego chwytu 15. W celu ustalenia potoze-
nia obrabianej narzynki wzgledem gniazda ¢
w tulei 3, a tym samym wzgledem tulejki pro-
wadzgcej 6, w kolnierzu tulei 3 jest umieszczo-
ny kotek nastawczy 16 $ciety na koncu i wcho-
dzagcy w rowek wyfrezowany na zewnetrznym
obwodzie narzynki. Wprowadzanie kotka 16
w rowek narzynki odbywa sie za pomocg $ru-
by moletowanej 17, przy czym nastepuje $ci§-
niecie wktadki gumowej 18; po odkreceniu
§ruby 17 rozprezajaca sie wkladka gumowa 18
wysuwa kotek 16 z rowka narzynki. Tulejka
prowadzaca 6 freza palcowego osadzona jest
w belce 5, przy czym w celu wymaganego
ustawiania tulejki 6 wzgledem narzynki belka

5 jest osadzona ‘'w rowku czopa 7 i przykreco-
na wkretami 19, przy czym wzdluzne przesu-
niecia belki 5 umozliwiajg jej owalne otwory.
Poprzeczne przestawianie tulejki prowadzacej
adbywa sie za pomocg przestawiania Srub zde-
rzakowych 20 na cokole zarzutki 9, do ktérych
zarzutka ta dociska belke 5 z osédzona na niej
tulejka prowadzacg 6. Do utatwienia wyjmo-
wania narzynki z gniazda 4 przeznaczony jest
wyrzutnik, ktéorego trzpien 21 wypycha na-
rzynke i jest przesuwany do géry za pomocay
dzwigni 22, a cofany za pomocs sprezyny 23.
Korzystanie z przyrzagdu odbyw:a sie w spo-
s6b nastepujgcy: po nieznacznym odkreceniu
nakretki 8 i odrzuceniu zarzutki § odsuwa sig
na bok belke 5, odslania gniazdo 4 narzynki,
wklada wen przeznaczong do obrébki narzyn-
ke i dokreca $rube moletowang 17, wciskajac
tym samym kotek ustawczy 16 w rowek na-
rzynki. Nastepnie dosuwa sie¢ z powrotem bel-

. ke 5 do $rub zderzakowych 20, zaklada zarzut-

ke 9 i dokreca mocno nakretke 8. Po spraw-
dzeniu czy trzpien 13 zatrzasku wszedt w ro-
wek 12 tulei 3 mozna juz do tulejki prowadzg-
cej 6 wprowadzi¢ frez palcowy o zgbach czo-
towych i wykonaé przerwanie pierwszego ot-
woru widrowego; nastepne otwory wiérowe
przerywa si¢ po wysunieciu freza z narzynki,
odciggnieciu zatrzasku i obréceniu tulei 3 o
tyle, aby trzpien. 13 zatrzasku wskoczyl! w na-
stepny jej rowek 12. Po wykonaniu przerwa-
nia wszystkich otworéw wiérowych wysuwa
sie frez z tulejki prowadzacej 6, odkreca sie
nieco. nakretke 8, odrzuca sie zarzutke 9, od-
suwa sie na bok belke 5, odkreca sie $rube mo-
letowang 17 i za pomocag naciniecia diwigni
22 wysuwa sie z gniazda narzynke i cykl ob-
rébki nastepnej narzynki moze sig rozpoczaé.
Jak widaé z powyiszego opisu ustawianie
otworéw widrowych wzgledem narzedzia jest
catkowicie zmechanizowane, a polozenie po-
wierzchni natarcia jest $ciS§le takie same dla
kazdego rowka wiérowego. Poniewaz podpar-
cie freza jest bardzo dobre i pracuje on swa
powierzchnig czotows, wiec przyrzad umozli-
wia znaczne skrocenie czasu obrébki, przy
bardzo powaznym poprawieniu jej jakos$ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do frezowania przerwania otwo-
réw wiérowych w narzynkach matych wy-
miaréw, znamienny tym, ze w kadlubie (1)
ma on osadzony tuleje (3) z gniazdem (4)
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na obrabiang narzynke i rowkami wzdiuz-
nymi (12) w liczbie odpowiadajgcej liczbie
otworéw wiérowych, do kolejuego ustawia-
nia poszczegblnych przesmykéw miedzy
otworem wiérowym i otworem gwintowa-
nym narzynki pod frezem przerywajgcym
oraz belke (5) z osadzong w niej tulejkg (6)
freza i zarzutka (9) do szybkiego unieru-
chamiania belki (5) w poloZeniu roboczym,
oraz ze ma wyrzutnik, ktérego trzpien (21)
wysuwa obrobiong narzynke z gniazda (4)
w tulei (3).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze do doktadnego ustawiania polozenia tu-
lejki prowadzacej (6) wzgledem otworéw
wiérowych narzynki, belka (5) jest osadzo-
na w poprzecznym wyfrezowaniu czopa (7)
i moze byé w nim wzdluinie przesuwana,
a poza tym na cokole zarzutki (9) sa umie-
szczone nastawiane $ruby zderzakowe (20)
do katowego umiejscawiania belki (5).

Fabryka Wyrobéw Precyzyjnych
im.

gen Swierczewskiego

Fig 1
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