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(54)实用新型名称

一种炫彩装饰板

(57)摘要

本实用新型公开一种炫彩装饰板，包括具有

炫彩效果的复合塑料膜以及第一透明面板，所述

第一透明面板的上表面和/或下表面设置为凹凸

面且所述第一透明面板和所述复合塑料膜之间

通过第一透明胶层连接固定。本实用新型的炫彩

装饰板通过第一透明胶层把具有炫彩效果的复

合塑料膜和具有凹凸面的第一透明面板相粘合

固定，以实现炫彩装饰板的制备，由此可利用第

一透明面板上设置的凹凸面而改变照射到复合

塑料膜上的光线的折射率，从而实现更加绚丽的

炫彩效果，有效提升炫彩装饰板的炫彩效果，并

有利于炫彩装饰板使用场景的进一步拓展。
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1.一种炫彩装饰板，其特征在于，包括具有炫彩效果的复合塑料膜以及第一透明面板，

所述第一透明面板的上表面和/或下表面设置为凹凸面且所述第一透明面板和所述复合塑

料膜之间通过第一透明胶层连接固定。

2.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，所述第一透明胶层为热熔胶层或自粘

胶层。

3.根据权利要求2所述炫彩装饰板，其特征在于，当所述第一透明胶层为热熔胶层时，

所述第一透明胶层为EVA热熔夹胶层、PPC热熔夹胶层、SGP热熔夹胶层或者PU热熔夹胶层的

其中一种。

4.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，所述第一透明面板的上表面为凹凸

面。

5.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，所述第一透明面板为玻璃或塑料材质

制备。

6.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，所述复合塑料膜呈透明状。

7.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，所述复合塑料膜为镭射膜或彩虹膜。

8.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，还包括第二透明胶层和第二透明面

板，所述第一透明面板、所述第一透明胶层、所述复合塑料膜、所述第二透明胶层以及第二

透明面板依次上下层叠设置。

9.根据权利要求1所述炫彩装饰板，其特征在于，还包括第三透明胶层和不透明膜层，

所述第一透明面板、所述第一透明胶层、所述复合塑料膜、所述第三透明胶层以及不透明膜

层依次上下层叠设置。

10.根据权利要求9所述炫彩装饰板，其特征在于，所述不透明膜层为镀铝白膜或镀铝

黑膜。
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一种炫彩装饰板

技术领域

[0001] 本实用新型涉及装饰材料技术领域，尤其涉及一种炫彩装饰板。

背景技术

[0002] 本部分提供的仅仅是与本申请相关的背景信息以方便本领域的技术人员能够更

透彻、准确的理解本申请，其并不必然是现有技术。

[0003] 炫彩玻璃，也称为魔术玻璃，其应用广泛且常用于建筑装饰，是一种装饰家居风格

的特殊光学玻璃。它的特点是它可以在不同的角度或光线情况下反射出不同的颜色，以创

造梦幻般的光影效果。炫彩玻璃的颜色效果是通过在炫彩基材上复合多层TiO2、SiO2等金

属氧化物涂层所产生的，这种薄的，高折射率和低折射率的金属氧化物涂层会根据视角和

日光条件产生鲜艳的颜色变化。

[0004] 现有炫彩玻璃的制备方法如下：直接在玻璃上电镀多层炫彩膜，以制备炫彩玻璃，

但是这种电镀炫彩玻璃都是平面玻璃，其炫彩效果不够好，因为钢化原因不能生产出具有

凹凸面的磨砂玻璃效果，因此研发一种具有凹凸面、炫彩效果佳的玻璃产品是亟需解决的

问题。

实用新型内容

[0005] 本实用新型旨在至少解决现有技术中存在的技术问题之一。为此，本实用新型提

出一种炫彩装饰板，有效提升炫彩装饰板的炫彩效果。

[0006] 本实用新型采用如下技术方案实现：一种炫彩装饰板，包括具有炫彩效果的复合

塑料膜以及第一透明面板，第一透明面板的上表面和/或下表面设置为凹凸面且第一透明

面板和复合塑料膜之间通过第一透明胶层连接固定。

[0007] 在一个实施例中，第一透明胶层为热熔胶层或自粘胶层。

[0008] 在一个实施例中，当第一透明胶层为热熔胶层时，第一透明胶层为EVA热熔夹胶

层、PPC热熔夹胶层、SGP热熔夹胶层或者PU热熔夹胶层的其中一种。

[0009] 在一个实施例中，第一透明面板的上表面为凹凸面。

[0010] 在一个实施例中，第一透明面板为玻璃或塑料材质制备。

[0011] 在一个实施例中，复合塑料膜呈透明状。

[0012] 在一个实施例中，复合塑料膜为镭射膜或彩虹膜。

[0013] 在一个实施例中，还包括第二透明胶层和第二透明面板，第一透明面板、第一透明

胶层、复合塑料膜、第二透明胶层以及第二透明面板依次上下层叠设置。

[0014] 在一个实施例中，还包括第三透明胶层和不透明膜层，第一透明面板、第一透明胶

层、复合塑料膜、第三透明胶层以及不透明膜层依次上下层叠设置。

[0015] 在一个实施例中，不透明膜层为镀铝白膜或镀铝黑膜。

[0016] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：本实用新型的炫彩装饰板通过

第一透明胶层把具有炫彩效果的复合塑料膜和具有凹凸面的第一透明面板相粘合固定，以
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实现炫彩装饰板的制备，由此可利用第一透明面板上设置的凹凸面而改变照射到复合塑料

膜上的光线的折射率，从而实现更加绚丽的炫彩效果，有效提升炫彩装饰板的炫彩效果，并

有利于炫彩装饰板使用场景的进一步拓展。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型炫彩装饰板第一实施例的内部结构示意图。

[0018] 图2为本实用新型炫彩装饰板第二实施例的内部结构示意图。

[0019] 图3为本实用新型炫彩装饰板第三实施例的内部结构示意图。

[0020] 图4为本实用新型炫彩装饰板第四实施例的内部结构示意图。

[0021] 图5为本实用新型炫彩装饰板第五实施例的内部结构示意图。

[0022] 图中各标号代表如下含义：1、第一透明面板；2、第一透明胶层；3、复合塑料膜；4、

第二透明胶层；5、第二透明面板；6、第三透明胶层；7、不透明膜层。

具体实施方式

[0023] 为更进一步阐述本申请为达成预定目的所采取的技术手段及功效，以下结合附图

及较佳实施例，对依据本申请的具体实施方式、结构、特征及其功效，详细说明如后。在下述

说明中，不同的“一实施例”或“实施例”指的不一定是同一实施例。此外，一或多个实施例中

的特定特征、结构、或特点可由任何合适形式组合。

[0024] 如图1‑3所示，一种炫彩装饰板，包括具有炫彩效果的复合塑料膜3以及第一透明

面板1，第一透明面板1的上表面和/或下表面设置为凹凸面且第一透明面板1和复合塑料膜

3之间通过第一透明胶层2连接固定。

[0025] 本实用新型的炫彩装饰板通过第一透明胶层2把具有炫彩效果的复合塑料膜3和

具有凹凸面的第一透明面板1相粘合固定，以实现炫彩装饰板的制备，由此可利用第一透明

面板1上设置的凹凸面而改变照射到复合塑料膜3上的光线的折射率，从而实现更加绚丽的

炫彩效果，有效提升炫彩装饰板的炫彩效果，并有利于炫彩装饰板使用场景的进一步拓展。

[0026] 其中，第一透明胶层2为热熔胶层或自粘胶层。热熔胶层或自粘胶层均能实现粘结

效果且结构简单。在一个较优的实施例中，第一透明胶层2为热熔胶层，即采用夹胶工艺加

工制备炫彩装饰板，通过抽真空负压加热第一透明胶层2，以使复合塑料膜3可顺利的粘接

在第一透明面板1上，由于加工过程是抽真空负压加热，因而采用热熔胶较采用自粘胶直接

粘附在第一透明面板1上的效果更好，不会产生气泡的问题，稳固性更高不易脱落，而且没

有气泡产品美观性更好。

[0027] 进一步的，当第一透明胶层2为热熔胶层时，第一透明胶层2为EVA热熔夹胶层、PPC

热熔夹胶层、SGP热熔夹胶层或者PU热熔夹胶层的其中一种。在一个较优的实施例中，第一

透明胶层2为EVA热熔夹胶层，EVA热熔夹胶层其热融点较低，更便于加工且成本较低，优点

明显。

[0028] 其中，第一透明面板1为玻璃或塑料材质制备。在一个较优的实施例中，第一透明

面板1为玻璃材质制备，玻璃材质较塑料材质的质感更好，更适合应用于装饰材料中，而且

玻璃材质的折射效果更佳理想，因而炫彩效果会更好。

[0029] 其中，在一个实施例中，第一透明面板1的下表面为凹凸面；在另一个实施例中，第
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一透明面板1的上表面和下表面均为凹凸面；在另一个实施例中，第一透明面板1的上表面

为凹凸面。如此设置，均为利用凹凸面改变炫彩装饰板的折射率，实现不同的炫彩效果，有

效提升炫彩装饰板的炫彩效果。还需说明的是，凹凸面既包括具有明显凹凸的面，也包括磨

砂面等表面细微不平整的面。

[0030] 进一步的，在一个较优的实施例中，第一透明面板1的上表面为凹凸面。如此，即第

一透明面板1的下表面为平面，不仅粘接效果更加好，而且由于下表面为平面，所以当第一

透明面板1为玻璃材质制备时，第一透明面板1的下表面可以经过钢化陶瓷辊道，从而实现

第一透明面板1的钢化，因而有效提升第一透明面板1的强度，避免容易碎裂，提高产品的安

全性。

[0031] 其中，复合塑料膜3呈透明状。复合塑料膜3设为半透明以使炫彩装饰板整体呈现

透视效果，其视觉效果更佳，有效提升产品的美观性。

[0032] 其中，复合塑料膜3为镭射膜、彩虹膜或者七彩膜，均能实现炫彩效果。

[0033] 其中，炫彩装饰板不仅可以为三层结构，也可以为三层以上结构。在一个实施例

中，结合图4所示，还包括第二透明胶层4和第二透明面板5，第一透明面板1、第一透明胶层

2、复合塑料膜3、第二透明胶层4以及第二透明面板5依次上下层叠设置。即炫彩装饰板可设

为双面，不仅其坚固性更高，安全性更好，能产生不同的炫彩效果，而且设置为双面，能适合

作为屏风等产品应用，优点明显。

[0034] 其中，炫彩装饰板可以设置为不透明状，在一个实施例中，结合图5所示，还包括第

三透明胶层6和不透明膜层7，第一透明面板1、第一透明胶层2、复合塑料膜3、第三透明胶层

6以及不透明膜层7依次上下层叠设置。利用设置的不透明膜层7替代传统不透明装饰板采

用油漆封底的做法，有效提升产品的环保性，同时炫彩装饰板整体由于不透明，进而与透明

炫彩装饰板之间具有不同的视觉效果，满足不用用户的需求。

[0035] 其中，不透明膜层7为镀铝白膜或镀铝黑膜。在一个较优的实施例中，不透明膜层7

为镀铝白膜，其视觉效果更佳。

[0036] 以上所述仅为本申请的较佳实施例而已，并不用以限制本申请，凡在本申请的精

神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本申请的保护范围之内。
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图5
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