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(54) ID-Geber fiir ein Zugangskontrollsystem
(57)  Die Erfindung betrifft einen ID-Geber (10) fur ein
Zugangskontrollsystem, insbesondere eines Fahrzeugs,
aufweisend ein Elektronikmodul (20) fir die Kommuni-
kation mit dem Zugangskontrollsystem und ein Gehause

(30), in welchem das Elektronikmodul (20) wenigstens
teilweise angeordnet ist, wobei das Gehause (30) auf
wenigstens einem nach aulRen gerichteten Oberflachen-
abschnitt (32) eine Schutzschicht (40) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen ID-Ge-
ber fur ein Zugangskontrollsystem, insbesondere eines
Fahrzeugs, gemaR des Oberbegriffes von Anspruch 1
sowie ein Verfahren fur die Herstellung eines solchen ID-
Gebers gemaR des Oberbegriffes von Anspruch 7.
[0002] Es ist grundsatzlich bekannt, dass moderne
Fahrzeuge mit Zugangskontrollsystemen ausgestattet
sind. Dazu zahlt insbesondere das Klaren der Zugangs-
berechtigung sowie der Fahrberechtigung. Hierfur sind
Ublicherweise ID-Geber vorgesehen, welche tiber Funk
eine Kommunikation mit dem entsprechenden Zugangs-
kontrollsystem des Fahrzeugs ausfiihren kénnen. Der
Start einer solchen Zugangskontrolle erfolgt Giblicherwei-
se Uber das Betatigen eines Betatigungsabschnittes in
Form eines Knopfes an dem ID-Geber. Diese ID-Geber
ersetzen die friiher Gblichen SchlieRsysteme mit mecha-
nischen SchlieRzylindern. Dabei kann sowohl eine Lang-
streckenkommunikation, als auch eine Kurzstrecken-
kommunikation eingesetzt werden.

[0003] Nachteilhaft bei den bekannten ID-Gebern ist
derrelativhohe Verschleil insbesondere der Oberflache
des ID-Gebers. So werden solche ID-Geber haufig in
Handtaschen, Rucksacken, Aktentaschen oder der Ho-
sentasche des Fahrers aufbewahrt. Zwischen den jewei-
ligen Lagerpositionen und Einsatzpositionen muss der
jeweilige ID-Geber bewegt werden, sodass Reibung zwi-
schen der Lagerposition, also zum Beispiel dem Stoff der
Hosentasche, oder der Hand des Benutzers stattfindet.
Dariber hinaus kommt eine aggressive Umgebung da-
zu, wenn der Benutzer durch Handschweil} oder die Ver-
wendung von Handcremes die Oberflache des ID-Ge-
bers auch aus chemischer Sicht beeintrachtigt. All diese
Einflisse fuhren dazu, dass die Langlebigkeit der Ober-
flache eines solchen ID-Gebers relativ kurz ausféllt. So
sind die Ublicherweise aus Kunststoff ausgebildeten Ge-
h&ause sehr schnell unansehnlich bzw. werden mit uner-
winschten Kratzern versehen. Auch kann es dazu kom-
men, dass eine mechanische Beeintrachtigung der Ge-
hausestabilitat erfolgt, wenn Uiber einen langen Zeitraum
die beschriebenen Beeintrachtigungen auf das Gehause
einwirken.

[0004] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die
voranstehenden Nachteile zumindest teilweise zu behe-
ben. Insbesondere ist es Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, in kostenglinstiger und einfacher Weise eine h6-
here Lebensdauer (gemeint ist Nutzungsdauer) der
Oberflache des ID-Gebers zu erzielen.

[0005] Die voranstehende Aufgabe wird geldst durch
einen ID-Geber mit den Merkmalen des Anspruchs 1 so-
wie ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 7.
Weitere Merkmale und Details der Erfindung ergeben
sich aus den Unteranspriichen, der Beschreibung und
den Zeichnungen. Dabei gelten Merkmale und Details,
die im Zusammenhang mit dem erfindungsgemafen ID-
Geber beschrieben sind, selbstverstandlich auch im Zu-
sammenhang mit dem erfindungsgemafen Verfahren
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und jeweils umgekehrt, sodass beziglich der Offenba-
rung zu den einzelnen Erfindungsaspekten stets wech-
selseitig Bezug genommen wird bzw. werden kann.
[0006] Einerfindungsgemaler ID-Geber ist flr ein Zu-
gangskontrollsystem, insbesondere eines Fahrzeugs
ausgelegt, hierfiir weist der ID-Geber ein Elektronikmo-
dul fiir die Kommunikation mit dem Zugangskontrollsys-
tem auf. Dariiber hinaus ist ein Gehduse vorgesehen, in
welchem das Elektronikmodul wenigstens teilweise an-
geordnet ist. Ein erfindungsgemaler ID-Geber zeichnet
sich dadurch aus, dass das Gehause auf wenigstens ei-
nem nach auBen gerichteten Oberflachenabschnitt eine
Schutzschicht aufweist.

[0007] Anstelle des erfindungsgemafien ID-Gebers
kann auch ein TurauBengriff eingesetzt werden, so dass
der Begriff "ID-Geber" im Sinne dieser Anmeldung auch
als Synonym fiir einen TurauBengriff oder TurauRengriff-
montur fUr ein Fahrzeug steht.

[0008] Erfindungsgemal kann das Gehause weiterhin
z. B. aus thermoplastischem Kunststoff ausgebildet sein.
Um einen héheren Schutz gegen die aggressiven Um-
gebungssituationen in der jeweiligen Lagerposition des
ID-Gebers zu gewahrleisten, ist nun zumindest auf einem
Oberflachenabschnitt des Geh&uses eine entsprechen-
de Schutzschicht aufgebracht. Unter einer solchen
Schutzschicht ist erfindungsgemal insbesondere eine
mechanische und/oder korrosionshemmende Schichtzu
verstehen. Darunter kann auch eine Reduktion der Rei-
bung durch eine glattere Oberflache der Schutzschicht
verstanden werden. Erfindungsgemaf dient die Schutz-
schicht also dazu den Oberflachenabschnitt des Gehau-
ses vor mechanischer und/oder korrosiver Beeintrachti-
gung, z. B. in chemischer Weise, zu schiitzen.

[0009] Die Schutzschicht kann in unterschiedlichster
Weise ausgebildet sein. Bevorzugt ist es, wenn die
Schutzschicht als Lackschicht auf dem entsprechenden
Oberflachenabschnitt des Gehauses aufgebracht wird.
Ein entsprechender Aushéartevorgang, welcher ther-
misch bzw. bevorzugtin UV-hartender Weise ausgefiihrt
wird, kann die entsprechende mechanische Stabilitat der
Schutzschicht weiter steigern.

[0010] Eine erfindungsgemafRe Schutzschicht kann
unterschiedliche Schichten aufweisen. So kann bspw.
eine Haftvermittlerschicht die entsprechende kraft-
schlissige Verbindung mit dem Oberflachenabschnitt
zur Verfugung stellen. Jedoch ist es auch méglich, dass
die Schutzschicht als eine einzige Einschichtlage auf der
Gehauseoberflache ausgebildet ist.

[0011] Bevorzugt kann die Schutzschicht eine insbe-
sondere farbige Pigmentierung aufweisen. Eine solche
Pigmentierung ist insbesondere an die entsprechende
Farbwahl des zugehdrigen Fahrzeugs angepasst. So
kann neben der mechanischen Funktionalitat des Schut-
zes die Schutzschicht auch eine Korrelationsfunktiona-
litdt Ubernehmen, indem durch die Farbkombination eine
Zuordnung zum entsprechenden Fahrzeug méglich wird.
[0012] Unter einem Oberflaichenabschnitt, welcher
nach auBen gerichtet ist, ist im Sinne der vorliegenden
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Erfindung ein Bereich des Gehauses zu verstehen, wel-
cher bei geschlossenem Gehause und darin angeordne-
tem Elektronikmodul von aufl’en optisch wahrnehmbar
ist. Der relevante Oberflachenabschnitt kann teilweise
oder vollstdndig das Gehause umgeben.

[0013] Ein Elektronikmodul ist im Sinne der vorliegen-
den Erfindung ein Modul, welches insbesondere eine Lei-
terplatte oder Leiterfolie als Trager aufweist mit elektro-
nischen Schaltungen. Das Elektronikmodul kann dazu
dienen, die entsprechend notwendigen Prozessschritte
fur die notwendige Zugangskontrolle bei der Kommuni-
kation mit dem Zugangskontrollsystem durchzufihren.
Hierfir kann das Elektronikmodul eine Rechnereinheit
oder eine Kontrolleinheit aufweisen. Fir die entspre-
chende Kommunikation mit dem Zugangskontrollsystem
ist es vorteilhaft, wenn das Elektronikmodul eine Anten-
neneinheit aufweist. Bei einem TlrauflRengriff kann das
Elektronikmodul zumindest einen N&herungssensor
und/oder eine Antenne aufweisen, um die Anndherung
eines Bedieners messtechnisch erfassen zu kénnen
und/oder eine Kommunikation bspw. mit einem ID-Geber
zu ermdglichen.

[0014] Die Herstellung der Schutzschicht erfolgt vor-
zugsweise I0semittelfrei. Darliber hinaus ist die Schutz-
schicht vorzugsweise ausgebildet eine Hemmung von
Kommunikationsstrahlung zwischen dem Elektronikmo-
dul und dem Zugangskontrollsystem zu vermeiden oder
nur in geringem Mafe aufzuweisen. Durch eine erfin-
dungsgemalie Schutzschicht wird eine langere Haltbar-
keit des entsprechenden Oberflachenabschnittes erzielt.
Dartiiber hinaus kann eine Reduktion der Oberflachen-
rauhigkeit reduzierte Reibungskoeffizienten aufweisen,
sodass die glattere Oberflache darlber hinaus durch re-
duzierte Reibung zu geringerem Verschleif3 der Oberfla-
che der Schutzschicht fihrt.

[0015] Die erfindungsgemafie Schutzschicht ist dabei
insbesondere aus einem Kunststoffmaterial ausgebildet.
So kann bspw. ein Polymermaterial, ein silikonhaltiger
Kunststoff bzw. Polymere oder eine Mischung, aufwei-
send ein Polymermaterial, fiir die Schutzschicht einge-
setzt werden. Auch kdnnen Kombinationen der zuvor ge-
nannten Materialien Verwendung finden. Ein Beispiel fir
ein moégliches Polymermaterial sind Polycarbonate. So
ist z. B. die Verwendung von Macrolon ® oder von Du-
rethan ® der Firma BASF AG denkbar. Auch Verbindun-
gen mit Polyestern kénnen als Schutzschicht eingesetzt
werden. Insbesondere bei der Verwendung von UV-hart-
baren Schutzschichten kann eine besonders geringe
Schichtdicke erzielt werden. Als Beispiel fiir geringe
Schichtdicke sind Bereiche zwischen 40 und 60 Mikro-
metern denkbar, die einen vollstandigen Schutz bieten
und minimalen Materialeinsatz erméglichen. Selbstver-
standlich kann die Schutzschicht auch als Kombination
aus unterschiedlichen Materialen ausgebildet sein Auch
kombinierte Schichten aus unterschiedlichen Materialien
sind denkbar. Weiter kann auch eine unterschiedliche
Schichtdicke fiir unterschiedliche Oberflachenabschnitte
vorteilhaft sein.
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[0016] Es kann von Vorteil sein, wenn bei einem erfin-
dungsgemalen ID-Geber die Schutzschicht als UV-aus-
gehartete Schutzschicht ausgebildet ist. Hierbei handelt
es sich um ein besonderes kostenglinstiges und einfa-
ches Verfahren. Ein groBer Vortelil ist es, dass dieser
Harteschritt besonders schnell ausgefiihrt werden kann.
So sind bspw. Aushéartungen im Bereich zwischen 0,5
und 20 Sekunden denkbar. Auch kann eine UV-Hartung
der Schutzschicht kalt durchgefiihrt werden, sodass eine
Energiebedarfsreduktion firr die Fertigung erzielbar ist.
Auch Emissionen, insbesondere bei einer |dsungsfreien
Lackwahl fiir die Schutzschicht, konnen auf diese Weise
vermieden werden. Dariiber hinaus ist durch eine UV-
Aushartung eine besonders harte Schutzschicht még-
lich, sodass der erfindungsgemale Effekt der langlebi-
gen Oberflache besonders deutlich zum Tragen kommt.
[0017] Ebenfalls kann es von Vorteil sein, wenn bei
einem erfindungsgemafen ID-Geber die Schutzschicht
ein Material aufweist, mit einem reduzierten O,-Gehalt
im Verbindungsbereich der UV-Vernetzung. Dieses fiihrt
dazu, dass insbesondere eine verbesserte Eindringtiefe
beim UV-Harten erzielbar wird. Damit kann auch bei
komplexen geometrischen Ausgestaltungsformen des
ID-Gebers eine besonders einheitliche und vor allem
gleichmaRige Hartung erfolgen. Insbesondere kann auf
diese Weise die Geschwindigkeit des Aushartens fir die
Schutzschicht fur unterschiedliche geometrische Ab-
schnitte der Oberflachenabschnitte des Gehauses mit
gleicher Geschwindigkeit und mit gleichem MalRe ge-
wahrleistet werden.

[0018] Ein weiterer Vorteil ist es, wenn bei einem er-
findungsgemafen ID-Geber das Gehduse wenigstens
zwei Gehdusebauteile aufweist, wobei zumindest eines
der beiden Gehdusebauteile auf dem nach auRen ge-
richteten Oberflachenabschnitt eine Schutzschicht auf-
weist. Selbstverstandlich ist es vorteilhaft, wenn das je-
weilige Gehauseteil vollstandig auf der nach aulen ge-
richteten Seite einen Oberflachenabschnitt mit einer
Schutzschicht aufweist. Dabei ist es bevorzugt, wenn das
gesamte Gehause und dementsprechend alle Gehause-
bauteile eine entsprechende Schutzschicht aufweisen.
Fur die Herstellung kann es von Vorteil sein, wenn das
jeweilige Gehausebauteil vollstandig in ein entsprechen-
des Lackbad eingetaucht oder bespriiht wird, sodass an-
schlieRend der Harteschritt, z. B. durch die UV-Hartung,
fur das komplette Gehdusebauteil durchgefiihrt wird. Die
einzelnen Gehdusebauteile kbnnen miteinander verbun-
den werden, insbesondere mit Schnapp-RastVerbindun-
gen oder durch Reibschwei3en, um eine optimale Ab-
dichtung zu erzielen. Im Inneren der beiden Gehause-
bauteile kann somit kostengunstig, einfach und schnell
das erfindungsgemale Elektronikmodul geschiitzt ein-
gesetzt werden.

[0019] Vorteilhaft ist es darliber hinaus, wenn bei ei-
nem erfindungsgemafen ID-Geber die Schutzschicht fir
den zumindest einen Oberflachenabschnitt des Gehau-
ses transparent oder wenigstens teiltransparent ausge-
bildetist. Unter einertransparenten Ausbildung istim Sin-
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ne der vorliegenden Erfindung zu verstehen, dass die
Oberflache bzw. der Oberflachenabschnitt des Gehau-
ses unterhalb der Schutzschicht von aullerhalb der
Schutzschicht erkennbar ist. Bspw. kdnnen auf dem Ge-
hause Logos, Nummerierungen oder andere Beschrif-
tungen angeordnet sein. Durch die transparente oder teil-
transparente Ausbildung der Schutzschicht in diesem
Oberflachenabschnitt bleibt die entsprechende Informa-
tion oder die entsprechende Ornamentik sichtbar. Auch
ist es denkbar, dass der ID-Geber eine Anzeigevorrich-
tung, z. B. in Form eines Displays aufweist. Um auch
diese Displayoberflache entsprechend zu schitzen,
kann durch die Auswabhl eines transparenten Klarlacks
fur die Schutzschicht dieser Bereich mit der erfindungs-
gemalen Funktion ausgestattet werden.

[0020] Vorteilhaft ist es ebenfalls, wenn bei einem er-
findungsgemafRen ID-Geber das Gehause wenigstens
eine mechanische Verstarkung, insbesondere in Form
einer Seitenspange aufweist. So kann bspw. durch ent-
sprechende Verchromung ein metallisches Bauteil mit
hochwertiger optischer Anmutung die mechanische Sta-
bilisierung des Gehéauses zur Verfligung stellen. Damit
kann eine leichtere und vor allem kompaktere Ausbildung
der restlichen Gehausebauteile erfolgen. Die mechani-
sche Verstarkung kann ebenfalls von der erfindungsge-
malen Schutzschicht ganz oder teilweise Uberzogen
sein. Es kann jedoch auch bevorzugt sein, wenn die me-
chanische Verstarkung selbstz. B. als Chrombauteil aus-
gebildet ist und gerade keine Schutzschicht auf ihrem
Oberflachenabschnitt aufweist.

[0021] Ebenfalls Gegenstand der vorliegenden Erfin-
dung ist ein Verfahren fir die Herstellung eines ID-Ge-
bers bzw. TirauRengriffs, insbesondere geman der vor-
liegenden Erfindung, aufweisend die folgenden Schritte:

- Beschichten wenigstens eines Oberflaichenab-
schnitts eines Gehauses mit einer Schutzschicht,

- Anordnen eines Elektronikmoduls fiir eine Kommu-
nikation mit einem Zugangskontrollsystem, insbe-
sondere eines Fahrzeugs, innerhalb des Gehauses.

[0022] Durch das Herstellen eines erfindungsgema-
Ren ID-Gebers bringt ein erfindungsgemafes Verfahren
die gleichen Vorteile mit sich, wie sie ausfiihrlich mit Be-
zug auf einen erfindungsgemafRen ID-Geber erlautert
worden sind. Fir die Beschichtung des Oberflachenab-
schnitts wird dieser Oberflachenabschnitt, insbesondere
das gesamte Gehause, in ein entsprechendes Material-
bad eingetaucht oder bespriiht. Anschliefend wird be-
vorzugt ein Ausharteschritt, bevorzugt z. B. durch UV-
Aushartung, durchgefiihrt. So kann z. B. ein Aushéarten
im Bereich zwischen 0,5 und 20 Sekunden mit mehreren
hundert Watt UV-Strahlung erfolgen. Insbesondere er-
folgt dieses Ausharten kalt, wie es insbesondere durch
einen UV-Harteschritt moglich wird.

[0023] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnun-
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gen Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung im Einzelnen
beschrieben sind. Dabei kdnnen die in den Anspriichen
und in der Beschreibung erwahnten Merkmale jeweils
einzeln fur sich oder in beliebiger Kombination erfin-
dungswesentlich sein. Es zeigen schematisch:

Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform eines erfindungs-
gemalen ID-Gebers,

Fig. 2  einen ersten Schritt eines erfindungsgemafien
Verfahrens,

Fig. 3 den nachsten Schritt anschlieRend an den
Schritt gemaR Fig. 2 und

Fig.4 eine weitere Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemafien ID-Gebers als Endergebnis ei-
nes erfindungsgemafien Verfahrens.

[0024] In Figur 1 ist schematisch ein erfindungsgema-

Rer ID-Geber 10 als Beispiel dargestellt, welcher flr das
Offnen und SchlieRen eines Fahrzeugs dient. Um die
entsprechende Kommunikation mit dem Zugangskont-
rollsystem des Fahrzeugs durchzufiihren sind hier bspw.
drei unterschiedliche Betatigungsabschnitte 36 am Ge-
hause 30 vorgesehen. Diese Betatigungsabschnitte 36
kénnen rein sensitiv als Touchelemente oder als mecha-
nische Driick-, Zugelemente oder als Schiebeelemente
ausgebildet sein.

[0025] Innerhalb des Gehauses 30 ist bei diesem ID-
Geber 10 ein Elektronikmodul 20 (nicht dargestellt) vor-
gesehen, welches die entsprechende Kommunikation
mit dem Zugangskontrollsystem des Fahrzeugs durch-
fuhren kann. Das Gehause 30 weist hier insgesamt drei
Gehausebauteile 34 auf. Die beiden Gehausebauteile
34 am rechten Ende und auf der Oberseite sind hier mit
einem Oberflachenabschnitt 32 ausgestattet, auf wel-
chem eine Schutzschicht 40 aufgebracht ist. Seitlich ist
dartber hinaus eine mechanische Verstarkung 50 in
Form einer verchromten Spange zu erkennen.

[0026] Das Verwendender Schutzschicht40 dient hier
zur weiteren mechanischen Stabilisierung der Oberfla-
chenabschnitte 32. So wird hier diese Oberflache jeweils
geschitzt, und die Schutzschicht dient dazu die Langle-
bigkeit auf diesen Oberflachenabschnitten 32 des Ge-
hauses 30 zu gewahrleisten.

[0027] Figur 2 zeigt einen ersten Schritt eines erfin-
dungsgemalen Verfahrens. Ein Gehause 30, welches
hier aus zwei Gehadusebauteilen 34 ausgebildet wird,
wird vorgesehen und auf einem Oberflachenabschnitt 32
des oberen Gehdusebauteils 34 mit einer hier noch
flieRfahigen oder spriihfahigen Ausbildung einer Schutz-
schicht 40 versehen. Die beiden Pfeile deuten an, dass
ein Aufbringen und Verteilen in mechanischer Weise er-
folgen kann. Auch ist es denkbar, dass die Schutzschicht
40 durch Eintauchen des Gegenstandes oder Besprihen
des Gegenstandes erfolgt. Die nicht ausgehartete
Schutzschicht 40 kann zu diesem Zweck extrem flissig
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bzw. flieRfahig sein, z. B. vergleichbar zu Wasser. An-
schlielend kann die Schutzschicht 40 in die gewlinschte
Form gebracht werden, z. B. durch Glattstreichen oder
durch Abwarten und entsprechende Schwerkraftvertei-
lung (gemeint ist Abtropfen), kann in einem Schritt, wie
er in Figur 3 dargestellt ist, ein Ausharteschritt durchge-
fuhrt werden. Eine entsprechende Hartevorrichtung 100
dient zum Aushéarten der Schutzschicht 40. Insbesonde-
reistdiese Hartevorrichtung 100 als UV-Vorrichtung aus-
gebildet, sodass UV-Strahlen 110 eine Vernetzung und
damit ein Ausharten der Schutzschicht 40 gewahrleisten
kénnen. Ist dies erfolgt, so kann abschlieRend ein Elek-
tronikmodul 20, insbesondere mit einer Funkantenne 22,
im Inneren des Gehauses 30 angeordnet werden. Eine
solche Situation zeigt die Figur 4, sodass dort eine wei-
tere Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafen ID-Ge-
bers 10 dargestellt ist.

[0028] Die voranstehende Erlauterung der Ausflh-
rungsformen beschreibt die vorliegende Erfindung aus-
schlieBlich im Rahmen von Beispielen. Selbstverstand-
lich kénnen einzelne Merkmale der Ausfiihrungsformen,
sofern technisch sinnvoll, frei miteinander kombiniert
werden, ohne den Rahmen der vorliegenden Erfindung
zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0029]

10  ID-Geber

20  Elektronikmodul

22  Funkantenne

30 Gehause

32  Oberflachenabschnitt

34  Gehausebauteil

36  Betatigungsabschnitt

40  Schutzschicht

50 mechanische Verstarkung

100  Hartevorrichtung
110  UV-Strahlung

Patentanspriiche

1. ID-Geber (10) fiir ein Zugangskontrollsystem, insbe-
sondere eines Fahrzeugs, aufweisend ein Elektro-
nikmodul (20) fir die Kommunikation mit dem Zu-
gangskontrollsystem und ein Gehause (30), in wel-
chem das Elektronikmodul (20) wenigstens teilweise
angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Gehause (30) auf wenigstens einem nach auf3en
gerichteten Oberflachenabschnitt (32) eine Schutz-
schicht (40) aufweist.

2. |D-Geber (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
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die Schutzschicht (40) als UV-ausgehartete Schutz-
schicht (40) ausgebildet ist.

ID-Geber (10) nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schutzschicht (40) ein Material aufweist mit ei-
nem reduzierten O,-Gehalt im Verbindungsbereich
der UV-Vernetzung.

ID-Geber (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Gehause (30) wenigstens zwei Gehdusebautei-
le (34) aufweist, wobei zumindest eines der beiden
Gehausebauteile (34) auf dem nach aul3en gerich-
teten Oberflachenabschnitt (32) eine Schutzschicht
(40) aufweist.

ID-Geber (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schutzschicht (40) in zumindest einem Oberfla-
chenabschnitt (32) des Gehauses (30) transparent
oder wenigstens teiltransparent ausgebildet ist.

ID-Geber (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Gehause wenigstens eine mechanische Ver-
starkung (50), insbesondere in Form einer Seiten-
spange, aufweist.

Verfahren fir die Herstellung eines ID-Gebers (10),
insbesondere mit den Merkmalen eines der Anspri-
che 1 bis 6, aufweisend die folgenden Schritte:

- Beschichten wenigstens eines Oberflachenab-
schnitts (32) eines Gehauses (30) mit einer
Schutzschicht (40),

- Anordnen eines Elektronikmoduls (20) fir eine
Kommunikation mit einem Zugangskontrollsys-
tem, insbesondere eines Fahrzeugs, innerhalb
des Gehauses (30).
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