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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 ア ク チ ュ エ ー タ は 基 板 の 変 形 モ ー ド に 応 じ て 配 置 し て い る 。 例 え ば 、 反 射
鏡 全 面 で 一 周 期 長 の モ ー ド の 変 位 ま で を 基 板 の 変 形 で 補 正 し よ う と す れ ば 、 最 低 ４
個 の ア ク チ ュ エ ー タ で 良 い が 、 そ れ よ り 高 次 の 変 形 モ ー ド を 補 正 し よ う と す る な ら ば 、 そ
の 分 多 く の ア ク チ ュ エ ー タ を 配 置 す る の が 良 い 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 多 層 膜 は 、 Ｍ ｏ Ｓ ｉ 多 層 膜 （ 一 層 対 ６ ． ９ ９ ｎ ｍ ） を ６ ０ 層 程 度 積 層 し て い る 。
こ れ は 十 分 な 反 射 率 が 得 ら れ る ４ ０ 層 に 追 加 し て ２ ０ 層 を coating millingの た め に 予 め
成 膜 す る た め で あ る 。 即 ち 削 除 す る 膜 層 は １ 以 上 ２ ０ 以 下 と し て い る 。
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