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Zplsob zhotoveni uhelného hranolu ve vytladném
a sdzecim stroji koksdrenskych baterii

(57)  Zhotoveni uhelného hranolu probihd
ve vitladném a sdzecim stroji koksi-
renskych baterii, pouZivajicich zhutng-
nou uhelnou vedzku. Zhuinéni vsdzky pro-
bihd po vrstvdch v zhutnoveci sk¥ini,
kterd se p¥ed sdzenim uhelného hranolu
uvolni. Z pPipravend vedzky se zhotovi
uhelny hranol lisovénim.
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Vyndlez se tykéa zplsobu zhotoveni uhelného hranolu ve
vytladiném a sdzecim stroji koksérenskych baterif.

Pro rozdifeni zakladny koksovatelnych uhli o typy uhli
ménd koksujfcich se v soudasné dobé pouziva zhotoven{ uhelné-
ho hranolu z koksavenskych vsézek péchovanim v péchovaci skit{i-
ni vytlaéného a sédzeciho stroje, ¢imz uhelny hranol zhotoveny
mimo koksovaci komoru se sédzi pro zkoksovéni do koksovaci ko=~
mory koksérenské baterie. Zhotoveni uhelného hranolu péchové-
nfm probfhd upédchovévénim nékolika vrstev tak, aby se dosghlo
potrebné vydky hranolu, pridemZ 31Tka a délka je déna rozméry
pschovac{ skifnd., Soulasné péchovéni se uskutednuje pomoci
. nékolikatydovych péchovadd pohybujfcich se nad pé&chovac{i skii-
ni{ po jej{ délce a péchovaci préce se dosahuje padénim pécho-
vacfch tyd{ z urcité vysky, do které jsou p&chovaci tyle me-
chanicky zveddény. Tento zplsob zhotoveni uhelného hranoju vy-
Zaduje slo?ité zarfzenl ndrofné na obsluhu a udrZbu a je né-
rofny na spotrebu elektrické energie. DalS81 nevyhodou zhoto-
veni uhelného hranolu je zne&idfovéni okol{ odprasSovénim jem-
nych uhelnych podfld a hlukem a otiesy vznikajfcimi pri pé-
chovéni., Tomuto naméhéni misi byt uzplsobena nosnd konstrukce
vytladného a sdzecfho stroje.

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob zhotovenf uhelného
hranolu ve vytladném a sdzecim stroji koksdrenskych baterif,
pou#fvajicfch zhutnénou uhelnou vsézku, jejiZ zhutnéni probi-
hé po vrstvach v zhuthovacf sk¥ini, kterd se pied sdzenim uhel-
ného hranolu uvolnf, podle vyndlezu. Jeho podstata spoliva
v tom, %e z takto pripravené vsédzky se zhotovi uhelny hranol

lisovénim,
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Pri pouZitf lisovéani k zhotoveni uhelného hranolu se ve
srovnéni s p&chovénim udetr{ asi 30 % energie a vyrobni postup
vyroby uhelného hranolu lisovénfm dévéd moZnost resit zarifzent
k lisovéni ve znac¢né jednodud3dim proveden{ nez je tomu u pé&-
chovéni uhelného hranolu, coZ soulasné poskytuje moZnost snad-
néj&ftho ddlkového ovladéni a pripadné automatizace zhotoveni
uhelného hranolu, &i{m% se ovlivni i produktivita préce na da-

ném pracovidti.

Vyndlez a jeho W¢inky jsou bliZe vysvétleny v popise pri-
kladu provédéni zptisobu zhotoveni uhelného hranolu ve vytlad&-
ném a sézecim stroji koksérenskych baterii podle vyndlezu.

Lisovdni uhelného hranolu je zaloZeno na postupném zhut-
nén{ vrstev nasypané uhelné vsdzky do lisovaci skriné odpovi-
dajicich rozmérd pro vytvoreni uhelného hranolu poZadované ve-
likosti. Na nasypanou vrstvu uhelné vsédzky se vyvodi staticky
tlak pomoci vhodné redeného lisovaciho zalfzeni. Lisovédni pro-
bfihé po vrstvach do konelné vysky, pridemZ vyska jedné vrstvy
odpovidd moZnosti dosaZeni vhodné rovnomérné hustoty. Lisova-
ci{ zaPizenf{ je umisténo nad p&chovaci skirin{ a je rozclenéno
tak, aby se dosdhlo pot¥ebného vysledku v celkovych rozmérech
uhelného hranolu, jeho poZadované hustoty a co nejvyssiho
stupné rovnogdrnosti rozloZen{ hustoty po objemu uhelného
hranolu.

Priklad

Lisovaci gza¥fzen{ pro zhotoveni uhelného hranolu pro kok-
sovéni mi¥e byt usporéddno nap¥iklad tak, Ze nad lisovaci skii-
ni je umisténa soustava lisovacich ty&i, jejichZ vy3kové po-
loha je uzpdsobitelné poloze vrstvy, které se soulasné lisuje
a moZ¥nostf vyvozeni lisovaciho tlaku na lisovanou vrstvu. Li-
sovén{ miZe probfthat tak, ¥e se postupnd jednou lisovaci tyc{
lisujf daveé d11&{ délky uhelného hranolu odpovidajic{i rozméru
hlavy lisovaci tyde v délce lisovaného uhelného hranolu. V tom-
to uspoiédddni by soufet délek hlav lisovacich tyl¢{ se rovnal
poloving délky uhelného hranolu a jednotlivé lisovaci tyce
by byly od sebe vzddleny o dvé délky hlavy lisovaci tyle.
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vptgob zhotoveni uwhelnédie hranolu ve vytlaéném a sdzecim
stroji koksérenskych baterif podle vynédlezu je vyuZitelny

v hulnfm primyslu.

PREDMET VYNALEZU

Zptdsob zhotovenf uhelného hranolu ve vytladném a sézecim
stroji koksérenskych baterif, pouZivajicich zhutndnou uhelnou
vsézku, jeji¥ zhutnéni probihd po vrstvéch v zhutnovaci sk¥ini,
kterd se pred sézeni{m uhelného hranolu uvolni, vyznalujici se
tim, Ze z pPipravené vsdzky se zhotovi uhelny hranol lisovénim.
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